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2 DORMER TOMOR SZERSZAMOK — TARTALOM (BETURENDBEN)

TERMEKCSALAD TERMEKCSALAD TERMEKCSALAD

A243 120 B180 216
A002 9 A244 121 B301 21 H851 287
A002S 98 A266 158 B334 208 H8512 294
A022 82 A295 172 B335 209 H853 289
A080 169 A296 173 B400 200 H855 291
A087 166 A345 146 B411 204 H858 293
A088 165 A350 144 B441 203 H860 295
A089 167 A400 150 B442 205 H861 296
A094 166 A402 151 B481 201 M
A095 165 A405 152 B901 210 M150 173
A099 168 A412 153 B903 212 M151 174
A100 9 A413 154 B952 213 M152 174
A101 103 A510 m B953 215 M200-1 187
A108 104 A520 88 B954 225 M200-2 187
A110 122 A530 140 B955 226 M200-3 188
A117 86 A553 113 B956 227 R
A119 77 A620 84 B957 228 R100 34
A120 80 A720 91 G R120 32
A122 78 A723 76 G106 238 R122 27
A123 79 A730 4 G107 242 R123 28
A124 90 A777 108 G125 249 R125 29
A125 128 A900 14 G129 234 R200 26
A130 134 A901 116 G132 244 R453 52
A147 106 A920 92 G135 230 R454 48
A160 110 A921 94 G136 236 R457 44
A166 143 A940 124 G137 232 R458 40
A170 118 A941 126 G138 245 R459 56
A188 172 A951 148 G142 240 R463 62
A190 170 A952 149 G149 235 R467 59
A191 7 A976 130 G154 233 R510 38
A199 169 A977 132 G171 247 R520 36
A200 155 A978 133 G236 250 R6011 30
A201 160 B G314 248 R7131 31
A205 156 B100 206 G335 231 R950 281
A206 157 B101 222 G338 246 R960 283
A210 159 B121 224 G400 229 R970 285
A225 161 B122 214 G506 239
A237 162 B157 220 G560 237
A238 163 B161 221 G570 24
A242 164 B170 218 G600 243
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Megmunkalasi kalkulatorunk lehetévé teszi a megtakaritasok mérését kiilonb6z6 termékek és alkalmazasok alapjan.
Hasznos kis segédeszkoz, amely segit a pénzét a zsebében tartani! Egyszerlien megbizhato.
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a DORMER > PRAMET
<

Price per insert or tool Existing

0,00

Savings Calculator

Mew

EUR

Number of inserts per Existing New

tool
0,00

Number of components Existing
per edge set (ool life)
0,00

Max, indexes per insert Existing

or tool
0,00

Tool or insert cost per Existing New

compeonent
0,0000

£ Download on the
. App Store
Free machine capacity 0.00
GETITON

Savings per 0.00 EUR < Google Play
component

Savings per batchor  0.00 EUR . | == Download on
yesr ., Y k 88 AppGallery
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www.dormerpramet.com @ DORMER 5] PRAMET
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Altalanos meghatarozas
pl. acél, rozsdamentes acél stb.

P v@nN s H

Meghatarozas

szerkezet/6sszetétel szerint
pl. sima szénacél, acélotvozet stb.
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MUNKADARAB ANYAGANAK CSOPORTJAI (WMG)

Meghatarozas keménység/maximalis
szakitdszilardsag szerint
pl. 160 < 220HB, 620 < 900 n/mm? stb.

P
2 | ]|
2 BEE
s HEE
4 BN

A DORMER PRAMET MUNKADARAB-ALAPANYAGOK OSZTALYOZASA

A munkadarab anyaganak csoportjai (,Workpiece Material Group”,
WMG) segitségével konnyen és megbizhatdan kivalaszthaté a meg-
felel6 forgacsoldszerszam, valamint az adott alkalmazasokra jellemzd
megmunkalasi feltételek szerinti kezdGértékek.

A Dormer Pramet hat kiilénb6z6 szinnel jel6lt csoportba sorolja a
munkadarabok anyagait;

o Kék: Acél és acélontvény (P csoport)

¢ Sarga: Rozsdamentes acél (M csoport)

* Piros: Ontéttvas (K csoport)

® Z6ld: Nemvas fémek (N csoport)

e Barna: HG4ll6 és Szuperotvozetek (S csoport)

e Sziirke: Edzett anyagok (H csoport)

Ezek mindegyike alcsoportokra oszlik szerkezet és/vagy Osszetétel
alapjan. Példaul a P csoportba tartozd acél és ontottacél a kovetkezd
négy alcsoportot tartalmazza:

¢ P1— Automata acél

® P2 —Sima szénacél

® P3 — Acélotvozet

® P4 —Szerszamacél

A legrészletesebb felosztas az anyagjellemzék (keménység és maxi-
malis szakitdszilardsag) szerint torténik. igy tgyfeleinknek teljes kord
szerszamjavaslatokat teszlink, a forgacsolasi sebességre és el6tolasra
vonatkozo kezdGértékeket is beleértve.

A kovetkezé oldalon Iévé tdblazatban taldlhaté a munkadarabok
anyagcsoportjainak leirasa, néhany leggyakrabban hasznalt megne-
vezéssel
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MUNKADARAB ANYAGMINGSEG CSOPORTOK

Munkadarab anyagmindség csoportok

P11

P1.2
P1.3
P21

P2.2
P23
P3.1

P3.2
P3.3
X

P4.2
P4.3
M1.1

M1.2
M2.1
M2.2
M2.3
M3.1
M3.2
M3.3

M4.1

M4.2

K1.1
K1.2
K1.3
K2.1
K2.2
K2.3
K3.1
K3.2
K3.3

K4.1

K4.2

K4.3
k4.4
K4.5
K5.1
K5.2
K5.3
N1
N1.2
N1.3
N2.1
N2.2
N2.3

N3.1

N3.2

N3.3

N4.1
N4.2
N4.3
N5.1
S11
S1.2
S1.3
S2.1
$2.2
S3.1
$3.2
S41
$4.2
H1.1
H2.1
H2.2
H3.1
H3.2
H4.1
H4.2

Acél (szénacélok, javitott forgacsolhatdsaggal)

Egyszerd acélok (szénacélok, alacsony dtvozd tartalommal)

Otvozott acélok (szénacélok, kevesebb mint 10 % 6tvézd tartalommal)

Szerszamacélok (szerszamok, formak otvozott acéljai)

Ferrites korrézidallé acél (nem felkeményedd krom otvozetek)

Martenzites korrdzioalld acél (felkeményedd krém dtvozetek)

Ausztenites korr6zidalld acélok (krom-nikkel és krom-nikkel-mangan dtvozetek)

Ausztenit-ferrites (duplex) és super-ausztenites korrdzioall6 acélok
Kivdlasosan keményitett ausztenites korrdziéallo acélok

Sziirkedntvény (ASTM A48) és Autdipari sziirkedntvény (ASTM A 159)(vas-karbon dntvények
lamellds grafitos mikroszerkezettel)

Vasontvény (ASTM A602) (vas-karbon dntvény szabad-grafit-mentes mikroszerkezettel)

Gombgrafitos ontvény (ASTM A536) (vas-karbon dntvény gombgrafitos mikroszerkezettel)

Ausztenites sziirkedntvény (ASTM A436)(vas-karbon dntvény ausztenites lamellds mikroszerkezettel)

Ausztenites gombgrafitos Gntvény (ASTM A439 vagy ASTM A571)(vas-karbon dntvény ausztenites
gombagrafitos mikroszerkezettel)

Ausztemperélt gmbgrafitos Gntvény (ASTM A897)(vas-karbon dntvény auszferrites mikroszerke-
zettel)

Kompaktalt garfitos dntvény CGI (ASTM A842)(vas-karbon dntvény féregszerd grafitos mikroszer-
kezettel)

Tiszta, kovécsolt aluminium

Kovdcsolt aluminium 6tvozetek

Ontott aluminium 6tvozetek

Kivdléan forgacsolhatd rézotvozetek

J6l forgdcsolhatd rézotvozetek, rovid forgacsképzddéssel

Nehezen forgacsolhatd, elektrolitikus rezek és hosszt forgacs-képzddéssel forgécsolhato réz dtvozetek

Hére lagyulé mdanyagok

Hére keményedd miianyagok
Erdsitett miianyagok és kompozitok
Grafit

Titdn és dtvozetei

Vas alapt, magas hdmérséklet( otvozetek
Nikkel alapi magas hémérsékletii dtvozetek

Kobalt alapi magas hdmérsékleti otvozetek
Vasontvény

Edzett vasontvény
Edzett vasontvény < 55 HRC

Edzett vasontvény > 55 HRC

Kén tartalmu

Kén és foszfor tartalmd

Kén, foszfor vagy on tartalmu
Széntartalom <0.25%C
Széntartalom <0.55%C
Széntartalom >0.55%C
Lagyitott

Edzett, nemesitett
Lagyitott

Edzett, nemesitett

Lagyitott
Edzett, nemesitett
Kivéldsosan keményitett

Ferrites vagy ferrites-perlites
Ferrites-perlites vagy pearlites
Perlites

Ferrites

Ferrites vagy perlites

Perlites

Ferrites

Ferrites vagy perlites

Perlites

Ferrites
Ferrit-perlites
Perlites

Félkeményre edzve
Keményre edzve

Keménység (HB vagy

HRC)

<240HB
< 180HB
< 180HB
< 180HB
<240HB
<300HB
< 180HB
180 - 260 HB
260 - 360 HB
<26 HRC
26 -39 HRC
39-45HRC
<160 HB
160 - 220 HB
<200HB
200-280HB
280-380HB
<200HB
200260 HB
260-300 HB

<300HB

300-380HB

< 180HB
180 - 240 HB
240-280HB

<160HB
160 — 200 HB
200-240HB

< 180HB
180-220HB
220-260HB

< 180HB

<240HB

<280HB
280-320HB
320-360HB
<180HB
180220 HB
220- 260 HB
<60HB
60— 100HB
100150 HB
<75HB
75-90HB
90— 140HB

<200HB
200-280HB
280-360 HB
<200HB
200-280HB
<280HB
280-360 HB
<240HB
240-320HB
<440HB
<55HRC
> 55 HRC
<5THRC
51-55HRC
55-59 HRC
> 59 HRC

Szakitészilardsag
(MPa)

<830
<620
<620
<620
<830
<1030
<620
> 620 <900
>900 < 1240
<900
>900 < 1240
> 1240 < 1450
<520
>520 <700
<670
> 670 <950
> 950 <1300
<750
>750<870
> 870 <1040

<990

<1320

<190
>190<310
>310<390

<400
>400 < 550
> 550 < 660

<560
>560 <680
> 680 <800

<190

<740

> 840 <980
> 980 <1130
> 1130 < 1280
<400
> 400 < 450
> 450 < 500
<240
> 240 <400
>400 <590
<240
>240<270
> 270 < 440

<660
> 660 < 950
> 950 <1200
<690
>690<970
<940
>940 < 1200
<800
> 800 <1070
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SZERSZAM PARAMETEREK ISO 13399 SZERINT

Minden szerszam paramétereinek megjelolése és megnevezése az ISO 13399 szerint torténik. Ez a lista azokat a paramétereket tartal-
mazza melyeket ebben a katalégusban alkalmazunk.

Az ISO 13399 egy nemzetkozi, szerszdmokkal kapcsolatos szabvany. min&ségét. Hogy tdmogassuk ezen célok elérését, mi is ezen szabva-
Méreteket és muiszaki paramétereket hataroz meg, melyek fliggetle- nynak megfelel§en kozoljiik az adatokat. Ezzel rengeteg id6t takari-
nek, gyarto és rendszer semlegesek. Ha a forgacsold szerszdmok ezen  tunk meg, egyszer(ibben elérhet6vé tesszik a kdzel 40 000 tomor és
szabvdany alapjan vannak meghatarozva, minden szoftver gyorsabban  véltdlapkas szerszamunkkal kapcsolatos adatokat. Az ISO 13399 szab-
tudja feldolgozni, segiti az informacidcserét, néveli a kommunikacié  vany hasznalataval nincs sziikség a manualis adatbevitelre.

Példak % i " |
S p
,, [ | —
R =
A LPR ‘ LS

- LCF o ‘

—- >~ OAL

- OAL -

LF
LPR
-
: 8
S g
]
LU

15013399 | leiras 15013399 | leirds
BD Szerszdmtest dtmérdje DF Karimadtmérg
BDX Szerszamtest maximalis dtmérdje DH Fejatmérd
CZCMS (satlakozéméret kédja a gépi oldalon GPD Pilotdgtmérd
D1 Rogzitéfurat dtmérdje GPL Pilothossz
DC Forgdcsolasi dtmérd H Szdrmagassdg
DCN Minimalis forgacsolsi dtmérd HSD Behajtdrész mérete
DCON MS Gépoldali csatlakozédtmérd IC Beirt kor dtmérdje
DCON WS Munkadaraboldali csatlakozéatmérd LCF Forgdcshorony hossza
DCX Maximalis forgdcsoldsi atmérd LCOL Patron hossza
DHUB Agyatmérd LDC Tévolséagi referenciapont PK
FLGT Karimavastagsdg LH Fejhossza
IC Beirt kor atmérdje LS Szarhossz
L Forgdcsoldél hossza LSC Befogasi hossz
LB Testhossz NOF Hornyok szama
LF Funkcionalis hossz PLGL Kozépvégd hossza
LPR Kiallg hossz RCSK Siillyesztési sugar
LU Hasznos hossz RE Csticssugar
OAL Teljes hossz SDI Lépcs6atmérd 1épéskaze
RE (Csticssugdr SDL Lépcsd atmér hossza
S Lapkavastagsdg SDL_1 Lépcsd dtmérd hossza, elsd forgécsoldlépcsd
WF Funkciondlis szélesség SDL_2 Lépcsd atméré hossza, masodik forgacsoldlépesé
APMX Maximalis fogasmélység TDZ Menetdtméré mérete
D1 Rogzit6furat tmérdje THLGTH Menethossz
DC_1 Forgdcsoldsi dtmérd az elsd forgacsoldsi lépésben wscC Befogdsi szélesség
DC_2 Forgdcsoldsi &tmérd a masodik forgacsolasi [épéshen
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TOMOR KEMENYFEM FUROK
HSS-FUROK
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FUROK — OLDAL ATTEKINTESE

1 R100 2DORMER

Improved wear resistance for increased productivity and extended tool life. A 120°, 4-facet point helps with self-centering and reduces

Tomor Carbide Jobber Drill, Bright Finish o
cutting forces. Can be used with all (NC machine applications.

1%}
=
z
o
(&)
[s]
(6] 4 .
=] ~)
LCF
DIN OAL
HM 338 4xD
™ —
120° Bright
u@-ﬂsy @ h7

Munkadarab material group suitability, starting values for Vagdsebesség (m/min) and Elgtolds Alpha Code. Tables with El6tolds per revolution can be found starting from page 65.

v9sS  w111S  »m1155  m85s »75s Y1665 Y166 »53S 71455 7405 7134S »27S 75T 7567
4T 7687 »557 »1447 7607 ?1467 7137 w1557 4T »31T 71267 2T ?63T ?477
- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2. N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 H1.1 H2.1 H2.2
w37T w200V ®I150V #1100V R172V @ISV @I112V 423V E2S0V mN60X 100V MIS6S 7i33$ 71365
H3.1 H3.2
»37s 730S
Product DC DC LCF OAL DCON MS Product DC DC LCF OAL DCON MS
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm]
R1001.0 1.00 0.0394 120 340 1.00 R1003.6 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60
R1001.1 1.10 0.0433 14.0 36.0 1.10 R1003.7 3.70 0.1457 39.0 70.0 3.70
R1001.2 1.20 0.0472 16.0 38.0 1.20 R1003.8 3.80 0.1496 430 75.0 3.80
R1001.3 1.30 0.0512 16.0 38.0 1.30 R1003.9 3.90 0.1535 430 75.0 3.90
R1001.4 1.40 0.0551 180 40.0 1.40 R1004.0 4,00 0.1575 430 75.0 4.00
R1001.5 1.50 0.0591 180 40.0 1.50 R1004.1 410 0.1614 430 75.0 410
R1001.6 1.60 0.0630 20.0 430 1.60 R1004.2 420 0.1654 430 75.0 420
R 1.70 0.0669 20 430 1.70 R1004.3 430 0.1693 470 80.0 430
R1 1.80 0.0709 2N 46.0 1.80 R1004.4 440 01732 47.0 80.0 440
R1001.9 1.90 0.0748 20 46.0 1.90 R1004.5 450 01772 47.0 80.0 450
R1002.0 2.00 0.0787 240 49.0 2.00 R1004.6 460 01811 470 80.0 460
Poz. Leiras Poz. Leiras
Fré megnevezése Termékjellemzdk

S Anyagcsoport-ajénldsok, beleértve a sebességre és az el6toldsra vonatkozé
Termékleirds

0 (tmutatast
Szemléltetd dbra o Termékkod
o A szerszdm sematikus rajza o Termékméretek

Altalanos oldal a furé abrajaval — a konkrét oldalon eltérd informacidk lathatdk.
12



ALTALANOS IKONOK

Elsddleges felhasznalas

ALKALMAZASI S20G

—%— 60°-0s siillyesztd kozpontfird

>
118°
>
120°

|
N e

122°

]
>
AN g

130°

»

L =
o

135

Fdrdcsics 118°

Fdrdcsics 120°

Fdrdcsics 122°

Fdrdcsidcs 130°

Fdrdcsics 135°

ALAP SZABVANYCSOPORT (BSG)

BS S X
328 BS 328 — Fardk és dorzsarak, szabvanyok
DIN ' DIN 1869 / 1 — Extra hosszd egyenes szard furd,
1869-1 szabvényok
DIN ' DIN 1869 / 2 — Extra hosszd egyenes szard furd,
1869-2 szabvényok
DIN  DIN 1869 /3 — Extra hosszti egyenes szdrd furo,
1869-3  szabvanyok
DIN ' DIN1870/1 — Extra hosszi Morse-kipos szdrd
1870(1)  furo, szabvanyok
DIN ' DIN 1870/ 2 — Extra hosszi Morse-kipos szdrd
1870(2)  fdré, szabvényok
1%';\17 DIN 1897 — Szarfure, szabvanyok
BEVONAT
Aluminium-krém-nitrid (simitési eljarassal)
Alcrona Top
Fényes (bevonat nélkiili)
Bright
Fényes és TiN (hegybevonat)
TiN-Tip
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TOMOR KEMENYFEM ES HSS-FUROK — IKONOK ATTEKINTESE

R

=

90°/120°
v

180°
-

180°
—ﬁ—
90°

T

B

L

140°

DIN
1899

DIN
333A

DIN
333R

DIN
338

DIN
340

DIN
341

DIN
345

Bronze

Bright ST

ST

Lehetséges felhasznélas

Rddiuszos siillyesztd kdzpontfdre

Pontfirdcstics 90°/120°

Ponthegesztési flrocstics 180°

Lépcsds (kotdelemekhez) 180°-0s
siillyeszt6fdrd

Lépcsds (kotdelemekhez) 90°-os siillyesztdfird

Frdcsics 140°

DIN 1899 — Mikrofrd, szabvanyok

DIN 333A — Kdzpontfir6, szabvényok

DIN 333R — Egyenes szard siillyesztd,
szabvanyok

DIN 338 — Egyenes szard fiir6, szabvanyok

DIN 340 — Csigafiré, szabvanyok

DIN 341 — Hossz( Morse-kdpos szaru frd,
szabvanyok

DIN 345 — Morse-kiipos szard firé, szabvanyok

Bronz, megeresztett feliiletkezelés (bronz-oxid)

Fényes és gdzben megeresztett kombindcidja

G6zben megeresztett (gdzoxid) feliletkezelés

90°

150°

90°

120°

DIN
8037

DIN
8374

DIN
8376

DIN
8377

DIN
ANSI

2DORMER

NAS
907

TiAIN Top

TIAIN

TiN

Eldfiras 90°-os élletoréssel (menetfirashoz)

Pontfirdcstics 150°

Pontfiracstics 90°

Pontftirécstcs 120°

DIN 8037 — Keményfém hegyd fur6,
szabvényok

DIN 8374 — Lépcs6s siillyesztd fird, szabvanyok

DIN 8376 — Lépcss fird, szabvanyok

DIN 8377 — Lépcs6s siillyeszt6 fird, szabvanyok

DIN-/ANSI-szabvanyok

Dormer-szabvanyok

NAS907 — Repiilégépipari fiird, szabvanyok

Titan-aluminium-nitrid (simitasi eljdrassal)

Titan-aluminium-nitrid bevonat

Titan-nitrid bevonat



HOTOKOZEG-ELLATASI TULAJDONSAG (CSP)

é
: Belsd hiitkozeg-hozzévezetés

M4

TOMOR KEMENYFEM ES HSS-FUROK — IKONOK ATTEKINTESE

FORGACSOLASI IRANY

D Balos forgds/forgdcsolds

FORGACSOLASI ATMERG TURESI ZONA BESOROLASA (TCDC)

h8 — Ipari szabvanyos atmérd tirés (az
h8  &tmértartomany alapjan)

h6 — Ipari szabvanyos atmérd tiirés (az
h6  &tmérdtartomany alapjan)

ANYAGKOD (BMC)

HM  Kemény anyag (tmdr keményfém)

HSS-E  Kobaltos gyorsacél, szerszamanyag

SZAR

E——1 Hengeres szdr / egyenes szér

@ Hengeres szar lapoldssal

SPIRALFORMA

)
7@?5, Gyorsspiralos horonykialakitas

A
R @ Hossz spirdlos horonykialakitds
210-20°

HASZNOS HOSSZ/ATMERG ARANY (ULDR)

1,25%D dolgoz6 szerszammélység és dtmérg

1.25xD "
arany

1,5%D dolgozd szerszammélység és atmérd

1.5xD "
arény

10D dolgozd szerszammélység és atmérg

10xD
arany

15%D dolgozd szerszammélység és dtmérd

15xD )
ardny

1%D dolgozé szerszammélység és atmérd

1xD )
arany

h7 — Ipari szabvanyos atmérd tiirés (az
h7  tmértartoméany alapjan)

HSS  Gyorsacél (szerszamtest) tomar keményfémmel

HM  (forgécsoloszerszam anyaga)

X Hengeres szr menesztdlappal

E=3J  DIN 6535 HA hengeres szdr

DIN 6535HA

A
@ . Normdl spirdlos horonykialakitds
1.20-35

)
. @ _ Gyorsspiralos horonykialakitas
1.32-40

2,5%D dolgoz6 szerszdmmélység és dtméré

2.5xD "

arény

0xD 201><D dolgozd szerszammélység és dtméré
arany

5xD 25’><D dolgozé szerszammélység és dtmér
arany

3xD 3>fD dolgozé szerszammélység és dtmérg
arany

axD 4xD dolgozé szerszdmmélység és dtmérd

arény

(R: Jobbos forgds/forgacsolds

m7 — Ipari szabvényos dtmérd tiirés (az
m7  &tmérGtartomany alapjan)

HSS  Gyorsacél, szerszdmanyag

1 Morse-kiipos szir

=3  Szikitett hengeres szér

~
% Folyamatosan elvékonyitott horonykialakitds

VA Specidlis cstcskoszoriilt kialakitds

5D dolgozé szerszdmmélység és dtmérd

5xD )
arany

6xD 6>fD dolgozd szerszammélység és atmérg
arany

3xD 8D dolgozé szerszammélység és dtmérd

arény
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TOMOR KEMENYFEM FUROK




FORCE X

NAGY TELJESITMENYU KEMENYFEM FUROK

SZELESKORUEN ALKALMAZHATO FUROK SZAMOS ANYAGMINOSEGHEZ

A FORCE X tomor keményfém furdk nagy teljesitményli megmunkalasokhoz lettek fejlesztve, szamos anyagminGség
megmunkaldsahoz, mint példaul szénacélok, 6tvozott acélok 1500 MPa szakitészilardsagig, ontott vasak. A FORCE X
furdk savalld acélokban és aluminiumokban kivaldan teljesitenek.

JELLEMZOK ES ELONYOK

e CTW %‘y — Egyedi forgacselvezet6 horony,
folyamatosan vékonyodo élszalaggal.

e Moddositott 4 pontos keresztél, nagy masodlagos
vagééllel.

e Prémium mikroszemcsés keményfém alapréteg TiAIN
bevonattal.

¢ 3xD és 5xD vdltozatok, belsé h(itéses opcidval.

¢ 8xD bels6 hiitéssel.

TIPUSOK

3xD

R457 R453

Bels6 hitéssell Bels6 hitéssel
R458 R454
TOmor TOmMOor

® 3.00-20.00 mm

e 1/8 —3/4inch, N30 — N1,
A-27 A-Z

16

¢ 3.00-20.00 mm
e 1/8—3/4 inch, N30 — N1,

HAGYOMASOS FUROKKAL OSSZEHASONLITVA:

¢ Kimagaslé gazdasagossag: tobbszor Ujrakoszorilhetd,
jelentGsen novelve a szerszam élettartamat.

* Konzisztens mindség és teljesitmény: kivald
pontossaggal és forgacselvezetéssel biztositja a
kimagaslo furatpontossagot és feliileti minGséget.

¢ Termelékenyebb: Magas vagdsebességek mellett,
hosszabb szerszamélettartammal.

R459

Belsd hiitéssel

e 3.00-16.00 mm
* 1/8 —5/8 inch
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NAGY TELJESITMENYU KEMENYFEM FUROK

MEGMUNKALASI PELDA

Munkadarab
Keménység
Szakitészildrdsag
Atmérs
Furatmélység
Vagdsebesség
El6tolas

H(ités

c

—h

HB
MPa
mm
mm
m/min
mm/rev

1.0718 (11SMnPb30)
180
620
8 (R4578.0)
3xD (24)
207
0.26

8%-0s emulzio, belsé
hitéssel

1.6582 (34CrNiMo6)
325
1120
8 (R4598.0)
8xD (64)
73
0.14

8%-0s emulzid, belsé
htéssel

0.6025 (GG-25)
215
260
8 (R4538.0)
5xD (40)
77
0.26

8%-0s emulzid, belsé
h(téssel

17
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NAGY TELJESITMENYU KEMENYFEM FUROK

NAGY FORGACSOLASI TELJESITMENY ALUMINIUMHOZ

A FORCE N tomor keményfém flrdk kovacsolt és 6ntott aluminiumok nagy sebességl megmunkaldsahoz lettek fejlesztve.
A forgdcselvezet6 horony és a vagdél geometridja biztositja a kivalo forgacselvezetést. A FORCE N furdk kiemelkedd
teljesitményt nyujtanak kdzepes és nagy szérias termelésben.

JELLEMZOK ES ELONYOK

~
* CTW &Y - Egyedi forgacselvezetd horony,
folyamatosan vékonyodé élszalaggal.

¢ S-alaku 4 pontos keresztél, preciziésan kimunkalt
élgeometriaval és er6s sarokkialakitassal.

® Prémium mikroszemcsés keményfém alapréteg TiAIN
bevonattal.

e 3xD és 5xD belsd hiitéssel

¢ 8xD bels6 hitéssel kérésre.

TiIPUSOK

R467

Belsd hiitéssel

R463

Belsd hiitéssel

e 3.00-16.00 mm
e 1/8 —5/8 inch

18

e 3.00-16.00 mm
e 1/8 —5/8 inch

HAGYOMASOS FUROKKAL OSSZEHASONLITVA:

¢ Megbizhato teljesitmény: sima forgdacsolas, elkertlve
a munkadarab felkeményedést és élratét képz&dést.

¢ Optimalizalt termelékenység: kivald forgacselvezetés
és erbeloszlas biztositja a magas forgacsolasi
teljesitményt.

¢ Kimagaslo szerszamélettartam: Erés sarok- és vagoél
kialakitds, hogy ellenalljon a deformacids kopasoknak.

R469

Belsd hitéssel

Elérhetd egyedi
kérésre

e 3.00—16.00 mm
e 1/8 —5/8 inch




FORCE M

NAGY TELJESITMENYU KEMENYFEM FUROK

L]

r 7

MEGMUNKALASI PELDA

Munkadarab
Keménység
Szakitdszilardsag
Atmérs
Furatmélység
Vagdsebesség
El6tolas

H(ités

”~

Ferrites sav. 4. acél M1.2  Ausztenites sav. 4. acél M3.2 Nagyszil. sav. 4. acél M4.1

1.4104 (AISI 430F) 1.4401 (AlSI 316)

HB 220 200

MPa 700 750

mm 8 (R4678.0) 8 (5-R4698.0)

mm 3xD (24) 8xD (64)
m/min 99 74
mm/rev 0.16 0.14

8%-0s emulzié, belsé 8%-0s emulzid, belsé
hiitéssel hiitéssel

1.4501 (Super DUPLEX)
240
770
8 (R4638.0)
5xD (40)
57
0.12

6- zio, of
8%-0s emulzig, belsé
hitéssel

19
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FORCE N NAGY TELJESITMENYU KEMENYFEM FUROK

NAGY FORGACSOLASI TELJESITMENY ALUMINIUMHOZ

A FORCE N tomor keményfém furdk kovacsolt és ontott aluminiumok nagy sebességli megmunkalasahoz lettek fejlesztve.
A forgacselvezetd horony és a vagéél geometridja biztositja a kivald forgacselvezetést. A FORCE N furék kiemelkedd
teljesitményt nyujtanak kozepes és nagy szérids termelésben.

JELLEMZOK ES ELONYOK

* Specidlis keresztél kialakitas, magas horonyemelkedés HAGYOMASOS FUROKKAL SSZEHASONLITVA:
mellett.
. ) L ] o Kimagaslo teljesitmény: magas vagdsebességek és
¢ Egyedi geometria konvex vagdélekkel és 4 pontos nagy szerszamélettartam mellett.

keresztéllel.
¢ Gazdasagos megoldas: barmely aluminium

. Premlum m|kroszemcses keményfém alapréteg anyagmindséghez alkalmazhaté- a lagyaktdl kezdve az
fényes kivitellel. abraziv min&ségekig.
* 5xD és 8xD belsé hiitéssel kérésre. » Optimalizalt folyamat: Kialakitasa biztositja az

alacsony eréket, igy javitva a furat minGséget és
csokkenti a kilép6 oldali forgacsképzédést lagy
anyagoknal.

TIPUSOK

|

ﬂ ! 12xD
R445 ) R448 Hosszabb kialakitasok
Bels6 hitéssel 1 Bels6 hitéssel AL S T L LR

Elérheté egyedi kérésre Elérheté egyedi i
* 3.00-16.00 mm kérésre
e 1/8 —5/8 inch ¢ 3.00-16.00 mm

e 1/8 —5/8 inch

20



MEGMUNKALASI PELDA

Munkadarab
Keménység
Szakitdszildrdsag
Atmérs
Furatmélység
Vagdsebesség
El6tolas

H(ités

[

-

HB
MPa
mm
mm
m/min
mm/rev

=

Kovacsolt aluminium N1.2
AW 2024-0 (3.1355)
50
200
8 mm (R4458.0)
5xD (40)

357
0.80

8%-0s emulzio, belsé
h(itéssel

NAGY TELJESITMENYU KEMENYFEM FUROK

"

Kovacsolt aluminium N2.2

A242.0

75

220

8 mm (S-R4488.0)

8xD (64)

374

0.33

8%-0s emulzio, belsé
hitéssel

' p
-

»

7
3

$
A

n’

Sorja kilépésnél
hagyomdnyos furdval

Sorja kilépésnél
FORCE N furdval

21
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https://instagram.com/dormerprametsocial
https://twitter.com/dormerpramet
https://youtube.com/dormerpramet
https://facebook.com/dormerprametsocial
https://linkedin.com/company/dormerpramet

Keményfém anyagok

Keményfém anyagok
(vagy kemény anyagok)

Feliiletbevonatok

Fényes (bevonat nélkiili)

Titan-nitrid bevonat (TiN)

Titan-aluminium-nitrid
Nitrid-bevonatok
(TiAIN)

HM

Bright

TiN

TIAIN

M4

TOMOR KEMENYFEM — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Szinterelt, porkohdszati eljérassal késziilt hordozé, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kdtéanyaggal vegyitik. A kdzponti
nyersanyaga a volfram-karbid (WC). A volfrim-karbid adja az anyag keménységét. A tantal-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és nidbium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatdk a kivant tulajdonsdgok. Mindharom anyag kdbds
karbid. A kobalt (Co) a kdt6anyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomészildrdsag, nagy keménység és igy nagy kopdsallésag is jellemzi, ugyanakkor hajlitészilardsaguk
és szivossaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetfirokban, dorzsarakban, marékban, frékban és menetmardkban alkalmazzak.

A fényes feliilet (bevonat nélkili feliilet) javitja a forgdcsaramldst Iagy vagy szinesfém anyagokban, mdanyagokban és kompozitokban, és
megérzi az éles forgacsolééleket.

Atitdn-nitrid egy aranyszin( kerdémiabevonat, amelyet fizikai g6zfazis( levalasztassal (PVD) visznek fel a feliiletre. A nagy szilardsdg és a
kis stirlédas hosszabb éltartamot és/vagy nagyobb forgécsoldsi teljesitményt biztosit bevonat nélkiili szerszdmoknal.

Atitdn-aluminium-nitrid egy tobbréteg(i kerdmiabevonat, amely PVD technoldgidval késziil, és nagy szivéssaggal és oxidacids stabilitassal
rendelkezik. Ezek a tulajdonségai idedlissa teszik nagyobb sebességekhez és elGtoldsokhoz, és emellett javitjdk az éltartamot is. A
TiAIN-t fdrdsi, menetflrdsi és mardsi alkalmazdsokban haszndljak, és alkalmas lehet hiit6kozeg nélkiili megmunkalashoz. A TiAIN-Top
bevonat ugyanaz, mint a TiAIN, de esetében utélagos bevondsi eljérast alkalmaznak a hibék elsimitasa, a forgdcsdramlds javitdsa és az
élratétképzddés csokkentése érdekében.
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Anyag kod (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
2 DIN ; ~ i ; ; DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
A|ap Szabvany (soport (BSG) 333A DORMER DORMER JDORMER JDORMER DORMER 6539 338 6539 338 6537K 6537K 6537L
Hasznos hossz (ULDR) 1xD 1xD 1xD 1xD 1xD 3xD 2.5xD 4xD 2.5xD 4xD 3xD 3xD 5xD
& s 60° 120° 90° 150° 90° 90° B> B> (ﬁj> <ﬁj> (ﬁj} LA N
Alkalmazasi Sy, 5 5 120° 120° 130° 130° 140° 140° 140°
q < q q q I q
Bevonat
Bright Bright Bright TIAIN TAIN TiAIN Bright Bright TiN TiN TiAIN TIAIN TIAIN
Szér = = = = =3 =3 = = =3 = = = =
e — oI es3sHA oINes3HA oI es33HA
| " | " | | | | " - - -
O O O
Horonyforna woh B 8 L L L L L 8 8 8
€ @ G & G G & @ G G G G G
Hiités (CSP) ~ $
lités
¢ )
f';}
[ Al ¥
) 0 } “
0 m / i
4 | M
it
CDX CDX FORCEX  FORCEX  FORCE X
Termék Csalad Kod

1.00-5.00 5.00-20.00 5.00-20.00 6.00-16.00 6.00-16.00 3.30-10.40 1.00-12.00 1.00-14.00 3.00-16.50 3.00-14.25 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

02 27 (328 (D29 30 3] 03 d34 (336 388 140 44 48

| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | L4 4] | | | | |
| | | | | 4] 4] .4 4 4]
| | | | | 4] 4] .4 4 4]
| | | | | 4 4 4]
| 4 4 4]
| | | | | | |4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | | 4] | | | | |
| | | | | | 4 4] | | | | |
| | | | | | 4 | | | |
| | | | | | | |
| | | | 4 4] 4] 4 | 4]
| | | | 4
| | | | |4
| | | | .4
| | | | 4 4] 4] 4] | | |
4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4 4]
.4 4] 4] 4] .4 4] 4] 4] .4 |4 4]

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds

24



P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3
sS4
H1

H2
H3
H4

HM

DIN
6537L

5xD

/™
\/

140°

- M,
=
=
_—

DIN 6535HA

=6 @

FORCE X

R453

3.00-20.00 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00

J 59

3 52

EEEEEEEENNNNEEEHR

NNH

HM

2DORMER

8xD

/™
\/

140°

12

DIN 6535HA

=A@

FORCE X

R459

3 56

NENEEEEENNNNEEETR

HM

DIN
6537K

3xD

TIAIN

=3

OIN 6535HA
&

@
®

¢
¢
)

FORCE M

R467

NNNHE

HM

DIN
6537L

5xD

/™
\/

140°

Y
=
=
_—

DIN 6535HA

=6 @

FORCE M

R463

3 62

NNNHE

44

W Elsddleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznalas
25
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Tomor keményfém kozpontfiiré, 118°-os kipszog, 60°-os siillyesztés, fényes kivitel
Preciziés kdzpontfuratok kialakitdsahoz tengelyvégeken. Két véqi kialakitds. 118°-0s csticsszog és 60°-os siillyesztés. Szamos anyagmindséghez
elérhetd. Barmilyen CNC gépen alkalmazhat.

)
=
p4
o
O
o
oT Aoy« \ — _ e -
(=)
- SDL_1
DIN . OAL -
HM 333A 1xD
—H—GO =
Bright
®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 KD (K&2

H60H HW67H H69H H51H W45F 40D W44E W36E 30D H6E W20 W18C W40H W30E

K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

W22t W37D W30D W24D W33D W25D W20D W30D H23D m17D W14D 12D W34D W26D

B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23 N3.1 N3.2 N33

W20D W1201 W90l HW60H W154G 138G H100G W169G H100H W50 F
Product DC DC SDL_1 OAL DCON MS

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

R2001.0X3.15 1.00 0.0394 1.7-13 31.0 3.15
R2001.25X3.15 1.25 0.0492 20-1.6 31.0 3.15
R2001.6X4.0 1.60 0.0630 26-2.0 35.0 4.00
R2002.0X5.0 2.00 0.0787 3.1-25 40.0 5.00
R2002.5X6.3 2.50 0.0984 3.8-3.1 45.0 6.30
R2003.15X8.0 3.15 0.1240 46-3.9 50.0 8.00
R2004.0X10.0 4.00 0.1575 59-5.0 55.0 10.00
R2005.0X12.5 5.00 0.1969 72-63 63.0 12.50
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Tomor keményfém eléfuro, 120-o0s°
Precizidsan kimunkdlt keresztél biztositja az ismétlési pontossagot. 120°-0s cstcsszog javitja a kozpontozdsdt a szerszdmnak. Szdmos

anyagmindséghez alkalmazhato.

*’%

OAL

DCON MS

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betii kodja. Az el6tolds tablazatok az 65 oldaltdl taldlhatdak

HM 2 DORMER 1xD
—v—lzo E—
Bright
A

1.20-35° (E hé

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1

W99S 1115 W115S W35S

M2.1 M2.2 M3.1 M3.2

655 W535 W525 W455

W4T 3T W26T W27

N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

250V E125V W60 X 100V

H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

?1335 ?136S Z1375 ?1305
Product ¢

(mm)

R1225.0 5.00
R1226.0 6.00
R1228.0 8.00
R12210.0 10.00
R12212.0 12.00
R12216.0 16.00
R12220.0 20.00

P2.2
m75S

75T
W63T
S1.1
W45T

P2.3
W66

W56T
W47T
$1.2
W35T

DC

(inch)
0.1969
0.2362
0.3150
0.3937
0.4724
0.6299
0.7874

P3.1
W66

W427
W37T
S1.3
W255

P3.2
W53S
N1.1
W200V
S2.1
W40S

LCF

(mm)
16.0
17.0
220
26.0
30.0
34.0
40.0

P3.3
W455
N1.2
150V
$2.2
m28S

P4.1
W40S
N1.3
W00V
S3.1
W30S

P4.2
W34S
N2.1
172V
$3.2
W05

0AL

(mm)
62.0
66.0
79.0
89.0
102.0
115.0
131.0

P4.3
m27S
N2.2
W15V
S4.1
W235

M1.1
W3S
N2.3
w112V
$4.2
W65

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

M1.2
W61S
N3.1
423V
H1.1
W565

27



44

R123 DDORMER

Tomor keményfém eléfuro, 90-os°
Precizidsan kimunkalt keresztél biztositja az ismétlési pontossagot. 90°-0s cslcsszog javitjia a kozpontozasat a szerszamnak. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

{\

DCON MS

HM 2DORMER 1xD - OAL -

Bright

Al
).20-35° (E h6

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M11 M1.2
L EEN m111S  W115S W35S m75S W66S W66S m53S W45S 405 W34S W27S m73S Wo61S

M2l w22 M1 M3z il K2 S G B2 B8 EE B2 B8 @A

655 W535 W525 W455 W75 W56T W4T W63 T W55T W4T W60T W46T 37T W55T
B2 K3 K4 5 K@ K92 K8 nN11 N12 N3 N21 N22 N23  N3.1
W4T W31T W26T W27 Wo63T W47T W37T 200V W50V 100V W72V 155V W12V W43V
N3.2 N33 N41 N42 S11  S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2 S41  S42  Hl1
250V 125V W60 X 100V W45T 35T W55 405 W28S W30S 205 23S 165 W565
H2.1 H22 H3.1 H3.2

?1335 ?136S ?1375 ?1305

DC DC LCF OAL DCON MS
Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R1235.0 5.00 0.1969 16.0 62.0 5.00
R1236.0 6.00 0.2362 17.0 66.0 6.00
R1238.0 8.00 0.3150 22.0 79.0 8.00
R12310.0 10.00 0.3937 26.0 89.0 10.00
R12312.0 12.00 0.4724 30.0 102.0 12.00
R12316.0 16.00 0.6299 34.0 115.0 16.00
R12320.0 20.00 0.7874 40.0 131.0 20.00
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D/DORMER

Tomor keményfém eléfurd, 150-os°, TIAIN bevonatos
1 Precizidsan kimunkdlt keresztél biztositja az ismétlési pontossagot. 150°-0s cstcsszog javitja a kdzpontozdsdt a szerszdmnak. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhatd. TIAIN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszdmélettartamot.

%
(
L DCON MS

LCF
OAL

A
Y

HM 2 DORMER 1xD

150° | €

TIAIN

|
xzo@ss" (E hé

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betii kodja. Az el6tolds tablazatok az 65 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2 P13 P21 P32 (P33 [Pa1 [Pa2] (P43 M1 M12

W1195S W134S  W138S  W102S Wo0S Wo65S W555 W485 W45 W34S W825 m70S

M2.1  M22 M3l M3.2 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l

W73S 605 W585 W505 W30T W36T W/0T W56T W76T W58T W477 W17
K4.2 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1
W53T 39T 33T W8T W80T 60T W46T 200V W50V 100V W72V 155V W12V W43V
N3.2 N33 N41 N42 S11 S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1  S3.2 S41  S42  H1l
250V W15V W60 X 100V W55T W45T W35S W53S W42S 405 W30S m31S W24S W55
H2.1 H22 H3.1  H3.2

?1335 ?136S Z1375 ?1305

| ]
wv [==3
=} o
- wv
| | |
b [==]
= =
— [2)

DCON MS t(irés h6

DC LCF 0AL DCON MS
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
R1255.0 5.00 16.0 62.0 5.00
R1256.0 6.00 17.0 66.0 6.00
R1258.0 8.00 220 79.0 8.00
R12510.0 10.00 26.0 89.0 10.00
R12512.0 12.00 30.0 102.0 12.00
R12516.0 16.00 34.0 115.0 16.00
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R6011 2/DORMER

Tomor keményfém eléfurd, 90-os°, TIAIN bevonatos
Precizidsan kimunkalt keresztél biztositja az ismétlési pontossagot. 90°-0s cslcsszog javitjia a kozpontozasat a szerszamnak. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhatd. TIAIN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszdmélettartamot.

|
|
|
DCON Ms

<LCF.
HM 2 DORMER 1xD ~ OAL >
90° | ¢
»a E—
TIAIN DIN 6535HA
%
1.20-35° (E hé
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H119S W134S  W138S  W102S m90S W30S W31S W655 W55 W48S m4S W34S W32S m70S
m21  m22 w31 w32 Killl K KOS BN B2 B8 EE B2 B8
W73S W60S W58S W50S W80T 59T W4T W36T W70T W56T 76T W58T W47T mNT
B2 K3 K4 5 K@ K92 K8 nN11 N12 N3 N21 N22 N23  N3.1
W53T W39T 33T 28T W80T Wo60T W46T H200V  W150V  W100V  W172V E155V E112V W43V
N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 S1.2 $1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1
H250V W15V W60 X m100V W55T W45T W35S W53S 425 405 W30S W3S W245 W55
H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
?133S ?136S w1375 P30S
DCON MS tirés h6
DC DC LCF OAL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R60116.0 6.00 0.2362 16.0 50.0 6.00
R601110.0 10.00 0.3937 25.0 70.0 10.00
R601116.0 16.00 0.6299 26.0 90.0 16.00
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R7 13 1 /DORMER

Tomor keményfém lépcsos fiird, TIAIN bevonatos, olajvezetéssel
Lépcsds fare, metrikus menetes furatokhoz. A vezetdcsap méretei metrikus furatok méreteihez megfeleld. Furds és letorés egy szerszimmal.
140°-o0s csticsszog és 90°-os siillyesztés. TIAIN bevonat javitja a teljesitményt és az élettartamot. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

DCON MS

HM 2DORMER 3xD

|
L

90° < = B OAL

TIAIN DIN 6535HA - ;
‘ o
2.20-35° (E :

m7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betii kodja. Az el6tolds tablazatok az 65 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma.1
H139W  HE156W HE160W E119W E105W W3V W6V W77V W65V W57V W48V W62V W52V W55V

mM22 M1 m32 M3z mai Kl K S GE B2 @8 BE E2 E8

W45V W47V W40V W36l m35U How mo67W 50w W92V W75V 60V L EA W62V m50V
i K2 8 4 K5 K3B K2 KB n~N11 N2 N3 N21 0 N2.22  N23
W6V W57V W42V W36V W30V W6V W64V W50V H250W  HE188W  EH125W 308V 277V 200V
N3.1 N3.2 N33
H373W  E220W  m110W

DCON MS t(irés h6

DC DC SDL_1 LCF OAL DCON MS TDZ
Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R71313.3 3.30 0.1299 11.40 20.0 66.0 6.00 M4
R71314.2 4.20 0.1654 13.60 24.0 66.0 6.00 M5
R71315.0 5.00 0.1969 16.50 28.0 79.0 8.00 M6
R71316.8 6.80 0.2677 21.00 34.0 89.0 10.00 M8
R71318.5 8.50 0.3346 25.50 47.0 102.0 12.00 M10
R713110.2 10.20 0.4016 30.00 55.0 107.0 14.00 M12
R713110.4 10.40 0.4094 30.00 55.0 107.0 14.00 M12
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DDORMER

Tomor keményfém rovidfiir, fényes kivitel
Kivalé kopdsalléség és termelékenység. 120°-os cslicsszoge javitja a kdzpontossagot, csokkenti a vagderdket. CNC gépeken alkalmazhatd féleg.
Kemény és abraziv anyagokhoz is alkalmazhato.

DC
|
Y
(@]
" Y
|
|
|
|
|
DCON Ms

DIN OAL
HM 6539 2.5xD
{p> —
120° Bright

A
xzo@ss" (E h7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 P43 [k K2
1995 Z 1115 ZI115S ?185S 755 P66 S P66 S P53 455 »40S P134S 275 ?75U 56U
N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 S11 S1.2
737U H200W H150W  PZ100W  PZ172W PISSW 12W 46w PI275W E138W 60U m100U W45T 35T
s1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2 S41  S42 H11 H21 H22 H3.1  H3.2
Z25T 7407 P28 30T Z20T ?23T Z16T P156S »33S ?136S »37S 7305

Product DC DC LCF OAL DCON MS Product DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R1201.0 1.00 0.0394 6.0 26.0 1.00 R1203.6 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60
R1201.1 1.10 0.0433 7.0 28.0 1.10 R1203.7 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70
R1201.2 1.20 0.0472 8.0 30.0 1.20 R1203.8 3.80 0.14% 220 55.0 3.80
R1201.3 1.30 0.0512 8.0 300 1.30 R1203.9 3.90 0.1535 220 55.0 3.90
R1201.4 1.40 0.0551 9.0 320 1.40 R1204.0 4.00 0.1575 220 55.0 4.00
R1201.5 1.50 0.0591 9.0 320 1.50 R1204.1 410 0.1614 220 55.0 4.10
R1201.6 1.60 0.0630 10.0 34.0 1.60 R1204.2 4.20 0.1654 220 55.0 4.20
R1201.7 1.70 0.0669 10.0 34.0 1.70 R1204.3 4.30 0.1693 24.0 58.0 430
R1201.8 1.80 0.0709 1.0 36.0 1.80 R1204.4 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40
R1201.9 1.90 0.0748 11.0 36.0 1.90 R1204.5 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50
R1202.0 2.00 0.0787 12.0 38.0 2.00 R1204.6 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60
R1202.1 2.10 0.0827 12.0 38.0 2.10 R1204.7 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70
R1202.2 2.20 0.0866 13.0 40.0 2.20 R1204.8 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80
R1202.3 2.30 0.0906 13.0 40.0 2.30 R1204.9 490 0.1929 26.0 62.0 4.90
R1202.4 2.40 0.0945 14.0 43.0 2.40 R1205.0 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
R1202.5 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50 R1205.1 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
R1202.6 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 R1205.2 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
R1202.7 2.70 0.1063 16.0 46.0 2.70 R1205.3 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30
R1202.8 2.80 0.1102 16.0 46.0 2.80 R1205.4 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
R1202.9 2.90 0.1142 16.0 46.0 2.90 R1205.5 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
R1203.0 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 R1205.6 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
R1203.1 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10 R1205.7 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
R1203.2 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20 R1205.8 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
R1203.3 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30 R1205.9 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
R1203.4 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40 R1206.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R1203.5 3.50 0.1378 20.0 520 3.50 R1206.1 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10
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Product

R1206.2
R1206.3
R1206.4
R1206.5
R1206.6
R1206.7
R1206.8
R1206.9
R1207.0
R1207.1
R1207.2
R1207.3
R1207.4
R1207.5
R1207.6
R1207.7
R1207.8
R1207.9
R1208.0
R1208.1
R1208.2
R1208.3

DC

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30

DC

(inch)
0.2441
0.2480
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268

LCF

(mm)
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

DCON MS

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30

M4

Product

R1208.4
R1208.5
R1208.6
R1208.7
R1208.8
R1208.9
R1209.0
R1209.1
R1209.2
R1209.3
R1209.4
R1209.5
R1209.6
R1209.7
R1209.8
R1209.9
R12010.0
R12010.2
R12010.5
R12011.0
R12011.5
R12012.0

DC

(mm)
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00

DC

(inch)
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724

LCF

(mm)
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
51.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
102.0

DCON MS

(mm)
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
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DDORMER

Tomor keményfém csigafiiro, fényes kivitel
Kivalé kopdsalldsdg és termelékenység. 120°-os csiicsszoge javitja a kdzpontossagot, csokkenti a vagderdket. CNC gépeken alkalmazhaté féleg.

(7))
=
pe
o
(6]
[a]
SR SRR - — =]
LCF J
DIN OAL .

HM 338 4xD

<> =

120° Bright

%

).20-35° (E h7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 P43 [k K2
1995 Z 1115 ZI115S ?185S 755 P66 S P66 S P53 455 »40S P134S 275 ?75T 56T

4T 68T 55T 44T 60T 46T Z37T 55T Z427 Z31T ZI26T 7227 63T 47T

B8 nN11  N12 N3 0 N21  N22  N23  N3.1  N3.2 N4l N42 HL1l H21  H2.2

37T 1200V Z150V 71100V 172V 155V 7112V W43V 250V 60X 100V P56 ?133S ?136S

H3.1  H3.2

?1375S ?130S
A DC DC LCF OAL  DCONMS A DC DC LCF OAL  DCONMS

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

R1001.0 1.00 0.0394 12.0 34.0 1.00 R1003.6 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60
R1001.1 1.10 0.0433 14.0 36.0 1.10 R1003.7 3.70 0.1457 39.0 70.0 3.70
R1001.2 1.20 0.0472 16.0 38.0 1.20 R1003.8 3.80 0.149%6 43.0 75.0 3.80
R1001.3 1.30 0.0512 16.0 38.0 1.30 R1003.9 3.90 0.1535 43.0 75.0 3.90
R1001.4 1.40 0.0551 18.0 40.0 1.40 R1004.0 4.00 0.1575 43.0 75.0 4.00
R1001.5 1.50 0.0591 18.0 40.0 1.50 R1004.1 410 0.1614 43.0 75.0 410
R1001.6 1.60 0.0630 20.0 43.0 1.60 R1004.2 4.20 0.1654 43.0 75.0 4.20
R1001.7 1.70 0.0669 20.0 43.0 1.70 R1004.3 430 0.1693 47.0 80.0 430
R1001.8 1.80 0.0709 220 46.0 1.80 R1004.4 440 0.1732 47.0 80.0 4.40
R1001.9 1.90 0.0748 220 46.0 1.90 R1004.5 450 0.1772 47.0 80.0 4.50
R1002.0 2.00 0.0787 24.0 49.0 2.00 R1004.6 4.60 0.1811 47.0 80.0 4.60
R1002.1 2.10 0.0827 24.0 49.0 2.10 R1004.7 470 0.1850 47.0 80.0 4.70
R1002.2 2.20 0.0866 27.0 53.0 2.20 R1004.8 4.80 0.1890 52.0 86.0 4.80
R1002.3 230 0.0906 27.0 53.0 2.30 R1004.9 490 0.1929 52.0 86.0 4.90
R1002.4 2.40 0.0945 30.0 57.0 240 R1005.0 5.00 0.1969 52.0 86.0 5.00
R1002.5 2.50 0.0984 30.0 57.0 2.50 R1005.1 5.10 0.2008 52.0 86.0 5.10
R1002.6 2.60 0.1024 30.0 57.0 2.60 R1005.2 5.20 0.2047 52.0 86.0 5.20
R1002.7 2.70 0.1063 33.0 61.0 2.70 R1005.3 5.30 0.2087 52.0 86.0 5.30
R1002.8 2.80 0.1102 33.0 61.0 2.80 R1005.4 5.40 0.2126 57.0 93.0 5.40
R1002.9 2.90 0.1142 33.0 61.0 2.90 R1005.5 5.50 0.2165 57.0 93.0 5.50
R1003.0 3.00 0.1181 33.0 61.0 3.00 R1005.6 5.60 0.2205 57.0 93.0 5.60
R1003.1 3.10 0.1220 36.0 65.0 3.10 R1005.7 5.70 0.2244 57.0 93.0 5.70
R1003.2 3.20 0.1260 36.0 65.0 3.20 R1005.8 5.80 0.2283 57.0 93.0 5.80
R1003.3 3.30 0.1299 36.0 65.0 3.30 R1005.9 5.90 0.2323 57.0 93.0 5.90
R1003.4 3.40 0.1339 39.0 70.0 3.40 R1006.0 6.00 0.2362 57.0 93.0 6.00
R1003.5 3.50 0.1378 39.0 70.0 3.50 R1006.1 6.10 0.2402 63.0 101.0 6.10
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Product

R1006.2
R1006.3
R1006.4
R1006.5
R1006.6
R1006.7
R1006.8
R1006.9
R1007.0
R1007.1
R1007.2
R1007.3
R1007.4
R1007.5
R1007.6
R1007.7
R1007.8
R1007.9
R1008.0
R1008.1
R1008.2
R1008.3
R1008.4

DC

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40

DC

(inch)
0.2441
0.2480
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307

LCF

(mm)
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
17.0
117.0
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
17.0

DCON MS

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40

M4

Product

R1008.5
R1008.6
R1008.7
R1008.8
R1008.9
R1009.0
R1009.1
R1009.2
R1009.3
R1009.4
R1009.5
R1009.6
R1009.7
R1009.8
R1009.9
R10010.0
R10010.2
R10010.5
R10011.0
R10011.5
R10012.0
R10013.0
R10014.0

DC

(mm)
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
13.00
14.00

DC

(inch)
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
101.0
101.0
108.0

OAL

(mm)
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
151.0
151.0
160.0

DCON MS

(mm)
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
13.00
14.00
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44
2DORMER

(DX tomor keményfém rovidfuro, TiN bevonatos
Nagy teljesitményd rovidfiird, nagy eldtoldsd és sebességii megmunkaldsokhoz (H8-as tirés). 130°-os csticsszdg javitja a kdzpontozast, csokkenti

/ avdgéerdket. TiN bevonat javitja a teljesitményt és az élettartamot. Alkalmas barmilyen CNC géphez, szdmos anyagmindséghez.

~Z CDX
on
=
zZz
e}
Q
a

}» %
DIN OAL .

HM 6539 2.5xD

> =

130° TiN

%

).20-35° @ h7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M11 M1.2
W119X W 134X 138X 102X WX W30X W31X 65X W55X W48X W41X 34w PI69W P58 W

M21 w22 KL K2 (ki3 K21 k22| (K23 K31 (k32| (K33 ka1 (ka2 ka3

761w 750 W WY W67Y W50Y W30X W65X 52X W71X 54X W44X W66 X W49X W36X
42 KI5 K538 K2 K3 n~N11 N2 N13 N21 N22  N23 N4l N42 S11
HW31X W26 X W74X W56 X W43X W22517 W1697 W113Z H231Y W208Y W150Y W757 W15V 760 W
$1.2 S1.3  H11 H21 H22 H3.1 H3.2
745V 735U 765U 738U 36T 743U 735U

DCON MS t(irés h7.
Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R5203.0 - 300  0.1181 16.0 46.0 3.00 R5205.4 - 540 02126 280 66.0 5.40
R5203.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10 R5205.5 - 550 02165  28.0 66.0 5.50
R5201/8 1/8 318 0.1252 18.0 49.0 3.18 R5205.6 - 560 02205 280 66.0 5.60
R5203.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20 R5205.7 - 570 02244 280 66.0 5.70
R5203.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30 R5205.8 - 580  0.2283 28.0 66.0 5.80
R5203.4 - 340 07339 200 52.0 3.40 R5205.9 - 590 02323 28.0 66.0 5.90
R5203.5 - 350 01378 200 520 3.50 R5206.0 - 6.00 02362  28.0 66.0 6.00
R5203.6 - 3.60 01417 200 52.0 3.60 R5206.1 - 6.10 02402 310 70.0 6.10
R5203.7 - 370 0.1457 200 52.0 3.70 R5206.2 - 6.20  0.2441 31.0 70.0 6.20
R5203.8 - 380 0.74% 220 55.0 3.80 R5206.3 - 630 02480  31.0 70.0 6.30
R5203.9 - 390 0535 220 55.0 3.90 R5201/4 1/4 635 02500 310 70.0 6.35
R5204.0 - 400 01575 220 55.0 4.00 R5206.4 - 6.40 02520 310 70.0 6.40
R5204.1 - 410 01614 220 55.0 410 R5206.5 - 6.50 02559 310 70.0 6.50
R5204.2 - 420 01654 220 55.0 4.20 R5206.6 - 6.60 02598  31.0 70.0 6.60
R5204.3 - 430  0.1693 24.0 58.0 430 R5206.7 - 6.70 02638 310 70.0 6.70
R5204.4 - 440 01732 240 58.0 440 R5206.8 - 6.80 02677 340 74.0 6.80
R5204.5 - 450 01772 240 58.0 450 R5206.9 - 6.90 02717 340 74.0 6.90
R5204.6 - 460  0.1811 24.0 58.0 4.60 R5207.0 - 7.00 02756 340 74.0 7.00
R5204.7 - 4.70 0.1850 240 58.0 470 R5207.1 - 7.10 0.2795 34.0 74.0 7.10
R5204.8 - 480  0.1890  26.0 62.0 4.80 R5207.2 - 720 02835 340 74.0 7.20
R5204.9 - 490 01929  26.0 62.0 490 R5207.3 - 730 02874 340 74.0 7.30
R5205.0 - 500 01969  26.0 62.0 5.00 R5207.4 - 740 0.2913 34.0 74.0 7.40
R5205.1 - 510  0.2008  26.0 62.0 5.10 R5207.5 - 750  0.2953 34.0 74.0 7.50
R5205.2 - 520 02047 260 62.0 5.20 R5207.6 - 7.60 02992 370 79.0 7.60
R5205.3 - 530 02087  26.0 62.0 5.30 R5207.7 - 7.70 0.3031 37.0 79.0 7.70
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Product

R5207.8
R5207.9
R5205/16
R5208.0
R5208.1
R5208.2
R5208.3
R5208.4
R5208.5
R5208.6
R5208.7
R5208.8
R5208.9
R5209.0
R5209.1
R5209.2
R5209.3
R5209.4
R5209.5
R5203/8
R5209.6
R5209.7
R5209.8
R5209.9

DC

(inch)

DC

(mm)
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90

DC

(inch)
0.3071
0.3110
0.3126
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3748
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898

LCF

(mm)
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0

M4

DCON MS

(mm)
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90

Product

R52010.0
R52010.1
R52010.2
R52010.3
R52010.4
R52010.5
R52011.0
R5207/16
R52011.2
R52011.5
R52012.0
R52012.5
R5201/2
R52013.0
R52013.5
R52014.0
R52014.2
R52014.25
R52014.5
R52015.0
R52015.1
R5205/8
R52016.0
R52016.5

DC

(inch)

DC

(mm)
10.00
10.10
10.20
10.30
10.40
10.50
11.00
1.1
11.20
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.20
14.25
14.50
15.00
15.10
15.88
16.00
16.50

DC

(inch)
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4094
0.4134
0.4331
0.4374
0.4409
0.4528
0.4724
0.4921
0.5000
0.5118
0.5315
0.5512
0.5591
0.5610
0.5709
0.5906
0.5945
0.6252
0.6299
0.6496

LCF

(mm)
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
54.0
54.0
56.0
56.0
56.0
56.0
58.0
58.0
58.0
60.0

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
111.0
11.0
11.0
111.0
115.0
115.0
115.0
119.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.10
10.20
10.30
10.40
10.50
11.00
1.1
11.20
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.20
14.25
14.50
15.00
15.10
15.88
16.00
16.50
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M4

R 5 10 2/DORMER

(DX tomor keményfém csigafiird, TiN bevonatos
Nagy teljesitményq fir6, nagy ponosségu és mindséqii furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H8-as t(irés). 130°-0s

/ csticsszg csokkenti a vagderSket. Szamos anyagmindséghez alkalmazhatd, CNC technoldgidkkal. TiN bevonat biztositja a kivald teljesitményt és
— élettartamot.
/5

P

& CDX
n
=
zZ
(@]
(&)
[a]

RS — )
- LCF
DIN OAL

HM 338 4xD

> =

130° TiN

%

).20-35° @ h7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M11 M1.2
H119W 134w E138W  E102W E9OW W30V L ER mo5W W55V W48W W41V W34V P69V P58V

mM21 w22 KL K2 (ki3 K21 k22| (K23 K31 (k32| (K33 ka1 (ka2 ka3

761V 750V WI0X W67 X W50X 3w Wos5W 52w m71W W54W W44W W66 W W4HOW W36W
42 KI5 K538 K2 K3 n~N11 N2 N13 N21 N22  N23 N4l N42 S11
H31wW H26W W74W H56W HBW W225Y W169Y W113Y W231X W208X W150X W75X W15V P45V
H1.1 H21 H22 H3.1 H3.2
65T ?7138T ?136S 43T 35T

DCON MS t(irés h7.
Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

R5103.0 - 300  0.1181 33.0 61.0 3.00 R5106.6 - 6.60 02598  63.0 101.0 6.60
R5101/8 1/8 318 03252 36.0 65.0 3.18 R5106.8 - 680 02677  69.0 109.0 6.80
R5103.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20 R5106.9 - 690 02717  69.0 109.0 6.90
R5103.3 - 330 07299 36.0 65.0 3.30 R5107.0 - 7.00 02756  69.0 109.0 7.00
R5103.4 - 340 07339 390 70.0 3.40 R5107.3 - 730 02874  69.0 109.0 7.30
R5103.5 - 350 0378 39.0 70.0 3.50 R5107.4 - 740 02913 69.0 109.0 7.40
R5103.7 - 370 0.1457 390 70.0 3.70 R5107.5 - 750 02953  69.0 109.0 7.50
R5103.9 - 390 0535 430 75.0 3.90 R5107.8 - 7.80 03071 75.0 17.0 7.80
R5104.0 - 400 01575 430 75.0 4.00 R5107.9 - 790 03110 750 17.0 7.90
R5104.1 - 4.10 0.1614 43.0 75.0 4.10 R5105/16 5/16 7.94 0.3126 75.0 17.0 7.94
R5104.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20 R5108.0 - 800 03150 750 17.0 8.00
R5104.3 - 430 01693 470 80.0 430 R5108.5 - 850 03346 750 17.0 8.50
R5104.5 - 450 01772 470 80.0 450 R5108.7 - 870 03425 810 125.0 8.70
R5104.6 - 460  0.1811 47.0 80.0 4.60 R5108.8 - 880 03465 810 125.0 8.80
R5104.7 - 470 01850  47.0 80.0 4.70 R5109.0 - 9.00 03543 810 125.0 9.00
R5103/16 3/16 476 01874 520 86.0 4.76 R5109.2 - 920 03622 810 125.0 9.20
R5104.9 - 490 01929 520 86.0 490 R5109.3 - 930  0.3661 81.0 125.0 9.30
R5105.0 - 500 01969 520 86.0 5.00 R5109.4 - 9.40  0.3701 81.0 125.0 9.40
R5105.1 - 510 02008 520 86.0 5.10 R5109.5 - 950 03740  81.0 125.0 9.50
R5105.5 - 550 02165  57.0 93.0 5.50 R5103/8 3/8 952 03748  87.0 133.0 9.52
R5105.6 - 560 02205 57.0 93.0 5.60 R5109.9 - 990 03898  87.0 133.0 9.90
R5105.7 - 570 02244 570 93.0 5.70 R51010.0 - 10.00 03937 87.0 133.0 10.00
R5106.0 - 6.00 02362 570 93.0 6.00 R51010.2 - 1020 04016  87.0 133.0 10.20
R5101/4 1/4 6.35 02500  63.0 101.0 6.35 R51010.3 - 1030 04055  87.0 133.0 10.30
R5106.5 - 650 02559  63.0 101.0 6.50 R51010.4 - 1040  0.4094  87.0 133.0 10.40
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Product

R51010.5
R51010.8
R51011.0
R5107/16
R51011.2
R51011.5

DC

(mm)
10.50
10.80
11.00
1.1
11.20
11.50

DC

(inch)
0.4134
0.4252
0.4331
0.4374
0.4409
0.4528

LCF

(mm)
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

OAL

(mm)
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0

M4

DCON MS

(mm)
10.50
10.80
11.00
1.1
11.20
11.50

Product

R51012.0
R5101/2
R51013.0
R51014.0
R51014.25

DC

(inch)

172

DC

(mm)
12.00
12.70
13.00
14.00
14.25

DC

(inch)
0.4724
0.5000
0.5118
0.5512
0.5610

LCF

(mm)
101.0
101.0
101.0
108.0
114.0

OAL

(mm)
151.0
151.0
151.0
160.0
169.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.70
13.00
14.00
14.25

39



44

DDORMER

FORCE X tomor keményfém 3XD fiird, TiAIN bevonatos
Nagy teljesitménya fird, nagy ponossagu és mindség furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H9-as tirés). 140,4°-
0s csticsszdg és specidlis horonykialakitds jellemazi. TIAIN bevonat biztositja a kivald teljesitményt és élettartamot.

FORCE X

DC
\

\
g
|
|
|
|
|
L

DCON MS

R458
DIN
HM gsazk | XD
Ap> | ¢ =
140° TIA‘N DIN 6535HA
e
@ | m

P1.1
143w
M2.1
754U
N2.1
W246V

DCON MS tirés h6
Product

R4583.0
R4583.1
R4581/8
R4583.2
R458N30
R4583.3
R4583.4
R458N29
R4583.5
R458N28
R4589/64
R4583.6
R458N27
R4583.7
R4583.73
R458N26
R458N25
R4583.8
R458N24
R4583.9
R458N23
R4585/32
R458N22
R4584.0
R458N21

40

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak

P1.2
W160W
M2.2
744U

N2.2

222V

P1.3
W166W

M2.3
37T

B4V
N2.3
160V

DC

(inch)

1/8

N30

N29

N28
9/64

N27
N26
N25
N24
N23
5/32

N22

N21

P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H122W  E108W  H95V W 106V W36V w72V mo3V W54V W44U 760U 751U

M31 M32 M33 M4l ma2 Kl KB KB & &2 B

w337 w287 w26T  w4T  w21T mSSW  MeSW  E49W W78V MGV W51V
Kl @2 (@5 4 Kas KW K2 K88 nNi1 N12 o N13
W65V W49V W36V W30V M2V W73V WSSV W42V E200W  E1S0W  E100W
N3.1 N3.2 N33 S11  S1.2 S1.3  H11 H21 H22 H3.1 H3.2
W98V  W176V WSSV w44l w36U w327 m45U m6U m4U m30U p24u

DC DC LCF OAL LS DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
3.18 0.1250 20.0 62.0 36.0 6.00
3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
3.26 0.1283 20.0 62.0 36.0 6.00
3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
3.66 0.1441 20.0 62.0 36.0 6.00
3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
3.86 0.1520 24.0 66.0 36.0 6.00
3.90 0.1535 240 66.0 36.0 6.00
391 0.1539 240 66.0 36.0 6.00
3.97 0.1563 24.0 66.0 36.0 6.00
3.99 0.1571 240 66.0 36.0 6.00
4.00 0.1575 240 66.0 36.0 6.00
4.04 0.1591 240 66.0 36.0 6.00



Product

R458N20
R4584.1
R4584.2
R458N19
R4584.3
R458N18
R45811/64
R458N17
R4584.4
R4584.5
R458N16
R458N15
R4584.6
R458N14
R458N13
R4584.7
R4583/16
R4584.8
R458N12
R458N11
R4584.9
R458N10
R458N9
R4585.0
R458N8
R4585.1
R458N7
R45813/64
R458N6
R4585.2
R458N5
R4585.3
R458N4
R4585.4
R458N3
R4585.5
R4587/32
R4585.6
R458N2
R4585.7
R458N1
R4585.8
R4585.9
R458A
R45815/64
R4586.0
R458B
R4586.1
R458C
R4586.2
R458D
R4586.3
R4581/4
R458E
R4586.4
R4586.5
R458F
R4586.6
R458G
R4586.7
R45817/64
R458H
R4586.8
R4586.9
R458I

—_
v
-
(=)
PN

DC

(inch)
N20

N19

N18

11/64

N17

N16

N15

N14
N13

3/16

N12
N1

N10
N9

N8

N7

13/64

N6

N5

N4

N3

7/32

DC

(mm)
4.09
410
4.20
4.22
430
431
437
439
440
450
450
457
4.60
4.62
4.70
4.70
476
4.80
4.80
4.85
4.90
492
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
5.30
5.31
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.05
6.10
6.15
6.20
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91

DC

(inch)
0.1610
0.1614
0.1654
0.1661
0.1693
0.1697
0.1719
0.1728
0.1732
0.1772
0.1772
0.1799
0.1811
0.1819
0.1850
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1961
0.1969
0.1992
0.2008
0.2010
0.2031
0.2039
0.2047
0.2055
0.2087
0.2091
0.2126
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2209
0.2244
0.2280
0.2283
0.2323
0.2339
0.2344
0.2362
0.2380
0.2402
0.2421
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2571
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2661
0.2677
0.2717
0.2720

M4

LCF

(mm)
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
240
24.0
24.0
24.0
240
240
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0

OAL

(mm)
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00



Product

R4587.0
R458)
R4587.1
R458K
R4589/32
R4587.2
R4587.3
R458L
R4587.4
R458M
R4587.5
R45819/64
R4587.6
R458N
R4587.7
R4587.8
R4587.9
R4585/16
R4588.0
R4580
R4588.1
R4588.2
R458P
R4588.3
R45821/64
R4588.4
R458Q
R4588.5
R4588.6
R458R
R4588.7
R45811/32
R4588.8
R458S
R4588.9
R4589.0
R458T
R4589.1
R45823/64
R4589.2
R4589.3
R458U
R4589.4
R4589.5
R4583/8
R458V
R4589.6
R4589.7
R4589.8
R458W
R4589.9
R45825/64
R45810.0
R458X
R45810.1
R45810.2
R458Y
R45810.3
R45813/32
R45810.4
R4581
R45810.5
R45810.6
R45810.7
R45827/64

42

DC

(mm)
7.00
7.04
7.10
7.14
7.14
7.20
730
737
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
8.30
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.58
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.26
10.30
10.32
10.40
10.49
10.50
10.60
10.70
10.72

DC

(inch)
0.2756
0.2772
0.2795
0.2811
0.2813
0.2835
0.2874
0.2902
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3161
0.3189
0.3228
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3319
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3579
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3681
0.3701
0.3740
0.3750
0.3772
0.3780
0.3819
0.3858
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3969
0.3976
0.4016
0.4039
0.4055
0.4063
0.4094
0.4130
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219

M4

LCF

(mm)
34.0
34.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
450
45.0
45.0
45.0
45.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



Product

R45810.8
R45810.9
R45811.0
R45811.1
R4587/16
R45811.2
R45811.3
R45811.4
R45811.5
R45829/64
R45811.6
R45811.7
R45811.8
R45811.9
R45815/32
R45812.0
R45812.1
R45812.2
R45831/64
R45812.5
R45812.7
R4581/2
R45812.8
R45813.0
R45833/64
R45813.3
R45817/32
R45813.5
R45813.8
R45835/64
R45814.0
R45814.25
R4589/16
R45814.5
R45837/64
R45814.8
R45815.0
R45819/32
R45815.1
R45815.3
R45839/64
R45815.5
R45815.8
R4585/8
R45816.0
R45841/64
R45816.5
R45821/32
R45817.0
R45843/64
R45811/16
R45817.5
R45817.8
R45845/64
R45818.0
R45823/32
R45818.5
R45847/64
R45819.0
R4583/4
R45819.5
R45819.8
R45820.0

DC

(mm)
10.80
10.90
11.00
11.10
11N
11.20
1130
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
1191
12.00
12.10
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.80
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.50
19.80
20.00

DC

(inch)
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6720
0.6874
0.6890
0.7008
0.7031
0.7087
0.7189
0.7283
0.7343
0.7480
0.7500
0.7677
0.7795
0.7874

M4

LCF

(mm)
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

OAL

(mm)
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0

LS

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

43
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DDORMER

FORCE X tomor keményfém 3XD furé olajvezetdvel, TiAIN bevonatos
Nagy teljesitménya fird, nagy ponossagu és mindség furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H9-as tirés). 140,4°-
0s csticsszdg és specidlis horonykialakitds jellemazi. TIAIN bevonat biztositja a kivald teljesitményt és élettartamot.

FORCE X

(.
|
F
J; DCON MS

LCF

R457
DIN
HM gsazk | 3*P
b | ¢ s
140° TiAIN DIN 6535HA
W ¢ m7

P1.1
m179W
M2.1
w67V

N2.1
W308V

DCON MS t(irés h6

Product

R4573.0
R4573.1
R4571/8
R4573.2
R457N30
R4573.3
R4573.4
R457N29
R4573.5
R457N28
R4579/64
R4573.6
R457N27
R4573.7
R457N26
R457N25
R4573.8
R457N24
R4573.9
R457N23
R4575/32
R457N22
R4574.0
R457N21
R4574.05

44

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak

P1.2
W200W
M2.2
w55V

N2.2

m277V

P1.3
W207W

M2.3
46U

W54V
N2.3
200V

DC

(inch)

1/8

N30

N29

N28
9/64

N27

N26
N25

N24
N23
5/32
N22

N21

P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H153W  E135W 119V W33V W07V WV W79V mo7V W55 L4VEY P o4V

M31 M32 M33 M4l ma2 Kl KB KB & &2 B

Z4av w3V w3V w3 0U Z26U m110W ESIW MW M98V WSV M4V
Kl a2 (@5 4 Ko KSE K2 K88 Ni1 N2 NL3
W81V W61V W45V W38V M3V M9V W69V W53V M250W  m1ssW  mI25W

N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 $1.3 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
M373W  E220W  E110W 55V W45V 40U ms56U 733U 730U 737U 730U

DC DC LCF OAL LS DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
3.18 0.1250 20.0 62.0 36.0 6.00
3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
3.26 0.1283 20.0 62.0 36.0 6.00
3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
3.66 0.1441 20.0 62.0 36.0 6.00
3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
3.86 0.1520 24.0 66.0 36.0 6.00
3.90 0.1535 24.0 66.0 36.0 6.00
391 0.1539 240 66.0 36.0 6.00
3.97 0.1563 240 66.0 36.0 6.00
3.99 0.1571 24.0 66.0 36.0 6.00
4.00 0.1575 240 66.0 36.0 6.00
4.04 0.1591 240 66.0 36.0 6.00
4.05 0.15% 240 66.0 36.0 6.00



Product

R457N20
R4574.1
R4574.2
R457N19
R4574.3
R457N18
R45711/64
R457N17
R4574.4
R4574.5
R457N16
R457N15
R4574.6
R457N14
R457N13
R4574.7
R4573/16
R4574.8
R457N12
R457N11
R4574.9
R457N10
R457N9
R4575.0
R4575.05
R457N8
R4575.1
R457N7
R45713/64
R457N6
R4575.2
R457N5
R4575.3
R457N4
R4575.4
R457N3
R4575.5
R4577/32
R4575.6
R457N2
R4575.7
R457N1
R4575.8
R4575.9
R457A
R45715/64
R4576.0
R457B
R4576.05
R4576.1
R457C
R4576.2
R457D
R4576.3
R4571/4
R457E
R4576.4
R4576.5
R457F
R4576.6
R457G
R4576.7
R45717/64
R457H
R4576.8

DC

(inch)
N20
N19
N18

11/64
N17

N16

N15

N14
N13

3/16

N12
N1

N10
N9
NS
N7

13/64
N6
NS
N4

N3

7/32

DC

(mm)
4.09
410
4.20
4.22
430
431
437
439
440
450
450
457
4.60
4.62
4.70
4.70
476
4.80
4.80
4.85
4.90
492
4.98
5.00
5.05
5.06
5.10
5.1
5.16
5.18
5.20
5.22
5.30
5.31
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.05
6.05
6.10
6.15
6.20
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.76
6.80

DC

(inch)
0.1610
0.1614
0.1654
0.1661
0.1693
0.1697
0.1719
0.1728
0.1732
0.1772
0.1772
0.1799
0.1811
0.1819
0.1850
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1961
0.1969
0.1988
0.1992
0.2008
0.2010
0.2031
0.2039
0.2047
0.2055
0.2087
0.2091
0.2126
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2209
0.2244
0.2280
0.2283
0.2323
0.2339
0.2344
0.2362
0.2380
0.2382
0.2402
0.2421
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2571
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2661
0.2677

M4

LCF

(mm)
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
240
24.0
24.0
24.0
240
240
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0

OAL

(mm)
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
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Product

R4576.9
R4571
R4577.0
R457)
R4577.1
R457K
R4579/32
R4577.2
R4577.3
R457L
R4577.4
R457M
R4577.5
R45719/64
R4577.6
R457N
R4577.7
R4577.8
R4577.9
R4575/16
R4578.0
R4570
R4578.05
R4578.1
R4578.2
R457P
R4578.3
R45721/64
R4578.4
R457Q
R4578.5
R4578.6
R457R
R4578.7
R45711/32
R4578.8
R457S
R4578.9
R4579.0
R457T
R4579.1
R45723/64
R4579.2
R4579.3
R457V
R4579.4
R4579.5
R4573/8
R457V
R4579.6
R4579.7
R4579.8
R457W
R4579.9
R45725/64
R45710.0
R45710.05
R457X
R45710.1
R45710.2
R457Y
R45710.3
R45713/32
R45710.4
R4571
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DC

(mm)
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.14
7.20
7.30
737
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.05
8.10
8.20
8.20
8.30
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.58
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.05
10.08
10.10
10.20
10.26
10.30
10.32
10.40
10.49

DC

(inch)
0.2717
0.2720
0.2756
0.2772
0.2795
0.2811
0.2813
0.2835
0.2874
0.2902
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3161
0.3169
0.3189
0.3228
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3319
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3579
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3681
0.3701
0.3740
0.3750
03772
0.3780
0.3819
0.3858
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3957
0.3969
0.3976
0.4016
0.4039
0.4055
0.4063
0.4094
0.4130

M4

LCF

(mm)
34.0
34.0
34.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



Product

R45710.5
R45710.6
R45727/64
R45710.8
R45711.0
R4577/16
R45711.2
R45711.3
R45711.4
R45711.5
R45729/64
R45711.6
R45711.8
R45715/32
R45712.0
R45712.05
R45712.1
R45712.2
R45731/64
R45712.5
R45712.7
R4571/2
R45712.8
R45713.0
R45733/64
R45713.3
R45717/32
R45713.5
R45713.8
R45735/64
R45714.0
R45714.25
R4579/16
R45714.5
R45737/64
R45714.8
R45715.0
R45719/32
R45715.1
R45715.3
R45739/64
R45715.5
R45715.8
R4575/8
R45716.0
R45741/64
R45716.5
R45721/32
R45717.0
R45743/64
R45711/16
R45717.5
R45745/64
R45718.0
R45723/32
R45718.5
R45747/64
R45718.8
R45719.0
R4573/4
R45719.5
R45719.8
R45720.0

DC

(mm)
10.50
10.60
10.72
10.80
11.00
1N
11.20
1130
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
1191
12.00
12.05
12.10
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
18.80
19.00
19.05
19.50
19.80
20.00

DC

(inch)
0.4134
0.4173
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4744
0.4764
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6720
0.6874
0.6890
0.7031
0.7087
0.7189
0.7283
0.7343
0.7402
0.7480
0.7500
0.7677
0.7795
0.7874

M4

LCF

(mm)
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

OAL

(mm)
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
123.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0
131.0

LS

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
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DIN

44

DDORMER

FORCE X tomor keményfém 5XD fiird, TiAIN bevonatos
Nagy teljesitménya fird, nagy ponossagu és mindség furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H9-as tirés). 140,4°-
0s csticsszdg és specidlis horonykialakitds jellemazi. TIAIN bevonat biztositja a kivald teljesitményt és élettartamot.

FORCE X

DCON MS

HM gsa7L | P
s | =
140° TiAIN DIN 6535HA
.I.
@ | m

P1.1
W 134V
M2.1
Z50U
N2.1
231V

DCON MS t(irés h6

Product

R4543.0
R4543.1
R4541/8
R4543.2
R454N30
R4543.3
R4543.4
R454N29
R4543.5
R454N28
R4549/64
R4543.6
R454N27
R4543.7
R454N26
R454N25
R4543.8
R454N24
R4543.9
R454N23
R4545/32
R454N22
R4544.0
R454N21
R454N20

48

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak

P1.2
W50V
M2.2
41U
N2.2
208V

P1.3
W15V

M2.3
35T

m4v
N2.3
150V

DC

(inch)

1/8

N30

N29

N28
9/64

N27

N26
N25

N24
N23
5/32
N22

N21
N20

P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W15V W01V W39V m100V W30V W68V 5V W50V m4u 56U 743U

M31 M32 M33 M4l ma2 Kl KB KB & &2 B

3T w67 p4T ;3T w07 ES3W E6IW  M46W W74V MGV M4V
Kl @2 (@5 4 Kas KSE K52 K88 Ni1 N12 o N13
W61V W46V W34V W9V M4V M6V W52V M40V MISSW  EIAW  E94W

N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 $1.3 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
W280V  W165V W83V 41U 734U 30T m42U 725U 23U 728U 23U

DC DC LCF OAL LS DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
3.26 0.1283 28.0 66.0 36.0 6.00
3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
3.50 0.1378 280 66.0 36.0 6.00
3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
3.66 0.1441 28.0 66.0 36.0 6.00
3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
3.73 0.1469 36.0 74.0 36.0 6.00
3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
3.86 0.1520 36.0 74.0 36.0 6.00
3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
391 0.1539 36.0 74.0 36.0 6.00
3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
3.99 0.1571 36.0 74.0 36.0 6.00
4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
4.04 0.1591 36.0 74.0 36.0 6.00
4.09 0.1610 36.0 74.0 36.0 6.00



Product

R4544.1
R4544.2
R454N19
R4544.3
R454N18
R45411/64
R454N17
R4544.4
R4544.5
R454N16
R454N15
R4544.6
R454N14
R454N13
R4544.7
R4543/16
R454N12
R4544.8
R454N11
R4544.9
R454N10
R454N9
R4545.0
R454N8
R4545.1
R454N7
R45413/64
R454N6
R4545.2
R454N5
R454N4
R454N3
R4545.5
R4547/32
R4545.6
R454N2
R4545.7
R454N1
R4545.8
R454A
R45415/64
R4546.0
R454B
R4546.1
R454C
R4546.2
R454D
R4546.3
R4541/4
R454E
R4546.4
R4546.5
R454F
R4546.6
R454G
R4546.7
R45417/64
R454H
R4546.8
R4546.9
R4541
R4547.0

DC

(inch)

N19

N18

11/64

N17

N16

N15

N14
N13

3/16
N12

NT1

N10
N9

N8

N7

13/64

N6
N5
N4
N3
7/32
N2

N1

15/64

oW |

DC

(mm)
410
4.20
422
430
431
437
439
4.40
4.50
4.50
457
4.60
4.62
4.70
4.70
476
4.80
4.80
4.85
490
492
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
531
5.41
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
579
5.80
5.94
5.95
6.00
6.05
6.10
6.15
6.20
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91
7.00

DC

(inch)
0.1614
0.1654
0.1661
0.1693
0.1697
0.1719
0.1728
0.1732
0.1772
0.1772
0.1799
0.1811
0.1819
0.1850
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1961
0.1969
0.1992
0.2008
0.2010
0.2031
0.2039
0.2047
0.2055
0.2091
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2209
0.2244
0.2280
0.2283
0.2339
0.2344
0.2362
0.2380
0.2402
0.2421
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2571
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2661
0.2677
0.2717
0.2720
0.2756

M4

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
44.0
44.0
440
440
44.0
440
44.0
44.0
44.0
44,0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
440
44.0
440
44.0
44.0
44.0
44,0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0

OAL

(mm)
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

49



Product

R454)
R4547.1
R454K
R4549/32
R4547.3
R454L
R4547.4
R454M
R4547.5
R45419/64
R4547.6
R454N
R4547.7
R4547.8
R4547.9
R4545/16
R4548.0
R4540
R4548.1
R4548.2
R454P
R45421/64
R4548.4
R454Q
R4548.5
R4548.6
R454R
R4548.7
R45411/32
R4548.8
R454S
R4548.9
R4549.0
R454T
R4549.1
R45423/64
R4549.3
R454U
R4549.4
R4549.5
R4543/8
R454V
R4549.6
R4549.7
R4549.8
R4549.9
R454W
R45425/64
R45410.0
R454X
R45410.1
R45410.2
R454Y
R45410.3
R45413/32
R45410.4
R4541
R45410.5
R45410.6
R45427/64
R45411.0
R4547/16

50

DC

(inch)

9/32

DC

(mm)
7.04
7.10
7.14
7.14
7.30
137
740
7.49
7.50
7.54
7.60
71.67
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.58
9.60
9.70
9.80
9.90
9.80
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.26
10.30
10.32
10.40
10.49
10.50
10.60
10.72
11.00
1.1

DC

(inch)
0.2772
0.2795
0.2811
0.2813
0.2874
0.2902
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3161
0.3189
0.3228
0.3228
0.3281
0.3307
0.3319
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3579
0.3583
0.35%4
0.3661
0.3681
0.3701
0.3740
0.3750
0.3772
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3858
0.3906
0.3937
0.3969
0.3976
0.4016
0.4039
0.4055
0.4063
0.4094
0.4130
0.4134
0.4173
0.4219
0.4331
0.4375

M4

LCF

(mm)
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0

OAL

(mm)
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



Product

R45411.2
R45411.4
R45411.5
R45429/64
R45411.6
R45411.8
R45415/32
R45412.0
R45412.1
R45412.2
R45431/64
R45412.5
R45412.7
R4541/2
R45412.8
R45413.0
R45433/64
R45417/32
R45413.5
R45413.8
R45435/64
R45414.0
R45414.25
R4549/16
R45414.5
R45437/64
R45414.8
R45415.0
R45419/32
R45415.1
R45439/64
R45415.5
R45415.8
R4545/8
R45416.0
R45441/64
R45416.5
R45421/32
R45417.0
R45443/64
R45411/16
R45417.5
R45417.8
R45445/64
R45418.0
R45423/32
R45418.5
R45447/64
R45419.0
R4543/4
R45419.5
R45419.8
R45420.0

33/64
17/32

35/64

9/16

37/64

19/32

39/64

5/8
41/64
21/32
43/64
11/16
45/64
23/32
47/64

3/4

DC

(mm)
11.20
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
1191
12.00
12.10
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.80
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.50
19.80
20.00

DC

(inch)
0.4409
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4344
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6720
0.6874
0.6890
0.7008
0.7031
0.7087
0.7189
0.7283
0.7343
0.7480
0.7500
0.7677
0.7795
0.7874

M4

LCF

(mm)
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0

OAL

(mm)
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0

LS

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00



DIN

44

DDORMER

FORCE X tomor keményfém 5XD furé olajvezetdvel, TiAIN bevonatos
Nagy teljesitménya fird, nagy ponossagu és mindség furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H9-as tirés). 140,4°-
0s csticsszdg és specidlis horonykialakitds jellemazi. TIAIN bevonat biztositja a kivald teljesitményt és élettartamot.

FORCE X

DCON MS

HM | 653z | P
s | =
140° TiAIN DIN 6535HA
OO ~
W ¢ m7

P1.1
W70V
M2.1
P64V
N2.1
293V

DCON MS t(irés h6

Product

R4533.0
R4533.1
R4531/8
R4533.2
R453N30
R4533.3
R4533.4
R453N29
R4533.5
R453N28
R4539/64
R4533.6
R453N27
R4533.7
R453N26
R453N25
R4533.8
R453N24
R4533.9
R453N23
R4535/32
R453N22
R4534.0
R453N21
R4534.05

52

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak

P1.2
W10V
M2.2
w52V
N2.2
263V

P1.3
W97V

M2.3
744U

|51V
N2.3
19V

DC

(inch)

1/8

N30

N29

N28
9/64

N27

N26
N25

N24
N23
5/32
N22

N21

P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W45V WT128V  HE113V E126V E102V W36V w75V Wo4V 52U v Zo1V

M31 M32 M33 M4l ma2 Kl KB KB & &2 B

739V w33V w30V ®29U Z25U mI0SW  E77W  ESSW E93V M6V M6TV
i @2 (@5 4 Kas KSE K82 K88 nNi1 N12 o N13
W77V W58V M43V E36V W30V M8V W66V M50V M238W  EI179W  E119W
N3.1 N3.2 N33 S11  S1.2 S1.3  H11 H21 H22 H3.1 H3.2
W354W  m209W  W105W W52V W43V W80 mS3U m31U m9U m3sU mogu

DC DC LCF OAL LS DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
3.26 0.1283 28.0 66.0 36.0 6.00
3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
3.50 0.1378 280 66.0 36.0 6.00
3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
3.66 0.1441 28.0 66.0 36.0 6.00
3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
3.73 0.1469 36.0 74.0 36.0 6.00
3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
3.86 0.1520 36.0 74.0 36.0 6.00
3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
391 0.1539 36.0 74.0 36.0 6.00
3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
3.99 0.1571 36.0 74.0 36.0 6.00
4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
4.04 0.1591 36.0 74.0 36.0 6.00
4.05 0.15% 36.0 74.0 36.0 6.00



Product

R453N20
R4534.1
R4534.2
R453N19
R4534.3
R453N18
R45311/64
R453N17
R4534.4
R4534.5
R453N16
R453N15
R4534.6
R453N14
R453N13
R4534.7
R4533/16
R4534.8
R453N12
R453N11
R4534.9
R453N10
R453N9
R4535.0
R4535.05
R453N8
R4535.1
R453N7
R45313/64
R453N6
R4535.2
R453N5
R4535.3
R453N4
R4535.4
R453N3
R4535.5
R4537/32
R4535.6
R453N2
R4535.7
R453N1
R4535.8
R4535.9
R453A
R45315/64
R4536.0
R453B
R4536.05
R4536.1
R453C
R4536.2
R453D
R4536.3
R4531/4
R453E
R4536.4
R4536.5
R453F
R4536.6
R453G
R4536.7
R45317/64
R453H
R4536.8

DC

(inch)
N20
N19
N18

11/64
N17

N16

N15

N14
N13

3/16

N12
N1

N10
N9
NS
N7

13/64
N6
NS
N4

N3

7/32

DC

(mm)
4.09
410
4.20
4.22
430
431
437
439
440
450
450
457
4.60
4.62
4.70
4.70
476
4.80
4.80
4.85
4.90
492
4.98
5.00
5.05
5.06
5.10
5.1
5.16
5.18
5.20
5.22
5.30
5.31
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.05
6.05
6.10
6.15
6.20
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.76
6.80

DC

(inch)
0.1610
0.1614
0.1654
0.1661
0.1693
0.1697
0.1719
0.1728
0.1732
0.1772
0.1772
0.1799
0.1811
0.1819
0.1850
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1961
0.1969
0.1988
0.1992
0.2008
0.2010
0.2031
0.2039
0.2047
0.2055
0.2087
0.2091
0.2126
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2209
0.2244
0.2280
0.2283
0.2323
0.2339
0.2344
0.2362
0.2380
0.2382
0.2402
0.2421
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2571
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2661
0.2677

M4

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
440
440
44.0
44.0
440
440
44.0
44.0
44,0
44.0
44.0
44.0
440
440
440
440
440
440
440
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
440
44.0
44.0
44.0
440
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0

OAL

(mm)
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
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Product

R4536.9
R453I
R4537.0
R453)
R4537.1
R453K
R4539/32
R4537.2
R4537.3
R453L
R4537.4
R453M
R4537.5
R45319/64
R4537.6
R453N
R4537.7
R4537.8
R4537.9
R4535/16
R4538.0
R4530
R4538.05
R4538.1
R4538.2
R453P
R4538.3
R45321/64
R4538.4
R453Q
R4538.5
R4538.6
R453R
R4538.7
R45311/32
R4538.8
R453S
R4538.9
R4539.0
R453T
R4539.1
R45323/64
R4539.2
R4539.3
R453U
R4539.4
R4539.5
R4533/8
R453V
R4539.6
R4539.7
R4539.8
R453W
R4539.9
R45325/64
R45310.0
R45310.05
R453X
R45310.1
R45310.2
R453Y
R45310.3
R45313/32
R45310.4
R453Z

54

DC

(mm)
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.14
7.20
7.30
737
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.05
8.10
8.20
8.20
8.30
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.58
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.05
10.08
10.10
10.20
10.26
10.30
10.32
10.40
10.49

DC

(inch)
0.2717
0.2720
0.2756
0.2772
0.2795
0.2811
0.2813
0.2835
0.2874
0.2902
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3161
0.3169
0.3189
0.3228
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3319
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3579
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3681
0.3701
0.3740
0.3750
0.3772
0.3780
0.3819
0.3858
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3957
0.3969
0.3976
0.4016
0.4039
0.4055
0.4063
0.4094
0.4130

M4

LCF

(mm)
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0

OAL

(mm)
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



Product

R45310.5
R45310.6
R45327/64
R45310.8
R45311.0
R4537/16
R45311.2
R45311.3
R45311.4
R45311.5
R45329/64
R45311.6
R45311.8
R45315/32
R45312.0
R45312.05
R45312.2
R45331/64
R45312.5
R45312.7
R4531/2
R45312.8
R45313.0
R45333/64
R45313.3
R45317/32
R45313.5
R45313.8
R45335/64
R45314.0
R45314.25
R4539/16
R45314.5
R45337/64
R45314.8
R45315.0
R45319/32
R45315.1
R45315.3
R45339/64
R45315.5
R45315.8
R4535/8
R45316.0
R45341/64
R45316.5
R45321/32
R45317.0
R45343/64
R45311/16
R45317.5
R45317.8
R45345/64
R45318.0
R45323/32
R45318.5
R45347/64
R45319.0
R4533/4
R45319.5
R45319.8
R45320.0

DC

(mm)
10.50
10.60
10.72
10.80
11.00
1N
11.20
1130
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
1191
12.00
12.05
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.80
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.50
19.80
20.00

DC

(inch)
0.4134
0.4173
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4744
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6720
0.6874
0.6890
0.7008
0.7031
0.7087
0.7189
0.7283
0.7343
0.7480
0.7500
0.7677
0.7795
0.7874

M4

LCF

(mm)
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0
99.0

OAL

(mm)
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
143.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0
153.0

LS

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
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44

DDORMER

FORCE X tomor keményfém 8XD fuir olajvezetdvel, TiAIN bevonatos
Nagy teljesitménya fird, nagy ponossagu és mindség furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H9-as tirés). 140,4°-
0s csticsszdg és specidlis horonykialakitds jellemazi. TIAIN bevonat biztositja a kivald teljesitményt és élettartamot.

FORCE X
3
8
8
T ]
- LCF o e LS .
HM 2DORMER 8xD - OAL -
b | —
140° TIAIN DIN 6535HA
S |
< 'Y m7
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
143V 160V 166V W12V W08V WU 106U W36 U m72U mo3U W54V W4T 60V 751V
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e
w154V P44V 37U w33V w28V 26V Y124V 21U W33W W65W W4HW 78V o4V 51V
B B2 55 i K2 8 K4 KI5 K8 K52 K88 n~N11 N2 N3
oV W54V B3V mo5V W49V 36V k) W6V W73V W55V Al Z200W  ®Z150W  E100W
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
W246V  W222V W60V #2938V 176V 7188V
DCON MS tirés h6
DC DC DC LCF 0AL LS DCON MS
Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4593.0 - 3.00 0.1181 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.1 - 3.10 0.1220 37.0 79.0 36.0 6.00
R4591/8 1/8 3.18 0.1250 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.2 - 3.20 0.1260 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.3 - 3.30 0.1299 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.4 - 3.40 0.1339 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.5 - 3.50 0.1378 37.0 79.0 36.0 6.00
R4599/64 9/64 3.57 0.1406 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.6 - 3.60 0.1417 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.7 - 3.70 0.1457 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.8 - 3.80 0.14% 48.0 90.0 36.0 6.00
R4593.9 - 3.90 0.1535 48.0 90.0 36.0 6.00
R4595/32 5/32 3.97 0.1563 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.0 - 4.00 0.1575 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.1 - 410 0.1614 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.2 - 4.20 0.1654 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.3 - 4.30 0.1693 48.0 90.0 36.0 6.00
R45911/64 11/64 437 0.1719 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.4 - 4.40 0.1732 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.5 - 4.50 0.1772 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.6 - 4.60 0.1811 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.7 - 4.70 0.1850 62.0 104.0 36.0 6.00
R4593/16 3/16 476 0.1875 62.0 104.0 36.0 6.00
R4594.8 - 4.80 0.1890 62.0 104.0 36.0 6.00
R4594.9 - 4.90 0.1929 62.0 104.0 36.0 6.00
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Product

R4595.0
R4595.1
R45913/64
R4595.2
R4595.3
R4595.4
R4595.5
R4597/32
R4595.6
R4595.7
R4595.8
R4595.9
R45915/64
R4596.0
R4596.1
R4596.2
R4596.3
R4591/4
R4596.4
R4596.5
R4596.6
R4596.7
R45917/64
R4596.8
R4596.9
R4597.0
R4597.1
R4599/32
R4597.2
R4597.3
R4597.4
R4597.5
R45919/64
R4597.6
R4597.7
R4597.8
R4597.9
R4595/16
R4598.0
R4598.1
R4598.2
R4598.3
R45921/64
R4598.4
R4598.5
R4598.6
R4598.7
R45911/32
R4598.8
R4598.9
R4599.0
R4599.1
R45923/64
R4599.2
R4599.3
R4599.4
R4599.5
R4593/8
R4599.6
R4599.7
R4599.8
R4599.9

DC

(mm)
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.90

DC

(inch)
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%4
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898

M4

LCF

(mm)
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0
106.0

OAL

(mm)
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
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Product

R45925/64
R45910.0
R45910.2
R45910.3
R45913/32
R45910.4
R45910.5
R45927/64
R45910.8
R45911.0
R4597/16
R45911.2
R45911.3
R45911.5
R45929/64
R45911.8
R45915/32
R45912.0
R45912.2
R45931/64
R45912.5
R4591/2
R45912.8
R45913.0
R45933/64
R45917/32
R45913.5
R45935/64
R45914.0
R45914.25
R4599/16
R45914.5
R45937/64
R45915.0
R45919/32
R45915.1
R45939/64
R45915.5
R4595/8
R45916.0

58

33/64
17132

35/64

9/16
37/64
19/32
39/64

5/8

DC

(mm)

9.92

10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
11N
11.20
11.30
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
12.80
13.00
13.10
13.49
13.50
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.10
15.48
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5313
0.5315
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.5945
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299

M4

LCF

(mm)
106.0
106.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0
172.0

OAL

(mm)
152.0
152.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
202.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0
227.0

LS

(mm)
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00



M4

R 467 /DORMER

FORCE M tomor keményfém 3XD fiiré olajvezetdvel, TiAIN bevonatos
Nagy teljesitményu far6, nagy ponossagu és mindséqii furatok készitésére alkalmas nagy el6tolasok és sebességek mellett (H9-as tiirés savall
és hdallé anyagokban). 140,4°-os csticsszog és specidlis horonykialakitas jellemzi. TIAIN bevonat biztositja a kivalé teljesitményt és élettartamot.

FORCE M
on
=
zZ
(@]
O
[a]
L#,J‘
DIN ) AL i
HM gsazk | 3*P - .-
U I =
1400 TiAIN DIN 6535HA
OO ~
W ¢ m7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds téblézatok az 65 oldaltdl taldlhatéak
M11 M12 M21 M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1
W1176G WG W104G W85G W/1E W8/ G W56 W68 F H60F W52E W55V W45V m4u 60U
S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
?56U 45U 740U 35U »132U

DCON MS t(irés h6

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4673.0 - 3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.1 - 3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
R4671/8 1/8 3.18 0.1250 200 62.0 36.0 6.00
R4673.2 - 3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.3 - 3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.4 - 3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
R467N29 N29 3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.5 - 3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
R4679/64 9/64 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.6 - 3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.7 - 3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.8 - 3.80 0.14% 24.0 66.0 36.0 6.00
R4673.9 - 3.90 0.1535 24.0 66.0 36.0 6.00
R4675/32 5/32 3.97 0.1563 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.0 - 4.00 0.1575 240 66.0 36.0 6.00
R4674.05 - 4.05 0.1594 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.1 - 410 0.1614 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.2 - 4.20 0.1654 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.3 - 430 0.1693 24.0 66.0 36.0 6.00
R46711/64 11/64 437 0.1719 240 66.0 36.0 6.00
R4674.4 - 4.40 0.1732 240 66.0 36.0 6.00
R4674.5 - 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.6 - 4.60 0.1811 240 66.0 36.0 6.00
R4674.7 - 4.70 0.1850 240 66.0 36.0 6.00
R4673/16 3/16 4.76 0.1875 28.0 66.0 36.0 6.00
R4674.8 - 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
R4674.9 - 4.90 0.1929 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.0 - 5.00 0.1969 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.05 - 5.05 0.1988 28.0 66.0 36.0 6.00
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Product

R4675.1
R467N7
R46713/64
R4675.2
R467N5
R4675.3
R4675.4
R4675.5
R4677/32
R4675.6
R4675.7
R4675.8
R4675.9
R46715/64
R4676.0
R4676.05
R4676.1
R4676.2
R4676.3
R4671/4
R4676.4
R4676.5
R4676.6
R4676.7
R46717/64
R4676.8
R4676.9
R4677.0
R4677.1
R4679/32
R4677.2
R4677.3
R4677.4
R4677.5
R46719/64
R4677.6
R4677.7
R4677.8
R4677.9
R4675/16
R4678.0
R4678.05
R4678.1
R4678.2
R4678.3
R46721/64
R4678.4
R4678.5
R4678.6
R4678.7
R46711/32
R4678.8
R4678.9
R4679.0
R4679.1
R46723/64
R4679.2
R4679.3
R4679.4
R4679.5
R4673/8
R4679.6

60

DC

(inch)

N7
13/64

DC

(mm)
5.10
51
5.16
5.20
5.22
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.05
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.05
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.53
9.60

DC

(inch)
0.2008
0.2010
0.2031
0.2047
0.2055
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2382
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3169
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780

M4

LCF

(mm)
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0

OAL

(mm)
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00



Product

R4679.7
R4679.8
R4679.9
R46725/64
R46710.0
R46710.05
R46710.1
R46710.2
R46710.3
R46713/32
R46710.4
R46710.5
R46710.6
R46727/64
R46710.8
R46710.9
R46711.0
R4677/16
R46711.2
R46711.3
R46711.4
R46711.5
R46729/64
R46711.6
R46711.8
R46715/32
R46712.0
R46712.05
R46712.1
R46712.2
R46731/64
R46712.5
R46712.7
R4671/2
R46712.8
R46713.0
R46733/64
R46713.3
R46717/32
R46713.5
R46713.8
R46735/64
R46714.0
R46714.25
R4679/16
R46714.5
R46737/64
R46714.8
R46715.0
R46719/32
R46715.1
R46715.3
R46739/64
R46715.5
R46715.8
R4675/8
R46716.0

DC

(mm)
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.05
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.72
10.80
10.90
11.00
nn
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
19N
12.00
12.05
12.10
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3957
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4744
0.4764
0.4803
0.4344
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
0.5118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299

M4

LCF

(mm)
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0

LS

(mm)
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00



M4

D/DORMER

FORCE M tomor keményfém 5XD fiiré olajvezetdvel, TiAIN bevonatos
Nagy teljesitményu far6, nagy ponossagu és mindséqli furatok készitésére alkalmas nagy el6tolasok és sebességek mellett (H9-as tiirés savall
és h6allé anyagokban). 140,4°-os csticsszog és specidlis horonykialakitds jellemzi. TIAIN bevonat biztositja a kivalé teljesitményt és élettartamot.

FORCE M
n
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o
DIN ) onL
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> | I =

140° TiAIN DIN 6535HA

OO ~

W ¢ m7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds betd kddja. Az el6tolds tébldzatok az 65 oldaltdl taldlhatéak
M11 M12 M21 M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1
W16 WG WG W16 W67E L EEXC 716 Ho5F W57F W49E W52V W43V m38U 57U
S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
53U 743U 38U 33U 730U

DCON MS tiirés h6

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
R4633.0 - 3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.1 - 3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
R4631/8 1/8 3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.2 - 3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.3 - 3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.4 - 3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
R463N29 N29 3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.5 - 3.50 0.1378 28.0 66.0 36.0 6.00
R4639/64 9/64 3.57 0.1406 280 66.0 36.0 6.00
R4633.6 - 3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.7 - 3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.8 - 3.80 0.14% 36.0 74.0 36.0 6.00
R4633.9 - 3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
R4635/32 5/32 3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.0 - 4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.05 - 4.05 0.1594 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.1 - 410 0.1614 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.2 - 4.20 0.1654 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.3 - 430 0.1693 36.0 74.0 36.0 6.00
R46311/64 11/64 437 0.1719 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.4 - 4.40 0.1732 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.5 - 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.6 - 4.60 0.1811 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.7 - 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
R4633/16 3/16 4.76 0.1875 44.0 82.0 36.0 6.00
R4634.8 - 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
R4634.9 - 4.90 0.1929 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.0 - 5.00 0.1969 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.05 - 5.05 0.1988 44.0 82.0 36.0 6.00
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Product

R4635.1
R463N7
R46313/64
R4635.2
R463N5
R4635.3
R4635.4
R4635.5
R4637/32
R4635.6
R4635.7
R4635.8
R4635.9
R46315/64
R4636.0
R4636.05
R4636.1
R4636.2
R4636.3
R4631/4
R4636.4
R4636.5
R4636.6
R4636.7
R46317/64
R4636.8
R4636.9
R4637.0
R4637.1
R4639/32
R4637.2
R4637.3
R4637.4
R4637.5
R46319/64
R4637.6
R4637.7
R4637.8
R4637.9
R4635/16
R4638.0
R4638.05
R4638.1
R4638.2
R4638.3
R46321/64
R4638.4
R4638.5
R4638.6
R4638.7
R46311/32
R4638.8
R4638.9
R4639.0
R4639.1
R46323/64
R4639.2
R4639.3
R4639.4
R4639.5
R4633/8
R4639.6

DC

(inch)

N7
13/64

DC

(mm)
5.10
51
5.16
5.20
5.22
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.05
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.05
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.53
9.60

DC

(inch)
0.2008
0.2010
0.2031
0.2047
0.2055
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2382
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3169
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%4
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780

M4

LCF

(mm)
44.0
44.0
440
44.0
440
44.0
440
44.0
440
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0

OAL

(mm)
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0

LS

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
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Product

R4639.7
R4639.8
R4639.9
R46325/64
R46310.0
R46310.05
R46310.1
R46310.2
R46310.3
R46313/32
R46310.4
R46310.5
R46310.6
R46327/64
R46310.8
R46310.9
R46311.0
R4637/16
R46311.2
R46311.3
R46311.4
R46311.5
R46329/64
R46311.6
R46311.8
R46315/32
R46312.0
R46312.05
R46312.2
R46331/64
R46312.5
R46312.7
R4631/2
R46312.8
R46313.0
R46333/64
R46313.3
R46317/32
R46313.5
R46313.8
R46335/64
R46314.0
R46314.25
R4639/16
R46314.5
R46337/64
R46314.8
R46315.0
R46319/32
R46315.1
R46315.3
R46339/64
R46315.5
R46315.8
R4635/8
R46316.0
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DC

(mm)
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.05
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.72
10.80
10.90
11.00
mn
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.80
19N
12.00
12.05
12.20
12.30
12.50
12.70
12.70
12.80
13.00
13.10
13.30
13.49
13.50
13.80
13.89
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.10
15.30
15.48
15.50
15.80
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3957
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4646
0.4688
0.4724
0.4744
0.4803
0.4344
0.4921
0.5000
0.5000
0.5039
05118
0.5156
0.5236
0.5313
0.5315
0.5433
0.5469
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5827
0.5906
0.5938
0.5945
0.6024
0.6094
0.6102
0.6220
0.6250
0.6299

M4

LCF

(mm)
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
76.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0

OAL

(mm)
103.0
103.0
103.0
103.0
103.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

LS

(mm)
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00



Elotolasi sebességek

= & m m O A ™ >

N <= XX =S = € - v 2 2 r~ X -

0.15
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004
0.005
0.005
0.005
0.005
0.006
0.007
0.007
0.008
0.008
0.002
0.004
0.007
0.010
0.012
0.014
0.017
0.024

0.50
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009
0.009
0.010
0.010
0.011
0.012
0.013
0.014
0.015
0.016
0.004
0.008
0.013
0.019
0.025
0.028
0.034
0.047

1.00
0.012
0.014
0.015
0.016
0.017
0.018
0.019
0.020
0.021
0.024
0.026
0.028
0.030
0.032
0.008
0.015
0.026
0.038
0.049
0.056
0.068
0.094

2.00
0.023
0.028
0.032
0.038
0.043
0.050
0.056
0.066
0.076
0.084
0.092
0.101
0.110
0.119
0.014
0.028
0.048
0.069
0.089
0.103
0.124
0.172
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Fordulatonkénti elGtolas (fn, mm/ford)
A munkakdriilményektdl fiiggden
sziikséq lehet ezen értékek + 25%-os
modositasara

300 400 500 6.00 8.00
0.029 0.032 0.036 0042 0.054
0.037 0.041 0.046 0.053 0.067
0.044  0.050 0.056 0.064 0.080
0.053 0.060 0.068 0.078 0.098
0.062 0.071 0.080 0.092 0.115
0.073  0.084 0.095 0.109 0.138
0.084 0.09% 0.109 0.126 0.160
0.102  0.176 0.130 0.150  0.190
0.119  0.134 0150 0.173  0.220
0.135  0.152  0.170  0.197 0.250
0.150  0.170  0.190 0.220 0.280
0.165 0.186 0.208 0.240 0.305
0.180 0202 0.225 0.260 0.330
0.195 0218 0242 0280 0.355
0.020 0.025 0.030 0.037 0.050
0.040  0.050 0.060 0.070 0.090
0.070  0.080 0.090 0.107 0.140
0.100 0.115 0.130 0.153  0.200
0.130  0.150 0.170  0.200 0.260
0.150 0.180 0.210 0.250 0.330
0.180 0220 0.260 0317 0.430
0.250 0325 0.400 0533 0.800

FURASI ELOTOLASI SEBESSEGTABLAZAT

2

3

A tablazat hasznalata a fordulatonkénti elGtolas (f ) megtalala-
sahoz:

. Keresse meg az alfa kddot a termék oldaldn (példa: 46J, )" az alfa kéd).
. Keresse meg az adott forgacsoldsi alkalmazéshoz legkdzelebbi dtmér6t

a tdbldzat fels soraban.
. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopaban.

(f).

n

4. Az &tmérd és az alfa kdd metszéspontja (cella) a fordulatonkeénti eltolds

o DC(mm)
10.00 12.00

0.062
0.080
0.098
0.119
0.140
0.165
0.190
0.228
0.265
0.298
0.330
0.360
0.390
0.420
0.080
0.110
0.170
0.250
0.330
0.420
0.550
1.000

0.069
0.090
0.110
0.130
0.150
0.178
0.205
0.243
0.280
0.315
0.350
0.385
0.420
0.455
0.100
0.130
0.200
0.280
0.380
0.480
0.700
1.100

15.00
0.082
0.103
0.125
0.149
0.173
0.202
0.231
0.271
0.310
0.349
0.388
0.419
0.450
0.481
0.123
0.160
0.223
0.310
0.418
0.533
0.700
1.175

16.00
0.086
0.108
0.130
0.155
0.180
0.210
0.240
0.280
0.320
0.360
0.400
0.430
0.460
0.490
0.130
0.170
0.230
0.320
0.430
0.550
0.700
1.200

20.00
0.110
0.135
0.160
0.188
0.215
0.248
0.280
0.320
0.360
0.405
0.450
0.485
0.520
0.555
0.150
0.190
0.240
0.340
0.450
0.580
0.740
1.200

25.00
0.125
0.153
0.180
0.210
0.240
0.275
0.310
0.355
0.400
0.445
0.490
0.525
0.560
0.595
0.170
0.210
0.270
0.400
0.470

30.00
0.135
0.165
0.195
0.228
0.260
0.295
0.330
0.375
0.420
0.465
0.510
0.545
0.580
0.615
0.190
0.230
0.300
0.440
0.490

40.00
0.155
0.188
0.220
0.253
0.285
0.320
0.355
0.398
0.440
0.485
0.530
0.568
0.605
0.642
0.220
0.260
0.360
0.510
0.520

50.00
0.175
0.208
0.240
0.275
0.310
0.343
0.375
0.418
0.460
0.503
0.545
0.588
0.630
0.672
0.240
0.275
0.375
0.530
0.540

100.00
0.263
0.312
0.360
0.413
0.465
0.515
0.563
0.627
0.690
0.755
0.818
0.882
0.945
1.008
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M4

HSS-FUROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Szerszamanyagok
. Kozepesen 6tvozott, gyorsacél jo megmunkalhatdsaggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keménységii, szivossagu és kopasallésagu, és ezek
Gyorsacél HSS . A . P iy )
alkalmazésok széles korében teszik vonzo valasztassa, példdul farék és menetfurok esetén.
. Ez a gyorsacél kobaltot tartalmaz a nagyobb héalldsdg eléréséhez. A HSCo Gsszetétele a szivéssdg és keménység jo kombindcidjat
Kobaltos gyorsacél HSS-E gyorsace’ aimaz a nagyob M0alosag € e Szihssag € Kemenyseg Jo )
eredményezi. J6l megmunkaélhatd, jo kopasalldsagu, ezért jol alkalmazhatd farékhoz, menetfirékhoz, mardkhoz és dorzsarakhoz.
Keményfém anyagok
Kombindlt keményfém és gyorsacél anyagok, amelyeket jellemzéen magas hémérsékleti keményforrasztasi dtvozettel kdtnek
Karbid és HSS egymashoz. Ez a keményforrasztott szerszdmanyag-kombindcié egy tomér keményfém forgécsolorészt kindl, amely nagy
Gyorsacél HM nyomészilardsagot, keménységet és kopésalldsdgot biztosit egy gyorsacél testhez csatlakoztatva, amely hajlitészilardségot és szivossagot
biztosit a szerszdmtestben.
Feliiletkezelések

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsaramldst Iagy vagy szinesfém anyagokban, mdanyagokban és kompozitokban, és

Fényes (bevonat nélkiili pa o pis
yes( ) Bright megdrzi az éles forgcsoldéleket.

A fényes és a gdzben megeresztett feliilet kombindcidja hatékony lehet, mivel a pordzusabb kék feliilet megtartja és a furatba hizza a
hiit6-kend folyadékot, mikozben a fényes feliilet segit a forgacselvezetéshen. Ez a kombindcié a fényes feliilet megeresztést kovetd
kikoszoriilésével érhetd el.

Fényes és gozben
megeresztett kombinacidja Bright ST

Meaeresztés A g6zatmoszféraban torténd megeresztés erds, kék szinii oxidréteget visz a feliiletre, amely megtartja a hiit6-kend folyadékot, és
9 megakadalyozza a forgédcs feltapaddsat a szerszdmra, azaz az élrétét-képzddést. A gézkezelés minden nyers szerszamra alkalmazhatd, de

gozatmoszféraban ST fiirékon és menetfiirokon a leghatékonyabb.

[ ‘ A bronzkezelés sima, vékony bronz-oxid-réteget hoz |étre a szerszam feliiletén. A g6zkezeléshez hasonléan segit megel6zni a forgacs

Megeresztés bronzban szerszdmhoz hegedését, és segiti a forgdcselvezetést. A bronzkezelés barmely fényes szerszamra alkalmazhat, és egyes szerszamoknél a

Bronze gdzkezeléssel kombindlva is alkalmazhat.
Feliiletbevonatok
Fényes és TiN Atitdn-nitrid ey aranyszin( kerdmiabevonat, amelyet fizikai g6zfazisu levalasztassal (PVD) visznek fel a feliiletre. A nagy szildrdség ésa
(hegybevonat) TiN-Tip kis stirlddas hosszabb éltartamot és/vagy nagyobb forgdcsoldsi teljesitményt biztosit a bevonat nélkiili szerszimokhoz képest.
Titan-nitrid Atitdn-nitrid egy aranyszini kerdémiabevonat, amelyet fizikai g6zfazisu levalasztassal (PVD) visznek fel a feliiletre. A nagy szilérdség ésa
(TiN) TiN kis sdrl6das hosszabb éltartamot és/vagy nagyobb forgacsolasi teljesitményt biztosit a bevonat nélkiili szerszamokhoz képest.

4 A titdn-aluminium-nitrid eqy tobbrétegl kerdmiabevonat, amely PVD technolégidval késziil, és nagy szivéssaggal és oxiddcios
Titan-aluminium-nitrid TIAIN stabilitassal rendelkezik. Ezek a tulajdonsagai idedlissé teszik nagyobb sebességekhez és el6tolasokhoz, és emellett javitjdk az éltartamot
Nitrid-bevonatok is. A TIAIN-t fdrdsi, menetfirasi és marasi alkalmazdsokban hasznéljak, és alkalmas lehet hiit6kozeg nélkiili megmunkalashoz. ATiAIN-
(TiAIN, TiAIN-Top és X-CEED) ¢ Top bevonat ugyanaz, mint a TiAIN, de esetében utélagos bevondsi eljarast alkalmaznak a hibak elsimitdsa, a forgdcsaramlas javitdsa és

TIAIN Top az élratétképzddés csokkentése érdekében.

Az Alcrona (AICrN) bevonatcsaldd aluminium-krém-nitrid bevonatokbdl éll, és f6leg mardszerszdmokon alkalmazzdk. Ezen bevonatok két

Alcrona bevonatok egyedi tulajdonsdga a nagy melegszildrdsag és a magas oxidacios ellendllds. Komoly mechanikus és héterhelésnek kitett anyagokat
(Alcrona-Top) AlronaTop.  megmunkéld szerszdmokon ezek a tulajdonsdgok kivalé kopdséllésagot eredményeznek. Ezeknek a bevonatoknak tdbb szintje, illetve

specidlis valtozatai dllnak rendelkezésre a kiilonféle szerszdmokhoz és alkalmazdsokhoz.
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Anyag kéd (BMC) HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS :ﬁ HSS-E HSS-E HSS-E
Al by £ (BSG - DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
ap szabvany csoport (BSG) 1897 1897 1897 1897 ANSI 1897 1897 1897 8037 1899 ANSI ANSI
Hasznos hossz (ULDR) 1xD 1.25xD 1xD 1.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 3xD 3xD
6i 76 180° > W > > P> > Ay D> < B> P> P>
Alkalmazasi sz6g 11%30\ ) 1@; 135° 135 j@)" 135° 130° 1% 1@; 130° j@r
[ [ [ [
Bevonat | ‘ ‘ ‘ ) | |
Bronze ST Bright ST ST TiN-Tip Bronze Bronze TiN Bright ST Bright Bright Alcrona Top
Szar = = = = = = = = =x = = =
Horony forma kg-ﬂ?é” 7L2@-ﬂ35° i.Z%%S" )l%-ﬂ%“ 2.20-35° 7L2@-ﬂ35° i.Z%%S" kz%—ﬂss" 7;520” 7\1@2@ 2.@9 7@95” 7@”
@ G & G & G & G G G G G G
Hiités (CSP)
ik 0 0 @ 9 ¢
m |
ADX PFX PFX
Termék Csalad Kod A723 A119 A122 A123 A120 A022 A620 A117 A520 A124 A720 A920 A921

6.00-8.00 3.30-510 6.00-20.00 3/32-1/4 0.50-25.00 0.50-16.00 2.50-13.00 1.00-13.00 3.00-13.00 3.00-16.00 0.15-1.40 1.00-20.00 2.50-16.00

76 77 78 79 E380 382 Q84 D86 88 90 39 92 1Y%

| | | | | | 4 4] | | | |
4 4 | | | | 4 4] | 4] | | |
4 4 4] 4] | | 4 4] | 4] | | |
4 L4 4] 4] 4] | L4 | | 4] 4 | |
.4 4] 4] | | | | | .4 | |
4 4] 4] | | | | | .4 | |
4 4] 4] 4] 4 | | | 4] 4 | |
4 4] 4] 4] 4 | | | 4] 4 | |
4] | | |4 4] | | | |4 |
4] | | 4 4] | | |4 4 |
4] | | 4 4] | | 4 4 |
4] 4] 4 4 | | | 4 4 |
4] | | 4 4] | | |4 4 |
4 | | 4] | .4 4] 4] .4 4
4 4] 4] 4] | 4 4] | 4 4
4 | | 4] 4 4 4] | 4] 4 4
.4 4] 4] 4] .4 .4 4] | 4] .4 4
4 4] 4] 4] 4 4 | | 4] 4 | 4]
4 4] 4] 4] 4 4 | 4] 4] 4 | 4]
.4 4] 4] 4] |4 |4 | 4] 4] .4 | 4]
4 4] 4] 4] .4 .4 | 4] 4] |4 | 4]
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

<3

e =

A002

1.00-16.00 2.00-13.00 0.20-20.00 1.00-12.00 1.00-16.00

3 96

ENNENNNNENNNNNEER

NNNN

HSS

DIN
338

HSS

DIN
338

4xD

2.20-35°

HSS

DIN
338

4xD

>

118°

HSS

DIN
338

4xD

F
F i | !

A002S

398

ENNENNNNENNNNNEETSRE

NNNN

A100

99

NNNNNNNNENNNNNEESR

NNNN

A101

3103

NNNNNNNNENNNNNEESHE

NNNN

A108

HSS-E

DIN
338

4xD

A147

0.30-15.0

104 106

NNNNNNNNNEENNNNNN

NNNHE

NNNNNNNNNNEEENNNN

NNNHE

A777

HSS
HM

DIN
338

A160

HSS

DIN
338

®
o
Y
@

|

ADX

A510

HSS-E

2IDORMER

5xD

>

130°

TAIN Top

[

DIN 6535HA

~
v

e
@

cee (=)

HSS-E

DIN
ANSI

|
|

HSS-E

DIN
ANSI

6xD

AlcronaTop

@

A>;

o

@

(=Y

ADX PFX PFX

A553

A900

A901

HSS

2IDORMER

1.20-35°

A170

HSS HSS
NAS NAS
907 907
4xD 4xD
4> >
135° 118
Bright Bright
== ==
| 4]
2.20-35° 21.20-35°

(=Y
(=Y

N,

A243 | A244

0.30-16.00 4.00-16.00 3.00-14.00 5.00-20.00 1.00-20.00 1.50-16.00 13.00-1.1/2 3/32-1/4 1/8-1/4

& 8 120 3121

£ 108

NNNNENNNNNNNENNN

NNNH

110

NNNNEEEEENNNNNNNN

NNNN

&

EEENEEEEENEEEEENEESR

NNNN

113

EEENEEEEENEEEEENESR

NNNN

114

NNNNNNNNNEEEEEEESR

L 116

NNNN

NNNNNNNNNNNNNNNETSHE

NNNN

W Elsddleges felhasznalds

NENNNEENNENN
NEHENNNEENNYENN

N
N

NNNHE
NNNHE

P Lehetséges felhasznalas
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44

Anyag kéd (BMC) HSS HSS-E HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS HSS HSS-E :s:ws HSS HSS
Al by BSG DIN DIN DIN BS DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
ap szabvany csoport (BSG) 340 ANSI ANSI 328 1869-1 1869-2 1869-3 345 345 345 345 341 1870(1)
Hasznos hossz (ULDR) 6xD 10xD 10xD 10xD 15xD 20xD 25xD 4xD 4xD 4xD 4xD 6xD 10xD
< A> A> <OA> A A> > <LA> < < <0A> <OA> <OA>
Alkalmazasi sz6g HZ;" /1%3(: 130° 143;’ 130° j@; 130° 118° 118° 118° 118° 118° 118°
¢ [
Bevonat ‘ ) ‘ ) ‘ | ‘ ‘
ST Bright Alcrona Top ST Bright Bright Bright ST TiN Bronze Bright ST ST ST
Szar = = = = = = _ =l = = =l =l =l
Horony forma kg-ﬂ?é” /@95" )@?5 )l%-ﬂSS” /@?5 }@" /@?5 2120-35° 2.20-35° 7»2@2? 2.@9 kg%? 7»2%25"
@ @ &G & G G & G G G G G G
Hiités (CSP)
1 L]
@ A
; g |
i
PFX PFX PFX PFX PFX
Termék Csalad Kod A110 | A940 | A941 A125 | A976 | A977 | A978 | A130 | A530 | A730 | A166 | A350 | A345

0.50-1"  1.00-20.00 1.00-16.00 1.40-1" 1.50-14.00 1.50-14.00 3.00-10.00 3.00-50.80 8.50-40.00 10.00-32.00 10.00-33.00 5.00-50.00 8.00-50.00

122 124 126 128 130 132 133 134 140 141 143 144 146

E B EEEEERN
NNNNEEEN
NNNNEEEN
NNNNEEEN

NNENNN
NNNN

NNNNNNNNNNNNNNNEE
NNNN

NNNNNNNNNNNNNNNNRE
NNNNNNNNENNNNNEESRE
NNNNENEEENNNNNEETR
NNNNNENNNEENNENNN
NNNNEEEEENNNNNNNN
NNNNNNNNNNNNNNNNRE
NNNNNNNNNNNNNNNNH®

NNNNNNNN

|
N

NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
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HSS

DIN
1870(1)

15xD

>

130°

Brght ST

X

A>35°

@

HSS

DIN
1870(2)

20xD

HSS

DIN
8374

>
N
.
W
A

i= 1 A%

(=Y

HSS

DIN

HSS

DIN
8377

4xD

~
N
.
@
@

(=Y

HSS

2DORMER

2.5xD

| B3

(=Y

HSS

IDORMER

44

HSS

DIN
333A

1xD

60°

| ¥

Bright

=3

@

HSS

DIN
333A

1xD

60°

TiN

HSS-E

DIN
333A

1xD

60°

| ¥

Bright

=3

HSS-E

DIN
333A

1xD

60°

TIAIN

HSS

DIN
333R

1xD

R

L5

Brght

=3

HSS

2IDORMER

1xD

60°

| ¥

Bright

=3

G & G & G

HSS

BS
328

1xD

60°

| ¥

Bright

=3

@

HSS-E

DIN
333A

1xD

60°

Brght

IR

A951 A952 | A400 | A402 | A405 | A412 A413 | A200 | A205 | A206 | A266 | A210 | A201 A225 | A237

P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

10.00-30.00 800-40.00 M3-M10 ~ M3-M10  M6-M18  M3-M10  M3-M10 050-1250 1.00-500 1.00-500 1.00-500 050-10.00 0.63-6.00 3/64-5/16 1.60-10.00
£ 148 149 3150  EQ 151 152 3153 154 155 Ed 156 157 158 159 160 161 [ 162
| | | | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | | | |
4 4 | | | | | | | | | | | | |
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4 4] 4 | | 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4] 4 | | 4 4 4 4 4 4 4 4
4] 4 4] 4 4 4] 4 |4 4] 4 |4 4 4 4] 4]
4 4 4] 4 4 4] 4 |4 4 4 4 4 4 4] 4]
4 4 | | | | | | | | | | | | |
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4] 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4] 4 |4 4 4 4] 4]
4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4 4] 4]
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

W Elsddleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznalas
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Anyag kod (BMC) HSS-E  HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS

. DIN ) DIN DIN DIN DIN DIN
Alap szabvany csoport (BSG) 333R i ANSI 338 338 338 338

Hasznos hossz (ULDR) 1xD 2.5xD 4xD 4xD 4xD 4xD

Alkalmazasi szog

[y

o X

o
[y
w
v
°
[y
=
=]
°
[y
[
00
°
[y
=
=]
°
[y
[
00
°

Bevonat

Bright Brght TiNTip TiNTip TiNTIp TiNTip TiNTIp

Szér

=
[

Horony forma

Forgsany ® @& ® ® ® ® ®

Hiités (CSP)

>
N
(=)
w
&
>

N
(=)
P
a
~
N
(=)
w
&
>
N
(=)
P
a
~

N
(=)
w
&

Termék Csalad Kod A238 | A242 A088

1.60-8.00 1.00-5.00 Set Set Set Set Set

163 164 165 165 166 166 167

NNNNNNNNENNNNNEESHE
NNNNNNNNENNNNNEEHE

NNNN
NNNN
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P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N3
N4
N5
S1
S2
S3
S4
H1
H2
H3
H4

HSS

DIN
338

Set

168

HSS

DIN
338

@

A099

Drillboy

168

44

>
N
-
o
<

(=Y

A199
Set

169

Set

169

W Elsddleges felhasznalds

HSS

DIN
338

4xD

&

[y
[
00

°

>
N
(=)
@
a

=1

(=)

Set

170

P Lehetséges felhasznalas
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Anyag kéd (BMC) HsS HsSs HSS HSS-E
Alap szabvény csoport (BSG) _,?;'; 5;'; 5;'; 5;';
Hasznos hossz (ULDR) 4xD 4xD 4xD 4xD
Alkalmazasi szog \1 18/, iﬁlj; (1@55 o eﬂo"
Bevonat ST‘ H‘ ST‘ :
Szar = —
Horony forma AZ(; 35 7\2%?3? A >;5 kgg?
Forgdsirany @ @ @ @
Hiités (CSP)
Termék Csalad Kod

Set Set Set Set Set

171 171 172 172 173 173 174

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

S4
H1

H2
H3
H4

£ 174

44

W Elsddleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznalas
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A723

&

HSS-E

2DORMER

HSS-E (5% kobalt) ponthegesztés lefiird, bronz temperalt

D/DORMER

Specidlis kialakitasu fare, kifejezetten ponthegesztett varratok felfirdsdhoz. Rovid horonykialakitdsa merevebb megmunkaéldst tesz lehetdvé. A

bronz oxidréteg jeldli a magas kobalt tartalmat.

DCON MS

e g
LCF

1xD » OAL .

Bronze

)

1.20-35°

®

h8

P1.1
M33D

Product

A7236.0X66
A7236.0X93
A7238.0X79
A7238.0X117

76

L

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

P1.2
W37D

P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 P4.1
m38D m28D Z25C Z20C Z20C Z20C

DC DC LCF OAL

(mm) (inch) (mm) (mm)
6.00 0.2362 18.0 66.0
6.00 0.2362 18.0 93.0
8.00 0.3150 24.0 79.0
8.00 0.3150 240 17.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
8.00
8.00



M4

A 1 1 9 /DORMER

HSS kétvégii rovidfiiro, goz megeresztett
Rovid, két véqi farék lemezipari felhasznélasra. Mindkét végiik alkamhazhatd, kétszer nagyobb élettartam. 120°-os csticsszdg, konvenciondlis
keresztél kialakitdssal. G6z megeresztett feliileti kialakitésa javitja a hlithetrgséget és a forgécskezelést. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

%4 N~
LCF
DIN OAL
HSS 1897 1.25xD ~
> ‘ —
120° ST
A
1.20-35° 6 h8
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W31C W34C W35C W26C ?23( ?120C ?Z12C 719 78 ?7( Zi6(C Z5A ?121A ?Z17A
M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2
Z18A Z15A [ 4F]e m7C Z6C ZI10A Z133C Z25C Z17C ?146C Z42( 7130(C 7156 C 7133(C
N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
Z17A 71301 ?135C P27 A Z112A Z7A ?5C ?4c Z4c Z3C Z3C Z2C
Lemezfard
DC DC LCF 0AL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1193.3 3.30 0.1299 1.0 49.0 3.30
A1193.6 3.60 0.1417 12.0 52,0 3.60
A1194.1 4.10 0.1614 14.0 55.0 4.10
A1194.2 4.20 0.1654 14.0 55.0 4.20
A1194.9 4.90 0.1929 17.0 62.0 4.90
A1195.1 5.10 0.2008 17.0 62.0 5.10
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Al122 DDORMER

HSS eléfiird, fényes kivitel
Alkalmas kezd6 furatok, el6furatok, pontozasok felfiirdsara. 90°-0s vagy 120°-os csticsszoggel is elérhetd. Fényes kivitel. Szdmos anyagmindséghez
alkalmazhaté.

DCON MS

DIN OAL
HSS 1897 1xD - -
90°/120 —

Bright

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W36E W40 WAE W31E W27 C P124C ?121C ?17C 114 C ?12C ?110C 7198 ?122( ?19C

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

¥20C mi6C ®W10D  ®9D WD w108 W32E  wm4C  wWI8C  w25C w0 mi6B  ®2C  m|i17C
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
P113B 7120C Z15C ZI118B 71108 Y188 ?23C Z17C ?113B H33E H25E H17E 146D 742D
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
¥30D m56D W33E  mI7D  W30F  W3SE w170 w27C w128 WA WIIC PIGA PISC  WI4A

S4.1 $4.2
Z6C ZI3A
DC DC LCF OAL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1226.0X90 6.00 0.2362 30.0 66.0 6.00
A1226.0X120 6.00 0.2362 30.0 66.0 6.00
A1228.0X90 8.00 0.3150 33.0 79.0 8.00
A1228.0X120 8.00 0.3150 33.0 79.0 8.00
A12210.0X90 10.00 0.3937 35.0 89.0 10.00
A12210.0X120 10.00 0.3937 35.0 89.0 10.00
A12212.0X90 12.00 0.4724 40.0 102.0 12.00
A12212.0X120 12.00 0.4724 40.0 102.0 12.00
A12216.0X90 16.00 0.6299 40.0 115.0 16.00
A12216.0X120 16.00 0.6299 40.0 115.0 16.00
A12220.0X90 20.00 0.7874 55.0 131.0 20.00
A12220.0X120 20.00 0.7874 55.0 131.0 20.00
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Al123 D/DORMER

HSS rovidfure, g6z megeresztett kivitel, lemezmegmunkalashoz
Specidlisan vékony anyagok és acél lemezek flrdséhoz tervezve. 120°-os csticsszog és g6z megeresztett kivitel. Szdmos anyagmindséghez
alkalmazhato.

DCON MS

DC
1
VY
5[
5
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1

DIN OAL _
HSS 1897 1.5xD ~
G YW =
120° ST

)
o €

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 Mi1.1 M1.2
M36E W40E W4TE M31E W27 C ?124C Z21C 17 C Z114C Z12C 2110 C 7198 ?122C 7119 C
M2.1 M2.2 mM3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2
?120C 16 C 710D 79D 8D 71108 W33E W25E W17E 146D 742D 130D W56D W33E
N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
H17D Z130F ZI35E ?17D 27 C 71128 Zi7A Z1c PZi6A ?8C PI4A ?6C ZI3A

Lemezfard

DC DC DC LCF OAL DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1233/328 3/32 238 0.0937 14.0 43.0 238
A1232.58 - 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50
A1233.08 - 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00
A1231/8S 18 3.18 0.1252 18.0 49.0 3.18
A1233.2S - 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20
A1233.3S - 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30
A1233.5 - 3.50 0.1378 18.0 52.0 3.50
A1233.7S - 3.70 0.1457 18.0 52.0 3.70
A1235/32S 5/32 3.97 0.1563 18.0 55.0 3.97
A1234.05 - 4.00 0.1575 18.0 55.0 4.00
A1234.1S - 410 0.1614 18.0 55.0 410
A1234.2S - 4.20 0.1654 18.0 55.0 4.20
A1234.5S - 4.50 0.1772 18.0 58.0 4.50
A1233/16S 3/16 4.76 0.1875 18.0 62.0 4.76
A1234.85 - 4.80 0.1890 18.0 62.0 4.80
A1234.95 - 4.90 0.1929 18.0 62.0 4.90
A1235.0S - 5.00 0.1969 18.0 62.0 5.00
A1235.55 - 5.50 0.2165 18.0 66.0 5.50
A1237/328 7/32 5.56 0.2188 18.0 66.0 5.56
A1236.0S - 6.00 0.2362 18.0 66.0 6.00
A1231/4S 1/4 6.35 0.2500 19.0 70.0 6.35
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A120 DDORMER

HSS rovidfurd, g6z megeresztett kivitel
Széleskdrien alkalmazhat6 fir6, g6z megeresztett kivitel. 135°-0s csticsszog javitja a kozpontozdst, csokkenti a vagoerdket. G6z megeresztett
feliilet jobb hiithetdséget és forgacskezelést biztosit. Alkalmas gépi és kézi alkalmazasokhoz egyarant. Szamos anyagmingséghez alkalmazhat.

DC
L
-
o
Q
|
|
|
|
|
DCON MS

DIN . OAL _
HSS 1897 2.5xD -
Ah> ‘ —
135° ST

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W36 W40) W41) W31 276G V24 F W16 176 P14 F 126 P10 F ZI9E HW22F HW19F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

m20F mI6F  WI0H  ®W9H  w8H w100  W32) W24G  MI8G  W25F  MOF  W16F  M2F  WI7F
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI13F H20F H15F ZI11F ZI10F I8 F H23F HW17F P13 F ?133K 125K ?17) 46| Z421
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w30l w6l wI38)  WII9H  WI30K w351 w176 m27G WIl6E w8C WITIF #IGB WISF wI4B
s4.1  s4.2

w6 w38

DC <= Tmm Fényes; 2.9mm => DC >=13.0mm 118° Csucs.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A120.5 - 050  0.0197 3.0 20.0 0.50 A1202.3 - 230 0.0906 13.0 40.0 2.30
A120.6 - 0.60  0.0236 35 21.0 0.60 A1203/32 3/32 238 0.0938 14.0 43.0 2.38
A120.7 - 070  0.0276 45 23.0 0.70 A1202.4 - 240  0.0945 14.0 43.0 2.40
A1201/32 1/32 079  0.0313 5.0 24.0 0.79 A1202.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50
A120.8 - 0.80  0.0315 5.0 24.0 0.80 A1202.6 - 260  0.1024 14.0 43.0 2.60
A120.9 - 090  0.0354 55 25.0 0.90 A1202.65 - 2.65 0.1043 14.0 43.0 2.65
A1201.0 - 1.00  0.0394 6.0 26.0 1.00 A1202.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70
A1201.1 - 110 0.0433 7.0 28.0 1.10 A1207/64 7/64 278 0.1094 16.0 46.0 2.78
A1203/64 3/64 119 0.0469 8.0 30.0 1.19 A1202.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80
A1201.2 - 120 0.0472 8.0 30.0 1.20 A1202.9 - 290  0.1142 16.0 46.0 2.90
A1201.3 - 130 0.0512 8.0 30.0 1.30 A1203.0 - 3.00  0.1181 16.0 46.0 3.00
A1201.4 - 140 0.0551 9.0 320 1.40 A1203.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10
A1201.5 - 1.50  0.0591 9.0 320 1.50 A1201/8 1/8 318 0.1252 18.0 49.0 3.18
A1201/16 1/16 159  0.0625 10.0 34.0 1.59 A1203.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A1201.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A1203.25 - 3.25 0.1280 18.0 49.0 3.25
A1201.7 - 170 0.0669 10.0 34.0 1.70 A1203.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A1201.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A1203.4 - 340 0.1339 20.0 52.0 3.40
A1201.9 - 190  0.0748 11.0 36.0 1.90 A1203.5 - 350  0.1378 20.0 520 3.50
A1205/64 5/64 1.98  0.0781 12.0 38.0 1.98 A1209/64 9/64 3.57  0.1406 200 52.0 3.57
A1202.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A1203.6 - 3.60  0.1417 20.0 52.0 3.60
A1202.1 - 210 0.0827 12.0 38.0 2.10 A1203.7 - 370 0.1457 20.0 52.0 3.70
A1202.2 - 220 0.0866 13.0 40.0 2.20 A1203.8 - 380  0.14% 220 55.0 3.80
A1202.25 - 225  0.0886 13.0 40.0 2.25 A1203.9 - 390 0.1535 22.0 55.0 3.90
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Product

A1205/32
A1204.0
A1204.1
A1204.2
A1204.3
A12011/64
A1204.4
A1204.5
A1204.6
A1204.7
A1203/16
A1204.8
A1204.9
A1205.0
A1205.1
A12013/64
A1205.2
A1205.3
A1205.4
A1205.5
A1207/32
A1205.6
A1205.7
A1205.8
A1205.9
A12015/64
A1206.0
A1206.1
A1206.2
A1206.3
A1201/4
A1206.4
A1206.5
A1206.6
A1206.7
A1206.8
A1206.9
A1207.0
A1207.1
A1209/32
A1207.2
A1207.3
A1207.4
A1207.5
A1207.6
A1207.7
A1207.8
A1207.9
A1205/16
A1208.0
A1208.1
A1208.2
A1208.3
A1208.4
A1208.5
A1208.6
A1208.7
A12011/32
A1208.8
A1208.9
A1209.0
A1209.1
A1209.2
A1209.3
A1209.4

DC

(inch)
5/32

DC

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40

DC

(inch)
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701

LCF

(mm)
220
220
220
220
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
240
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

OAL

(mm)
55.0
55.0
55.0
55.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0

M4

DCON MS

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40

Product

A1209.5 -
A1203/8 3/8
A1209.6 -
A1209.7 -
A1209.8 -
A1209.9 -
A12010.0 -
A12010.1 -
A12010.2 -
A12010.3 -
A12013/32 13/32
A12010.4 -
A12010.5 -
A12010.6 -
A12010.7 -
A12010.8 -
A12010.9 -
A12011.0 -
A12011.1 -
A1207/16 716
A12011.2 -
A12011.3 -
A12011.5 -
A12011.6 -
A12011.7 -
A12011.8 -
A12011.9 -
A12012.0 -
A12012.1 -
A12012.2 -
A12012.5 -
A1201/2 172
A12013.0 -
A12013.5 -
A12014.0 -
A1209/16 916
A12014.5 -
A12015.0 -
A12015.5 -
A1205/8 5/8
A12016.0 -
A12016.5 -
A12017.0 -
A12011/16 11/16
A12017.5 -
A12018.0 -
A12018.5 -
A12019.0 -
A1203/4 3/4
A12019.5 -
A12020.0 -
A12020.5 -
A12013/16 13/16
A12021.0 -
A12022.0 -
A1207/8 7/8
A12023.0 -
A12015/16 15/16
A12024.0 -
A12025.0 -

DC

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
20.50
20.64
21.00
22.00
2222
23.00
23.81
24.00
25.00

DC

(inch)
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4528
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4724
0.4764
0.4803
0.4921
0.5000
0.5118
0.5315
0.5512
0.5625
0.5709
0.5906
0.6102
0.6250
0.6299
0.6496
0.6693
0.6875
0.6890
0.7087
0.7283
0.7480
0.7500
0.7677
0.7874
0.8071
0.8125
0.8268
0.8661
0.8750
0.9055
0.9375
0.9449
0.9843

LCF

(mm)
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
54.0
54.0
56.0
56.0
56.0
58.0
58.0
58.0
60.0
60.0
62.0
62.0
62.0
64.0
64.0
66.0
66.0
66.0
68.0
68.0
68.0
70.0
70.0
72.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
111.0
111.0
11.0
115.0
115.0
115.0
119.0
119.0
123.0
123.0
123.0
127.0
127.0
131.0
131.0
131.0
136.0
136.0
136.0
141.0
141.0
146.0
151.0
151.0
151.0

DCON MS

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
20.50
20.64
21.00
22.00
22.22
23.00
23.81
24.00
25.00



M4

DDORMER

HSS rovidfuro, TiN bevonatos végii
Széleskdrien alkalmazhat6 fir6, mind kézi mind gépi alkalmazésokhoz. Specilis 130°-0s csticsszoge javitja a kozpontozdst. TiN bevonat biztositja
a kivald teljesitményt és szerszdm élettartamot. Szamos anyagmingséghez alkalmazhaté.

DC
L
-
o
Q
|
|
|
|
|
DCON MS

DIN _ OAL -
HSS ANSI 2.5xD -
Ah> =
135° TiN-Tip

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33K 37K 38K W28K 5| W26 W24H H19H 166 W 14H W26 710 E 216 W17G

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

miSGC W56 m9l w3l w7 w9F  E32K W24l W13l W56 M0G w66 M2G  MI76
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
w136 W06 W56 ®I1G w106 w86 W36 MI7G  ®13G  M40F  M30F  M20K  W49) W44
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
W32 w64l w38K  WII9H  wI30K w3 w17G m251 wIl4F wsC WITIF wi6B WIBF wI4B
s4.1  s4.2

w6 w38

DC < 2mm Fényes; DC >= 2mm TiN Bevonatos hegy és Csokkentett keresztélti.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd A088

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A022.5 - 050  0.0197 3.0 20.0 0.50 A0222.25 - 2.25 0.0886 13.0 40.0 2.25
A022.6 - 0.60  0.0236 35 21.0 0.60 A0222.3 - 230  0.0906 13.0 40.0 2.30
A022.7 - 070  0.0276 45 23.0 0.70 A0223/32 3/32 238 0.0938 20.0 45.0 2.38
A0221/32 1/32 079  0.0313 13.0 35.0 0.79 A0222.4 - 240  0.0945 14.0 43.0 2.40
A022.8 - 0.80  0.0315 5.0 24.0 0.80 A0222.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50
A022.9 - 090  0.0354 55 25.0 0.90 R0222.6 - 260  0.1024 14.0 43.0 2.60
A0221.0 - 1.00  0.0394 6.0 26.0 1.00 A0222.65 - 2.65 0.1043 14.0 43.0 2.65
A0221.1 - 100 0.0433 7.0 28.0 1.10 A0222.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70
A0223/64 3/64 119 0.0469 13.0 35.0 1.19 A0227/64 7/64 278 0.1094 220 47.0 2.78
A0221.2 - 120 0.0472 8.0 30.0 1.20 A0222.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80
A0221.3 - 130 0.0512 8.0 30.0 1.30 A0222.9 - 290 0.1142 16.0 46.0 2.90
A0221.4 - 140  0.0551 9.0 320 1.40 A0223.0 - 3.00  0.1181 16.0 46.0 3.00
A0221.5 - 150 0.0591 9.0 320 1.50 A0223.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10
A0221/16 1/16 159  0.0625 16.0 41.0 1.59 A0221/8 1/8 318 03250 230 49.0 3.18
A0221.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A0223.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A0221.7 - 170 0.0669 10.0 34.0 1.70 A0223.25 - 3.25 0.1280 18.0 49.0 3.25
A0221.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A0223.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A0221.9 - 190  0.0748 11.0 36.0 1.90 R0223.4 - 340  0.1339 20.0 520 3.40
A0225/64 5/64 1.98  0.0781 17.0 43.0 1.98 A0223.5 - 350  0.1378 20.0 520 3.50
A0222.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A0229/64 9/64 3.57  0.1406  25.0 50.0 3.57
A0222.1 - 210 0.0827 12.0 38.0 2.10 A0223.6 - 3.60  0.1417 20.0 52.0 3.60
A0222.2 - 220 0.0866 13.0 40.0 2.20 R0223.7 - 370 0.1457 20.0 520 3.70
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Product

A0223.8
A0223.9
A0225/32
A0224.0
A0224.1
A0224.2
A0224.3
A02211/64
A0224.4
A0224.5
A0224.6
A0224.7
A0223/16
A0224.8
A0224.9
A0225.0
A0225.1
A02213/64
A0225.2
A0225.3
A0225.4
A0225.5
A0227/32
A0225.6
A0225.7
A0225.8
A0225.9
A02215/64
A0226.0
A0226.1
A0226.2
A0226.3
A0221/4
A0226.4
A0226.5
A0226.6
A0226.7
A0226.8
A0226.9
A0227.0
A0227.1
A0229/32
A0227.2
A0227.3
A0227.4
A0227.5
A0227.6
A0227.7
A0227.8
A0227.9
A0225/16
A0228.0
A0228.1
A0228.2

DC

(mm)
3.80
3.90
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20

DC

(inch)
0.1496
0.1535
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228

LCF

(mm)
22.0
220
26.0
220
22.0
220
24.0
28.0
24.0
24.0
24.0
240
30.0
26.0
26.0
26.0
26.0
31.0
26.0
26.0
28.0
28.0
33.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
28.0
31.0
31.0
31.0
36.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
40.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
43.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
55.0
55.0
53.0
55.0
55.0
55.0
58.0
55.0
58.0
58.0
58.0
58.0
57.0
62.0
62.0
62.0
62.0
58.0
62.0
62.0
66.0
66.0
61.0
66.0
66.0
66.0
66.0
63.0
66.0
70.0
70.0
70.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
73.0
79.0
79.0
79.0

M4

DCON MS

(mm)
3.80
3.90
3.97
4.00
410
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20

Product

A0228.3
A0228.4
A0228.5
A0228.6
A0228.7
A02211/32
A0228.8
A0228.9
A0229.0
A0229.1
A0229.2
A0229.3
A0229.4
A0229.5
A0223/8
A0229.6
A0229.7
A0229.8
A0229.9
A02210.0
A02210.1
A02210.2
A02210.3
A02213/32
A02210.4
A02210.5
A02210.6
A02210.7
A02210.8
A02210.9
A02211.0
A02211.1
A0227/16
A02211.2
A02211.3
A02211.5
A02211.6
A02211.7
A02211.8
A02211.9
A02212.0
A02212.1
A02212.2
A02212.5
A0221/2
A02213.0
A02213.5
A02214.0
A0229/16
A02214.5
A02215.0
A02215.5
A0225/8
A02216.0

DC

(inch)

DC

(mm)
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4528
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4724
0.4764
0.4803
0.4921
0.5000
0.5118
0.5315
0.5512
0.5625
0.5709
0.5906
0.6102
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
45.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
48.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
51.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
54.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
60.0
51.0
54.0
54.0
67.0
56.0
56.0
58.0
73.0
58.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
78.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
81.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
86.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
98.0
102.0
107.0
107.0
105.0
111.0
111.0
115.0
111.0
115.0

DCON MS

(mm)
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
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44

DDORMER

HSS-E (5% kobalt) rovidfiiré, bronz temperalt
130°-o0s csticsszdg( rovidfre, bronz feliileti kivitellel. A bronz oxidréteg jeldli a magas kobalt tartalmat. Szamos anyagmindséghez alkalmazhatd.
Nem alkalmazhatd kézi gépekkel.

DC

L
-
o
@

|

|

|

|

DCON MS

DIN - OAL .
HSS-E | ,ooo | 25%D -

N | ‘
130° Bronze

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
140 H P145H P46 H P134H 130G V27 F »27G 121G P18 F 166G P13 F ZIE H30F H6F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

m2F E2F W1B3H  E1H WI0H  WI5D  WI34K PSF WI9F WI7F B2F WISF WI4F wIIgF
55 8 @2 5 Ka @5 K8 K2 K8 N1 Ni2 NL3 N21 N22
wISE B2F  WI7F WRF WU1F W9F PSE PI9F  PIISE PAOK  PI30K #1200 m491 w4l

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
7321 768) 740K 7201 Z40L 732K 718l 730G ZI18F Z10C Z12F 4116 ZI9F Zi6C

S$4.1 $4.2
Z7F w5C

DC DC LCF OAL DCON MS DC DC LCF OAL DCON MS
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A6202.5 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50 A6204.9 4.90 0.1929 26.0 62.0 4.90
A6202.6 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 A6205.0 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
A6202.7 2.70 0.1063 16.0 46.0 2.70 A6205.1 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
A6202.8 2.80 0.1102 16.0 46.0 2.80 A6205.2 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
A6202.9 2.90 0.1142 16.0 46.0 2.90 A6205.3 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30
A6203.0 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 A6205.4 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
A6203.1 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10 A6205.5 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
A6203.2 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20 A6205.6 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
A6203.3 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30 R6205.7 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
A6203.4 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40 A6205.8 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
A6203.5 3.50 0.1378 20.0 52.0 3.50 A6205.9 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
A6203.6 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60 A6206.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R6203.7 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70 R6206.1 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10
A6203.8 3.80 0.14% 220 55.0 3.80 A6206.2 6.20 0.2441 31.0 70.0 6.20
A6203.9 3.90 0.1535 220 55.0 3.90 A6206.3 6.30 0.2480 31.0 70.0 6.30
A6204.0 4.00 0.1575 220 55.0 4.00 A6206.4 6.40 0.2520 31.0 70.0 6.40
A6204.1 4.10 0.1614 220 55.0 4.10 A6206.5 6.50 0.2559 31.0 70.0 6.50
A6204.2 4.20 0.1654 220 55.0 4.20 A6206.6 6.60 0.2598 31.0 70.0 6.60
A6204.3 430 0.1693 24.0 58.0 430 A6206.7 6.70 0.2638 31.0 70.0 6.70
A6204.4 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40 A6206.8 6.80 0.2677 34.0 74.0 6.80
A6204.5 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50 R6206.9 6.90 0.2717 34.0 74.0 6.90
A6204.6 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60 A6207.0 7.00 0.2756 34.0 74.0 7.00
A6204.7 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70 A6207.1 7.10 0.2795 34.0 74.0 7.10
A6204.8 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80 A6207.2 7.20 0.2835 34.0 74.0 7.20
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Product

A6207.3
A6207.4
A6207.5
A6207.6
A6207.7
A6207.8
A6207.9
A6208.0
A6208.1
A6208.2
A6208.3
A6208.4
A6208.5
A6208.6
A6208.7
A6208.8
A6208.9
A6209.0
A6209.1
A6209.2

DC

(mm)
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20

DC

(inch)
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622

LCF

(mm)
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

OAL

(mm)
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0

DCON MS

(mm)
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20

M4

Product

A6209.3
A6209.4
A6209.5
A6209.6
A6209.7
A6209.8
A6209.9
A62010.0
A62010.2
A62010.3
A62010.4
A62010.5
A62010.8
A62011.0
A62011.5
A62012.0
A62012.2
A62012.5
A62012.8
A62013.0

DC

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.30
10.40
10.50
10.80
11.00
11.50
12.00
12.20
12.50
12.80
13.00

DC

(inch)
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4055
0.4094
0.4134
0.4252
0.4331
0.4528
0.4724
0.4803
0.4921
0.5039
0.5118

LCF

(mm)
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0

OAL

(mm)
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0

DCON MS

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.30
10.40
10.50
10.80
11.00
11.50
12.00
12.20
12.50
12.80
13.00
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44

A 1 1 7 2/DORMER

HSS-E (5% kobalt) rovidfiiré, bronz temperalt

Nehezen megmunkadlhaté anyagmindségekhez tervezett rovidfird. 135°-os csticsszoge javitja a kdzpontositdst, csokkenti a vagderdket. A bronz
oxidréteq jeloli a magas kobalt tartalmat.

-
»
n
=
b4
o
(&]
o
(@] 4 ~)) _
[a)]
LCF
DIN B OAL .
HSS-E 1897 2.5xD -

N | ‘
135° Bronze

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
140 H P145H P46 H P134H 130G W27F »27G 121G W18F 166G W13F HE H30F H6F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

W27F H22F H13H H11H H10H m15D Z134K Z25F Z19F P27F Z22F W18F PI24F Z18F

55 8 @2 5 Ka @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 N21 N22

m15F ?22F Z17F m12F m1F WoF Z25F Z19F W15F 35K 126 K »18) 7481 7431
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2

731l 768) 740K 7201 Zi35M ?128K 717l W306 m18F m10C m12F L] WOF [
$4.1 $4.2
m7F W5

DC <= 1.5mm 118° csucs; DC < 3.00mm 5% kobalt.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1171.0 - 1.00  0.0394 6.0 26.0 1.00 A1173.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A1171.1 - 110 0.0433 7.0 28.0 1.10 A1173.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A1171.2 - 120 0.0472 8.0 30.0 1.20 A1173.4 - 340 0.1339 20.0 52.0 3.40
A1171.3 - 130 0.0512 8.0 300 1.30 A1173.5 - 3.50  0.1378 20.0 52.0 3.50
A1171.4 - 1.40 0.0551 9.0 32.0 1.40 A1173.6 - 3.60 0.1417 20.0 520 3.60
A1171.5 - 150  0.0591 9.0 32.0 1.50 A1173.7 - 370 0.1457 20.0 520 3.70
A1171.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A1173.8 - 380 0.74% 220 55.0 3.80
A1171.7 - 170  0.0669 10.0 34.0 1.70 A1173.9 - 390  0.1535 22.0 55.0 3.90
A1171.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A1175/32 5/32 3.97  0.1563 22.0 55.0 3.97
A1171.9 - 1.90  0.0748 11.0 36.0 1.90 A1174.0 - 400  0.1575 220 55.0 4.00
A1172.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A11741 - 410 01614 220 55.0 410
A1172.1 - 210  0.0827 12.0 38.0 2.10 A1174.2 - 420 01654 220 55.0 4.20
A1172.2 - 220  0.0866 13.0 40.0 2.20 A1174.3 - 430  0.1693 24.0 58.0 430
A1172.3 - 230  0.0906 13.0 40.0 230 A1174.4 - 440 01732 240 58.0 4.40
A1172.4 - 240  0.0945 14.0 43.0 240 A1174.5 - 450 01772 240 58.0 450
A1172.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50 A1174.6 - 460  0.1811 240 58.0 4.60
A1172.6 - 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 A1174.7 - 4.70 0.1850 24.0 58.0 470
A1172.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70 A1173/16 3/16 476  0.1875 26.0 62.0 4.76
A1172.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80 A1174.8 - 480  0.1890  26.0 62.0 4.80
A1172.9 - 290 0.1142 16.0 46.0 2.90 A1174.9 - 490  0.1929 26.0 62.0 490
A1173.0 - 3.00  0.1181 16.0 46.0 3.00 A1175.0 - 500  0.1969 26.0 62.0 5.00
A1173.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10 A1175.1 - 510  0.2008 26.0 62.0 5.10
A1171/8 1/8 318 0.1250 18.0 49.0 3.18 A1175.2 - 520  0.2047 26.0 62.0 5.20
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Product D¢
(inch)
A1175.3 -
A1175.4 -
A1175.5 -
A1175.6 -
A1175.7 -
A1175.8 -
A1175.9 -
A1176.0 -
A1176.1 -
A1176.2 -
A1176.3 -
A1171/4 1/4
A1176.4 -
A1176.5 -
A1176.6 -
A1176.7 -
A1176.8 -
A1176.9 -
A1177.0 -
A11771 -
A1177.2 -
A1177.3 -
A1177.4 -
A1177.5 -
A1177.6 -
A1177.7 -
A1177.8 -
A1177.9 -
A1175/16 5/16

DC

(mm)
530
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94

DC

(inch)
0.2087
0.2126
0.2165
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125

LCF

(mm)
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

M4

DCON MS

(mm)
530
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94

Product

A1178.0
A1178.1
A1178.2
A1178.3
A1178.4
A1178.5
A1178.6
A1178.7
A1178.8
A1178.9
A1179.0
A1179.1
A1179.2
A1179.3
A1179.4
A1179.5
A1173/8
A1179.6
A1179.7
A1179.8
A1179.9
A11710.0
A11710.2
A11710.5
A11711.0
A11711.5
A11712.0
A1171/2
A11713.0

DC

(inch)

DC

(mm)
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
12.70
13.00

DC

(inch)
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724
0.5000
0.5118

LCF

(mm)
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
12.70
13.00
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M4

DDORMER

ADX HSS rovidfiiro, TiN bevonatos

Nagy teljesitményq fir6, nagy ponosségu és mindséqii furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H9-as t(irés). 130°-0s
csticsszog javitja a kdzpontozést. Szamos anyagmindséghez alkalmazhatd. TiN bevonat biztositja a kivélé teljesitményt és élettartamot. Csak
olyan gépeken alkalmazhatd, ahol az el6tolas allando.

A

- ADX

DCON MS

DIN OAL
HSS 1897 2.5xD - -
B
<> =
130° TiN

Al
xs@o" @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H53M H59M H6IM W45M W40K W35G W31l W51 W16 H19l W66 P13 E W41 W35

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K1.2 K13 K21 K22 K23 K31  K3.2

W37/ W30l W19] mi6l W14l W06 M4M  W36K WK W37) m30) M4F E33) M)
K3.3 K41 K42 K43 K44 K45 K82 K88 nN11  N1.2  N13 N21 N22
H20F H30) H23) H17F HW14F H12F W34) H2%) H20F 21551 411 H28M H57K 51K
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
m37K W8Sk W50l WISE w656 mS0G M35F W34l W06 W4B WIS WIOE MG MTE

S$4.1 $4.2
?9G PI6E

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A5203.0 - 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 A5204.9 - 490  0.1929 26.0 62.0 4.90
A5203.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10 A5205.0 - 500  0.1969 26.0 62.0 5.00
A5201/8 1/8 318 0.1250 18.0 49.0 3.18 A5205.1 - 510  0.2008 26.0 62.0 5.10
A5203.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20 A52013/64 13/64 516  0.2031 26.0 62.0 5.16
A5203.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30 A5205.2 - 520  0.2047 26.0 62.0 5.20
A5203.4 - 3.40  0.1339 20.0 52.0 3.40 A5205.3 - 530  0.2087 26.0 62.0 5.30
A5203.5 - 350  0.1378 20.0 52.0 3.50 A5205.4 - 540 02126 280 66.0 5.40
A5209/64 9/64 3.57  0.1406 200 52.0 3.57 A5205.5 - 550  0.2165 28.0 66.0 5.50
A5203.6 - 3.60 0.1417 20.0 520 3.60 A5207/32 7/32 556  0.2188 28.0 66.0 5.56
A5203.7 - 370 0.1457 20.0 52.0 3.70 A5205.6 - 560  0.2205 28.0 66.0 5.60
A5203.8 - 380 0.74% 220 55.0 3.80 A5205.7 - 570 02244 280 66.0 5.70
A5203.9 - 390  0.1535 22.0 55.0 3.90 A5205.8 - 580  0.2283 28.0 66.0 5.80
A5205/32 5/32 397  0.1563 220 55.0 3.97 A5205.9 - 590  0.2323 28.0 66.0 5.90
A5204.0 - 400  0.1575 22.0 55.0 4.00 A52015/64 15/64 5.95 0.2344 280 66.0 5.95
A5204.1 - 410 01614 220 55.0 410 A5206.0 - 6.00  0.2362 28.0 66.0 6.00
A5204.2 - 420 01654 220 55.0 4.20 A5206.1 - 6.10  0.2402 31.0 70.0 6.10
A5204.3 - 430  0.1693 240 58.0 430 A5206.2 - 6.20  0.2441 31.0 70.0 6.20
A52011/64 11/64 437 01719 240 58.0 437 A5206.3 - 630 02480 310 70.0 6.30
A5204.4 - 440 01732 240 58.0 4.40 A5201/4 1/4 6.35 0.2500  31.0 70.0 6.35
A5204.5 - 450 01772 24.0 58.0 4.50 A5206.4 - 6.40 02520  31.0 70.0 6.40
A5204.6 - 460  0.181 240 58.0 4.60 A5206.5 - 650 02559  31.0 70.0 6.50
A5204.7 - 470 01850  24.0 58.0 4.70 A5206.6 - 6.60 02598  31.0 70.0 6.60
A5203/16 3/16 476  0.1875 26.0 62.0 4.76 A5206.7 - 6.70 02638  31.0 70.0 6.70
A5204.8 - 480  0.1890  26.0 62.0 4.80 A52017/64 17/64 6.75 0.2656  34.0 74.0 6.75

88



Product

A5206.8
A5206.9
A5207.0
A5207.1
A5209/32
A5207.2
A5207.3
A5207.4
A5207.5
A52019/64
A5207.6
A5207.7
A5207.8
A5207.9
A5205/16
A5208.0
A5208.1
A5208.2
A5208.3
A52021/64
A5208.4
A5208.5
A5208.6
A5208.7
A52011/32
A5208.8
A5208.9
A5209.0
A5209.1
A52023/64
A5209.2
A5209.3
A5209.4
A5209.5
A5203/8
A5209.6
A5209.7
A5209.8
A5209.9

DC

(mm)
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90

DC

(inch)
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898

LCF

(mm)
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0

OAL

(mm)
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0

M4

DCON MS

(mm)
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90

Product

A52025/64
A52010.0
A52010.1
A52010.2
A52010.3
A52013/32
A52010.4
A52010.5
A52010.6
A52010.7
A52027/64
A52010.8
A52010.9
A52011.0
A52011.1
A5207/16
A52011.2
A52011.3
A52011.4
A52011.5
A52029/64
A52011.6
A52011.7
A52011.8
A52011.9
A52015/32
A52012.0
A52012.1
A52012.2
A52012.3
A52031/64
A52012.4
A52012.5
A52012.6
A52012.7
A5201/2
A52012.8
A52012.9
A52013.0

DC

(inch)
25/64

DC

(mm)
9.92
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
1NN
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00

DC

(inch)
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4344
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118

LCF

(mm)
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0

DCON MS

(mm)
9.92
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
19
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
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44

A 1 2 4 2/DORMER

HSS rovidfire, g6z megeresztett, forrasztott keményfém éllel
Forrasztott keményfém fej, szivos HSS alaptest(i rovidfiir. 118°-os csticsszogd, élezett keresztél kialakitds javitja a kzpontossagot. Hagyoményos
és (NC gépeken is alkalmazhatd. G6z megeresztett kivitel.

\
|
|
|
|
DCON MS

HSS DIN OAL
HM goz7 | 2>D - =
@ | s

118° Bright ST

A
| @
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

P23 P33 P42 P43 Mm31 Mm32 M33 M4l Kl K2 KB EE B2 &8

Z4C  w4C w300 PA#A  PAC w350 w320 w35C m55C M4IC E31C M40 E4C E3R2A
Bl B2 G5 i 2 @S a a5 i K2 S N1 N2 N2
m44C  E33C WA W40C m30C E2A  MI9A  MI6A  W46C  W34C  MW2A WI9E ®70G  PIGOE

S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2
7140 A Z35A Z25A Z33A P28 A Z25A ZI20A ZI20A P16 A

DIN 1809 szerint

DC DC LCF OAL DCON MS DC DC LCF OAL DCON MS
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1243.0 3.00 0.1181 20.0 50.0 3.00 A1247.5 7.50 0.2953 40.0 80.0 7.50
A1243.2 3.20 0.1260 25.0 56.0 3.20 A1248.0 8.00 0.3150 40.0 80.0 8.00
A1243.5 3.50 0.1378 25.0 56.0 3.50 A1248.5 8.50 0.3346 50.0 90.0 8.50
A1244.0 4.00 0.1575 25.0 56.0 4.00 A1249.0 9.00 0.3543 50.0 90.0 9.00
A1244.2 4.20 0.1654 28.0 63.0 4.20 A1249.5 9.50 0.3740 50.0 90.0 9.50
A1244.5 450 0.1772 28.0 63.0 4.50 A12410.0 10.00 0.3937 56.0 100.0 10.00
A1244.8 4.80 0.1890 28.0 63.0 4.80 A12410.5 10.50 0.4134 56.0 100.0 10.50
A1245.0 5.00 0.1969 28.0 63.0 5.00 A12411.0 11.00 0.4331 56.0 100.0 11.00
A1245.2 5.20 0.2047 320 71.0 5.20 A12411.5 11.50 0.4528 63.0 112.0 11.50
A1245.5 5.50 0.2165 320 71.0 5.50 A12412.0 12.00 0.4724 63.0 112.0 12.00
A1245.8 5.80 0.2283 320 71.0 5.80 A12413.0 13.00 0.5118 63.0 112.0 13.00
A1246.0 6.00 0.2362 320 71.0 6.00 A12414.0 14.00 0.5512 71.0 125.0 14.00
A1246.5 6.50 0.2559 320 71.0 6.50 A12415.0 15.00 0.5906 71.0 125.0 15.00
A1246.8 6.80 0.2677 40.0 80.0 6.80 A12416.0 16.00 0.6299 80.0 140.0 16.00
A1247.0 7.00 0.2756 40.0 80.0 7.00
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44

A720 D/DORMER

HSS-E (5% kobalt) mikro furo, fényes kivitel

Mikro fdr6, 0.15 mm - 1.40 mm &tmérd tartomdnyban. Szarméret 1.00 vagy 1.50 mm. 118°-0s csticsszog.

i
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

DCON MS

(&}
(a)
_ LCF
DIN OAL

HSSE | j0o | 25%D ~ -
B> =
118° Bright
%
2.20-35° @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W36A W40A W41A H31A W27 A P24 A H25A H20A Z17A H15A ZI13A ZI10A PI30A P26 A

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

¥27A  E2A  E12A WA PI9A  PI1SA E30A  E2A  EI7A PISA WI0A PI6A E2A KITA
55 8 @2 5 Ka s K8 K2 K8 N1 N2 N3 N21 N22
Yi3A  ®0A  PISA WIIA PI0A PIBA PI3A  PII7A PI3A PI3SA PI26A WIIBA PIA2A MI3TA

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S$1.3 S2.1 $2.2 S3.1 S3.2 S4.1
Z27A P68 A Z40A ZI20A P48 A Z25A Z23A Z17A Z8A ZI9A Zi6A m7A Z4A ZI5A

$4.2
PZI3A

DC DC LCF OAL DCON MS DC DC LCF OAL DCON MS
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A720.15 0.15 0.0059 1.0 25.0 1.00 A720.55 0.55 0.0217 45 25.0 1.00
A720.16 0.16 0.0063 1.4 25.0 1.00 A720.6 0.60 0.0236 4.5 25.0 1.00
A720.17 0.17 0.0067 1.4 25.0 1.00 A720.62 0.62 0.0244 5.0 25.0 1.00
A720.18 0.18 0.0070 1.4 25.0 1.00 A720.65 0.65 0.0256 5.0 25.0 1.00
A720.2 0.20 0.0079 18 25.0 1.00 A720.7 0.70 0.0276 5.6 25.0 1.00
A720.22 0.22 0.0087 1.8 25.0 1.00 A720.75 0.75 0.0295 5.6 25.0 1.00
A720.25 0.25 0.0098 22 25.0 1.00 A720.8 0.80 0.0315 6.3 25.0 1.50
A720.27 0.27 0.0106 22 25.0 1.00 A720.85 0.85 0.0335 6.3 25.0 1.50
A720.28 0.28 0.0110 2.2 25.0 1.00 A720.9 0.90 0.0354 7.1 250 1.50
A720.3 0.30 0.0118 22 25.0 1.00 A720.95 0.95 0.0374 7.1 25.0 1.50
A720.35 0.35 0.0138 28 25.0 1.00 A7201.0 1.00 0.0394 8.0 25.0 1.50
A720.38 0.38 0.0150 28 25.0 1.00 A7201.05 1.05 0.0413 8.0 25.0 1.50
A720.39 0.39 0.0154 3.6 25.0 1.00 A7201.1 1.10 0.0433 9.0 250 1.50
A720.4 0.40 0.0157 3.6 25.0 1.00 A7201.2 1.20 0.0472 10.0 25.0 1.50
A720.45 0.45 0.0177 3.6 25.0 1.00 A7201.3 1.30 0.0512 10.0 25.0 1.50
A720.5 0.50 0.0197 4.0 25.0 1.00 A7201.4 1.40 0.0551 1.2 25.0 1.50
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44
2DORMER

PFX HSS-E (5% kobalt) rovidfuro, fényes kivitel
Nagy teljesitménya fiir, nagy ponossagu és mindséqd furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H10-es tirés). 130°-
os csticsszdg és specidlis horonykialakitds biztositja az egy 1épcsds megmunkalast. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

o
- PFX

e~
(2]
=
b4
(@)
(&)
[a]
DIN OAL
HSS-E ANS| 3xD - -
> =
130° Bright
%
A>35° @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W42) W47) W49) HW36) 321 H28E 341 27| H23E W20 Hm17E W14E H21F HW17F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

misF  mISF mSF W7F M6F  WOD w34l w2l w9l w3l w6l w21l msl mol
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
717) 7261 7201 ?14) ?12) 7110) 71301 Z22L ?17) Z75L 561 H38N 162N PI55N
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 S1.1  S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2  S41
wI4HON  w112)  we6)  PI33H wIS5) PI4H  m30G mI8G m10C  mI2G MSE  mW9G  MGE MG

$4.2
H5E

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9201.0 - 1.00  0.039%4 6.0 26.0 1.00 R9202.4 - 240  0.0945 14.0 43.0 2.40
A9201.1 - 110 0.0433 7.0 28.0 1.10 A9202.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50
A9203/64 3/64 119 0.0469 13.0 35.0 1.19 A9202.6 - 260  0.1024 14.0 43.0 2.60
A9201.2 - 120 0.0472 8.0 300 1.20 A9202.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70
A9201.25 - 1.25 0.0492 8.0 30.0 1.25 A9207/64 7/64 278 01094 210 46.0 2.78
A9201.3 - 130 0.0512 8.0 30.0 1.30 A9202.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80
A9201.35 - 135 0.0531 9.0 320 135 A9202.9 - 290  0.1142 16.0 46.0 2.90
A9201.4 - 140 0.0551 9.0 320 1.40 A9203.0 - 3.00  0.1181 16.0 46.0 3.00
A9201.5 - 150  0.0591 9.0 32.0 1.50 A9203.1 - 310  0.1220 18.0 49.0 3.10
A9201.55 - 1.55 0.0610 10.0 34.0 1.55 A9201/8 1/8 318 0250 220 48.0 3.18
A9201/16 1/16 159 0.0625 16.0 41.0 1.59 A9203.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A9201.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A9203.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A9201.7 - 170 0.0669 10.0 34.0 1.70 A9203.4 - 340  0.1339 20.0 520 3.40
A9201.75 - 1.75 0.0689 11.0 36.0 1.75 A9203.5 - 3.50  0.1378 20.0 520 3.50
A9201.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A9209/64 9/64 3.57  0.1406 240 49.0 3.57
A9201.9 - 190  0.0748 1.0 36.0 1.90 A9203.6 - 3.60  0.1417 20.0 52.0 3.60
A9205/64 5/64 198  0.0781 17.0 43.0 1.98 R9203.7 - 370 0.1457 20.0 520 3.70
A9202.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A9203.8 - 380 0.14% 220 55.0 3.80
A9202.1 - 210  0.0827 12.0 38.0 2.10 A9203.9 - 390 0.1535 22.0 55.0 3.90
A9202.15 - 215 0.0846 13.0 40.0 215 A9205/32 5/32 3.97  0.1563 25.0 52.0 3.97
A9202.2 - 220 0.0866 13.0 40.0 2.20 A9204.0 - 400  0.1575 220 55.0 4.00
A9202.3 - 230 0.0906 13.0 40.0 2.30 A9204.1 - 410 01614 220 55.0 410
A9202.35 - 2.35 0.0925 14.0 43.0 2.35 A9204.2 - 420 01654 220 55.0 4.20
A9203/32 3/32 238 0.0938 19.0 41.0 2.38 A9204.3 - 430  0.1693 24.0 58.0 430
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Product

A92011/64
A9204.4
A9204.5
A9204.6
A9204.7
A9203/16
A9204.8
A9204.9
A9205.0
A9205.1
A92013/64
A9205.2
A9205.3
A9205.4
A9205.5
A9207/32
A9205.6
A9205.7
A9205.8
A9205.9
A92015/64
A9206.0
A9206.1
A9206.2
A9206.3
A9201/4
A9206.4
A9206.5
A9206.6
A9206.7
A92017/64
A9206.8
A9206.9
A9207.0
A9207.1
A9209/32
A9207.2
A9207.3
A9207.4
A9207.5
A92019/64
A9207.6
A9207.7
A9207.8
A9207.9
A9205/16
A9208.0
A9208.1
A9208.2
A9208.3
A92021/64
A9208.4
A9208.5
A9208.6
A9208.7
A92011/32
A9208.8
A9208.9
A9209.0
A9209.1
A92023/64
A9209.2

DC

(inch)
11/64

DC

(mm)
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20

DC

(inch)
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
03110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622

LCF

(mm)
27.0
240
24.0
240
24.0
29.0
26.0
26.0
26.0
26.0
30.0
26.0
26.0
28.0
28.0
320
28.0
28.0
28.0
28.0
33.0
28.0
31.0
31.0
31.0
35.0
31.0
31.0
31.0
31.0
37.0
34.0
34.0
34.0
34.0
38.0
34.0
34.0
34.0
34.0
40.0
37.0
37.0
37.0
37.0
41.0
37.0
37.0
37.0
37.0
43.0
37.0
37.0
40.0
40.0
43.0
40.0
40.0
40.0
40.0
440
40.0

OAL

(mm)
54.0
58.0
58.0
58.0
58.0
56.0
62.0
62.0
62.0
62.0
57.0
62.0
62.0
66.0
66.0
60.0
66.0
66.0
66.0
66.0
62.0
66.0
70.0
70.0
70.0
64.0
70.0
70.0
70.0
70.0
67.0
74.0
74.0
74.0
74.0
68.0
74.0
74.0
74.0
74.0
70.0
79.0
79.0
79.0
79.0
71.0
79.0
79.0
79.0
79.0
75.0
79.0
79.0
84.0
84.0
76.0
84.0
84.0
84.0
84.0
78.0
84.0

M4

DCON MS

(mm)
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
530
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20

Product

A9209.3
A9209.4
A9209.5
A9203/8
A9209.6
A9209.7
A9209.8
A9209.9
A92025/64
A92010.0
A92010.2
A92010.3
A92013/32
A92010.5
A92027/64
A92010.8
A92011.0
A9207/16
A92011.5
A92029/64
A92011.8
A92015/32
A92012.0
A92012.2
A92031/64
A92012.5
A9201/2
A92013.0
A92033/64
A92013.5
A92035/64
A92014.0
A9209/16
A92014.5
A92037/64
A92014.75
A92015.0
A92019/32
A92039/64
A92015.5
A9205/8
A92016.0
A92041/64
A92016.5
A92021/32
A92016.75
A92017.0
A92043/64
A92011/16
A92017.5
A92045/64
A92018.0
A92023/32
A92018.5
A92047/64
A92019.0
A9203/4
A92049/64
A92019.5
A92025/32
A92020.0

33/64
35/64
916
37/64
19/32
39/64
5/8
41/64
21/32
43/64
11/16
45/64
23/32
47/64

3/4
49/64

25/32

DC

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
nn
11.50
11.51
11.80
19N
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
16.75
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00

DC

(inch)
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.65%
0.6693
0.6719
0.6875
0.6890
0.7031
0.7087
0.7188
0.7283
0.7344
0.7480
0.7500
0.7656
0.7677
0.7813
0.7874

LCF

(mm)
40.0
40.0
40.0
46.0
43.0
43.0
43.0
43.0
48.0
43.0
43.0
43.0
49.0
43.0
51.0
47.0
47.0
520
47.0
54.0
47.0
54.0
51.0
51.0
56.0
51.0
57.0
51.0
60.0
54.0
64.0
54.0
64.0
56.0
67.0
56.0
56.0
67.0
70.0
58.0
70.0
58.0
73.0
60.0
73.0
60.0
60.0
73.0
73.0
62.0
76.0
62.0
76.0
64.0
79.0
64.0
79.0
83.0
66.0
83.0
66.0

OAL

(mm)
84.0
84.0
84.0
79.0
89.0
89.0
89.0
89.0
83.0
89.0
89.0
89.0
84.0
89.0
86.0
95.0
95.0
87.0
95.0
90.0
95.0
92.0
102.0
102.0
94.0
102.0
95.0
102.0
98.0
107.0
102.0
107.0
102.0
111.0
105.0
111.0
111.0
105.0
108.0
115.0
108.0
115.0
114.0
119.0
114.0
119.0
119.0
117.0
117.0
123.0
121.0
123.0
121.0
127.0
127.0
127.0
127.0
130.0
131.0
130.0
131.0

DCON MS

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
nn
11.50
11.51
11.80
19N
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
16.75
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00

93
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PFX HSS-E (5% kobalt) rovidfiiro, Alcrona bevonat
Nagy teljesitménya fiir, nagy ponossagu és mindséqd furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H10-es tirés). 130°-
0s cslicsszog és specidlis horonykialakitds biztositja az egy 1épcsds megmunkélast. Szamos anyagmindséghez alkalmazhatd. Alcrona-TOP bevonat
biztositja a kiemelkedd teljesitményt és élettartamot.

OAL

DCON MS

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

A921
PFX
DIN
HSS-E ANSI 3xD
<> =
130° Alcrona Top
)
1>35° (E h8

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2

H/0M HW79M H31M H60M m53)

M2.1  M2.2 M3.1 M3.2 Mm3.3

H21F W17F H10F WoF H3F

K3.3 K41 K42 K43 K44

m28) W42l 321 H23) H20)

S3.1 S3.2 S$4.1 54.2

141 106 LN ?8G
Product DC DC DC LCF

(inch) (mm) (inch) (mm)

A9212.5 - 250  0.0984 140
R9212.6 - 260 07024 140
R9212.7 - 270 0.1063 16.0
A9217/64 7/64 278 01094 210
A9212.9 - 290  0.1142 16.0
A9213.0 - 3.00  0.1181 16.0
A9213.1 - 310 0.1220 18.0
A9211/8 18 318 0250 220
A9213.2 - 320 0.1260 18.0
A9213.3 - 330 0.1299 18.0
A9213.4 - 3.40 0339 200
A9213.5 - 350 0378 200
A9219/64 9/64 3.57  0.7406 240
A9213.6 - 3.60 01417 200
A9213.7 - 370 0.1457 200
A9213.8 - 380 0.74% 220
A9213.9 - 390 0535 220
A9215/32 5/32 3.97  0.1563 25.0
A9214.0 - 400 01575 220
A9214.1 - 410 01614 220
A9214.2 - 420 01654 220
A9214.3 - 430  0.1693 24.0
A92111/64 11/64 437 0.1719 27.0
A9214.4 - 440 01732 240
A9214.5 - 450 01772 240
R9214.6 - 460  0.1811 24.0

94

P2.3
W476
M4.1
m11D

m17)

OAL

(mm)
43.0
43.0
46.0
46.0
46.0
46.0
49.0
48.0
49.0
49.0
520
52.0
49.0
52,0
520
55.0
55.0
520
55.0
55.0
55.0
58.0
54.0
58.0
58.0
58.0

P3.1
m56)

W53l

W48L

DCON MS

(mm)
2.50
2.60
2.70
2.78
2.90
3.00
3.10
3.18
3.20
3.30
3.40
3.50
3.57
3.60
3.70
3.80
3.90
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60

P3.2
W45)

P3.3
W38G

H29L

m23)

Product

A9214.7
A9213/16
A9214.8
A9214.9
A9215.0
A9215.1
A92113/64
A9215.2
A9215.3
A9215.4
A9215.5
A9217/32
A9215.6
A9215.7
A9215.8
A9215.9
A92115/64
A9216.0
A9216.1
A9216.2
A9216.3
A9211/4
A9216.4
A9216.5
A9216.6
A9216.7

P4.1
m33)
W52L
S1.1
7481

P4.2
W28G
W42l
§1.2
291

DC

(mm)
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70

P4.3
236
m33)
§1.3
P16k

DC

(inch)
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638

LCF

(mm)
24.0
29.0
26.0
26.0
26.0
26.0
30.0
26.0
26.0
28.0
28.0
320
28.0
28.0
28.0
28.0
33.0
28.0
31.0
31.0
31.0
35.0
31.0
31.0
31.0
31.0

M1.1 M1.2
H23F HW20F
K3.1 K32
W46L W35L
S2.1 S2.2
7191 P114G

OAL  DCON MS
(mm) (mm)
58.0 470
56.0 4.76
62.0 4.80
62.0 4.90
62.0 5.00
62.0 5.10
57.0 5.16
62.0 5.20
62.0 5.30
66.0 5.40
66.0 5.50
60.0 5.56
66.0 5.60
66.0 5.70
66.0 5.80
66.0 5.90
62.0 5.95
66.0 6.00
70.0 6.10
70.0 6.20
70.0 6.30
64.0 6.35
70.0 6.40
70.0 6.50
70.0 6.60
70.0 6.70



Product

A92117/64
A9216.8
A9216.9
A9217.0
A9217.1
A9219/32
A9217.2
A9217.3
A9217.4
A9217.5
A92119/64
A9217.6
A9217.7
A9217.8
A9217.9
A9215/16
A9218.0
A9218.1
A9218.2
A9218.3
A92121/64
A9218.4
A9218.5
A9218.6
A9218.7
A92111/32
A9218.8
A9218.9
A9219.0
A9219.1
A92123/64
A9219.2
A9219.3
A9219.4
A9219.5
A9213/8
A9219.6

DC

(inch)
17/64

DC

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60

DC

(inch)
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780

LCF

(mm)
37.0
34.0
34.0
34.0
34.0
38.0
34.0
34.0
34.0
34.0
40.0
37.0
37.0
37.0
37.0
41.0
37.0
37.0
37.0
37.0
43.0
37.0
37.0
40.0
40.0
43.0
40.0
40.0
40.0
40.0
440
40.0
40.0
40.0
40.0
46.0
43.0

OAL

(mm)
67.0
74.0
74.0
74.0
74.0
68.0
74.0
74.0
74.0
74.0
70.0
79.0
79.0
79.0
79.0
71.0
79.0
79.0
79.0
79.0
75.0
79.0
79.0
84.0
84.0
76.0
84.0
84.0
84.0
84.0
78.0
84.0
84.0
84.0
84.0
79.0
89.0

M4

DCON MS

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60

Product

A9219.7
A9219.8
A9219.9
A92125/64
A92110.0
A92110.2
A92110.3
A92113/32
A92110.5
A92127/64
A92110.8
A92111.0
A9217/16
A92111.5
A92129/64
A92111.8
A92115/32
A92112.0
A92131/64
A92112.5
A9211/2
A92113.0
A92133/64
A92113.5
A92135/64
A92114.0
A9219/16
A92114.5
A92137/64
A92114.75
A92115.0
A92119/32
A92139/64
A92115.5
A9215/8
A92116.0

DC

(inch)

33/64
35/64
916
37/64
19/32
39/64

5/8

DC

(mm)
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4344
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
43.0
43.0
43.0
48.0
43.0
43.0
43.0
49.0
43.0
51.0
47.0
47.0
52.0
47.0
54.0
47.0
54.0
51.0
56.0
51.0
57.0
51.0
60.0
54.0
64.0
54.0
64.0
56.0
67.0
56.0
56.0
67.0
70.0
58.0
70.0
58.0

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
83.0
89.0
89.0
89.0
84.0
89.0
86.0
95.0
95.0
87.0
95.0
90.0
95.0
92.0
102.0
94.0
102.0
95.0
102.0
98.0
107.0
102.0
107.0
102.0
111.0
105.0
111.0
1.0
105.0
108.0
115.0
108.0
115.0

DCON MS

(mm)
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
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2DORMER

HSS csigafiiro, TiN bevonatos végii
Széleskdr(ien alkalmazhat6 fir6, mind kézi mind gépi alkalmazésokhoz. Specidlis 118°-0s csticsszoge javitja a kozpontozdst. TiN bevonat biztositja

// a kivald teljesitményt és szerszdm élettartamot. Szamos anyagmingséghez alkalmazhaté.

-»
%)
=
z
(]
0O
)
DIN OAL _
HSS 338 4xD - -
> =
118° TiN-Tip
%
2.20-35° 6 h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W46) W52 W54) W40) H35F PI31F W27F H21F P18 F Wi6F P13 F ZIE P27 F 123 F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w24F  W0F w146 W26 w116 Wi6C  W40)  M30E  M2E  W34E w8E  WIRE W30E WBE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI19E 128 E ZI21E P16 E ZI13E PI1E Z132E V124 E ZI19E W41K 31K H21) Z511 46|
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w33l ws6H w33l w176 m301  WS0H  WI35F wI3F w13D WI7B WI9E WI4A WITE WI3A
s4.1  s4.2

wSE  m2A

DC < 2mm Fényes; DC >= 2mm TiN Bevonatos hegy és Csokkentett keresztélti.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd A087, A089, A094, A095 vagy A099

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A0021.0 - 1.00  0.039%4 12.0 34.0 1.00 A0022.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A0021.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A0023.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A0023/64 3/64 119 0.0469 16.0 38.0 1.19 A0023.1 - 310 07220 36.0 65.0 3.10
A0021.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A0021/8 1/8 318 0250  36.0 65.0 3.18
A0021.3 - 130  0.0512 16.0 38.0 1.30 A0023.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20
A0021.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A0023.25 - 3.25 0.1280  36.0 65.0 3.25
A0021.5 - 150  0.0591 18.0 40.0 1.50 A0023.3 - 330 0.1299 36.0 65.0 3.30
A0021/16 116 159 0.0625 20.0 43.0 1.59 A0023.4 - 340  0.1339 39.0 70.0 3.40
A0021.6 - 1.60  0.0630 20.0 43.0 1.60 A0023.5 - 350 0.1378 39.0 70.0 3.50
A0021.7 - 170 0.0669 20.0 43.0 1.70 A0029/64 9/64 3.57  0.7406  39.0 70.0 3.57
A0021.8 - 1.80  0.0709 22.0 46.0 1.80 A0023.6 - 3.60  0.1417 39.0 70.0 3.60
A0021.9 - 1.90  0.0748 22.0 46.0 1.90 A0023.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70
A0025/64 5/64 198  0.0781 240 49.0 1.98 A0023.8 - 380  0.14%  43.0 75.0 3.80
A0022.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00 A0023.9 - 390 01535 430 75.0 3.90
A0022.1 - 210 0.0827 24.0 49.0 2.10 A0025/32 5/32 3.97  0.1563 43.0 75.0 3.97
A0022.2 - 220  0.0866 27.0 53.0 2.20 A0024.0 - 400 01575 430 75.0 4.00
A0022.3 - 230  0.0906 27.0 53.0 2.30 A0024.1 - 410 01614  43.0 75.0 4.10
A0023/32 3/32 238 0.0938 30.0 57.0 238 A0024.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20
A0022.4 - 240 0.0945 30.0 57.0 2.40 A0024.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430
A0022.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A00211/64 11/64 437 01719 470 80.0 437
A0022.6 - 260 07024 300 57.0 2.60 A0024.4 - 440 01732 470 80.0 4.40
A0022.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70 A0024.5 - 450 01772 470 80.0 4.50
A0027/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78 A0024.6 - 460  0.181 47.0 80.0 4.60
A0022.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80 A0024.7 - 470 01850  47.0 80.0 4.70
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Product

A0023/16
A0024.8
A0024.9
A0025.0
A0025.1
A00213/64
A0025.2
A0025.3
A0025.4
A0025.5
A0027/32
A0025.6
A0025.7
A0025.8
A0025.9
A00215/64
A0026.0
A0026.1
A0026.2
A0026.3
A0021/4
A0026.4
A0026.5
A0026.6
A0026.7
A00217/64
A0026.8
A0026.9
A0027.0
A0027.1
A0029/32
A0027.2
A0027.3
A0027.4
A0027.5
A00219/64
A0027.6
A0027.7
A0027.8
A0027.9
A0025/16
A0028.0
A0028.1
A0028.2
A0028.3
A00221/64
A0028.4
A0028.5
A0028.6
A0028.7
A00211/32
A0028.8
A0028.9
A0029.0
A0029.1
A00223/64
A0029.2
A0029.3
A0029.4
A0029.5
A0023/8
A0029.6
A0029.7
A0029.8
A0029.9
A00225/64
A00210.0

DC

(inch)
3/16

DC

(mm)
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00

DC

(inch)
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
03110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937

LCF

(mm)
520
52.0
520
520
52.0
520
520
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

M4

DCON MS

(mm)
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
530
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00

Product

A00210.1
A00210.2
A00210.3
A00213/32
A00210.4
A00210.5
A00210.6
A00210.7
A00227/64
A00210.8
A00210.9
A00211.0
A00211.1
A0027/16
A00211.2
A00211.3
A00211.4
A00211.5
A00229/64
A00211.6
A00211.7
A00211.8
A00211.9
A00215/32
A00212.0
A00212.1
A00212.2
A00212.3
A00231/64
A00212.4
A00212.5
A00212.6
A00212.7
A0021/2
A00212.8
A00212.9
A00213.0
A00233/64
A00213.1
A00213.2
A00213.25
A00213.3
A00213 .4
A00217/32
A00213.5
A00213.6
A00213.7
A00213.75
A00213.8
A00235/64
A00213.9
A00214.0
A00214.25
A0029/16
A00214.5
A00237/64
A00214.75
A00215.0
A00219/32
A00215.25
A00239/64
A00215.5
A00215.75
A0025/8
A00216.0

DC

(mm)
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4344
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156
0.5157
0.5197
0.5217
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.539%4
0.5413
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6004
0.6094
0.6102
0.6201
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
1420
142.0
142.0
1420
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
1420
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0

DCON MS

(mm)
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00
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44

DDORMER

HSS csigafiiro, TiN bevonatos végii
Széleskdr(ien alkalmazhat6 fir6, mind kézi mind gépi alkalmazésokhoz. Specidlis 118°-0s csticsszoge javitja a kozpontozdst. TiN bevonat biztositja
a kivald teljesitményt és szerszdm élettartamot. Szamos anyagmingséghez alkalmazhaté.

|
|
|
|
\
Jﬁ DCON MS

DIN OAL -
HSS 338 4xD -
> =
118° TiN-Tip

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W46) W52 W54) W40) H35F PI31F W27F H21F P18 F Wi6F P13 F ZIE P27 F 123 F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w24F  W0F w146 W26 w116 Wi6C  W40)  M30E  M2E  W34E w8E  WIRE W30E WBE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI19E 128 E ZI21E P16 E ZI13E PI1E Z132E V124 E ZI19E W41K 31K H21) Z511 46|
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w33l ws6H w33l w176 m301  WS0H  WI35F wI3F w13D WI7B WI9E WI4A WITE WI3A
s4.1  s4.2

wSE  m2A

DC <= 5mm Kettesével csomagolva.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

A00252.0 - 200  0.0787 24.0 49.0 2.00 A002517/64 17/64 6.75 0.2656  69.0 109.0 6.75
A00252.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A00256.8 - 680 02677  69.0 109.0 6.80
A00253.0 - 300 0.1181 33.0 61.0 3.00 A00257.0 - 7.00 02756  69.0 109.0 7.00
A00251/8 18 318 0.1250 36.0 65.0 3.18 A00257.5 - 750 0.2953 69.0 109.0 7.50
A00253.2 - 320 0.1260 36.0 65.0 3.20 A002S55/16 5/16 7.94 03125 75.0 117.0 7.94
A00253.3 - 330 0.1299 36.0 65.0 3.30 A00258.0 - 8.00 03150 75.0 117.0 8.00
A00253.5 - 3.50  0.1378 39.0 70.0 3.50 A00258.2 - 820 03228 75.0 17.0 8.20
A00255/32 5/32 3.97  0.1563 43.0 75.0 3.97 A00258.5 - 850 03346 75.0 117.0 8.50
A00254.0 - 400 01575 430 75.0 4.00 A00259.0 - 9.00 03543 81.0 125.0 9.00
A00254.1 - 410 01614  43.0 75.0 4.10 A00259.5 - 950 03740  81.0 125.0 9.50
A00254.2 - 420  0.1654  43.0 75.0 4.20 A00253/8 3/8 9.52 03750  87.0 133.0 9.52
A00254.5 - 450 01772 470 80.0 4.50 A002510.0 - 10.00 03937 870 133.0 10.00
A00253/16 3/16 476  0.1875 52.0 86.0 476 A002510.2 - 1020 04016  87.0 133.0 10.20
A002S5.0 - 500  0.1969 520 86.0 5.00 A002510.5 - 1050 04134 870 133.0 10.50
A002513/64 13/64 516  0.2031 52.0 86.0 5.16 A002511.0 - 11.00 04331 94.0 142.0 11.00
A002S5.5 - 550  0.2165 57.0 93.0 5.50 A002511.5 - 1150 04528  94.0 142.0 11.50
A00257/32 7/32 556  0.2188 57.0 93.0 5.56 A002512.0 - 1200 04724 1010 151.0 12.00
A00256.0 - 6.00  0.2362 57.0 93.0 6.00 A002512.5 - 1250 04921  101.0 151.0 12.50
A00251/4 1/4 6.35 0.2500  63.0 101.0 6.35 A00251/2 1/2 1270 0.5000 101.0 151.0 12.70
A00256.5 - 6.50 02559  63.0 101.0 6.50 A002513.0 - 13.00 05118 101.0 151.0 13.00
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M4

HSS csigafiird, goz megeresztett
Széleskoriien alkalmazhaté 118° -os csigafiird, konvenciondlis keresztél kialakitassal, igy biztositva az egyszerii utdnkdszoriilhetdséget.
Alkalmazhato gépi és kézi megmunkéldsokhoz. G6z megeresztett feliileti kialakitdsa javitja a hiithetrdséget és a forgdcskezelést. Szamos

anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

OAL

|
|
1

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

A100
DIN
HSS 338 4xD
> ‘ —
118° ST
)
2.20-35° @ h8
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2
H33H W37H H38H W28H H25F
M2.1 M2.2 M3.1 Mm3.2 m3.3
P18 E P15E 96 L4F]¢ P76
K3.3 K41 K42 K43 K44
P13E P120E P15E Z11E ZI10E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
P127H PZI59H Z351 180G 7130
S$4.1 $4.2
P5E Z2A
DC <= 1mm; 3/64"; N60. Fényes.
Ezek a termékek szettben is elérhetGek. Lasd A190, A191 vagy A199
Product DC DC DC LCF
(inch) (mm) (inch) (mm)
A100.2 - 0.20  0.0079 2.5
A100.25 - 0.25 0.0098 3.0
A100.3 - 030  0.0118 3.0
A100.32 - 032  0.0126 4.0
A100N80 N80 034  0.0135 4.0
A100.35 - 0.35 0.0138 4.0
A100N79 N79 037  0.0145 4.0
A100.38 - 038  0.0150 4.0
A1001/64 1/64 0.40  0.0156 5.0
A100.4 - 0.40  0.0157 5.0
A100N78 N78 0.41 0.0160 5.0
A100.42 - 0.42 0.0165 5.0
A100.45 - 0.45 0.0177 5.0
A100N77 N77 046  0.0180 5.0
A100.48 - 048  0.0189 5.0
A100.5 - 050  0.0197 6.0
A100N76 N76 0.51 0.0200 6.0
A100.52 - 0.52 0.0205 6.0
A100N75 N75 0.53 0.0210 6.0
A100.55 - 0.55 0.0217 7.0
A100N74 N74 0.57 0.0225 7.0
A100.58 - 058  0.0228 7.0

P2.3
P22E
M4.1
?Z9C
N4.2
7128 H

OAL

(mm)
19.0
19.0
19.0
19.0
19.0
19.0
19.0
19.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
22.0
22.0
22.0
22.0
24.0
24.0
24.0

P3.1
W19F

W30H
Z23E
N4.3
ZI14F

DCON MS

(mm)
0.20
0.25
0.30
0.32
0.34
0.35
0.37
0.38
0.40
0.40
0.41
0.42
0.45
0.46
0.48
0.50
0.51
0.52
0.53
0.55
0.57
0.58

P3.2
m15F

H22F
Z17E
S1.1
Z23E

Product

A100.6
A100N73
A100.62
A100N72
A100.65
AT00N71
A100.68
A100.7
A100N70
A100.72
A100N69
A100.75
A100.78
A1001/32
A100N68
A100.8
A100N67
A100.82
A100N66
A100.85
A100.88
A100N65

P3.3
Z13E

m17F
Z13E
$1.2
712D

P4.1
H1F

Z25E
N1.1
»33)
S1.3
768

DC
(inch)
N73
N72

N71

N70
N69
1/32
N68
N67

N66

N65

P4.2
Z10E
N1.2
?25)
S2.1
ZI8E

DC

(mm)
0.60
0.61
0.62
0.64
0.65
0.66
0.68
0.70
0.71
0.72
0.74
0.75
0.78
0.79
0.79
0.80
0.81
0.82
0.84
0.85
0.88
0.89

P4.3
?8D
N1.3
Z171
S2.2
Z4A

DC

(inch)
0.0236
0.0240
0.0244
0.0250
0.0256
0.0260
0.0268
0.0276
0.0280
0.0283
0.0292
0.0295
0.0307
0.0313
0.0310
0.0315
0.0320
0.0323
0.0330
0.0335
0.0346
0.0350

LCF

(mm)
7.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
11.0
11.0

M1.1
P21E
N2.1
P42H
S3.1
Pi6E

OAL

(mm)
24.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
32.0
32.0

M1.2
P17E
N2.2
PI37H
S3.2
ZI3A

DCON MS

(mm)
0.60
0.61
0.62
0.64
0.65
0.66
0.68
0.70
0.71
0.72
0.74
0.75
0.78
0.79
0.79
0.80
0.81
0.82
0.84
0.85
0.88
0.89

99



Product

A100.9
A100N64
A100.92
A100N63
A100.95
A100N62
A100.98
A100N61
A1001.0
A100N60
A100N59
A1001.05
A100N58
A100N57
A1001.1
A1001.15
A100N56
A1003/64
A1001.2
A1001.25
A1001.3
A100N55
A1001.35
A1001.4
A100N54
A1001.45
A1001.5
AT00N53
A1001.55
A1001/16
A1001.6
A100N52
A1001.65
A1001.7
A100N51
A1001.75
AT00N50
A1001.8
A1001.85
A100N49
A1001.9
A100N48
A1001.95
A1005/64
A100N47
A1002.0
A1002.05
A100N46
A100N45
A1002.1
A1002.15
A100N44
A1002.2
A1002.25
A100N43
A1002.3
A1002.35
A1003/32
A100N42
A1002.4
AT100N41
A1002.45

100

DC

(inch)

N64

N63

N62

N61

N60
N59

N58
N57

N56
3/64

116

DC

(mm)
0.90
0.91
0.92
0.94
0.95
0.97
0.98
0.99
1.00
1.02
1.04
1.05
1.07
1.09
1.10
1.15
1.18
1.19
1.20
1.25
1.30
1.32
1.35
1.40
1.40
1.45
1.50
151
1.55
1.59
1.60
1.61
1.65
1.70
1.70
1.75
1.78
1.80
1.85
1.85
1.90
1.93
1.95
1.98
1.9
2.00
2.05
2.06
2.08
2.10
215
218
2.20
2.25
2.26
230
2.35
2.38
2.38
2.40
244
245

DC

(inch)
0.0354
0.0360
0.0362
0.0370
0.0374
0.0380
0.0386
0.0390
0.0394
0.0400
0.0410
0.0413
0.0420
0.0430
0.0433
0.0453
0.0465
0.0469
0.0472
0.0492
0.0512
0.0520
0.0531
0.0551
0.0550
0.0571
0.0591
0.0595
0.0610
0.0625
0.0630
0.0635
0.0650
0.0669
0.0670
0.0689
0.0700
0.0709
0.0728
0.0730
0.0748
0.0760
0.0768
0.0781
0.0785
0.0787
0.0807
0.0810
0.0820
0.0827
0.0846
0.0860
0.0866
0.0886
0.0890
0.0906
0.0925
0.0938
0.0935
0.0945
0.0960
0.0965

LCF

(mm)
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0
14.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
18.0
18.0
18.0
18.0
18.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
22.0
220
22.0
220
22.0
22.0
220
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0

OAL

(mm)
32.0
320
320
320
32.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
46.0
46.0
46.0
46.0
46.0
46.0
46.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0

DCON MS

(mm)
0.90
0.91
0.92
0.94
0.95
0.97
0.98
0.99
1.00
1.02
1.04
1.05
1.07
1.09
1.10
1.15
1.18
1.19
1.20
1.25
1.30
1.32
1.35
1.40
1.40
1.45
1.50
1.51
1.55
1.59
1.60
1.61
1.65
1.70
1.70
1.75
1.78
1.80
1.85
1.85
1.90
1.93
1.95
1.98
1.99
2.00
2.05
2.06
2.08
2.10
215
218
2.20
2.25
2.26
2.30
2.35
2.38
238
2.40
244
245

M4

Product

A100N40
A1002.5
A100N39
A1002.55
A100N38
A1002.6
A100N37
A1002.65
A1002.7
A100N36
A1002.75
A1007/64
A100N35
A1002.8
A100N34
A1002.85
A100N33
A1002.9
A1002.95
A100N32
A1003.0
A100N31
A1003.1
A1003.15
A1001/8
A1003.2
A1003.25
A100N30
A1003.3
A1003.4
A100N29
A1003.5
A1009/64
A100N28
A1003.6
A100N27
A1003.7
A100N26
A1003.75
A1003.8
A100N25
A100N24
A1003.9
AT00N23
A1005/32
AT00N22
A1004.0
AT00N21
A100N20
A1004.1
A1004.2
A100N19
A1004.25
A1004.3
AT00N18
A10011/64
A100N17
A1004.4
A1004.5
A100N16
A100N15
A1004.6

DC

(inch)
N40

N39

N38

N37

N36

7/64

9/64
N28

N27

N26

N25

N24

N23
5/32

N18
11/64
N17

N16
N15

DC

(mm)
2.49
2.50
2.53
2.55
2.58
2.60
2.64
2.65
2.70
271
2.75
2.78
2.79
2.80
2.82
2.85
2.87
2.90
2.95
2.95
3.00
3.05
3.10
3.15
3.8
3.20
3.25
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.57
3.60
3.66
3.70
373
3.75
3.80
3.80
3.86
3.90
3.91
3.97
3.99
4.00
4,04
4.09
4.10
4.20
422
425
430
431
437
439
4.40
4.50
4.50
457
4.60

DC

(inch)
0.0980
0.0984
0.0995
0.1004
0.1015
0.1024
0.1040
0.1043
0.1063
0.1065
0.1083
0.1094
0.1100
0.1102
0.1110
0.1122
0.1130
0.1142
0.1161
0.1160
0.1181
0.1200
0.1220
0.1240
0.1250
0.1260
0.1280
0.1285
0.1299
0.1339
0.1360
0.1378
0.1406
0.1405
0.1417
0.1440
0.1457
0.1470
0.1476
0.1496
0.1495
0.1520
0.1535
0.1540
0.1563
0.1570
0.1575
0.1590
0.1610
0.1614
0.1654
0.1660
0.1673
0.1693
0.1695
0.1719
0.1730
0.1732
0.1772
0.1770
0.1800
0.1811

LCF

(mm)
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0

OAL

(mm)
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0

DCON MS

(mm)
249
2.50
2.53
2.55
2.58
2.60
2.64
2.65
2.70
271
2.75
2.78
2.79
2.80
2.82
2.85
2.87
2.90
2.95
2.95
3.00
3.05
3.10
3.15
3.18
3.20
3.25
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.57
3.60
3.66
3.70
3.73
3.75
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.97
3.99
4.00
4,04
4.09
4.10
4.20
422
425
430
431
437
439
440
4.50
4.50
457
4.60



Product

A100N14
A1004.7
A100N13
A1004.75
A1003/16
A1004.8
A100N12
AT00N11
A1004.9
A100N10
A100N9
A1005.0
AT00N8
A1005.1
A100N7
A10013/64
A100N6
A1005.2
A100N5
A1005.25
A1005.3
A100N4
A1005.4
AT00N3
A1005.5
A1007/32
A1005.6
AT00N2
A1005.7
A1005.75
A100N1
A1005.8
A1005.9
A100A
A10015/64
A1006.0
A100B
A1006.1
A100C
A1006.2
A1006.25
A100D
A1006.3
A1001/4
A100E
A1006.4
A1006.5
A100F
A1006.6
A100G
A1006.7
A10017/64
A1006.75
A100H
A1006.8
A1006.9
A1001
A1007.0
A100)
A1007.1
A1009/32
A100K

DC

(inch)
N14

N13
316

N12
N1

N10
N9

N8

N7

13/64

N6

N5

N4

N3

/32

15/64

(e~

DC

(mm)
4.62
4.70
4.70
4.75
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
4.92
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
5.25
5.30
531
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.75
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.03
6.10
6.15
6.20
6.25
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.4

DC

(inch)
0.1820
0.1850
0.1850
0.1870
0.1875
0.1890
0.1890
0.1910
0.1929
0.1935
0.1960
0.1969
0.1990
0.2008
0.2010
0.2031
0.2040
0.2047
0.2055
0.2067
0.2087
0.2090
0.2126
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2210
0.2244
0.2264
0.2280
0.2283
0.2323
0.2340
0.2344
0.2362
0.2380
0.2402
0.2420
0.2441
0.2461
0.2460
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2570
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2657
0.2660
0.2677
0.2717
0.2720
0.2756
0.2770
0.2795
0.2813
0.2810

LCF

(mm)
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
520
520
52.0
52.0
52,0
52,0
52,0
52.0
520
52,0
52.0
52.0
520
52,0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0

OAL

(mm)
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0

M4

DCON MS

(mm)
4.62
470
4.70
4.75
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
492
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
5.25
530
531
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.75
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.03
6.10
6.15
6.20
6.25
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.14

Product

A1007.2
A1007.25
A1007.3
A100L
A1007.4
A100M
A1007.5
A10019/64
A1007.6
A100N
A1007.7
A1007.75
A1007.8
A1007.9
A1005/16
A1008.0
A1000
A1008.1
A1008.2
A100P
A1008.25
A1008.3
A10021/64
A1008.4
A100Q
A1008.5
A1008.6
A100R
A1008.7
A10011/32
A1008.75
A1008.8
A100S
A1008.9
A1009.0
A100T
A1009.1
A10023/64
A1009.2
A1009.25
A1009.3
A100U
A1009.4
A1009.5
A1003/8
A100V
A1009.6
A1009.7
A1009.75
A1009.8
A100W
A1009.9
A10025/64
A10010.0
A100X
A10010.1
A10010.2
A10010.25
A100Y
A10010.3
A10013/32
A10010.4

DC

(inch)

DC

(mm)
7.20
7.25
7.30
137
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
1.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
8.25
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.75
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.25
9.30
9.35
9.40
9.50
9.52
9.58
9.60
9.70
9.75
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.25
10.26
10.30
10.32
10.40

DC

(inch)
0.2835
0.2854
0.2874
0.2900
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3051
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3160
0.3189
0.3228
0.3230
0.3248
0.3268
0.3281
0.3307
0.3320
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3445
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3580
0.3583
0.35%
0.3622
0.3642
0.3661
0.3680
0.3701
0.3740
0.3750
0.3770
0.3780
0.3819
0.3839
0.3858
0.3860
0.3898
0.3906
0.3937
0.3970
0.3976
0.4016
0.4035
0.4040
0.4055
0.4063
0.4094

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

DCON MS

(mm)
7.20
7.25
7.30
137
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
7.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
8.25
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.75
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.25
9.30
9.35
9.40
9.50
9.52
9.58
9.60
9.70
9.75
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.25
10.26
10.30
10.32
10.40

101



Product

A100Z
A10010.5
A10010.6
A10010.7
A10027/64
A10010.75
A10010.8
A10010.9
A10011.0
A10011.1
A1007/16
A10011.2
A10011.25
A10011.3
A10011.4
A10011.5
A10029/64
A10011.6
A10011.7
A10011.75
A10011.8
A10011.9
A10015/32
A10012.0
A10012.1
A10012.2
A10012.25
A10012.3
A10031/64
A10012.4
A10012.5
A10012.6
A10012.7
A1001/2
A10012.75
A10012.8
A10012.9
A10013.0
A10033/64

102

DC

(inch)

DC

(mm)
10.49
10.50
10.60
10.70
10.72
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.75
11.80
11.90
19
12.00
12.10
12.20
12.25
12.30
1230
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.75
12.80
12.90
13.00
13.10

DC

(inch)
0.4130
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4232
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4429
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4626
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4823
0.4843
0.4844
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5020
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0

DCON MS

(mm)
10.49
10.50
10.60
10.70
10.72
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.75
11.80
11.90
191
12.00
12.10
12.20
12.25
12.30
1230
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.75
12.80
12.90
13.00
13.10

M4

Product

A10013.1
A10013.2
A10013.25
A10013.3
A10013.4
A10017/32
A10013.5
A10013.6
A10013.7
A10013.75
A10013.8
A10035/64
A10013.9
A10014.0
A10014.25
A1009/16
A10014.5
A10037/64
A10014.75
A10015.0
A10019/32
A10015.25
A10039/64
A10015.5
A10015.75
A1005/8
A10016.0
A10041/64
A10016.5
A10021/32
A10017.0
A10043/64
A10011/16
A10017.5
A10018.0
A10018.5
A10019.0
A10019.5
A10020.0

DC

(inch)

DC

(mm)
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.50
20.00

DC

(inch)
0.5157
0.5197
0.5217
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.5394
0.5413
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6004
0.6094
0.6102
0.6201
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6719
0.6875
0.6890
0.7087
0.7283
0.7480
0.7677
0.7874

LCF

(mm)
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
125.0
125.0
125.0
125.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
140.0
140.0

OAL

(mm)
151.0
151.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
184.0
184.0
184.0
184.0
191.0
191.0
191.0
191.0
198.0
198.0
205.0
205.0

DCON MS

(mm)
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.50
20.00



44

HSS balos csigafiird, g6z megeresztett kivitel
Széleskoriien alkalmazhatd balos fdr6, g6z megeresztett kivitel. 118°-0s csticsszog kdnnyen Ujrakdszoriilhetové teszi. G6z megeresztett feliilet
jobb hiithetdséget és forgdcskezelést biztosit. Alkalmas gépi és kézi alkalmazésokhoz egyardnt. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

OAL

L

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

Al101
DIN
HSS 338 4xD
> ‘ —
118° ST
A
2.20-35° D h8
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1
H33H W37H H38H H28H
M2.1 M2.2 M3.1 M3.2
PZI18E Z15E Y9G P8G
K33 K41 K42 K43
P13 E P20 ZI15E ZE
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P127H P159H ?351 ?18G
S$4.1 $4.2
ZI5E PI2A
DC <=3mm Fényes.
Product b¢ ¢
(mm) (inch)
A1011.0 1.00 0.0394
A1011.1 1.10 0.0433
A1011.2 1.20 0.0472
A1011.25 1.25 0.0492
A1011.3 1.30 0.0512
A1011.4 1.40 0.0551
A1011.5 1.50 0.0591
A1011.6 1.60 0.0630
A1011.7 1.70 0.0669
A1011.8 1.80 0.0709
A1011.9 1.90 0.0748
A1012.0 2.00 0.0787
A1012.1 2.10 0.0827
A1012.2 2.20 0.0866
A1012.3 230 0.0906
A1012.4 240 0.0945
A1012.5 2.50 0.0984
A1012.6 2.60 0.1024
A1012.7 2.70 0.1063
A1012.8 2.80 0.1102
A1012.9 2.90 0.1142
A1013.0 3.00 0.1181

P2.2
W25F
M3.3
?7G

N4.1
?130)

LCF

(mm)
12.0
14.0
16.0
16.0
16.0
18.0
18.0
20.0
20.0
22.0
22.0
24.0
24.0
27.0
27.0
30.0
30.0
30.0
33.0
33.0
33.0
33.0

P2.3
P22E
M4.1
?Z9C
N4.2
7128 H

OAL

(mm)
34.0
36.0
38.0
38.0
38.0
40.0
40.0
43.0
43.0
46.0
46.0
49.0
49.0
53.0
53.0
57.0
57.0
57.0
61.0
61.0
61.0
61.0

P3.1
W19F

W30H
Z23E
N4.3
ZI14F

DCON MS

(mm)
1.00
1.10
1.20
1.25
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
240
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00

P3.2
m15F

H22F
Z17E
S1.1
Z23E

Product

A1013.2
A1013.3
A1013.5
A1013.8
A1014.0
A1014.2
A1014.5
A1014.8
A1015.0
A1015.1
A1015.2
A1015.5
A1016.0
A1016.5
A1017.0
A1017.5
A1018.0
A1018.5
A1019.0
A10110.0
A10111.0
A10112.0

P3.3
Z13E

m17F
Z13E
$1.2
712D

P4.1
m1F
N1.1
7i33)
S1.3
768

DC

(mm)
3.20
3.30
3.50
3.80
4.00
420
450
4.80
5.00
5.10
5.20
5.50
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
10.00
11.00
12.00

P4.2
Z10E
N1.2
?25)
S2.1
ZI8E

DC

(inch)
0.1260
0.1299
0.1378
0.14%
0.1575
0.1654
0.1772
0.1890
0.1969
0.2008
0.2047
0.2165
0.2362
0.2559
0.2756
0.2953
0.3150
0.3346
0.3543
0.3937
0.4331
0.4724

P4.3
?8D
N1.3
Z171
S2.2
Z4A

LCF

(mm)
36.0
36.0
39.0
43.0
43.0
43.0
47.0
52.0
52.0
52.0
52.0
57.0
57.0
63.0
69.0
69.0
75.0
75.0
81.0
87.0
94.0
101.0

M1.1
P21E
N2.1
P42H
S3.1
Pi6E

OAL

(mm)
65.0
65.0
70.0
75.0
75.0
75.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
101.0
109.0
109.0
117.0
117.0
125.0
133.0
142.0
151.0

M1.2
P17E
N2.2
PI37H
S3.2
ZI3A

DCON MS

(mm)
3.20
3.30
3.50
3.80
4.00
4.20
4.50
4.80
5.00
5.10
5.20
5.50
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
10.00
11.00
12.00
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A108 DDORMER

HSS csigafiird, goz megeresztett (savallo acélokhoz tervezve)
Elsd valasztas savalld acélok kézi fardsdhoz, de gépi alkalmazashoz is megfeleld. 135°-0s csticsszog keresztél kialakitdsa javitja a kozpontossagot
és csokkentik a vagoerdket. G6z megeresztett feliilfeti kezelés javitja a hiitést és a forgdcskezelést.

DCON MS

DIN OAL
HSS 338 4xD - >~
Ah> ‘ —
135° ST

i)
9 € &

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
?1331 371 ?1381 71281 125G P22 PI19F PI15F PI13E ZIF ZI10E 718D ZI21E Z17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w1sE  wISE MW106G W96 MSG  WI0D  W30H W2F  wWI7F W2SE W0E  Wi6E MRE  w\ITE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E 78 E ZI23E Z17E ZI13E 733) »125) Z171 P42 H P137H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w27H  WI59H w35l w186 w130 PI28H WIT4F m25G M6E wI7B #19G WIBE WI7G WIGE
s4.1  s4.2

w56 wSE

DC > 1.5mm (1/16") Csokkentett keresztéldi.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd A188

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1081.0 - 1.00  0.0394 12.0 34.0 1.00 A1082.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80
A1081.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A1082.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A1081.2 - 120  0.0472 16.0 38.0 1.20 A1083.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A1081.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A1083.1 - 310 07220 36.0 65.0 3.10
A1081.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A1081/8 1/8 318 01250 360 65.0 3.18
A1081.5 - 1.50  0.0591 18.0 40.0 1.50 A1083.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
A1081/16 116 159 0.0625 20.0 43.0 1.59 A1083.3 - 330 01299 36.0 65.0 3.30
A1081.6 - 1.60  0.0630 20.0 43.0 1.60 A1083.4 - 3.40  0.1339 39.0 70.0 3.40
A1081.7 - 170 0.0669 20.0 43.0 1.70 A1083.5 - 350 0.1378 39.0 70.0 3.50
A1081.8 - 1.80  0.0709 220 46.0 1.80 A1089/64 9/64 357 0.1406  39.0 70.0 3.57
A1081.9 - 190  0.0748 22.0 46.0 1.90 A1083.6 - 3.60  0.1417 39.0 70.0 3.60
A1085/64 5/64 198  0.0781 240 49.0 1.98 A1083.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70
A1082.0 - 200  0.0787 24.0 49.0 2.00 A1083.8 - 380 0.149%  43.0 75.0 3.80
A1082.1 - 210  0.0827 240 49.0 2.10 A1083.9 - 390  0.535 430 75.0 3.90
A1082.2 - 220  0.0866 27.0 53.0 2.20 A1085/32 5/32 3.97  0.1563 43.0 75.0 3.97
A1082.3 - 230 0.0906 27.0 53.0 2.30 A1084.0 - 400 01575 430 75.0 4.00
A1083/32 332 238 0.0938 30.0 57.0 2.38 A1084.1 - 410 01614 430 75.0 4.10
A1082.4 - 240  0.0945 30.0 57.0 2.40 A1084.2 - 420  0.1654  43.0 75.0 4.20
A1082.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A1084.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430
A1082.6 - 260 07024 300 57.0 2.60 A10811/64 11/64 437 01719 470 80.0 437
A1082.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70 A1084.4 - 440 01732 470 80.0 4.40
A1087/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78 A1084.5 - 450 01772 47.0 80.0 4.50
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Product

A1084.6
A1084.7
A1083/16
A1084.8
A1084.9
A108N10
A1085.0
A1085.1
A10813/64
A1085.2
A1085.3
A1085.4
A1085.5
A1087/32
A1085.6
A1085.7
A1085.8
A1085.9
A10815/64
A1086.0
A1086.1
A1086.2
A1086.3
A1081/4
A1086.4
A1086.5
A1086.6
A1086.7
A10817/64
A1086.8
A1086.9
A1087.0
A1087.1
A1089/32
A1087.2
A1087.3
A1087.4
A1087.5
A10819/64
A1087.6
A1087.7
A1087.8
A1087.9
A1085/16
A1088.0
A1088.1
A1088.2
A1088.3

DC

(mm)
4.60
4.70
476
4.80
4,90
492
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
7.40
7.50
154
7.60
7.0
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30

DC

(inch)
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1935
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268

LCF

(mm)
47.0
47.0
52,0
52,0
52.0
520
520
52,0
52.0
520
52,0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0

M4

DCON MS

(mm)
4.60
470
4.76
4.80
4.90
492
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
754
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30

Product

A10821/64
A1088.4
A1088.5
A1088.6
A1088.7
A10811/32
A1088.8
A1088.9
A1089.0
A1089.1
A10823/64
A1089.2
A1089.3
A1089.4
A1089.5
A1083/8
A1089.6
A1089.7
A1089.8
A1089.9
A10825/64
A10810.0
A10810.2
A10813/32
A10810.5
A10827/64
A10810.8
A10811.0
A1087/16
A10811.5
A10829/64
A10811.8
A10815/32
A10812.0
A10812.2
A10831/64
A10812.5
A1081/2
A10812.8
A10812.9
A10813.0
A10813.5
A10814.0
A10814.5
A10815.0
A10815.25
A10815.5
A10816.0

DC DC

(inch) (mm)
21/64 8.33
- 8.40

- 8.50

- 8.60
- 8.70
11/32 8.73
- 8.80
- 8.90
- 9.00
- 9.10
23/64 9.13
- 9.20
- 9.30
- 9.40
- 9.50
3/8 9.52
- 9.60
- 9.70
- 9.80
- 9.90
25/64 9.92
- 10.00
- 10.20
13/32 1032
- 10.50
27/64  10.72
- 10.80
- 11.00
7/16 11N
- 11.50
29/64  11.51
- 11.80
15/32 1191
- 12.00
- 12.20
31/64 1230
- 12.50
1/2 12.70
- 12.80
- 12.90
- 13.00
- 13.50
- 14.00
- 14.50
- 15.00
- 15.25
- 15.50
- 16.00

DC

(inch)
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118
0.5315
0.5512
0.5709
0.5906
0.6004
0.6102
0.6299

LCF

(mm)
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
169.0
169.0
178.0
178.0
178.0

DCON MS

(mm)
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
12.80
12.90
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
15.25
15.50
16.00
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M4

A1 47 2/DORMER

HSS-E (5% kobalt) csigafuro, fényes kivitel (savallé acélokhoz)
Széleskdrien alkalmazhatd és szivés fird, savalld acélok megmunkalasahoz, kézi alkalmazasokhoz is. 130°-0s csticsszog javitja a kozpontozdst.

/ Fényes kivitel.

DCON MS

DIN OAL
HSSE | oo 4xD - .
> =

130° Bright

VA @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
?1331 371 ?1381 71281 125G P22 PI19F PI15F PI13E ZIF ZI10E 718D H21E W17E

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

m1E  WISE w138 MI0G W96 MW8G W10 W98 W30H W2F  WI7F WSE BWNE  BI6E
Bl B2 55 i K2 @8 4 K5 K@ K2 K88 N1 N2 N3
P2E WI7E WBE WNE EISE E1E BIE P8E E2BE BI7E PBE w3 25 il
N2.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S1.2  S13  S21 S22
PO2H W3H BUH mNH w35l mIs6 w30) P28H mI4F W56 mI16E m7B w96 W8E
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2

w6 ®m6E w56 ®SE

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A147.3 - 030  0.0118 3.0 19.0 0.30 A1472.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
A147.4 - 0.40  0.0157 5.0 20.0 0.40 A1472.6 - 260 07024 300 57.0 2.60
A147.5 - 050  0.0197 6.0 220 0.50 A1472.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A147.6 - 0.60  0.0236 7.0 24.0 0.60 A1472.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80
A147.7 - 0.70  0.0276 9.0 28.0 0.70 A1472.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A147.8 - 0.80  0.0315 10.0 30.0 0.80 A1473.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A147.9 - 090  0.0354 1.0 320 0.90 A1473.1 - 310 07220 360 65.0 3.10
A1471.0 - 1.00  0.0394 12.0 34.0 1.00 A1471/8 1/8 318 09250 360 65.0 3.18
A1471.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A1473.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
A1471.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A1473.3 - 330 0.1299 36.0 65.0 3.30
A1471.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A1473.4 - 340 0.1339 39.0 70.0 3.40
A1471.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A1473.5 - 3.50  0.1378 39.0 70.0 3.50
A1471.5 - 150 0.0591 18.0 40.0 1.50 A1473.6 - 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60
A1471/16 116 159 0.0625 20.0 43.0 1.59 A1473.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70
A1471.6 - 160  0.0630  20.0 43.0 1.60 A1473.8 - 380  0.14%  43.0 75.0 3.80
A1471.7 - 170 0.0669  20.0 43.0 1.70 A1473.9 - 390 0535 430 75.0 3.90
A1471.8 - 1.80 00709 220 46.0 1.80 A1475/32 5/32 397  0.1563 43.0 75.0 3.97
A1471.9 - 190 00748 220 46.0 1.90 A1474.0 - 400 01575 430 75.0 4.00
A1472.0 - 200 00787 240 49.0 2.00 A14741 - 410 01614  43.0 75.0 410
A1472.1 - 210  0.0827 240 49.0 2.10 A1474.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20
A1472.2 - 220  0.0866  27.0 53.0 2.20 A1474.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430
A1472.3 - 230  0.096  27.0 53.0 2.30 A1474.4 - 440 01732 470 80.0 4.40
A1473/32 3/32 238 0.0938 300 57.0 2.38 A1474.5 - 450 01772 470 80.0 4.50
A1472.4 - 240  0.0945 300 57.0 2.40 A1474.6 - 460  0.1811 47.0 80.0 4.60
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Product

A1474.7
A1473/16
A1474.8
A1474.9
A1475.0
A1475.1
A1475.2
A14753
A1475.4
A1475.5
A1475.6
A1475.7
A1475.8
A1475.9
A1476.0
A1476.1
A1476.2
A1476.3
A1471/4
A1476.4
A1476.5
A1476.6
A1476.7
A1476.8
A1476.9
A1477.0
A14771
A1477.2
A1477.3
A1477.4
A1477.5
A1477.6
A1477.7
A1477.8

DC

(inch)

316

DC

(mm)
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
730
740
7.50
7.60
7.0
7.80

DC

(inch)
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071

LCF

(mm)
47.0
520
52,0
52,0
52.0
520
520
520
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0

M4

DCON MS

(mm)
4.70
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
740
7.50
7.60
7.70
7.80

Product

A1477.9
A1478.0
A1478.1
A1478.2
A1478.3
A1478.4
A1478.5
A1478.6
A1478.7
A1478.8
A1478.9
A1479.0
A1479.1
A1479.2
A1479.3
A1479.4
A1479.5
A1479.6
A1479.7
A1479.8
A1479.9
A14710.0
A14710.2
A14710.5
A14711.0
A14711.2
A14711.5
A14712.0
A14712.5
A14713.0
A14713.5
A14714.0
A14714.5
A14715.0

DC

(inch)

DC

(mm)
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.20
11.50
12.00
12.50
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00

DC

(inch)
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4409
0.4528
0.4724
0.4921
0.5118
0.5315
0.5512
0.5709
0.5906

LCF

(mm)
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
114.0

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
169.0
169.0

DCON MS

(mm)
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.20
11.50
12.00
12.50
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
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M4

A777 2/DORMER

HSS-E (8% kobalt) csigafiird, bronz feliileti kialakitas
Kivald teljesitményt és pontossagot biztosit magas szilardsdgu anyagok flrdsa sordn. 135°-os csticsszdg javitja a kdzpontozést. A bronz-oxid
feliileti kiképzés jelzi a 8%-os kobalt tartamot.

DCON MS

DIN OAL
338

> | ‘
135° Bronze

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
P36 H 140 H P141H P131H »127G W24E PI25F PI20F m17E PI15F H13E 10D P30 E P26 E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w7E  W2E w36 WG K106 WI5C w3sH 26D w190 W27E WI22E MISE WI4E WIS
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
H15E ZI22E Z17E H12E H1E HOE ZI25E ZI19E HW15E 733) »125) Z171 46 H P42 H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 S11  S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2 S41  S4.2
wI30H  PI68H  PI40F  #I20H  m28F  m20D W11C  M9FE 8B  WJE 6B  MSE  wI5B

NAS907J. DC <= 1.4mm 4 fazetta.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd A295

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A777.3 - 030  0.0118 3.0 19.0 0.30 A7772.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00
A777.35 - 035  0.0138 4.0 19.0 0.35 A7772.1 - 210 0.0827 240 49.0 2.10
A777.4 - 0.40  0.0157 5.0 20.0 0.40 A7772.2 - 220  0.0866  27.0 53.0 2.20
A777.45 - 045  0.0177 5.0 20.0 0.45 A7772.3 - 230 0.0906  27.0 53.0 2.30
A771.5 - 050  0.0197 6.0 220 0.50 A7773/32 3/32 238 0.0938 300 57.0 238
A777.55 - 055  0.0217 7.0 24.0 0.55 A7772.4 - 240  0.0945 300 57.0 2.40
A777.6 - 0.60  0.0236 7.0 24.0 0.60 A7772.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
A777.65 - 0.65  0.0256 8.0 26.0 0.65 A7772.6 - 260 07024 300 57.0 2.60
A771.7 - 070  0.0276 9.0 28.0 0.70 A7772.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A777.8 - 0.80  0.0315 10.0 30.0 0.80 A7777/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78
A777.9 - 090  0.0354 110 320 0.90 A7772.8 - 280 01102  33.0 61.0 2.80
A777.95 - 095 00374 110 320 0.95 A7772.9 - 290 01142 330 61.0 2.90
A7771.0 - 1.00  0.0394 120 34.0 1.00 A7773.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A7771.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A7773.1 - 310 07220 360 65.0 3.10
A7771.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A7771/8 1/8 318 01250 360 65.0 3.18
A7771.3 - 130 00512  16.0 38.0 1.30 A7773.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20
A7771.4 - 140  0.0551 18.0 40.0 1.40 A7773.3 - 330 01299 36.0 65.0 3.30
A7771.5 - 150 0.0591 18.0 40.0 1.50 A7773.4 - 340 07339 390 70.0 3.40
A7771/16 1/16 159 0.0625  20.0 43.0 1.59 A7773.5 - 350 0378 39.0 70.0 3.50
A7771.6 - 160  0.0630  20.0 43.0 1.60 A7779/64 9/64 357  0.1406  39.0 70.0 3.57
A7771.7 - 170 0.0669  20.0 43.0 1.70 A7773.6 - 3.60 01417 39.0 70.0 3.60
A7771.8 - 1.80  0.0709 220 46.0 1.80 A7773.7 - 370 0.1457 390 70.0 3.70
A7771.9 - 190  0.0748 220 46.0 1.90 A7773.8 - 380  0.14%  43.0 75.0 3.80
A7775/64 5/64 198  0.0781 24.0 49.0 1.98 A7773.9 - 390 0535 430 75.0 3.90
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Product

A7775/32
A7774.0
A77741
A7774.2
A77743
A77711/64
A7774.4
A7774.5
A7774.6
A7774.7
A7773/16
A7774.8
A7774.9
A7775.0
A77751
A77713/64
A7775.2
A77753
A7775.4
A7775.5
A77717/32
A7775.6
A7775.7
A7775.8
A7775.9
A77715/64
A7776.0
A7776.1
A7776.2
A7776.3
A7771/4
A7776.4
A7776.5
A7776.6
A7776.7
A77717/64
A7776.8
A7776.9
A7777.0
A7777.1
A7779/32
A7777.2
A7777.3
A7771.4
A7771.5
A77719/64
A77717.6
A7771.1
A7777.8
A7777.9
A7775/16
A7778.0

DC

(inch)
5/32

DC

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4,90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00

DC

(inch)
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150

LCF

(mm)
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
520
52,0
52.0
520
520
52,0
52.0
520
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0

109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0

M4

DCON MS

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
450
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
754
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00

Product

A7778.1
A7778.2
A7778.3
A77721/64
A7778.4
A7778.5
A7778.6
A7778.7
A77711/32
A7778.8
A7778.9
A7779.0
A7779.1
A77723/64
A7779.2
A7779.3
A7779.4
A7779.5
A7773/8
A7779.6
A7779.7
A7779.8
A7779.9
A77725/64
A77710.0
A77710.1
A77710.2
A77713/32
A77710.5
A77727/64
A77710.8
A77711.0
A7777/16
A77711.2
A77711.5
A77729/64
A77711.8
A77715/32
A77712.0
A77712.2
A77731/64
A77712.5
A7771/2
A77712.8
A77713.0
A77713.5
A77714.0
A77714.5
A77715.0
A77715.5
A77716.0

DC DC

(inch) (mm)
- 8.10
- 8.20
- 8.30

21/64 8.33
- 8.40
- 8.50
- 8.60
- 8.70

11/32 8.73
- 8.80
- 8.90
- 9.00
- 9.10

23/64 9.13
- 9.20
- 9.30
- 9.40
- 9.50

3/8 9.52
- 9.60
- 9.70
- 9.80
- 9.90

25/64 9.92
- 10.00
- 10.10
- 10.20

13/32 1032
- 10.50

27/64  10.72
- 10.80
- 11.00

7/16 1nn
- 11.20
- 11.50

29/64 11.51
- 11.80
15/32 19
- 12.00
- 12.20
31764 1230
- 12.50

1/2 12.70
- 12.80
- 13.00
- 13.50
- 14.00
- 14.50
- 15.00
- 15.50
- 16.00

DC

(inch)
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4409
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5039
0.5118
0.5315
0.5512
0.5709
0.5906
0.6102
0.6299

LCF

(mm)
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
114.0
120.0
120.0

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
169.0
169.0
178.0
178.0

DCON MS

(mm)
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.10
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.20
11.50
11.51
11.80
19N
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
12.80
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
15.50
16.00
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44

A160 DDORMER

HSS csigafiird, g6z megeresztett kivitel, forrasztott keményfém hegy
HSS szerszdmtest forrasztott keményfém fejjel. 118°-0s, élezett keresztél kialakitds biztositja gazdasdgos alkalmazésat ontvények firdsdhoz.
Hagyomanyos és CNC alkalmazésokhoz.

DCON MS

%
%
/

J»

- LCF _
HSS DIN
HM 338 4xD - OAL .
G- | =

118° Bright ST

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
Z73E PI82E PI85E P63 E »155D 149 C 759D 147D ?140C 35D ?130C P24 A P55B P46 B

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

Y498  ®40B  W41C  m35C w320 w35A MS0C EM37A E28A EM43A E3SA E28A E38A M9A
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
m24A E3A EJA  E0A  EI7A EI4A E40A  E30A  EBA w501 w38l WISH MGG WISSG
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N42 S11 S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1 S3.2 S41  S4.2
Y406  w119C w706 w35D  WI60E  PI35A  WI3SA WI2SA PI33A WI28A WI2SA WI20A PI0A  PIIGA

Product DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1604.0 4.00 0.1575 43.0 75.0 4.00
A1604.5 450 0.1772 47.0 80.0 450
A1605.0 5.00 0.1969 52.0 86.0 5.00
A1605.5 5.50 0.2165 57.0 93.0 5.50
A1606.0 6.00 0.2362 57.0 93.0 6.00
A1606.5 6.50 0.2559 63.0 101.0 6.50
A1606.8 6.80 0.2677 69.0 109.0 6.80
A1607.0 7.00 0.2756 69.0 109.0 7.00
A1607.5 7.50 0.2953 69.0 109.0 7.50
A1608.0 8.00 0.3150 75.0 117.0 8.00
A1608.5 8.50 0.3346 75.0 117.0 8.50
A1609.0 9.00 0.3543 81.0 125.0 9.00
A1609.5 9.50 0.3740 81.0 125.0 9.50
A16010.0 10.00 0.3937 87.0 133.0 10.00
A16010.2 10.20 0.4016 87.0 133.0 10.20
A16010.5 10.50 0.4134 87.0 133.0 10.50
A16011.0 11.00 0.4331 94.0 142.0 11.00
A16011.5 11.50 0.4528 94.0 142.0 11.50
A16012.0 12.00 0.4724 101.0 151.0 12.00
A16013.0 13.00 0.5118 101.0 151.0 13.00
A16014.0 14.00 0.5512 108.0 160.0 14.00
A16015.0 15.00 0.5906 114.0 169.0 15.00
A16016.0 16.00 0.6299 120.0 178.0 16.00



M4

D/DORMER

ADX HSS csigafurd, TiN bevonatos
Nagy teljesitményq fir6, nagy ponosségu és mindségii furatok készitésére alkalmas nagy el6tolasok és sebességek mellett (H9-as t(irés). 130°-0s
/ cslicsszdg javitja a kdzpontozést. Szamos anyagmindséghez alkalmazhatd. TiN bevonat biztositja a kivélé teljesitményt és élettartamot. Csak
<7

olyan gépeken alkalmazhatd, ahol az el6tolas allando.

- o

=

& ADX
2
3
8
A

{ SO u
B LCF a

HSS on 4xD . OAL _

> =

130° TiN

),

S R

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H53M H59M H6IM W45M 40K H35F H31H H25H H21F H19H Wi6F ?113D 386 326

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

W34G W28G W6l W14 Z 13l 196G W42K m31) m23) W34) m28) H22F m30J m23)

5 8 2 5 Ka @5 K8 K2 K8 N1 N2 N3 N21 N22

m19F m28) m21) m16F W13F m1F m32) W24) W19F 150G ?138G H25M m481 m431
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2

W31l W51 m501 725D W65G W50G W35F ?132G »20H P14B P12E PI8E Z9E PI6E
S$4.1 $4.2
P7E P5E
DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A5103.0 - 3.00 0.1181 33.0 61.0 3.00 A5104.9 - 490 01929 520 86.0 4.90
A5103.1 - 310 07220 360 65.0 3.10 A5105.0 - 500 01969 520 86.0 5.00
A5101/8 1/8 318 09250  36.0 65.0 3.18 A5105.1 - 510 02008 520 86.0 5.10
A5103.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20 A51013/64 13/64 516  0.2031 52.0 86.0 5.16
A5103.3 - 330 01299  36.0 65.0 3.30 A5105.2 - 520  0.2047 520 86.0 5.20
A5103.4 - 3.40 0339 390 70.0 3.40 A5105.3 - 530  0.2087 520 86.0 530
A5103.5 - 3.50  0.1378 39.0 70.0 3.50 A5105.4 - 540 02126 570 93.0 5.40
A5109/64 9/64 3.57  0.1406  39.0 70.0 3.57 A5105.5 - 550  0.2165 57.0 93.0 5.50
A5103.6 - 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60 A5107/32 7/32 556 02188  57.0 93.0 5.56
A5103.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70 A5105.6 - 560  0.2205 57.0 93.0 5.60
A5103.8 - 3.80  0.14%  43.0 75.0 3.80 A5105.7 - 570 02244 570 93.0 5.70
A5103.9 - 390 0535 430 75.0 3.90 A5105.8 - 580  0.2283 57.0 93.0 5.80
A5105/32 5/32 397  0.1563 43.0 75.0 3.97 A5105.9 - 590  0.2323 57.0 93.0 5.90
A5104.0 - 400 01575 430 75.0 4.00 A51015/64 15/64 5.95 0.2344 570 93.0 5.95
A5104.1 - 410 01614  43.0 75.0 4.10 A5106.0 - 6.00  0.2362 57.0 93.0 6.00
A5104.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20 A5106.1 - 6.10  0.2402 63.0 101.0 6.10
A5104.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430 A5106.2 - 6.20  0.2441 63.0 101.0 6.20
A51011/64 11/64 437 01719 470 80.0 437 A5106.3 - 630 02480  63.0 101.0 6.30
A5104.4 - 440 01732 470 80.0 4.40 A5101/4 1/4 6.35 0.2500  63.0 101.0 6.35
A5104.5 - 450 01772 470 80.0 4.50 A5106.4 - 6.40 02520 63.0 101.0 6.40
A5104.6 - 460  0.181 47.0 80.0 4.60 A5106.5 - 650 02559  63.0 101.0 6.50
A5104.7 - 470  0.1850  47.0 80.0 4.70 A5106.6 - 6.60 02598  63.0 101.0 6.60
A5103/16 3/16 476  0.1875 520 86.0 4.76 A5106.7 - 670 02638  63.0 101.0 6.70

A5104.8 - 480 01890 520 86.0 4.80 A51017/64 17/64 675 0265  69.0 109.0 6.75
m



Product

A5106.8
A5106.9
A5107.0
A5107.1
A5109/32
A5107.2
A5107.3
A5107.4
A5107.5
A51019/64
A5107.6
A5107.7
A5107.8
A5107.9
A5105/16
A5108.0
A5108.1
A5108.2
A5108.3
A51021/64
A5108.4
A5108.5
A5108.6
A5108.7
A51011/32
A5108.8
A5108.9
A5109.0
A5109.1
A51023/64
A5109.2
A5109.3
A5109.4
A5109.5
A5103/8
A5109.6
A5109.7
A5109.8
A5109.9
A51025/64

DC

(mm)
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

DC

(inch)
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

DCON MS

(mm)
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

M4

Product

A51010.0
A51010.1
A51010.2
A51010.3
A51013/32
A51010.4
A51010.5
A51010.6
A51010.7
A51027/64
A51010.8
A51010.9
A51011.0
A51011.1
A5107/16
A51011.2
A51011.3
A51011.4
A51011.5
A51029/64
A51011.6
A51011.7
A51011.8
A51011.9
A51015/32
A51012.0
A51012.1
A51012.2
A51012.3
A51031/64
A51012.4
A51012.5
A51012.6
A51012.7
A5101/2
A51012.8
A51012.9
A51013.0
A51014.0

DC

(inch)

DC

(mm)
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
1230
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
14.00

DC

(inch)
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4344
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0

DCON MS

(mm)
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
1230
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
14.00



44
2DORMER

ADX HSS-E (5% kobalt) csigaftir, TIAIN bevonattal, olajvezetovel

Nagy teljesitményq fir6, nagy ponosségu és mindségii furatok készitésére alkalmas nagy el6tolasok és sebességek mellett (H9-as t(irés). 130°-0s
/ csticsszdg jellemazi. TIAIN bevonat biztositja a kivald teljesitményt és élettartamot. Csak CNC gépeken alkalmazhatd. Szdmos anyagmindséghez

alkalmazhato.

ADX

%)
=
P4
[e]
O
[a]

HSS-E 2DORMER 5xD o H ****************** }»

< LCF -~ LS |

<ﬁ3> ' I - OAL -

130° TiAIN Top DIN 6535HA - -

@ & | B

A>35° ¢

h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W30L W39L W2l H63L H60L W53F H41H H33H H28F H25H H21F 17D W55G W46G

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal Kl KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W49G W40G 22| 191 Zi7l ?127G W70K m52) m39) W55) W45) W36F W49) m37)

K33 K41l K42 K43 K44 K45 K51 K52 N1l N12 N13 N2l N22

W30F m45) W34) W25F W22F W18F m51) m39)J W30F 770 H PI53H m35M L_ERY W6l

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
55| W144| W51 Z43G WI0G W45G ZI30E 78 Z20E ?114G Z15E 710G Z12E 718G

DCON MS t(irés h6

Product DC DC LCF OAL LS DCONMS Product DC DC LCF OAL LS DCONMS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
A5535.0 500 01969  36.0 79.0 36.0 6.00 A55311.3 1130 04449 940 150.0 45.0 12.00
A5535.2 520 02047 380 79.0 36.0 6.00 A55311.5 1150 04528  94.0 150.0 45.0 12.00
A5535.5 550 02165  40.0 79.0 36.0 6.00 A55312.0 1200 04724 940 150.0 45.0 12.00
A5536.0 6.00 02362 430 79.0 36.0 6.00 A55312.5 1250 04921 1010 160.0 45.0 14.00
A5536.3 630 02430  46.0 87.0 36.0 8.00 A55313.0 13.00 05118 101.0 160.0 45.0 14.00
A5536.5 650 02559 470 87.0 36.0 8.00 A55313.5 1350  0.5315 1010 160.0 45.0 14.00
A5536.8 6.80 02677 480 87.0 36.0 8.00 A55314.0 1400 05512 101.0  160.0 45.0 14.00
A5536.9 690 02717 480 87.0 36.0 8.00 A55314.25 1425 05610 1080  170.0 48.0 16.00
A5537.0 700 02756  48.0 87.0 36.0 8.00 A55314.5 1450 05709 1080  170.0 48.0 16.00
A5537.4 740 02913 540 94.0 36.0 8.00 A55315.0 1500 0.5906 1080  170.0 48.0 16.00
A5537.5 750 02953 540 94.0 36.0 8.00 A55315.25 1525 0.6004 1080  170.0 48.0 16.00
A5538.0 800 03150  58.0 94.0 36.0 8.00 A55315.5 1550  0.6102 1080  170.0 48.0 16.00
A5538.5 850 03346 750 130.0 40.0 10.00 A55316.0 16.00  0.6299 1080  170.0 48.0 16.00
A5538.7 870 03425 750 130.0 40.0 10.00 A55316.5 1650  0.6496 1250  190.0 48.0 18.00
A5539.0 9.00 03543 750 130.0 40.0 10.00 A55317.0 17.00  0.6693 1250  190.0 48.0 18.00
A5539.5 950 03740 750 130.0 40.0 10.00 A55317.5 1750  0.6890 1300  190.0 48.0 18.00
A55310.0 10.00 03937 750 130.0 40.0 10.00 A55317.75 17.75  0.6988 1300  190.0 48.0 18.00
A55310.2 1020 04016  87.0 150.0 45.0 12.00 A55318.0 18.00  0.7087 1300  190.0 48.0 18.00
A55310.3 1030 04055  87.0 150.0 45.0 12.00 A55319.0 19.00 0.7480 1350  200.0 50.0 20.00
A55310.5 1050 04134  87.0 150.0 45.0 12.00 A55319.25 1925 07579 1400  200.0 50.0 20.00
A55311.0 11.00  0.4331 94.0 150.0 45.0 12.00 A55320.0 2000 07874  140.0  200.0 50.0 20.00

13



M4

Agoo 2/DORMER

PFX HSS-E (5% kobalt) csigafiiré, fényes kivitel

Nagy teljesitménya fiir, nagy ponossagu és mindséqd furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H10-es tirés). 130°-
os csticsszdg és specidlis horonykialakitds biztositja az egy 1épcsds megmunkalast. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

¥==
e"&& PFX

2 S SSSS

DCON MS

_ LCF |
DIN
HSS-E ANSI 6xD - OAL -
> =
130° Bright
%
A>35° 6 h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W34H W39H W40H H30H HW26H H23E H31H H25H H21E H19H H16E HW13E H21E W17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

WISE  WISE WSE  M7E MGE  W9C w24  wig) w3 w23 w19 wIsl w21 26l
G5 8 2 5 K4 5 K9 K52 K8 n~N11 Ni2 NL3 N21 N22
w3l w19 w4l e el w8l ®2)  wi6)  ®I13l w60 wI4S)  E3ON  PIEN  PISSN

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S$4.1
740N ZI90H 7531 ?27G Z551 740G H22E W15 m6( WIG m3( m7G m6C W56

$4.2
H5C

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9001.0 - 1.00  0.039%4 12.0 34.0 1.00 A9002.6 - 260 01024 300 57.0 2.60
A9001.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A9002.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A9003/64 3/64 119 0.0469 19.0 44.0 1.19 A9007/64 7/64 278  0.1094 380 67.0 2.78
A9001.2 - 120  0.0472 16.0 38.0 1.20 A9002.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80
A9001.25 - 1.25 0.0492 16.0 36.0 1.25 A9002.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A9001.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A9003.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A9001.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A9003.1 - 310 07220 360 65.0 3.10
A9001.5 - 150  0.0591 18.0 40.0 1.50 A9001/8 1/8 318 0250 410 70.0 3.18
A9001.55 - 1.55 0.0610 20.0 43.0 1.55 A9003.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
A9001/16 116 159  0.0625 22.0 48.0 1.59 A9003.3 - 330 0.1299 36.0 65.0 3.30
A9001.6 - 1.60  0.0630 20.0 43.0 1.60 A9003.4 - 340 0.1339 39.0 70.0 3.40
A9001.7 - 170  0.0669 20.0 43.0 1.70 A9003.5 - 3.50  0.1378 39.0 70.0 3.50
A9001.75 - 1.75 0.0689 220 46.0 1.75 A9009/64 9/64 357  0.7406 440 73.0 3.57
A9001.8 - 1.80  0.0709 22.0 46.0 1.80 A9003.6 - 3.60  0.1417 39.0 70.0 3.60
A9001.9 - 190  0.0748 22.0 46.0 1.90 A9003.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70
A9005/64 5/64 198  0.0781 25.0 51.0 1.98 A9003.8 - 380  0.14%  43.0 75.0 3.80
A9002.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00 A9003.9 - 390  0.535 430 75.0 3.90
A9002.1 - 210 0.0827 24.0 49.0 2.10 A9005/32 5/32 3.97  0.1563 51.0 79.0 3.97
A9002.15 - 2.15 0.0846 27.0 53.0 2.15 A9004.0 - 400 01575 430 75.0 4.00
A9002.2 - 220  0.0866 27.0 53.0 2.20 A9004.1 - 410 01614 430 75.0 4.10
A9002.3 - 230  0.0906 27.0 53.0 2.30 A9004.2 - 420  0.1654  43.0 75.0 4.20
A9003/32 3/32 238 0.0937 320 57.0 2.38 A9004.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430
A9002.4 - 240  0.0945 30.0 57.0 2.40 A90011/64 11/64 437 01719 540 83.0 437
A9002.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A9004.4 - 440 01732 470 80.0 4.40
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Product

A9004.5
A9004.6
A9004.7
A9003/16
A9004.8
A9004.9
A9005.0
A9005.1
A90013/64
A9005.2
A9005.3
A9005.4
A9005.5
A9007/32
A9005.6
A9005.7
A9005.8
A9005.9
A90015/64
A9006.0
A9006.1
A9006.2
A9006.3
A9001/4
A9006.4
A9006.5
A9006.6
A9006.7
A90017/64
A9006.8
A9006.9
A9007.0
A9007.1
A9009/32
A9007.2
A9007.3
A9007.4
A9007.5
A90019/64
A9007.6
A9007.7
A9007.8
A9007.9
A9005/16
A9008.0
A9008.1
A9008.2
A9008.3
A90021/64
A9008.4
A9008.5
A9008.6
A9008.7
A90011/32
A9008.8
A9008.9
A9009.0
A9009.1
A90023/64
A9009.2

DC

(mm)
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
730
7.40
7.50
154
7.60
7.0
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20

DC

(inch)
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622

LCF

(mm)
47.0
47.0
47.0
59.0
52.0
520
520
520
62.0
520
520
57.0
57.0
64.0
57.0
57.0
57.0
57.0
67.0
57.0
63.0
63.0
63.0
70.0
63.0
63.0
63.0
63.0
73.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
69.0
69.0
69.0
69.0
78.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
75.0
75.0
75.0
75.0
84.0
75.0
75.0
81.0
81.0
87.0
81.0
81.0
81.0
81.0
89.0
81.0

OAL

(mm)
80.0
80.0
80.0
89.0
86.0
86.0
86.0
86.0
92.0
86.0
86.0
93.0
93.0
95.0
93.0
93.0
93.0
93.0
98.0
93.0
101.0
101.0
101.0
102.0
101.0
101.0
101.0
101.0
105.0
109.0
109.0
109.0
109.0
108.0
109.0
109.0
109.0
109.0
111.0
117.0
117.0
117.0
117.0
114.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
121.0
125.0
125.0
125.0
125.0
124.0
125.0

M4

DCON MS

(mm)
4.50
4.60
470
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20

Product

A9009.3
A9009.4
A9009.5
A9003/8
A9009.6
A9009.7
A9009.8
A9009.9
A90025/64
A90010.0
A90010.2
A90010.3
A90013/32
A90010.4
A90010.5
A90027/64
A90010.8
A90011.0
A9007/16
A90011.5
A90029/64
A90011.8
A90015/32
A90012.0
A90031/64
A90012.5
A9001/2
A90013.0
A90033/64
A90013.5
A90035/64
A90014.0
A9009/16
A90014.5
A90037/64
A90015.0
A90019/32
A90039/64
A90015.5
A9005/8
A90016.0
A90041/64
A90016.5
A90021/32
A90017.0
A90043/64
A90011/16
A90017.5
A90045/64
A90018.0
A90023/32
A90018.5
A90047/64
A90019.0
A9003/4
A90049/64
A90019.5
A90025/32
A90020.0

DC

(inch)

33/64
35/64
9/16
37/64

19/32
39/64

5/8
41/64
21/32

43/64
11716

45/64
23/32
47/64

3/4
49/64

25/32

DC

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
nn
11.50
11.51
11.80
191
12.00
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00

DC

(inch)
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4844
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6719
0.6875
0.6890
0.7031
0.7087
0.7188
0.7283
0.7344
0.7480
0.7500
0.7656
0.7677
0.7813
0.7874

LCF

(mm)
81.0
81.0
81.0
92.0
87.0
87.0
87.0
87.0
95.0
87.0
87.0
87.0
98.0
87.0
87.0
100.0
94.0
94.0
103.0
94.0
106.0
94.0
110.0
101.0
111.0
101.0
101.0
101.0
122.0
108.0
122.0
108.0
122.0
114.0
122.0
114.0
132.0
132.0
120.0
1320
120.0
132.0
125.0
1320
125.0
143.0
143.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
135.0
135.0
140.0
140.0
140.0

OAL

(mm)
125.0
125.0
125.0
127.0
133.0
133.0
133.0
133.0
130.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
137.0
142.0
142.0
140.0
142.0
143.0
142.0
146.0
151.0
149.0
151.0
151.0
151.0
168.0
160.0
168.0
160.0
168.0
169.0
168.0
169.0
181.0
181.0
178.0
181.0
178.0
181.0
184.0
181.0
184.0
194.0
194.0
191.0
191.0
191.0
191.0
198.0
198.0
198.0
198.0
198.0
205.0
205.0
205.0

DCON MS

(mm)
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
11N
11.50
11.51
11.80
1191
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
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PFX HSS-E (5% kobalt) csigafiird, Alcrona bevonat
Nagy teljesitményu far6, nagy ponossagu és mindséqg(i furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H10-es tirés).
130°-o0s csticsszog és specidlis horonykialakitas jellemzi. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd. Alcrona-TOP bevonat biztositja a kiemelkedd

LCF

NSNS NSNSNS.

OAL

DCON MS

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

P2.3
W39G
M4.1
m11C

W41

OAL

(mm)
40.0
43.0
48.0
43.0
46.0
46.0
46.0
51.0
49.0
49.0
53.0
57.0
57.0
57.0
57.0
61.0
67.0
61.0
61.0
65.0
70.0
65.0
65.0
70.0
70.0

A901
teljesitményt és élettartamot.
PFX
DIN
HSS-E ANSI 6xD
<> =
130° Alcrona Top
A
A>35° @ h8

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2

W58 W65 W68 W50) W44

M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3

H21E HW17E H10E WIE H3E

K33 K41 K42 K43 K44

W23 H34) H26) W19 W16l

S3.1 S3.2 $4.1 $4.2

7l ZI10E 79l I 8E
Product DC DC DC LCF

(inch) (mm) (inch) (mm)

A9011.5 - 1.50 0.0591 18.0
A9011.55 - 1.55 0.0610 20.0
A9011/16 1/16 1.59 0.0625 22.0
A9011.6 - 1.60 0.0630 20.0
A9011.75 - 1.75 0.0689 22.0
A9011.8 - 1.80 0.0709 22.0
A9011.9 - 1.90 0.0748 22.0
A9015/64 5/64 1.98 0.0781 25.0
A9012.0 - 2.00 0.0787 24.0
A9012.1 - 2.10 0.0827 24.0
A9012.15 - 2.15 0.0846 27.0
A9013/32 3/32 2.38 0.0937 32.0
A9012.4 - 240 0.0945 30.0
A9012.5 - 2.50 0.0984 30.0
R9012.6 - 2.60 0.1024 30.0
A9012.7 - 2.70 0.1063 33.0
A9017/64 7/64 2.78 0.1094 38.0
A9012.9 - 2.90 0.1142 33.0
A9013.0 - 3.00 0.1181 33.0
A9013.1 - 3.10 0.1220 36.0
A9011/8 1/8 3.18 0.1250 41.0
A9013.2 - 3.20 0.1260 36.0
A9013.3 - 3.30 0.1299 36.0
A9013.4 - 3.40 0.1339 39.0
A9013.5 - 3.50 0.1378 39.0
A9013.6 - 3.60 0.1417 39.0

116

70.0

P3.1
W91

L1
W58
K5.1
m39)

DCON MS

(mm)
1.50
1.55
1.59
1.60
1.75
1.80
1.90
1.98
2.00
2.10
215
2.38
2.40
2.50
2.60
2.70
2.78
2.90
3.00
3.10
3.18
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60

P3.2
W39|

P3.3
W336

K13
431 m32l
K5.3
W23

m29)

Product

A9019/64
A9013.7
A9013.8
A9013.9
A9015/32
A9014.0
A9014.1
A9014.2
A9014.3
A90111/64
A9014.4
A9014.5
A9014.6
A9014.7
A9013/16
A9014.8
A9014.9
A9015.0
A9015.1
A90113/64
A9015.2
A9015.3
A9015.4
A9015.5
A9017/32
A9015.6

P4.1
W29
m42)
S1.1
?135G

P4.2
W25G
W34)
§1.2
P124G

DC

(mm)
3.57
3.70
3.80
3.90
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60

P4.3
206
W71

§1.3
Z10E

DC

(inch)
0.1406
0.1457
0.14%
0.1535
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205

M1.1 M1.2
H23E HW0E
K31 K32
m37) m23)
S2.1 S2.2
?151 P14 E
LCF OAL  DCON MS
(mm) (mm) (mm)
440 73.0 3.57
39.0 70.0 3.70
43.0 75.0 3.80
43.0 75.0 3.90
51.0 79.0 3.97
43.0 75.0 4.00
43.0 75.0 4.10
43.0 75.0 4.20
47.0 80.0 430
54.0 83.0 437
47.0 80.0 4.40
47.0 80.0 4.50
47.0 80.0 4.60
47.0 80.0 470
59.0 89.0 4.76
520 86.0 4.80
52,0 86.0 4.90
520 86.0 5.00
520 86.0 5.10
62.0 92.0 5.16
52,0 86.0 5.20
520 86.0 5.30
57.0 93.0 5.40
57.0 93.0 5.50
64.0 95.0 5.56
57.0 93.0 5.60



Product

A9015.7
A9015.8
A9015.9
A90115/64
A9016.0
A9016.1
A9016.2
A9016.3
A9011/4
A9016.4
A9016.5
A9016.6
A9016.7
A90117/64
A9016.8
A9016.9
A9017.0
A9017.1
A9019/32
A9017.2
A9017.3
A9017.4
A9017.5
A90119/64
A9017.6
A9017.7
A9017.8
A9017.9
A9015/16
A9018.0
A9018.1
A9018.2
A9018.3
A90121/64
A9018.4
A9018.5
A9018.6
A9018.7
A90111/32
A9018.8
A9018.9
A9019.0
A9019.1

DC

(inch)

DC

(mm)
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10

DC

(inch)
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
03125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583

LCF

(mm)
57.0
57.0
57.0
67.0
57.0
63.0
63.0
63.0
70.0
63.0
63.0
63.0
63.0
73.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
69.0
69.0
69.0
69.0
78.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
75.0
75.0
75.0
75.0
84.0
75.0
75.0
81.0
81.0
87.0
81.0
81.0
81.0
81.0

OAL

(mm)
93.0
93.0
93.0
98.0
93.0
101.0
101.0
101.0
102.0
101.0
101.0
101.0
101.0
105.0
109.0
109.0
109.0
109.0
108.0
109.0
109.0
109.0
109.0
111.0
117.0
117.0
117.0
117.0
114.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
121.0
125.0
125.0
125.0
125.0

M4

DCON MS

(mm)
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10

Product

A90123/64
A9019.2
A9019.3
A9019.4
A9019.5
A9013/8
A9019.6
A9019.7
A9019.8
A9019.9
A90125/64
A90110.0
A90110.2
A90110.3
A90113/32
A90110.4
A90110.5
A90127/64
A90110.8
A90111.0
A9017/16
A90111.5
A90129/64
A90111.8
A90115/32
A90112.0
A90131/64
A90112.5
A9011/2
A90113.0
A90133/64
A90113.5
A90135/64
A90114.0
A9019/16
A90114.5
A90137/64
A90115.0
A90119/32
A90139/64
A90115.5
A9015/8
A90116.0

33/64

35/64

9/16

37/64

19/32
39/64

5/8

DC

(mm)
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3594
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4844
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
89.0
81.0
81.0
81.0
81.0
92.0
87.0
87.0
87.0
87.0
95.0
87.0
87.0
87.0
98.0
87.0
87.0

100.0
94.0
94.0
103.0
94.0
106.0
94.0
110.0
101.0
111.0
101.0
101.0
101.0
122.0
108.0
122.0
108.0
122.0
114.0
122.0
114.0
132.0
132.0
120.0
132.0
120.0

OAL

(mm)
124.0
125.0
125.0
125.0
125.0
127.0
133.0
133.0
133.0
133.0
130.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
137.0
142.0
142.0
140.0
142.0
143.0
142.0
146.0
151.0
149.0
151.0
151.0
151.0
168.0
160.0
168.0
160.0
168.0
169.0
168.0
169.0
181.0
181.0
178.0
181.0
178.0

DCON MS

(mm)
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00

17
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A170 2/DORMER

HSS csokkentett szari fiird, g6z megeresztett
A 0,5 colos szdr biztositja, akdr a nagy atmerdjii firok, befogdsat kézi miiveletekhez. A 118°-os kipszog konnyiti az jakoszoriilést. A g6z
megeresztett feliilet biztositja a jobb hiithetdséget és forgécskezelést. Szamos anyagmindség flréséhoz alkalmas.

2]
=
P4
(@]
o
o
Y
T/
A
- LCF .

HSS 2 DORMER 4xD - OAL -

> ‘ o=

118° ST

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H33H H37H H38H H28H W25F »22D PI19E PI15E 113D Z1E 110D Z3cC ?121D ?17D

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wi1sD w150 W§F  W7F  W6F w78 W27H  PNE  WISE ®3D W19 ®ISD K210 #I16D
55 8 @2 5 K4 K5 K8 K52 K8 n~N11 N2 NL3 N21 N22
13D  ®19D  ®I14D  W1ID ®9D 8D ®I2D  Wi6D  ®I13D  #I331 P51 PITH PIAG #1376

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
?27G P156G ZI33H Z17F 7301 728G ZI14E Z17E 79 C Z5A 75D Z4A 4D ZI3A

S$4.1 $4.2
73D Z2A

DC DC DC LCF OAL LCF OAL DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (inch) (inch) (mm) (mm) (mm)
A17013.0 - 13.00 05118 - - 83.0 156.0 12,7
A17033/64 33/64 13.10 0.5156 3.1/8 6" - - 12,7
A17017/32 17/32 13.49 0.5313 3.1/8 6" - - 12,7
A17013.5 - 13.50 0.5315 - - 83.0 156.0 12,7
A17035/64 35/64 13.89 0.5469 3.1/8 6" - - 12,7
A17014.0 - 14.00 0.5512 - - 83.0 156.0 12,7
A1709/16 9/16 14.29 0.5625 3.1/8 6" - - 12,7
A17014.5 - 14.50 0.5709 - - 83.0 156.0 12,7
A17037/64 37/64 14.68 0.5781 3.1/8 6" - - 12,7
A17015.0 - 15.00 0.5906 - - 83.0 156.0 12,7
A17019/32 19/32 15.08 0.5938 3.1/8 6" - - 12,7
A17039/64 39/64 15.48 0.6094 3.1/8 6" - - 12,7
A17015.5 - 15.50 0.6102 - - 83.0 156.0 12,7
A1705/8 5/8 15.88 0.6250 3.1/8 6" - - 12,7
A17016.0 - 16.00 0.6299 - - 84.0 157.0 12,7
A17041/64 41/64 16.27 0.6406 3.1/8 6" - - 12,7
A17016.5 - 16.50 0.6496 - - 84.0 157.0 12,7
A17021/32 21732 16.67 0.6563 3.1/8 6" - - 12,7
A17017.0 - 17.00 0.6693 - - 84.0 157.0 12,7
A17043/64 43/64 17.07 0.6719 3.1/8 6" - - 12,7
A17011/16 11/16 17.46 0.6875 3.1/8 6" - - 12,7
A17017.5 - 17.50 0.6890 - - 84.0 157.0 12,7
A17045/64 45/64 17.86 0.7031 3.1/8 6" - - 12,7
A17018.0 - 18.00 0.7087 - - 84.0 157.0 12,7

18



Product

A17023/32
A17018.5
A17047/64
A17019.0
A1703/4
A17049/64
A17019.5
A17025/32
A17020.0
A17051/64
A17013/16
A17021.0
A17053/64
A17027/32
A17055/64
A17022.0
A1707/8
A17057/64
A17023.0
A17029/32
A17059/64
A17015/16
A17024.0
A17061/64
A17031/32
A17025.0
A17063/64
A1701
A1701.1/32
A1701.1/16
A1701.7/64
A1701.1/8
A1701.9/64
A1701.5/32
A1701.3/16
A1701.7/32
A1701.1/4
A1701.5/16
A1701.3/8
A1701.7/16
A1701.1/2

DC

(inch)
23/32

47/64

3/4
49/64

25/32

51/64
13/16

53/64
27/32
55/64

7/8
57/64

29/32
59/64
15/16

61/64
31/32

63/64
1
1.1/32
1.1/16
1.7/64
1.1/8
1.9/64
1.5/32
13/16
1732
1.1/4
1.5/16
1.3/8
1.7/16
1172

DC

(mm)
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.64
21.00
21.03
21.43
21.83
22.00
22.22
22.62
23.00
23.02
23.42
23.81
24.00
241
24.61
25.00
25.00
25.40
26.19
26.99
28.18
28.58
28.97
29.37
30.16
30.96
31.75
33.34
34.93
36.51
38.10

DC

(inch)
0.7188
0.7283
0.7344
0.7480
0.7500
0.7656
0.7677
0.7813
0.7874
0.7969
0.8125
0.8268
0.8281
0.8437
0.85%4
0.8661
0.8750
0.8906
0.9055
0.9063
0.9219
0.9375
0.9449
0.9531
0.9688
0.9843
0.9844
1.0000
1.0313
1.0625
1.1094
1.1250
1.1406
1.1563
1.1875
1.2188
1.2500
1.3125
1.3750
1.4375
1.5000

M4

O0AL

(inch)

6

DCON MS

(mm)
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
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HSS repiil6gépipari hosszu furd, fényes kivitel
NAS907 szabvényos 135°-0s csticsszogli hosszd fird. Nagy kinyuldsd, rovid hornyd szerszam, nehezen elérhetd helyeken torténd firdshoz.
Szadmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

OAL

O
o
lj&?\x\ —_—— —
- LCF

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

Z
G
Z
£
ffél
NAS
HSS 907 4xD
W> —
135° Bright
Al
2.20-35° 6 h8
P2.2 P2.3 P3.1 P3.2
PZI25F H22E ZI19F PI15F
m3.3 M4l [KE K2
/G WIC Z1301 P22 F
HW10E HSE 7123 Z17E
$4.2
Z2A
6"Teljes hossz.
Product ¢ ¢
(inch) (inch)
A2433/32X6 3/32 0.0938
A243N40X6 N40 0.0980
A2431/8X6 1/8 0.1250
A243N30X6 N30 0.1285
A2435/32X6 5/32 0.1563
A243N21X6 N21 0.1590

120

P3.3
H13E

Z17F

H13E

LCF

(inch)
1.1/4
13/8
1.5/8
1.5/8

2"
2.1/8

P4.1
Z1F
Z25E
N3.1
P27 H

OAL

(inch)
6"
6"
6"
6"
6"
6"

P4.2
W10E
ZI20E
S1.1
H23F

DCON MS

(inch)
0.0938
0.0980
0.1250
0.1285
0.1563
0.1590

P4.3 M1.1
W3D ZI21E
W16E ZI22E
S1.2 S1.3
W12D H6B
Product
A243N20X6
A2433/16X6
A243N11X6
A243N10X6
A2431/4X6

M1.2
Z17E
Z17E
S2.1
PI8E

DC

(inch)

N20
3/16
N1

N10
1/4

M2.1
Z18E
W13E
$2.2
Z4A

DC

(inch)
0.1610
0.1875
0.1910
0.1935
0.2500

M2.2
Z15E
P20E

S3.1
PI6E

LCF

(inch)
2.1/8
2.5116
2.5/16
2.7/16
2.3/4

M3.1
WG

Z15E

$3.2
Z3A

OAL

(inch)

M3.2
W36
HmE

$4.1
P5E

DCON MS

(inch)
0.1610
0.1875
0.1910
0.1935
0.2500



44

D/DORMER

HSS repiilégépipari hosszu furd, fényes kivitel
NAS907 szabvanyos 118°-0s csticsszogli hosszd fird. Nagy kinytldsd, rovid hornyd szerszam, nehezen elérhetd helyeken torténd firdshoz.
Szadmos anyagmindséghez alkalmazhato.

(]
=
5
8 8
'
A s /T
A
LCF -
NAS - OAL -
HSS 907 4xD -
> ——
118° Bright
%
2.20-35° @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 Mi11 M12 M21 M22 M31 M3.2
ZI25F H22E ZI19F PI15F H13E Z11F H10E H8D VI21E Z17E P18 E PZI15E WG H8G

M3 ma1 KB kB2 KIS 2D K22 @8 BE B2 B8 kD @2 ks

W76 [_PJe 7301 ZI22F Z17F ZI25E ZI20E W16E Z22E Z17E W13E P20E Z15E HmE

B2 K5 K3E K2 KB n~31  s11 0 s1.2 s1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S4.1

H10E W3t P23t Z17E H13E P127H H23F 12D L[ ZI3E Z4A [ 4[}3 Z3A Z5E
$4.2
P2A

6"Teljes hossz.

Product DC DC LCF OAL DCON MS
(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)
A2441/8X6 1/8 0.1250 1.5/8 6" 0.1250
A2445/32X6 5/32 0.1563 2’ 6" 0.1563
A2443/16X6 3/16 0.1875 2.5/16 6" 0.1875
A2441/4X6 1/4 0.2500 23/4 6" 0.2500

121



44

A1 10 2/DORMER

HSS hosszu szérias fiiré, g6z megeresztett
Mély furatok furdsahoz. 118°-0s csticsszog ndveli a szerszam szildrdsagat, jobban ujrakdszoriilhetd. G6z megeresztett feliilfeti kezelés javitja a
hiitést és a forgacskezelést. Kézi és gépi alkalmazésokhoz. Szamos anyagmindséghez alkalmazhaté.

)
=
z
[e]
%)
DV
8 4 NN N S S —
A
- LCF .
DIN
OAL
HSS 340 6xD - -
> ‘ —
118° ST
%
2.20-35° @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
276 306 316 W23G HW20E ?18D PI13E PI1E 719D ZI8E ?7D ?158 114D 112D

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w20 wmioD  m7F w6F wsF w48  W28H  E21E  ®I16E  ®18D  ®I5D  WI12D  ®I16D  KI12D
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
710D 715D Z11D 78D Z7D 76D ?17D Z113D 710D 21321 P124| 16 H 142G 137G
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2 S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
¥276 w546 W2H  WI6E w351 w266 WI12E WI7E w9C WI4A wISD W4A 4D WI3A
s41  s4.2
w3D  m2A

DC <= 1mm; 1/16"Fényes.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A110.5 - 050  0.0197 12.0 320 0.50 A1102.3 - 230 0.0906  59.0 90.0 2.30
A110.6 - 0.60  0.0236 15.0 35.0 0.60 A1103/32 3/32 238 0.0938 620 95.0 238
A110.7 - 070  0.0276 21.0 4.0 0.70 A1102.4 - 240  0.0945 620 95.0 2.40
A1101/32 1/32 079  0.0313 25.0 46.0 0.79 A1102.5 - 250  0.0984 620 95.0 2.50
A110.8 - 0.80  0.0315 25.0 46.0 0.80 A1102.6 - 260 07024 620 95.0 2.60
A110.9 - 090  0.0354  29.0 51.0 0.90 A1102.7 - 270 0.1063 66.0 100.0 2.70
A1101.0 - 1.00  0.0394  33.0 56.0 1.00 A1107/64 7/64 278 01094  66.0 100.0 278
A1101.1 - 1.10 0.0433 37.0 60.0 1.10 A1102.8 - 2.80 0.1102 66.0 100.0 2.80
A1101.2 - 120 00472 410 65.0 1.20 A1102.9 - 290 01142 66.0 100.0 2.90
A1101.3 - 130 00512 410 65.0 1.30 A1103.0 - 300  0.1181 66.0 100.0 3.00
A1101.4 - 140 0.0551 45.0 70.0 1.40 A1103.1 - 310 01220 69.0 106.0 3.10
A1101.5 - 150  0.0591 45.0 70.0 1.50 A1101/8 1/8 318 01250  69.0 106.0 3.18
A1101/16 116 159 00625  50.0 76.0 1.59 A1103.2 - 320 01260  69.0 106.0 3.20
A1101.6 - 160  0.0630  50.0 76.0 1.60 A1103.25 - 3.25 0.1280  69.0 106.0 3.25
A1101.7 - 170  0.0669  50.0 76.0 1.70 A1103.3 - 330 01299  69.0 106.0 3.30
A1101.75 - 1.75 0.0689 53.0 80.0 1.75 A1103.4 - 340 01339  73.0 112.0 3.40
A1101.8 - 1.80 0.0709 53.0 80.0 1.80 A1103.5 - 3.50 0.1378 73.0 112.0 3.50
A1101.9 - 190  0.0748 53.0 80.0 1.90 A1109/64 9/64 3.57 0.1406 730 112.0 3.57
A1105/64 5/64 198  0.0781 56.0 85.0 1.98 A1103.6 - 3.60 01417 730 112.0 3.60
A1102.0 - 200  0.0787  56.0 85.0 2.00 A1103.7 - 370 01457 730 112.0 3.70
A1102.05 - 2.05 0.0807  56.0 85.0 2.05 A1103.75 - 375 01476 730 112.0 3.75
A1102.1 - 210  0.0827  56.0 85.0 2.10 A1103.8 - 380 0.14% 780 119.0 3.80
A1102.2 - 220  0.0866  59.0 90.0 2.20 A1103.9 - 390 0.1535 78.0 119.0 3.90
A1102.25 - 2.25 0.0886 59.0 90.0 2.25 A1105/32 5/32 397  0.1563 78.0 119.0 3.97
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Product

A1104.0
A1104.1
A1104.2
A1104.25
A1104.3
A11011/64
A1104.4
A1104.5
A1104.6
A1104.7
A1104.75
A1103/16
A1104.8
A1104.9
A1105.0
A1105.1
A11013/64
A1105.2
A1105.25
A1105.3
A1105.4
A1105.5
A1107/32
A1105.6
A1105.7
A1105.75
A1105.8
A1105.9
A11015/64
A1106.0
A1106.1
A1106.2
A1106.25
A1106.3
A1101/4
A1106.4
A1106.5
A1106.6
A1106.7
A11017/64
A1106.75
A1106.8
A1106.9
A1107.0
A1107.1
A1109/32
A1107.2
A1107.25
A1107.3
A1107.4
A1107.5
A1107.6
A1107.7
A1107.75
A1107.8
A1107.9
A1105/16
A1108.0
A1108.1
A1108.2
A1108.25
A1108.3
A1108.4
A1108.5
A1108.6

DC

(inch)

DC

(mm)
4.00
410
4.20
4.25
430
437
440
4.50
4.60
470
475
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.25
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.25
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.25
7.30
740
7.50
7.60
7.70
7.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.25
8.30
8.40
8.50
8.60

DC

(inch)
0.1575
0.1614
0.1654
0.1673
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1870
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2067
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2264
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2657
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2854
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3051
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3248
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386

LCF

(mm)
78.0
78.0
78.0
78.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0

102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
115.0

OAL

(mm)
119.0
119.0
119.0
119.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
175.0

M4

DCON MS

(mm)
4.00
410
4.20
4.25
430
437
4.40
4.50
460
470
475
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.25
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.25
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.25
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.5
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.25
8.30
8.40
8.50
8.60

Product

A1108.7
A11011/32
A1108.75
A1108.8
A1108.9
A1109.0
A1109.1
A1109.2
A1109.25
A1109.3
A1109.4
A1109.5
A1103/8
A1109.6
A1109.7
A1109.75
A1109.8
A1109.9
A11010.0
A11010.1
A11010.2
A11010.25
A11010.3
A11013/32
A11010.5
A11010.75
A11010.8
A11011.0
A1107/16
A11011.25
A11011.4
A11011.5
A11011.75
A11012.0
A11012.1
A11012.25
A11012.5
A1101/2
A11013.0
A11017/32
A11013.5
A11014.0
A1109/16
A11014.5
A11015.0
A11015.5
A1105/8
A11016.0
A11016.5
A11017.0
A11011/16
A11017.5
A11018.0
A11018.5
A11019.0
A1103/4
A11019.5
A11020.0
A11021.0
A11022.0
A1107/8
A11015/16
A1101

DC

(inch)

11732

DC

(mm)
8.70
8.73
8.75
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.25
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.75
9.80
9.90

10.00
10.10
10.20
10.25
10.30
10.32
10.50
10.75
10.80
11.00
111N
11.25
11.40
11.50
11.75
12.00
12.10
12.25
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
21.00
22.00
22.22
23.81
25.40

DC

(inch)
0.3425
0.3438
0.3445
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3642
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3839
0.3858
0.3898
0.3937
0.3976
0.4016
0.4035
0.4055
0.4063
0.4134
0.4232
0.4252
0.4331
0.4375
0.4429
0.4488
0.4528
0.4626
0.4724
0.4764
0.4823
0.4921
0.5000
05118
0.5313
0.5315
0.5512
0.5625
0.5709
0.5906
0.6102
0.6250
0.6299
0.6496
0.6693
0.6875
0.6890
0.7087
0.7283
0.7480
0.7500
0.7677
0.7874
0.8268
0.8661
0.8750
0.9375
1.0000

LCF

(mm)
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
134.0
134.0
134.0
134.0
134.0
134.0
140.0
140.0
140.0
144.0
144.0
144.0
149.0
149.0
149.0
154.0
154.0
158.0
158.0
158.0
162.0
162.0
166.0
166.0
166.0
171.0
176.0
176.0
185.0
190.0

OAL

(mm)
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
214.0
214.0
214.0
220.0
220.0
220.0
227.0
227.0
227.0
235.0
235.0
241.0
241.0
241.0
247.0
247.0
254.0
254.0
254.0
261.0
268.0
268.0
282.0
290.0

DCON MS

(mm)
8.70
8.73
8.75
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.25
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.75
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.25
10.30
10.32
10.50
10.75
10.80
11.00
111N
11.25
11.40
11.50
11.75
12.00
12.10
12.25
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
21.00
22.00
22.22
23.81
25.40
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M4

A940 DDORMER

PFX HSS-E (5% kobalt) hosszu furd, fényes kivitel
Nagy teljesitménya fiir, nagy ponossagu és mindséqd furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H10-es tirés). 130°-
os csticsszdg és specidlis horonykialakitds biztositja az egy 1épcsds megmunkalast. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

, PFX
0
=
b4
&
[&]
(a]

DIN
. OAL
HSS-E ANSI 10xD -
<> =
130° Bright
%
A>35° @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
HW29F H33F W 34F H25F W22G W19C W56 206 W17C 156 W13C W10C H21C W17C

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KB KB R G B2 BB E @R

m18C m15C M3E m7E W6E HI9B 2 20| Z161 Z13H 171 2131 ZI11H 716l 712l

B3 K2 K5 [K5E K2 K8 N1 N1.2  N13 0 N2.1 N22  N23  N3.1  N3.2

ZI9H Z8H 6 H 718l 7141 LA ZI53H 2140 H W27N 162N Z55N Z40N 21196 Z70F
N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 S1.2 $1.3
Zi35F PI55H Z40F W18E W13C Wo6C

DC >=9.6mm kevesebb mint 10xD.

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9401.0 - 1.00  0.0394  33.0 56.0 1.00 A9403.0 - 3.00  0.1181 66.0 100.0 3.00
A9401.1 - 110 0.0433 37.0 60.0 1.10 A9403.1 - 310 07220  69.0 106.0 3.10
A9403/64 3/64 119 00469  29.0 57.0 1.19 A9401/8 18 318 01250 700 130.0 3.18
A9401.2 - 120 00472 410 65.0 1.20 A9403.2 - 320 07260  69.0 106.0 3.20
A9401.3 - 130 00512 410 65.0 1.30 A9403.3 - 330 01299  69.0 106.0 3.30
A9401.4 - 140 0.0551 45.0 70.0 1.40 A9403.4 - 340 07339 730 112.0 3.40
A9401.5 - 150 0.0591 45.0 70.0 1.50 A9403.5 - 350 0378 730 112.0 3.50
A9401/16 116 159 00625 440 76.0 1.59 A9409/64 9/64 357  0.1406  76.0 137.0 3.57
A9401.6 - 160  0.0630  50.0 76.0 1.60 A9403.6 - 360 01417 730 112.0 3.60
A9401.7 - 170 0.0669  50.0 76.0 1.70 A9403.7 - 370 01457 730 112.0 3.70
A9401.8 - 180  0.0709  53.0 80.0 1.80 A9403.8 - 380  0.14%  78.0 119.0 3.80
A9401.9 - 190 00748  53.0 80.0 1.90 A9403.9 - 390 01535 780 119.0 3.90
A9405/64 5/64 198  0.0781 51.0 95.0 1.98 A9405/32 5/32 397 01563  76.0 137.0 3.97
A9402.0 - 200  0.0787  56.0 85.0 2.00 A9404.0 - 400 01575 780 119.0 4.00
A9402.1 - 210 0.0827  56.0 85.0 2.10 A9404.1 - 410 01614 780 119.0 410
A9402.2 - 220  0.0866  59.0 90.0 2.20 A9404.2 - 420 01654 780 119.0 4.20
A9402.3 - 230 0.0906  59.0 90.0 2.30 A9404.3 - 430 01693 820 126.0 430
A9403/32 332 238 0.0938 570 108.0 238 A94011/64 11/64 437 01719  86.0 146.0 437
R9402.4 - 2.40 0.0945 62.0 95.0 240 A9404.4 - 440 0.1732 82.0 126.0 4.40
A9402.5 - 250  0.0984 620 95.0 2.50 A9404.5 - 450 01772 82.0 126.0 450
A9402.6 - 260 07024 620 95.0 2.60 A9404.6 - 460  0.1811 82.0 126.0 4.60
A9402.7 - 270 0.7063  66.0 100.0 2.70 A9404.7 - 470 01850  82.0 126.0 4.70
A9407/64 7/64 278 0.1094  64.0 117.0 2.78 A9403/16 3/16 476 01875  86.0 146.0 4.76
A9402.8 - 280 01102  66.0 100.0 2.80 A9404.8 - 480  0.1890  87.0 132.0 4.80
A9402.9 - 290 01142 66.0 100.0 2.90 A9404.9 - 490 01929  87.0 132.0 4.90
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Product

A9405.0
A9405.1
A94013/64
A9405.2
A9405.3
A9405.4
A9405.5
A9407/32
A9405.6
A9405.7
A9405.8
A9405.9
A94015/64
A9406.0
A9406.1
A9406.2
A9406.3
A9401/4
A9406.4
A9406.5
A9406.6
A9406.7
A94017/64
A9406.8
A9406.9
A9407.0
A9407.1
A9409/32
A9407.2
A9407.3
A9407.4
A9407.5
A94019/64
A9407.6
A9407.7
A9407.8
A9407.9
A9405/16
A9408.0
A9408.1
A9408.2
A9408.3
A94021/64
A9408.4
A9408.5
A9408.6
A9408.7
A94011/32
A9408.8
A9408.9
A9409.0
A9409.1
A94023/64
A9409.2
A9409.3
A9409.4

DC

(inch)

DC

(mm)
5.00
5.10
5.16
5.20
530
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40

DC

(inch)
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701

LCF

(mm)
87.0
87.0
92.0
87.0
87.0
91.0
91.0
92.0
91.0
91.0
91.0
91.0
95.0
91.0
97.0
97.0
97.0
95.0
97.0
97.0
97.0
97.0
98.0
102.0
102.0
102.0
102.0
98.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
105.0
109.0
109.0
115.0
115.0
105.0
115.0
115.0
115.0
115.0
108.0
115.0
115.0
115.0

OAL

(mm)
132.0
1320
152.0
1320
132.0
139.0
139.0
152.0
139.0
139.0
139.0
139.0
156.0
139.0
148.0
148.0
148.0
156.0
148.0
148.0
148.0
148.0
159.0
156.0
156.0
156.0
156.0
159.0
156.0
156.0
156.0
156.0
162.0
165.0
165.0
165.0
165.0
162.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
175.0
175.0
165.0
175.0
175.0
175.0
175.0
171.0
175.0
175.0
175.0

M4

DCON MS

(mm)
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40

Product

A9409.5
A9403/8
A9409.6
A9409.7
A9409.8
A9409.9
A94025/64
A94010.0
A94010.2
A94010.3
A94013/32
A94010.5
A94027/64
A94011.0
A9407/16
A94011.2
A94011.5
A94029/64
A94011.8
A94015/32
A94012.0
A94012.2
A94031/64
A94012.5
A9401/2
A94013.0
A94033/64
A94017/32
A94013.5
A94035/64
A94014.0
A9409/16
A94014.5
A94037/64
A94015.0
A94019/32
A94039/64
A94015.5
A9405/8
A94016.0
A94041/64
A94016.5
A94021/32
A94017.0
A94043/64
A94011/16
A94017.5
A94045/64
A94018.0
A94023/32
A94047/64
A94019.0
A9403/4
A94049/64
A94025/32
A94020.0

33/64
17/32

35/64
9/16
37/64

19/32
39/64

5/8
41/64
21/32

43/64
1116

45/64

23/32
47/64

3/4
49/64
25/32

DC

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
11.00
nn
11.20
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.49
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.65
19.00
19.05
19.45
19.84
20.00

DC

(inch)
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4331
0.4375
0.4409
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4344
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5313
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6719
0.6875
0.6890
0.7031
0.7087
0.7188
0.7344
0.7480
0.7500
0.7656
0.7813
0.7874

LCF

(mm)
115.0
108.0
121.0
121.0
121.0
121.0
1.0
121.0
121.0
121.0
1.0
121.0
117.0
128.0
17.0
128.0
128.0
121.0
128.0
121.0
134.0
134.0
121.0
134.0
121.0
134.0
121.0
121.0
140.0
124.0
140.0
124.0
144.0
124.0
144.0
124.0
124.0
149.0
124.0
149.0
130.0
154.0
130.0
154.0
137.0
137.0
158.0
143.0
158.0
143.0
149.0
162.0
149.0
152.0
152.0
166.0

OAL

(mm)
175.0
171.0
184.0
184.0
184.0
184.0
178.0
184.0
184.0
184.0
178.0
184.0
184.0
195.0
184.0
195.0
195.0
190.0
195.0
190.0
205.0
205.0
197.0
205.0
197.0
205.0
203.0
203.0
214.0
210.0
214.0
210.0
220.0
222.0
220.0
222.0
222.0
227.0
222.0
227.0
229.0
235.0
229.0
235.0
235.0
235.0
241.0
241.0
241.0
241.0
248.0
247.0
248.0
251.0
251.0
254.0

DCON MS

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
11.00
nn
11.20
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
13.00
13.10
13.49
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
17.86
18.00
18.26
18.65
19.00
19.05
19.45
19.84
20.00
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44

DDORMER

PFX HSS-E (5% kobalt) hosszu furd, Alcrona bevonat

Nagy teljesitménya fiir, nagy ponossagu és mindséqd furatok készitésére alkalmas nagy el6toldsok és sebességek mellett (H10-es tirés). 130°-

0s cslicsszog és specidlis horonykialakitds biztositja az egy 1épcsds megmunkélast. Szamos anyagmindséghez alkalmazhatd. Alcrona-TOP bevonat
2 biztositja a kiemelkedd teljesitményt és élettartamot.

PFX

DCON MS

Hss- | PN 10xD OAL

ANSI =

& Q| =
130° Alcrona Top

i)
9 € &

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W48G W536 W556 W46 W36G m320 W34G W27G H23D W206 m17D W14D m23( W20(

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

W21 m17C W10E WIE WSE H118B W36l W71 W01 m371 W30l H24H W33l W51

55 8 2 5 Ka s K8 B2 K8 s11 s12 513

H20H 30! W23 H17H MW 14H H12H W34 H26| H20H ZI25F 718D 78D
DC >=9.6mm kevesebb mint 10xD.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9411.0 - 1.00  0.0394  33.0 56.0 1.00 R9414.4 - 440 01732 820 126.0 4.40
A9413/64 3/64 119 0.0469 29.0 57.0 1.19 A9414.5 - 450 01772 820 126.0 4.50
A9411.5 - 150  0.0591 45.0 70.0 1.50 A9414.6 - 460  0.1811 82.0 126.0 4.60
A9411/16 1/16 159 0.0625 44.0 76.0 1.59 A9414.7 - 470  0.1850  82.0 126.0 4.70
R9415/64 5/64 198  0.0781 51.0 95.0 1.98 A9413/16 3/16 476  0.1875 86.0 146.0 476
A9412.0 - 200  0.0787  56.0 85.0 2.00 A9414.8 - 480  0.1890  87.0 132.0 4.80
A9413/32 3/32 238 0.0938  57.0 108.0 238 A9414.9 - 490 01929 870 132.0 490
A9412.5 - 250  0.0984 620 95.0 2.50 A9415.0 - 500 01969  87.0 132.0 5.00
R9417/64 7/64 278 01094  64.0 17.0 2.78 A9415.1 - 510 02008  87.0 132.0 5.10
A9413.0 - 3.00  0.1181 66.0 100.0 3.00 A94113/64 13/64 516  0.2031 92.0 152.0 5.16
A9413.1 - 310 01220 69.0 106.0 3.10 A9415.2 - 520 02047 870 132.0 5.20
A9411/8 1/8 318 0.1250 70.0 130.0 3.18 A9415.3 - 530 02087  87.0 132.0 5.30
A9413.2 - 320 07260  69.0 106.0 3.20 A9415.4 - 540 02126 91.0 139.0 5.40
A9413.3 - 330 01299  69.0 106.0 3.30 A9415.5 - 550  0.2165 91.0 139.0 5.50
A9413.4 - 340 01339 730 112.0 3.40 A9417/32 7/32 556 02188 920 152.0 5.56
A9413.5 - 350 01378 730 112.0 3.50 A9415.6 - 560  0.2205 91.0 139.0 5.60
A9419/64 9/64 3.57 0.1406  76.0 137.0 3.57 A9415.7 - 570 02244  91.0 139.0 5.70
A9413.6 - 360 01417 730 112.0 3.60 A9415.8 - 580  0.2283 91.0 139.0 5.80
A9413.7 - 370 0.1457 730 112.0 3.70 A9415.9 - 590 02323 91.0 139.0 5.90
A9413.8 - 380  0.14% 780 119.0 3.80 A94115/64 15/64 5.95 0.2344  95.0 156.0 5.95
A9413.9 - 390  0.1535 78.0 119.0 3.90 A9416.0 - 6.00  0.2362 91.0 139.0 6.00
A9415/32 532 397 0.1563 76.0 137.0 3.97 A9%416.1 - 6.10  0.2402 97.0 148.0 6.10
A9414.0 - 400  0.1575 78.0 119.0 4.00 A9416.2 - 6.20  0.2441 97.0 148.0 6.20
A9414.1 - 410  0.1614  78.0 119.0 4.10 A9416.3 - 630 02480 970 148.0 6.30
A9414.2 - 420  0.1654  78.0 119.0 4.20 A9411/4 1/4 6.35 0.2500  95.0 156.0 6.35
A9414.3 - 430  0.1693 82.0 126.0 430 A%416.4 - 6.40 02520 970 148.0 6.40
A94111/64 11/64 437 01719 86.0 146.0 437 A9416.5 - 6.50 02559  97.0 148.0 6.50
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Product

A9416.6
A9416.7
A94117/64
A9416.8
A9416.9
A9417.0
AI17.1
A9419/32
A9417.2
A9417.3
A9417.4
A9417.5
A94119/64
A9417.6
AI17.7
A9417.8
A9417.9
A9415/16
A9418.0
A9418.1
A9418.2
A9418.3
A94121/64
A9418.4
A9418.5
A9418.6
A9418.7
A94111/32
A9418.8
A9418.9
A9419.0
A9419.1
A94123/64
A9419.2
A9419.3
A9419.4
A9419.5
A9413/8

DC

(inch)

DC

(mm)
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52

DC

(inch)
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
03110
0.3125
0.3150
0.3189
03228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3594
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750

LCF

(mm)
97.0
97.0
98.0
102.0
102.0
102.0
102.0
98.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
105.0
109.0
109.0
115.0
115.0
105.0
115.0
115.0
115.0
115.0
108.0
115.0
115.0
115.0
115.0
108.0

OAL

(mm)
148.0
148.0
159.0
156.0
156.0
156.0
156.0
159.0
156.0
156.0
156.0
156.0
162.0
165.0
165.0
165.0
165.0
162.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
175.0
175.0
165.0
175.0
175.0
175.0
175.0
171.0
175.0
175.0
175.0
175.0
171.0

M4

DCON MS

(mm)
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52

Product

A9419.6
A9419.7
A9419.8
A9419.9
A94125/64
A94110.0
A94110.2
A94110.3
A94113/32
A94110.5
A94127/64
A94111.0
A9417/16
A94111.2
A94111.5
A94129/64
A94111.8
A94115/32
A94112.0
A94112.2
A94131/64
A94112.5
A9411/2
A94113.0
A94133/64
A94113.5
A94135/64
A94114.0
A9419/16
A94114.5
A94137/64
A94115.0
A94119/32
A94139/64
A94115.5
A9415/8
A94116.0

DC

(inch)

33/64

35/64

916

37/64

19/32
39/64

5/8

DC

(mm)
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.20
11.50
11.51
11.80
N9
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4331
0.4375
0.4409
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5118
0.5156
0.5315
0.5469
0.5512
0.5625
0.5709
0.5781
0.5906
0.5938
0.6094
0.6102
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
121.0
121.0
121.0
121.0
111.0
121.0
121.0
121.0
111.0
121.0
17.0
128.0
117.0
128.0
128.0
121.0
128.0
121.0
134.0
134.0
121.0
134.0
121.0
134.0
121.0
140.0
124.0
140.0
124.0
144.0
124.0
144.0
124.0
124.0
149.0
124.0
149.0

OAL

(mm)
184.0
184.0
184.0
184.0
178.0
184.0
184.0
184.0
178.0
184.0
184.0
195.0
184.0
195.0
195.0
190.0
195.0
190.0
205.0
205.0
197.0
205.0
197.0
205.0
203.0
214.0
210.0
214.0
210.0
220.0
222.0
220.0
222.0
222.0
227.0
222.0
227.0

DCON MS

(mm)
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.20
11.50
11.51
11.80
119N
12.00
12.20
1230
12.50
12.70
13.00
13.10
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
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M4

A 1 2 5 2/DORMER

HSS extra hosszii fiird, géz megeresztett kivitel
Mély furatok vagy nehezen elérhetd furatok megmunkéldséhoz g6z megeresztett hosszd furd. 118°-os cstcsszoge biztositja a kdnyebb
Ujakdszoriilhetdséget. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd. Kevésbé alkalmas kézi hasznélatra.

DCON MS

BS B OAL .-
HSS s | 10xD - -
> ‘ —
118° ST

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H21E W24E HW25E W18E 2116 C 114 A ?19C Z7C ZI6A »5C PI4A PI4A ?12C ?10C

M21 M22 M31 M3.2 M33 Mmal Kl K13 K21 K22 K23 K31  K3.2

LI T¢ wsE w4E W4E WBA W26 % w20 wmi6C  mB3C  mI0C K4 mIIC
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
719(C ?13C 7110 C ?7C 216 C Z5C Z15C Z1c ?19(C P124H ?118H 112G P34 F ZI30F
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2 S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w2F  ws6F w336 w170 wI30H  W26F w10D mI1ID W9B  WISA WISC W4A m4AC wI3A
s41  s4.2
w30 m2A

DC <=2.2mm; 5/64" Fényes.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1251.4X160 - 140 0.0551  100.0 160.0 1.40 A1253.5X200 - 350 0.1378 1500  200.0 3.50
A1251.5X125 - 150  0.0591 80.0 125.0 1.50 A1253.5X250 - 350 01378 2000  250.0 3.50
A1251.5X160 - 150  0.0591  100.0 160.0 1.50 A1259/64X160 9/64 3.57  0.1406  100.0 160.0 3.57
A1251/16X125 116 159 0.0625 80.0 125.0 1.59 A1259/64X200 9/64 3.57  0.1406  150.0  200.0 3.57
A1251/16X160 116 159 0.0625  100.0 160.0 1.59 A1259/64X315 9/64 357  0.1406  250.0  310.0 3.57
A1251.8X160 - 1.80 0.0709  100.0 160.0 1.80 A1255/32X160 5/32 3.97 0.1563  100.0 160.0 3.97
A1255/64X125 5/64 198  0.0781 80.0 125.0 1.98 A1255/32X200 5/32 397 0153  150.0  200.0 3.97
A1255/64X160 5/64 198  0.0781  100.0 160.0 1.98 A1255/32X250 5/32 397 01563  200.0  250.0 3.97
A1252.0X125 - 200 00787  80.0 125.0 2.00 A1255/32X315 532 3.97 0.1563  250.0  310.0 3.97
A1252.0X160 - 200  0.0787  100.0 160.0 2.00 A1254.0X160 - 400  0.1575  100.0 160.0 4.00
A1252.2X160 - 220  0.0866  100.0 160.0 2.20 A1254.0X200 - 400 01575  150.0  200.0 4.00
A1253/32X125 3/32 238  0.0938  80.0 125.0 2.38 A1254.0X250 - 400 01575 2000  250.0 4.00
A1253/32X160 3/32 238 0.0938  100.0 160.0 2.38 A1254.0X315 - 400 01575 2500  310.0 4.00
A1252.5X125 - 250  0.0984  80.0 125.0 2.50 A12511/64X160 11/64 437 0.1719  100.0 160.0 4.37
A1252.5X160 - 250  0.0984  100.0 160.0 2.50 A12511/64X200 11/64 437 0.1719 ~ 150.0  200.0 437
A1257/64X125 7/64 2.78 0.1094 80.0 125.0 2.78 A12511/64X315 11/64 437 0.1719  250.0 310.0 437
A1257/64X160 7/64 278 0.1094  100.0 160.0 2.78 A1254.5X160 - 450 01772 100.0 160.0 4.50
A1253.0X160 - 3.00  0.1181  100.0 160.0 3.00 A1254.5X200 - 450 01772 150.0  200.0 4.50
A1253.0X200 - 3.00 01181 1500  200.0 3.00 A1254.5X250 - 450 01772 2000  250.0 4.50
A1253.0X250 - 3.00 0.1181  200.0 250.0 3.00 A1254.5X315 - 450 01772 250.0  310.0 4.50
A1251/8X160 1/8 318 01252 1000 160.0 3.18 A1253/16X160 3/16 476  0.1875  100.0 160.0 4.76
A1251/8X200 1/8 318 0252 1500 200.0 3.18 A1253/16X200 3/16 476 01875 1500  200.0 4.76
A1251/8X250 1/8 318 01252 200.0 250.0 3.18 A1253/16X250 3/16 476 01875 2000  250.0 4.76
A1251/8X315 1/8 318 0252 250.0 310.0 3.18 A1253/16X315 3/16 476 01875  250.0 310.0 4.76
A1253.3X160 - 330 0.1299  100.0 160.0 3.30 A1253/16X400 3/16 476 01875  300.0  400.0 4.76
A1253.5X160 - 3.50 0.1378  100.0 160.0 3.50 A1255.0X160 - 5.00 0.1969  100.0 160.0 5.00
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Product

A1255.0X200
A1255.0X250
A1255.0X315
A1255.0X400
A12513/64X200
A12513/64X250
A12513/64X315
A1255.5X200
A1255.5X250
A1255.5X315
A1257/32X200
A1257/32X250
A1257/32X315
A12515/64X200
A12515/64X250
A12515/64X315
A1256.0X200
A1256.0X250
A1256.0X315
A1256.0X400
A1251/4X200
A1251/4X250
A1251/4X315
A1251/4X400
A1251/4X500
A1256.5X200
A1256.5X250
A1256.5X315
A12517/64X200
A12517/64X250
A12517/64X500
A1257.0X200
A1257.0X250
A1257.0X315
A1259/32X200
A1259/32X250
A1259/32X315
A1259/32X500
A1257.5X200
A1257.5X250
A1257.5X315
A12519/64X315
A12519/64X500
A1255/16X200
A1255/16X250
A1255/16X315
A1255/16X400
A1255/16X500
A1258.0X250
A1258.0X315
A1258.0X400
A12521/64X315
A12521/64X500
A1258.5X250
A1258.5X315
A12511/32X250
A12511/32X315
A12511/32X400
A12511/32X500
A1259.0X250
A1259.0X315
A1259.0X400
A12523/64X315
A12523/64X500
A1259.5X250
A1259.5X315
A1253/8X250
A1253/8X315
A1253/8X400

DC

(inch)

17/64
17/64
17/64

9/32
9/32
9/32
9/32

19/64
19/64
5116
5116
516
516
516

21/64
21/64

11/32
11/32
11/32
11/32

23/64
23/64

3/8
3/8
3/8

DC

(mm)
5.00
5.00
5.00
5.00
5.16
5.16
5.16
5.50
5.50
5.50
5.56
5.56
5.56
5.95
5.95
5.95
6.00
6.00
6.00
6.00
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.50
6.50
6.50
6.75
6.75
6.75
7.00
7.00
7.00
7.14
7.14
7.14
7.14
7.50
7.50
7.50
7.54
7.54
7.94
7.94
7.94
7.94
7.94
8.00
8.00
8.00
833
833
8.50
8.50
8.73
8.73
8.73
8.73
9.00
9.00
9.00
9.13
9.13
9.50
9.50
9.52
9.52
9.52

DC

(inch)
0.1969
0.1969
0.1969
0.1969
0.2031
0.2031
0.2031
0.2165
0.2165
0.2165
0.2188
0.2188
0.2188
0.2344
0.2344
0.2344
0.2362
0.2362
0.2362
0.2362
0.2500
0.2500
0.2500
0.2500
0.2500
0.2559
0.2559
0.2559
0.2656
0.2656
0.2656
0.2756
0.2756
0.2756
0.2813
0.2813
0.2813
0.2813
0.2953
0.2953
0.2953
0.2969
0.2969
0.3125
0.3125
0.3125
0.3125
0.3125
0.3150
0.3150
0.3150
0.3281
0.3281
0.3346
0.3346
0.3438
0.3438
0.3438
0.3438
0.3543
0.3543
0.3543
0.35%
0.35%
0.3740
0.3740
0.3750
0.3750
0.3750

LCF

(mm)
150.0
200.0
250.0
300.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
300.0
150.0
200.0
250.0
300.0
400.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
400.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
400.0
150.0
200.0
250.0
250.0
400.0
150.0
200.0
250.0
300.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
400.0
200.0
250.0
200.0
250.0
300.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
400.0
200.0
250.0
200.0
250.0
300.0

OAL

(mm)
200.0
250.0
310.0
400.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
400.0
200.0
250.0
310.0
400.0
460.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
460.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
460.0
200.0
250.0
310.0
310.0
460.0
200.0
250.0
310.0
400.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
460.0
250.0
310.0
250.0
310.0
400.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
460.0
250.0
310.0
250.0
310.0
400.0

M4

DCON MS

(mm)
5.00
5.00
5.00
5.00
5.16
5.16
5.16
5.50
5.50
5.50
5.56
5.56
5.56
5.95
5.95
5.95
6.00
6.00
6.00
6.00
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.50
6.50
6.50
6.75
6.75
6.75
7.00
7.00
7.00
7.14
7.4
7.14
7.14
7.50
7.50
7.50
7.54
7.54
7.94
7.94
7.94
7.94
7.94
8.00
8.00
8.00
833
833
8.50
8.50
8.73
8.73
8.73
8.73
9.00
9.00
9.00
9.13
9.13
9.50
9.50
9.52
9.52
9.52

Product

A1253/8X500
A12525/64X315
A12525/64X500
A12510.0X250
A12510.0X315
A12510.0X400
A12513/32X250
A12513/32X315
A12513/32X500
A12510.5X250
A12510.5X315
A12510.5X400
A12527/64X315
A12511.0X250
A12511.0X315
A12511.0X400
A1257/16X250
A1257/16X315
A1257/16X400
A1257/16X500
A12529/64X315
A12529/64X500
A12515/32X250
A12515/32X315
A12515/32X500
A12512.0X250
A12512.0X315
A12512.0X400
A12531/64X315
A12531/64X500
A1251/2X250
A1251/2X315
A1251/2X400
A1251/2X500
A12513.0X315
A12513.0X400
A12533/64X315
A12533/64X500
A12517/32X315
A12517/32X500
A12535/64X315
A12535/64X500
A12514.0X315
A12514.0X400
A1259/16X315
A1259/16X500
A12537/64X315
A12519/32X315
A12519/32X500
A12539/64X315
A12539/64X500
A1255/8X315
A1255/8X500
A12521/32X315
A12521/32X500
A12511/16X315
A12511/16X500
A12523/32X315
A12523/32X500
A1253/4X315
A1253/4X500
A12525/32X500
A12513/16X500
A1257/8X500
A12515/16X500
A1251X500

DC

(inch)
3/8
25/64
25/64

DC

(mm)
9.52
9.92
9.92
10.00
10.00
10.00
10.32
10.32
10.32
10.50
10.50
10.50
10.72
11.00
11.00
11.00
nn
1.1
1.1
1nn
11.51
11.51
11.91
19N
11.91
12.00
12.00
12.00
12.30
12.30
12.70
12.70
12.70
12.70
13.00
13.00
13.10
13.10
13.49
13.49
13.89
13.89
14.00
14.00
14.29
14.29
14.68
15.08
15.08
15.48
15.48
15.88
15.88
16.67
16.67
17.46
17.46
18.26
18.26
19.05
19.05
19.84
20.64
2222
23.81
25.40

DC

(inch)
0.3750
0.3906
0.3906
0.3937
0.3937
0.3937
0.4063
0.4063
0.4063
0.4134
0.4134
0.4134
0.4219
0.4331
0.4331
0.4331
0.4375
0.4375
0.4375
0.4375
0.4531
0.4531
0.4688
0.4688
0.4688
0.4724
0.4724
0.4724
0.4344
0.4344
0.5000
0.5000
0.5000
0.5000
0.5118
0.5118
0.5156
0.5156
0.5313
0.5313
0.5469
0.5469
0.5512
0.5512
0.5625
0.5625
0.5781
0.5938
0.5938
0.6094
0.6094
0.6250
0.6250
0.6563
0.6563
0.6875
0.6875
0.7188
0.7188
0.7500
0.7500
0.7813
0.8125
0.8750
0.9375
1.0000

LCF

(mm)
400.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
200.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
200.0
250.0
300.0
200.0
250.0
300.0
400.0
250.0
400.0
200.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
400.0
250.0
300.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
300.0
250.0
400.0
250.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
400.0
400.0
400.0
400.0
400.0

OAL

(mm)
460.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
250.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
250.0
310.0
400.0
250.0
310.0
400.0
460.0
310.0
460.0
250.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
460.0
310.0
400.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
400.0
310.0
460.0
310.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
460.0
460.0
460.0
460.0
460.0

DCON MS

(mm)
9.52
9.92
9.92
10.00
10.00
10.00
10.32
10.32
10.32
10.50
10.50
10.50
10.72
11.00
11.00
11.00
nn
1.1
1.1
nn
11.51
11.51
11.91
191
11.91
12.00
12.00
12.00
12.30
12.30
12.70
12.70
12.70
12.70
13.00
13.00
13.10
13.10
13.49
13.49
13.89
13.89
14.00
14.00
14.29
14.29
14.68
15.08
15.08
15.48
15.48
15.88
15.88
16.67
16.67
17.46
17.46
18.26
18.26
19.05
19.05
19.84
20.64
22.22
23.81
25.40
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M4

D/DORMER
PFX HSS-E (5% kobalt) extra hosszu fiiré (DIN 1869 széria 2), fényes kivitel
/ Hosszu furatok vagy nagy kinyulast igényld alkalmazdsokhoz tervezve. Specilis parabolikus horonykialakitasa sziikségtelenné teszi a kiemeléses
alkalmazésat. 130°-0s csticsszog. 3xD PFX-el vald elflrds javasolt. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.
PFX
%)
=
p4
]
18]
a
o NS N NS N N N W N N 4*
a
_ LCF -
DIN _ OAL -

HSS-E 1869-1 15xD - -

43> =

130° Bright

%

A>35° @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
Z29C ?Z33C ?134C ?25C m22( H19A m18C W14C H12A LR WoA m7A 7168 148

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KB KB R G B2 BB E @R

7158 128 Zac Z7c Z6C Z8A Z20C Z16C Z13A Z17C Z13C Z11A Z16C Z12C

K5 a4 k@5 K4 K2 K8 n~s1 os11 s12 s13

Z9A P8 A 6 A Z18C Z14C Z11A Z30D Z15C Z11A Z5A

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A9761.5 - 150 0.0591 75.0 115.0 1.50 A9764.5X185 - 450 01772 1250 185.0 4.50
A9762.0X125 - 200  0.0787  85.0 125.0 2.00 A9764.6X185 - 460 01811  125.0 185.0 4.60
A9762.1X125 - 210  0.0827  85.0 125.0 2.10 A9764.7X185 - 470  0.1850  125.0 185.0 4.70
A9762.2X135 - 2.20 0.0866 90.0 135.0 2.20 A9763/16 3/16 4.76 0.1875  135.0 195.0 476
A9762.3X135 - 230  0.0906  90.0 135.0 2.30 A9764.8X195 - 480 01890 1350  195.0 4.80
A9762.4X140 - 240  0.0945 950 140.0 2.40 A9764.9X195 - 490 01929 1350  195.0 490
A9762.5X140 - 250  0.0984 950 140.0 2.50 A9765.0X195 - 500  0.1969 1350  195.0 5.00
A9762.6X140 - 2.60 0.1024 95.0 140.0 2.60 A9765.1X195 - 5.10 0.2008  135.0 195.0 5.10
A9762.7X150 - 270 0.1063  100.0  150.0 2.70 A9765.2X195 - 520 02047 1350  195.0 5.20
A9762.8X150 - 280 01102 100.0  150.0 2.80 A9765.3X195 - 530 02087 1350  195.0 5.30
A9762.9X150 - 290 01142 100.0  150.0 2.90 A9765.4X205 - 540 02126  140.0  205.0 5.40
A9763.0X150 - 3.00 0.1181  100.0 150.0 3.00 A9765.5X205 - 5.50 0.2165  140.0 205.0 5.50
A9763.1X155 - 310 01220 1050  155.0 3.10 A9765.6X205 - 560 02205 140.0  205.0 5.60
A9761/8 1/8 318 01252 105.0  155.0 3.18 A9765.7X205 - 570 02244 1400  205.0 5.70
A9763.2X155 - 320 01260 1050  155.0 3.20 A9765.8X205 - 580 02283 1400  205.0 5.80
A9763.3X155 - 330 01299 1050  155.0 3.30 A9765.9X205 - 590 02323 1400  205.0 5.90
A9763.4X165 - 340 01339 1150  165.0 3.40 A9766.0X205 - 6.00 02362 1400  205.0 6.00
A9763.5X165 - 350 01378 1150  165.0 3.50 A9766.1X215 - 6.10 02402 1500  215.0 6.10
A9763.6X165 - 360 01417 1150  165.0 3.60 A9766.2X215 - 620 02441 1500  215.0 6.20
A9763.7X165 - 3.70 0.1457  115.0 165.0 3.70 A9766.3X215 - 6.30 0.2480  150.0 215.0 6.30
A9763.8X175 - 3.80  0.14% 1200 175.0 3.80 A9761/4 1/4 635 02500 1500  215.0 6.35
A9763.9X175 - 390 0.1535 1200 175.0 3.90 A9766.4X215 - 6.40 02520 1500  215.0 6.40
A9765/32 5/32 397 0.563 1200 175.0 3.97 A9766.5X215 - 6.50 02559 1500  215.0 6.50
A9764.0X175 - 4.00 0.1575  120.0 175.0 4.00 A9766.6X215 - 6.60 0.2598  150.0 215.0 6.60
A9764.1X175 - 410 01614  120.0 175.0 410 A9766.7X215 - 6.70 02638 1500  215.0 6.70
A9764.2X175 - 420  0.1654  120.0 175.0 4.20 A9766.8X225 - 6.80 02677 1550  225.0 6.80
A9764.3X185 - 430 01693  125.0 185.0 430 A9766.9X225 - 6.90 02717 1550  225.0 6.90
A9764.4X185 - 4.40 01732 125.0 185.0 4.40 A9767.0X225 - 7.00 0.2756  155.0 225.0 7.00
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Product

A9767.5X225
A9765/16
A9768.0X240
A9768.5X240
A97611/32
A9769.0X250
A9769.5X250
A9763/8
A97610.0X265

" Dormer Szabvany

DC
(inch)

516
11/32

3/8

DC

(mm)
7.50
7.94
8.00
8.50
8.73
9.00
9.50
9.52
10.00

DC

(inch)
0.2953
0.3125
0.3150
0.3346
0.3438
0.3543
0.3740
0.3750
0.3937

LCF

(mm)
155.0
165.0
165.0
165.0
175.0
175.0
175.0
185.0
185.0

OAL

(mm)
225.0
240.0
240.0
240.0
250.0
250.0
250.0
265.0
265.0

M4

DCON MS

(mm)
7.50
7.94
8.00
8.50
8.73
9.00
9.50
9.52

10.00

Product

A97610.5
A97611.0
A9767/16
A97611.5
A97612.0
A97612.5
A9761/2
A97613.0
A97614.0"

DC

(mm)
10.50
11.00
nn
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
14.00

DC

(inch)
0.4134
0.4331
0.4375
0.4528
0.4724
0.4921
0.5000
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
185.0
195.0
195.0
195.0
205.0
205.0
205.0
205.0
215.0

OAL

(mm)
265.0
280.0
280.0
280.0
295.0
295.0
295.0
295.0
310.0

DCON MS

(mm)
10.50
11.00
nn
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
14.00
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M4

DDORMER

A977

PFX HSS-E (5% kobalt) extra hosszu fiiré (DIN 1869 széria 2), fényes kivitel
Hosszu furatok vagy nagy kinyulast igényld alkalmazdsokhoz tervezve. Specilis parabolikus horonykialakitasa sziikségtelenné teszi a kiemeléses
alkalmazésat. 130°-0s csticsszog. 3xD PFX-el vald elflrds javasolt. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

PFX

DCON MS

LCF

OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

DIN
HSS-E | oo, | 20xD -
<> =
130° Bright
A
A>35° 6 h8
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2
P129B P133B P134B 1258 H228B
M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3
158 P112B 7I8B v7B PI6B
ZI9A PI8A PI6A ?118B ?1148B
Product DC DC DC LCF
(inch) (mm) (inch) (mm)
A9771.5" - 1.50 0.0591  100.0
A9771/16" 116 1.59 0.0625  100.0
A9772.0" - 2.00 0.0787  110.0
A9773/32" 3/32 238 0.0938  115.0
A9773.0X190 - 3.00 0.1181  130.0
A9771/8 1/8 3.18 0.1250  135.0
R9773.5X210 - 3.50 0.1378  145.0
R9774.0X220 - 4.00 0.1575  150.0
A9774.5X235 - 4.50 01772 160.0
A9773/16 3/16 4.76 0.1875  170.0
R9775.0X245 - 5.00 0.1969  170.0
R9775.5X260 - 5.50 0.2165  180.0
A9776.0X260 - 6.00 0.2362  180.0
A9771/4 1/4 6.35 0.2500  190.0
R9776.5X275 - 6.50 0.2559  190.0
! Dormer Szabvany
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P2.3
W19A
M4.1
Z8A

Z11A

OAL

(mm)
150.0
150.0
160.0
170.0
190.0
200.0
210.0
220.0
235.0
245.0
245.0
260.0
260.0
275.0
275.0

P3.1
m188B
7208
N3.1
Z30C

DCON MS

(mm)
1.50
1.59
2.00
238
3.00
3.18
3.50
4.00
450
476
5.00
5.50
6.00
6.35
6.50

P3.2
W48
168
$1.1
Z158

P3.3
H12A
Z13A
$1.2
Z11A

Product

A9777.0X290
A9777.5X290
A9778.0X305
A9778.5X305
A97711/32
A9779.0X320
A9779.5X320
A97710.0X340
A97710.5
A97711.0
A97711.5
A97712.0
A97712.5
A97713.0
A97714.0"

P4.1
W18

Z178B

§1.3
Z5A

DC

(inch)

P4.2
WoA

7138

DC

(mm)
7.00
7.50
8.00
8.50
8.73
9.00
9.50
10.00
10.50
11.00
11.50
12.00
12.50
13.00
14.00

P4.3
H7A
K3.3
Z11A
DC LCF
(inch) (mm)
0.2756  200.0
0.2953  200.0
0.3150  210.0
03346  210.0
03438  220.0
03543 2200
0.3740  220.0
03937 2350
0.4134 2350
0.4331  250.0
0.4528  250.0
0.4724  260.0
0.4921  260.0
05118  260.0
05512 270.0

M1.1
?168

7168

OAL

(mm)
290.0
290.0
305.0
305.0
320.0
320.0
320.0
340.0
340.0
365.0
365.0
375.0
375.0
375.0
390.0

M1.2
Z1148

128

DCON MS

(mm)
7.00
7.50
8.00
8.50
8.73
9.00
9.50

10.00
10.50
11.00
11.50
12.00
12.50
13.00
14.00



M4

D/DORMER

PFX HSS-E (5% kobalt) extra hosszu fiiré (DIN 1869 széria 3), fényes kivitel
Extra hosszti furatok vagy extra kinydlast igényld alkalmazdsokhoz tervezve. Speciélis parabolikus horonykialakitdsa sziikségtelenné teszi a
kiemeléses alkalmazdsat. 130°-os csticsszdg. 3xD PFX-el vald el6firds javasolt. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

PFX

DC
\
|
|
|
|
|
|
|
\

DCON MS

A LCF |
DIN B OAL -
HSS-E 1869-3 25xD - -
> =
130° Bright
%
A>35° 6 h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
Z29A Z33A P34A ZI25A H22A H19A H18A H14A H12A H11A oA m7A P16 A ZI14A

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KB KB B G B2 BB EE @R

Z15A Z12A Z8A Z7A Z6A Z8A ZI20A ZI16A Z13A Z17A Z13A Z11A ZI16A Z12A

K5 a4 @5 K4 K2 K8 n~s1 os11 s12 s13

Z9A 78 A Zi6A ZI18A ZI14A Z11A 7308 ZI15A Z11A Z5A

Product DC DC DC LCF OAL DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

A9783.0" - 3.00 0.1181 160.0 240.0 3.00
A9783.5X265 - 3.50 0.1378 180.0 265.0 3.50
A9784.0X280 - 4.00 0.1575 190.0 280.0 4.00
A9784.5X295 - 4.50 0.1772 200.0 295.0 4.50
A9785.0X315 - 5.00 0.1969 210.0 315.0 5.00
A9785.5X330 - 5.50 0.2165 225.0 3300 5.50
A9786.0X330 - 6.00 0.2362 225.0 3300 6.00
A9781/4 1/4 6.35 0.2500 235.0 350.0 6.35
A9786.5X350 - 6.50 0.2559 235.0 350.0 6.50
A9787.0X370 - 7.00 0.2756 250.0 370.0 7.00
A9787.5X370 - 7.50 0.2953 250.0 370.0 7.50
A9788.0X390 - 8.00 0.3150 265.0 390.0 8.00
A9788.5X390 - 8.50 0.3346 265.0 390.0 8.50
A9789.0X410 - 9.00 0.3543 280.0 410.0 9.00
A9789.5X410 - 9.50 0.3740 280.0 410.0 9.50
A97810.0X430 - 10.00 0.3937 295.0 430.0 10.00
" Dormer Szabvany
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44

A130 DDORMER

HSS kipos szarii fiird, g6z megeresztett kivitel
Széleskoriien alkalmazhatd, nagyobb dtmrédji fdré - 50,80 mm-ig (2 col). Kipos szdr biztositja a merev befogdst. 118°-0s csticsszog egyszerd
Ujrakdszoriilhetdséget biztosit. G6z megeresztett kivitel. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

LCF N
DIN
HSS 345 4xD - OAL _
U W =
118° ST
%
21.20-35° @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33 371 W38l W28 W25F P22 H18F W 14F PI12E HF ZI9E 77D ZI21E Z17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w1sE  WISE w106 ®96  wsG  w10C M3l  EM2E  MI7E W2SE W0E  Wi6E WRE  wWITE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
w3E  W0E  WISE WI1E WI0E W8E  WB3E  WI7E WBE w6 w20) W3l W43H K39
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
wi28H  WI59H w35l w18F wWI30K  wi28)  wil4H wWI3F w13D ®I7B WI9E WIGA  WITE WI4A
s4.1  s4.2

wSE w3

DC > 14mm Csokkentett keresztéli.

DC DC DC LCF OAL ZCMS
Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm)

A1303.0 - 3.00 0.1181 33.0 114.0 MK1
A1301/8 1/8 3.18 0.1252 36.0 117.0 MK1
A1303.2 - 3.20 0.1260 36.0 17.0 MK 1
A1303.25 - 3.25 0.1280 36.0 17.0 MK1
A1303.3 - 3.30 0.1299 36.0 17.0 MK1
A1303.5 - 3.50 0.1378 39.0 120.0 MK1
A1309/64 9/64 3.57 0.1406 39.0 120.0 MK1
A1303.75 - 3.75 0.1476 39.0 120.0 MK1
A1305/32 532 3.97 0.1563 43.0 124.0 MK1
A1304.0 - 4.00 0.1575 43.0 124.0 MK1
A1304.1 - 410 0.1614 43.0 124.0 MK1
A1304.2 - 4.20 0.1654 43.0 124.0 MK1
A1304.25 - 4.25 0.1673 43.0 124.0 MK1
A13011/64 11/64 437 0.1719 47.0 128.0 MK1
A1304.5 - 4.50 0.1772 47.0 128.0 MK1
A1304.75 - 4.75 0.1870 520 128.0 MK1
A1303/16 3/16 4.76 0.1875 520 133.0 MK1
A1304.8 - 4.80 0.1890 52.0 133.0 MK1
A1304.9 - 490 0.1929 520 133.0 MK1
A1305.0 - 5.00 0.1969 520 133.0 MK1
A1305.1 - 5.10 0.2008 520 133.0 MK1
A13013/64 13/64 5.16 0.2031 52.0 133.0 MK 1
A1305.2 - 5.20 0.2047 520 133.0 MK1
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Product

A1305.25
A1305.4
A1305.5
A1307/32
A1305.7
A1305.75
A1305.8
A1305.9
A13015/64
A1306.0
A1306.1
A1306.2
A1306.25
A1306.3
A1301/4
A1306.4
A1306.5
A1306.6
A1306.7
A13017/64
A1306.75
A1306.8
A1306.9
A1307.0
A1309/32
A1307.2
A1307.25
A1307.3
A1307.4
A1307.5
A13019/64
A1307.7
A1307.75
A1307.8
A1307.9
A1305/16
A1308.0
A1308.1
A1308.2
A1308.25
A1308.3
A13021/64
A1308.4
A1308.5
A1308.6
A1308.7
A13011/32
A1308.75
A1308.8
A1308.9
A1309.0
A1309.1
A13023/64
A1309.2
A1309.25
A1309.3
A1309.5
A1303/8
A1309.6
A1309.7
A1309.75
A1309.8

DC

(mm)
5.25
5.40
5.50
5.56
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.25
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.75
6.80
6.90
7.00
7.14
7.20
7.25
7.30
7.40
7.50
154
7.70
1.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.25
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.75
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.25
9.30
9.50
9.52
9.60
9.70
9.75
9.80

M4

DC

(inch)
0.2067
0.2126
0.2165
0.2188
0.2244
0.2264
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2657
0.2677
0.2717
0.2756
0.2813
0.2835
0.2854
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.3031
0.3051
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3248
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3445
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%4
0.3622
0.3642
0.3661
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3839
0.3858

LCF

(mm)
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
133.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0

ZCMs

MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1

135



Product

A1309.9
A13025/64
A13010.0
A13010.1
A13010.2
A13010.25
A13010.3
A13013/32
A13010.5
A13027/64
A13010.75
A13010.8
A13010.9
A13011.0
A13011.1
A1307/16
A13011.2
A13011.25
A13011.3
A13011.4
A13011.5
A13029/64
A13011.6
A13011.7
A13011.75
A13011.8
A13011.9
A13015/32
A13012.0
A13012.1
A13012.2
A13012.25
A13031/64
A13012.3
A13012.4
A13012.5
A13012.6
A13012.7
A1301/2
A13012.75
A13012.8
A13012.9
A13013.0
A13033/64
A13013.2
A13013.25
A13017/32
A13013.5
A13013.6
A13013.7
A13013.75
A13013.8
A13035/64
A13013.9
A13014.0
A13014.1
A13014.2
A13014.25
A1309/16
A13014.3
A13014.4
A13014.5

136

DC

(mm)
9.90
9.92
10.00
10.10
10.20
10.25
10.30
10.32
10.50
10.72
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.75
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
12.25
1230
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.75
12.80
12.90
13.00
13.10
13.20
13.25
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.10
14.20
14.25
14.29
14.30
14.40
14.50

M4

DC

(inch)
0.3898
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4035
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4232
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4429
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4626
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4823
0.4844
0.4843
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5020
0.5039
0.5079
05118
0.5156
0.5197
0.5217
0.5313
0.5315
0.5354
0.539%4
0.5413
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512
0.5551
0.5591
0.5610
0.5625
0.5630
0.5669
0.5709

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0

OAL

(mm)
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0

ZCMS

MK1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2



Product

A13014.6
A13037/64
A13014.7
A13014.75
A13014.8
A13014.9
A13015.0
A13019/32
A13015.1
A13015.2
A13015.25
A13039/64
A13015.5
A13015.7
A13015.75
A13015.8
A1305/8
A13015.9
A13016.0
A13016.1
A13016.2
A13016.25
A13041/64
A13016.5
A13021/32
A13016.75
A13017.0
A13043/64
A13017.25
A13011/16
A13017.5
A13017.75
A13045/64
A13018.0
A13018.25
A13023/32
A13018.5
A13047/64
A13018.75
A13019.0
A1303/4
A13019.25
A13049/64
A13019.5
A13019.75
A13025/32
A13020.0
A13051/64
A13020.25
A13020.4
A13020.5
A13013/16
A13020.75
A13021.0
A13053/64
A13021.25
A13027/32
A13021.5
A13021.75
A13055/64
A13022.0
A1307/8

DC

(mm)
14.60
14.68
14.70
14.75
14.80
14.90
15.00
15.08
15.10
15.20
15.25
15.48
15.50
15.70
15.75
15.80
15.88
15.90
16.00
16.10
16.20
16.25
16.27
16.50
16.67
16.75
17.00
17.07
17.25
17.46
17.50
17.75
17.86
18.00
18.25
18.26
18.50
18.65
18.75
19.00
19.05
19.25
19.45
19.50
19.75
19.84
20.00
20.24
20.25
20.40
20.50
20.64
20.75
21.00
21.03
21.25
21.43
21.50
21.75
21.83
22.00
2222

M4

DC

(inch)
0.5748
0.5781
0.5787
0.5807
0.5827
0.5866
0.5906
0.5938
0.5945
0.5984
0.6004
0.6094
0.6102
0.6181
0.6201
0.6220
0.6250
0.6260
0.6299
0.6339
0.6378
0.6398
0.6406
0.6496
0.6563
0.6594
0.6693
0.6719
0.6791
0.6875
0.6890
0.6988
0.7031
0.7087
0.7185
0.7188
0.7283
0.7344
0.7382
0.7480
0.7500
0.7579
0.7656
0.7677
0.7776
0.7813
0.7874
0.7969
0.7972
0.8031
0.8071
0.8125
0.8169
0.8268
0.8281
0.8366
0.8437
0.8465
0.8563
0.85%4
0.8661
0.8750

LCF

(mm)
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
135.0
135.0
135.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0

OAL

(mm)
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
228.0
228.0
228.0
228.0
228.0
228.0
228.0
233.0
233.0
233.0
233.0
233.0
233.0
238.0
238.0
238.0
238.0
238.0
238.0
238.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
248.0
248.0
248.0
248.0
248.0
248.0
248.0

ZCMs

MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2

137



Product

A13022.25
A13022.5
A13057/64
A13022.75
A13023.0
A13029/32
A13023.25
A13059/64
A13023.5
A13023.75
A13015/16
A13024.0
A13061/64
A13024.25
A13024.5
A13031/32
A13024.75
A13025.0
A13063/64
A13025.25
A1301
A13025.5
A13025.75
A13026.0
A13026.25
A13026.5
A13026.75
A1301.1/16
A13027.0
A13027.25
A13027.5
A13027.75
A13028.0
A13028.25
A13028.5
A1301.1/8
A13028.75
A13029.0
A13029.25
A1301.5/32
A13029.5
A13029.75
A13030.0
A1301.3/16
A13030.25
A13030.5
A13030.75
A1301.7/32
A13031.0
A13031.25
A13031.5
A13031.75
A1301.1/4
A13032.0
A13032.5
A1301.9/32
A13033.0
A1301.5/16
A13033.5
A13034.0
A1301.11/32
A13034.5

138

1.11/32

DC

(mm)
22.25
22.50
22.62
22.75
23.00
23.02
23.25
23.42
23.50
23.75
23.81
24.00
24.21
24.25
24.50
24.61
24.75
25.00
25.00
25.25
25.40
25.50
25.75
26.00
26.25
26.50
26.75
26.99
27.00
27.25
27.50
27.75
28.00
28.25
28.50
28.58
28.75
29.00
29.25
29.37
29.50
29.75
30.00
30.16
30.25
30.50
30.75
30.96
31.00
31.25
31.50
31.75
31.75
32.00
32.50
3254
33.00
33.34
33.50
34.00
34.13
34.50

M4

DC

(inch)
0.8760
0.8858
0.8906
0.8957
0.9055
0.9063
0.9154
0.9219
0.9252
0.9350
0.9375
0.9449
0.9531
0.9547
0.9646
0.9688
0.9744
0.9843
0.9844
0.9941
1.0000
1.0039
1.0138
1.0236
1.0335
1.0433
1.0531
1.0625
1.0630
1.0728
1.0827
1.0925
1.1024
1.1122
1.1220
1.1250
1.1319
1.1417
1.1516
1.1563
1.1614
11713
11811
1.1875
1.1909
1.2008
1.2106
1.2188
1.2205
1.2303
1.2402
1.2500
1.2500
1.2598
1.2795
1.2813
1.2992
1.3125
1.3189
1.3386
1.3438
1.3583

LCF

(mm)
150.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
190.0
190.0
190.0

OAL

(mm)
248.0
253.0
253.0
253.0
253.0
253.0
276.0
276.0
276.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
291.0
291.0
291.0
291.0
291.0
291.0
291.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
306.0
306.0
334.0
334.0
334.0
334.0
334.0
334.0
339.0
339.0
339.0

ZCMS

MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4



Product

A1301.3/8
A13035.0
A13035.5
A1301.13/32
A13036.0
A13036.5
A1301.7/16
A13037.0
A13037.5
A13038.0
A1301.1/2
A13038.5
A13039.0
A13039.5
A1301.9/16
A13040.0
A13040.5
A13041.0
A1301.5/8
A13041.5
A13042.0
A13042.5
A1301.11/16
A13043.0
A13043.5
A13044.0
A1301.3/4
A13044.5
A13045.0
A13045.5
A13046.0
A13046.5
A13047.0
A13047.5
A13048.0
A13048.5
A13049.0
A13049.5
A13050.0
A1302

DC

(inch)
1.3/8

1.13/32

DC

(mm)
34.93
35.00
35.50
35.72
36.00
36.50
36.51
37.00
37.50
38.00
38.10
38.50
39.00
39.50
39.69
40.00
40.50
41.00
41.28
41.50
42.00
42.50
42.86
43.00
43.50
44.00
44.45
44.50
45.00
45.50
46.00
46.50
47.00
47.50
48.00
48.50
49.00
49.50
50.00
50.80

M4

DC

(inch)
1.3750
1.3780
1.3976
1.4063
1.4173
1.4370
1.4375
1.4567
1.4764
1.4961
1.5000
1.5157
1.5354
1.5551
1.5625
1.5748
1.5945
1.6142
1.6250
1.6339
1.6535
1.6732
1.6875
1.6929
1.7126
1.7323
1.7500
1.7520
17717
1.7913
1.8110
1.8307
1.8504
1.8701
1.8898
1.9094
1.9291
1.9488
1.9685
2.0000

LCF

(mm)
190.0
190.0
190.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
210.0
210.0
210.0
210.0
210.0
210.0
210.0
215.0
215.0
215.0
215.0
215.0
220.0
220.0
220.0
220.0
220.0
225.0

OAL

(mm)
339.0
339.0
339.0
344.0
344.0
344.0
344.0
344.0
344.0
349.0
349.0
349.0
349.0
349.0
349.0
349.0
354.0
354.0
354.0
354.0
354.0
354.0
359.0
359.0
359.0
359.0
359.0
359.0
359.0
364.0
364.0
364.0
364.0
364.0
369.0
369.0
369.0
369.0
369.0
374.0

ZCMs

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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44
2DORMER

HSS kpos szarii fiir, TiN bevonatos

Erds, 118°-0s cslicsszogli keresztél kialakitas lehetdvé teszi a kdnny( djakdszoriilést, illetve hagyoményos gépekkel valé alkalmazast. A TiN
/ bevonat biztositja a firk jobb teljesitményét és élettartamét. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

&

CZC MS
B S -
LCF

Hss | DN | 4xD . oAL _

> —_

118° TN

%

21.20-35° @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W40 451 W61 W34 W30F 27 H29F W24F PI20E HW18F PI15E 112D P33 E 128 E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

w9E  w4E w156 W136 K126 W20C w36l mM27E M20F W33 M7 WI2E  MMF  MQ2E
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
P18 E H27E H21E ZI15E ZI13E PI1E H31E H23E 18 E 21551 411 71281 P154G 148G
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
¥356 W96 w551 128G MI50)  WISOH  WI35F WI32F wi18D WI13B WISE PI4A WIGE  PI3A
s4.1  s4.2

wSE  m2A

DC >= 14mm csokkentett keresztélli.

DC DC LCF 0AL acms DC DC LCF 0AL aCms
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)
A5308.5 8.50 0.3346 75.0 156.0 MK 1 A53020.5 2050 08071 1450 21430 MK 2
A5309.0 9.00 0.3543 81.0 162.0 MK 1 A53021.0 2100 08268 1450 2130 MK 2
A53010.0 1000 03937 87.0 168.0 MK 1 A53021.5 2150 08465 150.0 2480 MK 2
A53010.2 1020 04016 87.0 168.0 MK 1 A53022.0 200 08661  150.0 2480 MK 2
A53010.5 1050 04134 87.0 168.0 MK 1 A53022.5 225 08858 1550 253.0 MK 2
A53011.0 1100 04331 94.0 175.0 MK 1 A53023.0 200 09055 1550 253.0 MK 2
A53011.5 150 04528 94.0 175.0 MK 1 A53023.5 B350 09252 1550 276.0 MK 3
A53011.75 175 04626 94.0 175.0 MK 1 A53024.0 2400 09449  160.0 281.0 MK 3
A53012.0 1200 04724 1010 182.0 MK 1 A53024.5 2450 09646 1600 281.0 MK 3
A53012.5 1250 04921 1010 182.0 MK 1 53025.0 2500 09843 160.0 281.0 MK 3
A53013.0 1300 05118 1010 182.0 MK 1 A53025.5 2550 10039 165.0 286.0 MK 3
A53013.5 1350 05315 1080 189.0 MK 1 53026.0 2600 1026 1650 286.0 MK 3
A53014.0 1400 05512 108.0 189.0 MK 1 A53026.5 2650 10433 165.0 286.0 MK 3
A53014.5 1450 05709 1140 2120 MK 2 A53027.0 2700 10630 1700 291.0 MK 3
A53015.0 1500 05906 1140 2120 MK 2 A53027.5 750 1087 1700 291.0 MK 3
A53015.25 1525 06004 1200 218.0 MK 2 A53028.0 2800 1104 1700 291.0 MK 3
A53015.5 1550 06102 1200 2180 MK 2 A53028.5 285 1120 1750 296.0 MK 3
A53016.0 1600 06299 1200 2180 MK 2 A53029.0 2900 11417 1750 296.0 MK 3
A53016.5 1650 0649 1250 230 MK 2 A53029.5 295 11614 1750 296.0 MK 3
A53017.0 1700 06693 1250 230 MK 2 A53030.0 3000 11811 1750 296.0 MK 3
A53017.5 1750 06890 1300 280 MK 2 A53031.0 300 12205 1800 301.0 MK 3
A53018.0 18.00 07087 130.0 2280 MK2 A53032.0 32.00 1.2598 185.0 334.0 MK 4
A53018.5 1850 07283 1350 2330 MK2 A53033.0 3300 1292 1850 3340  MK4
A53019.0 1900 07480 1350 2330 MK2 £53035.0 3500 13780 1900 3390  MK4
A53019.5 1950 07677 1400 2380 MK 2 153040.0 0o 18 2000 3490 ik
£53020.0 2000 07874 1400 238.0 MK 2 . : : : :
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M4

A730 D/DORMER

HSS-E (8% kobalt) kupos szarti fiird, bronz temperalt kivitel
Nehezen megmunkalhaté anyagmindségekhez tervezett fiiré. 118°-os csticsszoge konnyen Gjrakdszoriilhet6vé teszi. A bronz oxidréteg jeldli a
magas kobalt tartalmat.

2

LCF N
HSSE | DN | axD . oAL _
{
B> | | =

118° Bronze

)
o €

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
P36 H 140 H P141H P131H »127G W24E PI25F PI20F Hm17E PI15F HW13E 10D P33 E 128 E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

w9F w24E W36 WG MI06  MI7C  wW35) w266 W19G  W27E  WI22E WI8E  WI4E  WIsE
B i 2 8 K2 5 Ki K2 K8 N1 N1.2 N13 0 N21 N22
H15E ZI22E ZI17E H12E H1E HoE PI25E ZI19E HW15E »133) »125) Z171 46 H P42 H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w30H  P6BH  ®40) w20l wWI35K 28] ®I20H #1286 wI20D wITIC WI9E wI8B WITE pI6B
s4.1  s4.2

wsE w58

DC >= 14mm csokkentett keresztélli.

DC DC LCF OAL ZCMS DC DC LCF OAL ZCMms
Product Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)

A73010.0 10.00 0.3937 87.0 168.0 MK 1 A73016.25 16.25 0.6398 120.0 218.0 MK 2
A73010.2 10.20 0.4016 87.0 168.0 MK 1 A73016.5 16.50 0.6496 125.0 223.0 MK 2
A73010.5 10.50 0.4134 87.0 168.0 MK1 A73017.0 17.00 0.6693 125.0 223.0 MK2
A73010.8 10.80 0.4252 94.0 175.0 MK1 A73017.25 17.25 0.6791 130.0 228.0 MK 2
A73011.0 11.00 0.4331 94.0 175.0 MK1 A73017.5 17.50 0.6890 130.0 228.0 MK 2
A73011.5 11.50 0.4528 94.0 175.0 MK1 A73017.75 17.75 0.6988 130.0 228.0 MK 2
A73011.8 11.80 0.4646 94.0 175.0 MK 1 A73018.0 18.00 0.7087 130.0 2280 MK2
A73012.0 12.00 0.4724 101.0 182.0 MK1 A73018.25 18.25 0.7185 135.0 233.0 MK 2
A73012.2 12.20 0.4803 101.0 182.0 MK1 A73018.5 18.50 0.7283 135.0 233.0 MK 2
A73012.5 12.50 0.4921 101.0 182.0 MK1 A73018.75 18.75 0.7382 135.0 233.0 MK 2
A73012.8 12.80 0.5039 101.0 182.0 MK 1 A73019.0 19.00 0.7480 135.0 233.0 MK2
A73013.0 13.00 05118 101.0 182.0 MK1 A73019.25 19.25 0.7579 140.0 238.0 MK 2
A73013.5 13.50 0.5315 108.0 189.0 MK1 A73019.5 19.50 0.7677 140.0 238.0 MK 2
A73013.8 13.80 0.5433 108.0 189.0 MK1 A73019.75 19.75 0.7776 140.0 238.0 MK 2
A73014.0 14.00 0.5512 108.0 189.0 MK 1 A73020.0 20.00 0.7874 140.0 238.0 MK2
A73014.25 14.25 0.5610 114.0 2120 MK 2 A73020.25 20.25 0.7972 145.0 243.0 MK 2
A73014.5 14.50 0.5709 114.0 2120 MK 2 A73020.5 20.50 0.8071 145.0 243.0 MK 2
A73014.75 14.75 0.5807 114.0 212.0 MK 2 A73020.75 20.75 0.8169 145.0 243.0 MK 2
A73015.0 15.00 0.5906 114.0 2120 MK2 A73021.0 21.00 0.8268 145.0 243.0 MK2
A73015.25 15.25 0.6004 120.0 218.0 MK 2 A73021.5 21.50 0.8465 150.0 248.0 MK 2
A73015.5 15.50 0.6102 120.0 218.0 MK 2 A73022.0 22.00 0.8661 150.0 248.0 MK 2
A73015.75 15.75 0.6201 120.0 218.0 MK 2 A73022.5 22.50 0.8858 155.0 253.0 MK 2
A73016.0 16.00 0.6299 120.0 218.0 MK2 A73023.0 23.00 0.9055 155.0 253.0 MK2
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Product

A73023.5
A73024.0
A73024.5
A73025.0
A73025.5
A73026.0
A73026.5
A73027.0

142

DC

(mm)
23.50
24.00
24.50
25.00
25.50
26.00
26.50
27.00

DC

(inch)
0.9252
0.9449
0.9646
0.9843
1.0039
1.0236
1.0433
1.0630

LCF

(mm)
155.0
160.0
160.0
160.0
165.0
165.0
165.0
170.0

OAL

(mm)
276.0
281.0
281.0
281.0
286.0
286.0
286.0
291.0

ZCMms

MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3

M4

Product

A73027.5
A73028.0
A73028.5
A73029.0
A73030.0
A73031.0
A73032.0

DC

(mm)
27.50
28.00
28.50
29.00
30.00
31.00
32.00

DC

(inch)
1.0827
1.1024
1.1220
1.1417
1.1811
1.2205
1.2598

LCF

(mm)
170.0
170.0
175.0
175.0
175.0
180.0
185.0

OAL

(mm)
291.0
291.0
296.0
296.0
296.0
301.0
334.0

ZCMs

MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 4



A166

44

HSS kupos szaru firo, g6z megeresztett, forrasztott keményfém éllel
Forrasztott keményfém fejdi, szivos HSS alaptest( rovidfdro. 118°-os csticsszogd, élezett keresztél kialakitds javitja a kdzpontosségot. Gazdasdgos
megoldas dntvény megmunkalashoz.

CzC MS

OAL

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

HSS DIN
HM 345 4xb
B> | —
118° Bright ST
),
1.20-35° (E h8
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1
P73E PI82E ZI85E 163 E
M2.1 M2.2 mM3.1 mM3.2
71498 7140 B Z41C ?35C
W24A MW35C W27C H20A
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
140G 71127 C Zi75G 138D
Product D¢ ¢
(mm) (inch)
A16610.0 10.00 0.3937
A16610.5 10.50 0.4134
A16611.0 11.00 0.4331
A16611.5 11.50 0.4528
A16612.0 12.00 0.4724
A16613.0 13.00 0.5118
A16613.5 13.50 0.5315
A16614.0 14.00 0.5512
A16615.0 15.00 0.5906
A16616.0 16.00 0.6299
A16617.0 17.00 0.6693
A16617.5 17.50 0.6890
A16618.0 18.00 0.7087
A16619.0 19.00 0.7480

P2.2
Z155D
M3.3
Z32C
N4.2
P60 E

LCF

(mm)
87.0
87.0
94.0
94.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
120.0
125.0
130.0
130.0
135.0

P2.3
?49C
M4.1
Zi35A
S1.1
Zi35A

OAL

(mm)
168.0
168.0
175.0
175.0
182.0
182.0
189.0
189.0
212.0
218.0
223.0
228.0
228.0
233.0

P3.1
59D

W50C
W40C
$1.2
Zi35A

ZCms

MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2

P3.2
?147D

W37C
W30C
$1.3
ZI25A

Product

A16620.0
A16621.0
A16622.0
A16622.5
A16623.0
A16624.0
A16625.0
A16626.0
A16627.0
A16628.0
A16629.0
A16630.0
A16632.0
A16633.0

P3.3
Z40C

W28C
H23A
S2.1
Zi33A

P4.1
735D
N1.1
7501
$2.2
P28 A

DC

(mm)
20.00
21.00
22.00
22.50
23.00
24.00
25.00
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
32.00
33.00

P4.2
Z30C
N1.2
7381
S3.1
Z25A

DC

(inch)
0.7874
0.8268
0.8661
0.8858
0.9055
0.9449
0.9843
1.0236
1.0630
1.1024
1.1417
1.1811
1.2598
1.2992

P4.3
P24 A
N1.3
PI25H
$3.2
ZI20A

LCF

(mm)
140.0
145.0
150.0
155.0
155.0
160.0
160.0
165.0
170.0
170.0
175.0
175.0
185.0
185.0

M1.1
71558
N2.1
P162G
S4.1

ZI120A

OAL

(mm)
238.0
243.0
248.0
253.0
253.0
281.0
281.0
286.0
291.0
291.0
296.0
296.0
334.0
334.0

M1.2
P46 B
N2.2
P155G
$4.2
716 A

ZCMms

MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK 4
MK 4
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44

DDORMER

HSS kipos szari hosszii fiird, géz megeresztett kivitel
Hosszt furatok vagy nagy kinydldst igényld alkalmazésokhoz tervezve. 118°-0s csticsszoge kdnnyen djrakdszoriilhetdvé teszi. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

DC
N
|

0
...
i
0

- LCF .
DIN OAL
HSS 341 6xD - -
U Q=
118° ST
%
21.20-35° @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
27| 30! W31l W23 120G 718 E PI15F PI12F ZI10E ZI9F Z7E 716D P18 E ZI15E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wI6E  ®13E W56 ®46 w46 w8C w26l WI9F  W4F PI2E WI8E W4E WINE  KIISE
55 8 @2 5 K4 @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 N21 N22
WIE  WI1SE  WI4E WI0E WI9E  W7E PIE PISE P2E W33 W2S) w171 BA2H WI3TH

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
PI27H PI59H 7351 ZI18F Z35L 7i26) ZI12H P16 F 79D 758 ZI5E Z4A PI4E ZI3A

S$4.1 $4.2
PI3E Z2A
DC DC LCF OAL (ZCMS DC DC LCF OAL (ZCMS
Product Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)

A3505.0 5.00 0.1969 74.0 155.0 MK 1 A35013.0 13.00 0.5118 134.0 215.0 MK 1
A3505.5 5.50 0.2165 80.0 161.0 MK 1 A35013.5 13.50 0.5315 142.0 223.0 MK 1
A3506.0 6.00 0.2362 80.0 161.0 MK 1 A35014.0 14.00 0.5512 142.0 223.0 MK 1
A3506.7 6.70 0.2638 86.0 167.0 MK 1 A35014.25 14.25 0.5610 147.0 245.0 MK 2
A3506.8 6.80 0.2677 93.0 174.0 MK 1 A35014.5 14.50 0.5709 147.0 245.0 MK 2
A3507.0 7.00 0.2756 93.0 174.0 MK 1 A35014.75 14.75 0.5807 147.0 245.0 MK?2
A3507.5 7.50 0.2953 93.0 174.0 MK 1 A35015.0 15.00 0.5906 147.0 245.0 MK?2
A3508.0 8.00 0.3150 100.0 181.0 MK 1 A35015.25 15.25 0.6004 153.0 251.0 MK 2
A3508.4 8.40 0.3307 100.0 181.0 MK 1 A35015.5 15.50 0.6102 153.0 251.0 MK 2
A3508.5 8.50 0.3346 100.0 181.0 MK 1 A35015.75 15.75 0.6201 153.0 251.0 MK?2
A3508.75 8.75 0.3445 107.0 188.0 MK 1 A35016.0 16.00 0.6299 153.0 251.0 MK?2
A3509.0 9.00 0.3543 107.0 188.0 MK1 A35016.25 16.25 0.6398 159.0 257.0 MK 2
A3509.5 9.50 0.3740 107.0 188.0 MK1 A35016.5 16.50 0.6496 159.0 257.0 MK 2
A3509.8 9.80 0.3858 116.0 197.0 MK 1 A35016.75 16.75 0.65%4 159.0 257.0 MK?2
A35010.0 10.00 0.3937 116.0 197.0 MK 1 A35017.0 17.00 0.6693 159.0 257.0 MK?2
A35010.2 10.20 0.4016 116.0 197.0 MK1 A35017.25 17.25 0.6791 165.0 263.0 MK 2
A35010.5 10.50 0.4134 116.0 197.0 MK1 A35017.5 17.50 0.6890 165.0 263.0 MK 2
A35010.7 10.70 0.4213 125.0 206.0 MK 1 A35018.0 18.00 0.7087 165.0 263.0 MK?2
A35011.0 11.00 0.4331 125.0 206.0 MK 1 A35018.5 18.50 0.7283 171.0 269.0 MK?2
A35011.5 11.50 0.4528 125.0 206.0 MK1 A35019.0 19.00 0.7480 171.0 269.0 MK 2
A35011.75 11.75 0.4626 125.0 206.0 MK1 A35019.5 19.50 0.7677 177.0 275.0 MK 2
A35011.8 11.80 0.4646 125.0 206.0 MK 1 A35019.75 19.75 0.7776 177.0 275.0 MK?2
A35012.0 12.00 0.4724 134.0 215.0 MK 1 A35020.0 20.00 0.7874 177.0 275.0 MK?2
A35012.5 12.50 0.4921 134.0 215.0 MK1 A35020.25 20.25 0.7972 184.0 282.0 MK 2

144



Product

A35020.5
A35021.0
A35021.5
A35022.0
A35022.5
A35023.0
A35023.5
A35024.0
A35024.5
A35025.0
A35025.5
A35026.0
A35026.5
A35027.0
A35027.5
A35028.0
A35029.0
A35030.0
A35030.5
A35031.0

DC

(mm)
20.50
21.00
21.50
22.00
22.50
23.00
23.50
24.00
24.50
25.00
25.50
26.00
26.50
27.00
27.50
28.00
29.00
30.00
30.50
31.00

DC

(inch)
0.8071
0.8268
0.8465
0.8661
0.8858
0.9055
0.9252
0.9449
0.9646
0.9843
1.0039
1.0236
1.0433
1.0630
1.0827
1.1024
1.1417
1.1811
1.2008
1.2205

LCF

(mm)
184.0
184.0
191.0
191.0
198.0
198.0
198.0
206.0
206.0
206.0
214.0
214.0
214.0
222.0
222.0
222.0
230.0
230.0
239.0
239.0

OAL

(mm)
282.0
282.0
289.0
289.0
296.0
296.0
319.0
327.0
327.0
327.0
335.0
335.0
335.0
343.0
343.0
343.0
351.0
351.0
360.0
360.0

ZCMms

MK?2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3

M4

Product

A35031.5
A35032.0
A35033.0
A35034.0
A35035.0
A35036.0
A35037.0
A35038.0
A35039.0
A35040.0
A35041.0
A35042.0
A35043.0
A35044.0
A35045.0
A35046.0
A35047.0
A35048.0
A35050.0

DC

(mm)
31.50
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
41.00
42.00
43.00
44.00
45.00
46.00
47.00
48.00
50.00

DC

(inch)
1.2402
1.2598
1.2992
1.3386
1.3780
1.4173
1.4567
1.4961
1.5354
1.5748
1.6142
1.6535
1.6929
1.7323
1.7717
1.8110
1.8504
1.8898
1.9685

LCF

(mm)
239.0
248.0
248.0
257.0
257.0
267.0
267.0
277.0
277.0
277.0
287.0
287.0
298.0
298.0
298.0
310.0
310.0
321.0
321.0

OAL

(mm)
360.0
397.0
397.0
406.0
406.0
416.0
416.0
426.0
426.0
426.0
436.0
436.0
447.0
447.0
447.0
459.0
459.0
470.0
470.0

ZCMms

MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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44

DDORMER

HSS hosszu szérias kupos szart furo (DIN 1870 széria 1), goz megeresztett
Hosszt furatok vagy nagy kinytldst igényl6 alkalmazasokhoz tervezve. 118°-0s csticsszig. Goz megeresztett feliileti kialakitds. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

DIN _ OAL -
HSS 1870(1) 10xD
U Q| =
118° ST

1)
SN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
HW23G W56 W66 W19G Z17E ?15C 719D ?7D ?6C 715D ?4C 4B P16 C »14C

M21 M22 M31 M3.2 M33 Mmal Kl K13 K21 K22 K23 K31  K3.2

Z15C Z12C wI5E P4E P4E P8 A P122G % 712D 716 C Z13C Z10C Z14C Z11C
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
79C ?13C ?Z110C ?7C ?16C ?5C ?15C Z11C Z9C P33 H PI25H 117G P42 F P37F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
P27 F P56 F 71336 17D 7130) P130H Z10F 15D ”9B ZI5A P5( P4A ?4( Z3A
S4.1 S4.2
?3( PI2A

DC > 25.4mm kevesebb mint 10xD.

DC DC DC LCF OAL  (ZCMS DC DC DC LCF OAL  (ZCMS
Product Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm)

A3458.0 - 800 03150 1650  265.0 MK1 A34515.5 - 1550  0.6102 2300  355.0 MK 2
A3458.5 - 850 03346 1650  265.0 MK1 A3455/8 5/8 15.88  0.6250 2300  355.0 MK 2
A3459.0 - 9.00 03543 1750  275.0 MK 1 A34516.0 - 16.00 06299 2300  355.0 MK2
A3459.5 - 950 03740 1750  275.0 MK1 A34541/64 41/64 1627  0.6406 2300  355.0 MK 2
A3453/8 3/8 9.52 03750 1850  285.0 MK1 A34516.5 - 16.50  0.6496 2300  355.0 MK 2
A34510.0 - 10.00 03937 1850  285.0 MK1 A34521/32 21/32 16.67  0.6563 2300  355.0 MK 2
A34513/32 13/32 1032 04063 1850  285.0 MK 1 A34517.0 - 17.00  0.6693 2300  355.0 MK2
A34510.5 - 10.50 04134 1850  285.0 MK1 A34511/16 116 1746  0.6875 2450 3700 MK 2
A34511.0 - 11.00 04331 1950  300.0 MK1 A34517.5 - 1750  0.6890 2450  370.0 MK 2
A3457/16 7116 1111 04375 1950  300.0 MK1 A34518.0 - 18.00 0.7087 2450  370.0 MK 2
A34511.5 - 1150 04528 1950  300.0 MK 1 A34518.5 - 1850 07283 2450  370.0 MK2
A34529/64 29/64  11.51 04531 2050  310.0 MK1 A34519.0 - 19.00 0.7480 2450  370.0 MK 2
A34512.0 - 1200 04724 2050 3100 MK1 A3453/4 3/4 19.05 07500 2600  385.0 MK 2
A34512.5 - 1250 04921 2050  310.0 MK 1 A34519.5 - 1950 0.7677  260.0  385.0 MK 2
A3451/2 1/2 1270 05000 2050  310.0 MK1 A34520.0 - 2000 07874  260.0  385.0 MK2
A34513.0 - 13.00 05118 2050 3100 MK1 A34520.5 - 2050  0.8071  260.0  385.0 MK 2
A34517/32 17/32 1349 05313 2200  325.0 MK 1 A34521.0 - 21.00 0.8268  260.0  385.0 MK 2
A34513.5 - 1350 05315 2200  325.0 MK 1 A34521.5 - 2150  0.8465 270.0  405.0 MK 2
A34514.0 - 1400 05512 2200 3250 MK 1 A34522.0 - 2200 08661 270.0  405.0 MK?2
A3459/16 9/16 1429 05625 2200 3400 MK 2 A3457/8 7/8 2222 08750 270.0  405.0 MK 2
A34537/64 37/64 1468 05781  220.0 340.0 MK2 A34522.5 - 2250  0.8858  270.0  405.0 MK3
A34515.0 - 15.00 0.5906  220.0 340.0 MK2 A34523.0 - 23.00 09055 270.0  405.0 MK3
A34539/64 39/64 1548  0.6094 2300  355.0 MK 2 A34523.5 - 2350 09252 2700  425.0 MK3
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Product

A34524.0
A34524.5
A34525.0
A3451
A34525.5
A34526.0
A34526.5
A34527.0
A34528.0
A34529.0
A34530.0
A3451.1/4

DC

(inch)

DC

(mm)
24.00
24.50
25.00
25.40
25.50
26.00
26.50
27.00
28.00
29.00
30.00
31.75

DC

(inch)
0.9449
0.9646
0.9843
1.0000
1.0039
1.0236
1.0433
1.0630
1.1024
1.1417
1.181
1.2500

LCF

(mm)
290.0
290.0
290.0
290.0
290.0
290.0
290.0
305.0
305.0
305.0
305.0
320.0

OAL

(mm)
440.0
440.0
440.0
440.0
440.0
440.0
440.0
460.0
460.0
460.0
460.0
480.0

Zcms

MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3

M4

Product

A34531.0
A34532.0
A34533.0
A34534.0
A34535.0
A34536.0
A34537.0
A34538.0
A3451.1/2
A34539.0
A34540.0

DC

(inch)

DC

(mm)
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
38.10
39.00
40.00

DC

(inch)
1.2205
1.2598
1.2992
1.3386
1.3780
1.4173
1.4567
1.4961
1.5000
1.5354
1.5748

LCF

(mm)
320.0
320.0
320.0
340.0
340.0
340.0
340.0
360.0
360.0
360.0
360.0

OAL

(mm)
480.0
505.0
505.0
530.0
530.0
530.0
530.0
555.0
555.0
555.0
555.0

ZCMmS

MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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Ag 5 1 2/DORMER

HSS PFX extra hosszu, kiipos szarti fiiré (DIN 1870 széria 1), fényes kivitel

Széleskoriien alkalmazhaté furd, specidlis parabolikus horonykialakitdssal, mely lehetdvé teszi mély furatok készitését egy lépcsében. 130°-os
csticsszog kialakitdsa javitja a kozpontozést (PFX furdval kdzpontfirds javasolt). Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

o

CZC MS

DIN B OAL |
s01) | 13D

HSS

N (
B> —
130° Bright ST

i)
9 € &

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
256 HW28G W29G 226 H19E ?17C ?12D 719D Z3cC ?7D Z6C ?158 P16 C »14C

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

Z15C Z12( P7E P6E w5E ZI12A Y122G 16D 712D 16 C Z13C Z10C Z14C Z1c
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
?9( Z13C Z10C ?7C P16 C ?Z5C Z15C Z11c 79( P30H P 23H 156 P37F P33 F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
P24 F P56 F P133G Z17D 7130 PZI30H Z10F 718D 7108 PZi6A Z7C Z4A Z5C Z3A
S$4.1 $4.2
Z4C Z2A
DC >= 14.5mm kevesebb mint 15xD; DC > 23mm Fényes.

DC DC LCF OAL ZCMS DC DC LCF OAL ZCMS
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)
A95110.0 10.00 0.3937 185.0 285.0 MK 1 A95118.5 18.50 0.7283 245.0 370.0 MK 2
A95111.0 11.00 0.4331 195.0 300.0 MK 1 A95119.0 19.00 0.7480 245.0 370.0 MK 2
A95112.0 12.00 0.4724 205.0 310.0 MK 1 A95119.5 19.50 0.7677 260.0 385.0 MK?2
A95112.5 12.50 0.4921 205.0 310.0 MK1 A95120.0 20.00 0.7874 260.0 385.0 MK 2
A95113.0 13.00 0.5118 205.0 310.0 MK1 A95121.0 21.00 0.8268 260.0 385.0 MK 2
A95113.5 13.50 0.5315 220.0 325.0 MK1 A95122.0 22.00 0.8661 270.0 405.0 MK 2
A95114.0 14.00 0.5512 2200 325.0 MK 1 A95123.0 23.00 0.9055 270.0 405.0 MK?2
A95114.5 14.50 0.5709 2200 340.0 MK 2 A95124.0 24.00 0.9449 290.0 440.0 MK 3
A95115.0 15.00 0.5906 220.0 340.0 MK 2 A95125.0 25.00 0.9843 290.0 440.0 MK 3
A95115.5 15.50 0.6102 230.0 355.0 MK 2 A95126.0 26.00 1.0236 290.0 440.0 MK3
A95116.0 16.00 0.6299 230.0 355.0 MK2 A95127.0 27.00 1.0630 305.0 460.0 MK3
A95116.5 16.50 0.6496 230.0 355.0 MK 2 A95128.0 28.00 1.1024 305.0 460.0 MK 3
A95117.0 17.00 0.6693 230.0 355.0 MK 2 A95129.0 29.00 1.1417 305.0 460.0 MK 3
A95117.5 17.50 0.6890 245.0 370.0 MK 2 A95130.0 30.00 1.1811 305.0 460.0 MK3
A95118.0 18.00 0.7087 245.0 370.0 MK2
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M4

D/DORMER

HSS PFX extra hosszu, kiipos szari fiiré (DIN 1870 széria 2), fényes kivitel
Széleskoriien alkalmazhaté furd, specidlis parabolikus horonykialakitdssal, mely lehetdvé teszi mély furatok készitését egy lépcsében. 130°-os
csticsszdg kialakitdsa javitja a kozpontozést (PFX furdval kdzpontfirds javasolt). Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

AT
tﬁ.‘r
.;ﬂ"‘#ﬁ i
CZC MS
- T —
DIN B OAL .
HSS 1870(2) 20xD
Lhs | —

130° Bright ST

;@?s @ h8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W56 286 W29G 226 HW19E ?17C 112D 719D Z3cC ?7D Z6C 158 16 C P 14C

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

Z15C ?12( P7E P6E V5E ZI12A P122G 16D 712D ?16C Z13C Z10C Z14C Z1c
B i 2 8 K2 5 Ki K2 K8 N1 N1.2 N13 0 N21 N22
?9( ?13C Z10C ?7C P16 C ?5C Z15C Z11c 79( Z30H P123H 156 P37F P33 F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
P24 F P56 F P133G Z17D 7130 Z130H Z10F 718D 7108 Pi6A Z7C Z4A Z5C Z3A
S$4.1 $4.2
Z4C Z2A
DC >= 14.5mm kevesebb mint 20xD; DC > 23mm Fényes.

DC DC LCF OAL ZCMS DC DC LCF OAL ZCMms
Product Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)

A9528.0 8.00 0.3150 210.0 330.0 MK 1 A95219.0 19.00 0.7480 310.0 465.0 MK 2
A9528.5 8.50 0.3346 210.0 330.0 MK 1 A95219.5 19.50 0.7677 325.0 490.0 MK 2
A9529.0 9.00 0.3543 2200 345.0 MK 1 A95220.0 20.00 0.7874 325.0 490.0 MK2
A95210.0 10.00 0.3937 235.0 360.0 MK 1 A95221.0 21.00 0.8268 325.0 490.0 MK 2
A95210.5 10.50 0.4134 235.0 360.0 MK 1 A95222.0 22.00 0.8661 345.0 515.0 MK 2
A95211.0 11.00 0.4331 250.0 375.0 MK 1 A95223.0 23.00 0.9055 345.0 515.0 MK 2
A95211.5 11.50 0.4528 250.0 375.0 MK 1 A95224.0 24.00 0.9449 365.0 555.0 MK3
A95212.0 12.00 0.4724 260.0 395.0 MK 1 A95225.0 25.00 0.9843 365.0 555.0 MK 3
A95212.5 12.50 0.4921 260.0 395.0 MK 1 A95226.0 26.00 1.0236 365.0 555.0 MK 3
A95213.0 13.00 0.5118 260.0 395.0 MK 1 A95227.0 27.00 1.0630 385.0 580.0 MK 3
A95213.5 13.50 0.5315 275.0 410.0 MK 1 A95228.0 28.00 1.1024 385.0 580.0 MK3
A95214.0 14.00 0.5512 275.0 410.0 MK 1 A95229.0 29.00 1.1417 385.0 580.0 MK 3
A95214.5 14.50 0.5709 275.0 425.0 MK2 A95230.0 30.00 1.1811 385.0 580.0 MK 3
A95215.0 15.00 0.5906 275.0 425.0 MK2 A95231.0 31.00 1.2205 410.0 610.0 MK3
A95215.5 15.50 0.6102 295.0 445.0 MK?2 A95232.0 32.00 1.2598 410.0 635.0 MK 4
A95216.0 16.00 0.6299 295.0 445.0 MK2 A95233.0 33.00 1.2992 410.0 635.0 MK 4
A95216.5 16.50 0.6496 295.0 445.0 MK2 A95234.0 34.00 1.3386 430.0 665.0 MK 4
A95217.0 17.00 0.6693 295.0 445.0 MK2 A95235.0 35.00 1.3780 430.0 665.0 MK 4
A95217.5 17.50 0.6890 3100 465.0 MK?2 A95238.0 38.00 1.4961 460.0 695.0 MK 4
A95218.0 18.00 0.7087 3100 465.0 MK2 A95240.0 40.00 1.5748 460.0 695.0 MK 4
A95218.5 18.50 0.7283 3100 465.0 MK2
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A400 DDORMER

HSS lépcsds csigafiird, géz temperalt
Siillyeszett fejii csavarok furatainak készitéséhez. 118° -os csticsszog, 90°-os siillyesztéssel. Gz megeresztett feliilfeti kiképzés javitja a hiitést és
a forgdcskezelést. Hagyoményos és CNC gépi alkalmazdsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

)
=
&
SDL_1
9 = ]
- LCF #
DIN
HSS 8374 4xD - OAL .
=
ST
0@ &
1.20-35° 118°
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P11 (P12 P13 (P21 (P22 (P23 P31 (P32 (P33 (P4l [P42] [P43] M1l M12
W96 H336 346 256 H22E ?119C H15E H12E 27110 C HIE Z7C Z6C 122 E ZI19E
m21  m22 M3l m32 w33 M4l Kl KD KOS E @2 B8 EE E2
P120E 16 E 106 Y9G P8G Z12C W306 H22E W17E P 23E Z19E Z15C PI21E P16 E
55 @1 K2 @8 4 5 K8 K52 K88 n~N11 0 N12 NL3 N21 N22

Z13C Z19E P14E Z1c Z9C [ 4F] 6 P22E Z16E Z13C Z45E PI34E P23 P49E P44 E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2
ZI32E P68 E Z40E Z20E 7301 Z23E Z14C Z8A 73 ( Z6A ?6(C Z4A Z5( ZI3A

1DZ DC DC LCF OAL SDL_1 DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

A400M3 M3 3.20 0.1260 57.0 93.0 9.00 6.00
A400M4 M4 430 0.1693 75.0 117.0 11.00 8.00
A400M5 M5 5.30 0.2087 87.0 133.0 13.00 10.00
A400M6 Mé 6.40 0.2520 94.0 142.0 15.00 11.50
A400M8 M8 8.40 0.3307 114.0 169.0 19.00 15.00
A400M10 M10 10.50 0.4134 135.0 198.0 23.00 19.00
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HSS lépcsds furo, goz temperalt
118° csticsszog és 180°-os siillyesztés, szabvanyos metrikus csavarok siillyesztéséhez. GGz megeresztett feliileti kialakitds. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

DC

|
|
|
|
\
|
DCON Ms

4xD - OAL -

iR

118°

DIN
8376
180° ‘
—ﬁ— ; —
|,
NG

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P33 P4l Pa2 (P43 MLl  M12
W296 W336 W346 W56 W22E Z19C W15E Z10C WoE Z7C P6( P22E PI19E
M21 M22 M31 M3.2 M33 M4l K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2

PI20E P16 E 106 Y9G P8G Z12C W306 W17E ?23E ZI19E Z15C PI21E P16 E
K4.1 K42 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
?13C ZI19E PI14E Z1c 719C 78 C I22E P16 E 713 C PI45E P34 E P23 E PI49E P44 E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 $2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
ZI32E P68 E Z40E Z20E 7301 Z23E Z14C Z8A L4116 Zi6A ?6C Z4A Z5C ZI3A

u |
N —_
N No
m m

1DZ DC DC LCF OAL SDL_1 DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

A402M3 M3 3.40 0.1339 57.0 93.0 9.00 6.00
A402M4 M4 4.50 0.1772 75.0 117.0 11.00 8.00
A402M5 M5 5.50 0.2165 87.0 133.0 13.00 10.00
A402M6 M6 6.60 0.2598 94.0 142.0 15.00 11.00
A402M8 M8 9.00 0.3543 114.0 169.0 19.00 15.00
A402M10 M10 11.00 0.4331 130.0 191.0 23.00 18.00
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HSS kiipos szar, lépcsos csigafiird, g6z temperalt
Siillyeszett feji csavarok furatainak készitéséhez. 118° -os csticsszdg, 180°-os siillyesztéssel. G6z megeresztett feliilfeti kiképzés javitja a hiitést és
a forgdcskezelést. Hagyoményos és CNC gépi alkalmazdsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DIN
HSS 8377 4xD

ST

C &
2.20-35° 118°

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W96 H336 346 256 H22E ?119C HI15E H12E 27110 C WIE Z7C Z6C 122 E ZI19E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wNE  WI6E w106 ®96  w8G  W12(  M306 WM2E MI7E WBE WMI9E WS¢ w2E w6k
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
?13C ZI19E PI14E Zic 719(C 78 C Z122E P16 E 713 C PI45E P34 E ZI23E PI49E P44 E
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 S11 S1.2 S1.3  S21 S22 S3.1 S3.2 S41  S4.2
wI32E  w6BE  WI4FE  PI20E  #301  PBE  w14C wSA w8C  w6A  WI6C  W4A wISC PI3A

180°
[T q =
%

1DZ DC_1 DC 1 DC_2 LCF OAL SDL_1 ZCms
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

A405M6 M6 6.60 0.2598 11.00 94.0 175.0 15.00 MK1
A405M8 M8 9.00 0.3543 15.00 114.0 212.0 19.00 MK 2
A405M10 M10 11.00 0.4331 18.00 130.0 2280 23.00 MK2
A405M12 M12 13.50 0.5315 20.00 140.0 238.0 27.00 MK2
A405M14 M14 15.50 0.6102 24.00 160.0 281.0 31.00 MK3
A405M16 M16 17.50 0.6890 26.00 165.0 286.0 35.00 MK3
A405M18 M18 20.00 0.7874 30.00 175.0 296.0 39.00 MK3

152



A412

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min

HSS 2DORMER 2.5xD
=
ST
N .~

@ 118°

W29 331 W34
M2.1 M2.2 M3.1
W26 W16G 7101
P13E PI19E P14 E
N2.3 N3.1 N3.2
127G ?168G 740G
Product 10z
A412M3 M3
A412M4 M4
A412M5 M5
A412M6 Mé
A412M8 M8
A412M10 M10

44

HSS lépcsds furo, goz temperalt
Szabvanyos metrikus furatok siillyesztéséhez tervezve. 118°-os cslicsszdg, 90°-os kipsiillyesztés. G6z megeresztett feliilfeti kiképzés javitja a
hiitést és a forgacskezelést. Hagyoményos és CNC gépi alkalmazdsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd.

W25
M3.2
79l
Py
N3.3
206

W226
M3.3
48]
N4.1
7301

DC

(mm)
3.40
4.50
5.50
6.60
9.00
11.00

Z19E
M4.1
P12
S1.1
?127G

——

DC

DCON MS

u |
~ —
N N~
m o

W15G

W30G

P22E
$1.2
P16 E

DC

(inch)
0.1339
0.1772
0.2165
0.2598
0.3543
0.4331

Z16E
$1.3
78

D/DORMER

kezdd érték és eldtolds betii kddja. Az eldtolds tablazatok az 175 oldaltdl taldlhatéak

LCF

(mm)
31.0
40.0
47.0
51.0
62.0
70.0

Z10E

m17E

Z13E
S2.1
711G

Pl
WG
K2.1

P 23E
N1.1
145G
$2.2
Zi6C

OAL

(mm)
70.0
84.0
95.0
102.0
123.0
141.0

P42
P7E
K22

Z19E
N1.2
P134G
S3.1
718G

P43
76
K23

Z15E
N1.3
123G
S3.2
Z4C

SDL_1

(mm)
9.00
11.00
13.00
15.00
19.00
23.00

M1.1
W22G
N2.1
?1426
S4.1
Zi6G

M1.2
W19G
N2.2
?137G
$4.2
73 (

DCON MS

(mm)
6.60
9.00
11.00
13.00
17.20
21.50
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A 4 1 3 2/DORMER

HSS lépcsos furo, goz temperalt
Siillyeszett feji csavarok furatainak készitéséhez. 118° -os csticsszdg, 180°-os siillyesztéssel. G6z megeresztett feliilfeti kiképzés javitja a hiitést és
a forgdcskezelést. Hagyoményos és CNC gépi alkalmazdsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

SDL_1

L
|
|
DCON MS

2DORMER 2.5xD - OAL o

QI-ENE:
-
|

H/
[=Y
QX

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 [Pa2 (P43 MLl M12
W29 W33 W34 5| W22G ZI19E 156 126 ZI10E WG Z7E Z6C W26 W19G
M2.1 M22 M31 M32 M33 M4l K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2
W06 W66 710l 4] 4] ZI12E W306 H22E W17E P 23E Z19E PI15E PI21E P16 E
K4.2 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
P13 E ZI19E P14 E ZIE P9E P 8E V22 P16 E PI13E 145G P134G ?123G P142G ?137G
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
?127G ?168G 21406 71206 7301 P127G P16 E 78( 116 P76 ( ?18G P4( ?16G ?3(

1DZ DC DC LCF OAL SDL_1 DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

A413M3 M3 3.40 0.1339 28.0 66.0 9.00 6.00
A413M4 M4 4.50 0.1772 37.0 79.0 11.00 8.00
A413M5 M5 5.50 0.2165 43.0 89.0 13.00 10.00
A413M6 Mé 6.60 0.2598 47.0 95.0 15.00 11.00
A413M8 M8 9.00 0.3543 56.0 11.0 19.00 15.00
A413M10 M10 11.00 0.4331 62.0 123.0 23.00 18.00
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D/DORMER

HSS kozpontfiird, 118°-os kiipszog, 60°-os siillyesztés, fényes kivitel
Precizisés kozpontfuratok kialakitasahoz tengelyvégeken. Két véq(ikialakitds, ndveli a gazdasagossagot. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

DIN

HSS 333A 1xD
_H_GO =
Bright

€ &

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33 371 W38l W28 W56 VI22E H19F W15F PI13E HF 10 E 78D ZI21E Z17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

wi1sSE  WISE ®9G w86 w7G  w10C M3l m2F  MI7F W2SE WE  Wi6E mRE wWIvE
B i 2 8 K2 5 Ki K2 K8 N1 N1.2 N13 0 N21 N22
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E Z8E 123E Z17E ZI13E »133) »125) Z171 142 H P137H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
W27H  ws6H w331 w176 wI30)  WI28H WIT4F wI4F wi13D WI7B WITE WIGA WISE PI4A
s4.1  s4.2

w4E m3A

Ezek a termékek szettben is elérhetGek. Lasd A296

DC DC SDL_1 OAL DCON MS
Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A200.5X3.15" 0.50 0.0197 0.9-0.6 25.0 3.15
A200.8X3.15" 0.80 0.0315 13-1.0 25.0 3.15
A2001.0X3.15 1.00 0.0394 1.7-13 31.0 3.15
A2001.25X3.15 1.25 0.0492 20-16 31.0 3.15
A2001.6X4.0 1.60 0.0630 26-20 35.0 4,00
A2002.0X5.0 2.00 0.0787 3.1-25 40.0 5.00
A2002.5X6.3 2.50 0.0984 3.8-3.1 45.0 6.30
A2003.15X8.0 3.15 0.1240 46-39 50.0 8.00
A2004.0X10.0 4,00 0.1575 59-5.0 55.0 10.00
A2005.0X12.5 5.00 0.1969 7.2-63 63.0 12.50
A2006.3X16.0 6.30 0.2480 89-8.0 71.0 16.00
A2008.0X20.0 8.00 0.3150 11.1-10.1 80.0 20.00
A20010.0X25.0 10.00 0.3937 13.8-12.8 100.0 25.00
A20012.5X31.5 12.50 0.4921 17.5-16.5 125.0 31.50
! Csak Egyeéli Kivitel.
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DDORMER

HSS kozpontfiird, 118°-os kiipszdg, 60°-os siillyesztés, TiN bevonat
Precizisés kozpontfuratok kialakitasahoz tengelyvégeken. Két véq(ikialakitds, ndveli a gazdasagossagot. Szdmos anyagminéséghez alkalmazhato.
TiN bevonat javitja a teljesitményt és az élettartamot.

DCON MS

DIN
HSS 333A 1xD
_H_GO —
TiN
AN .~
@ 118°

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (P42 PA3] ML1 M12

401 451 W6l W341 W30G P27E W 24F W19F Z16E W14F Z12E 710D P25E Z21E

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K21 K22 K23  K3.1  K3.2

Z122E PZI18E ?126 106 Y9G Z12C W36| W27F HW20F 30E P124E ZI19E P26 E ZI20E
K4.1 K42 K43 K44 K45 K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
P16 E PI24E 18 E ZI13E ZIE ZI10E V27E PI21E P16 E 140 »130) 720l 149 H P44 H

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
7i32H P68 H 7401 206 7i36) PI34H Z17F ZI29F 16D 78B Z8E Zi7A Pi6E Zi5A

S4.1 $4.2
ZI5E PI4A
DC DC SDL_1 0AL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A2051.0X3.15 1.00 0.0394 1.7-13 31.0 3.15
A2051.25X3.15 1.25 0.0492 20-16 31.0 3.15
A2051.6X4.0 1.60 0.0630 26-20 35.0 4.00
A2052.0X5.0 2.00 0.0787 3.1-25 40.0 5.00
A2052.5X6.3 2.50 0.0984 3.8-3.1 45.0 6.30
A2053.15X8.0 3.15 0.1240 46-39 50.0 8.00
A2054.0X10.0 4,00 0.1575 59-5.0 55.0 10.00
A2055.0X12.5 5.00 0.1969 72-63 63.0 12.50
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HSS-E kozpontfiiro, 118°-os kupszog, 60°-os siillyesztés, fényes kivitel
Precizisés kozpontfuratok kialakitasahoz tengelyvégeken. Két véq(ikialakitds, ndveli a gazdasagossagot. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min

44_
DIN
HSS-E 333A 1xD
_H_GO —
Bright
N
@ 118°
W40 W45 W61 W34
M2.1 M2.2 mM3.1 M3.2
22 718 E 212G 710G
P16 E WI124E P18 E ZI13E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
?132H 168 H 7401 120G
S4.1 $4.2
ZI5E PI4A
Product ¢
(mm)
A2061.0X3.15 1.00
A2061.25X3.15 1.25
A2061.6X4.0 1.60
A2062.0X5.0 2.00
A2062.5X6.3 2.50
A2063.15X8.0 3.15
A2064.0X10.0 4.00
A2065.0X12.5 5.00

W306
M3.3
Z9G
Py
N4.1
7i36)

P27
M4.1
Z12C
N4.2
7134H

DC

(inch)
0.0394
0.0492
0.0630
0.0787
0.0984
0.1240
0.1575
0.1969

| |
N pa—
~ N
- -

W 24F

m361

P27E
N4.3
Z17F

DCON MS

Z21E
S1.1
Z29F

SDL_1

(mm)

Z16E

H20F

Z16E
$1.2
16D

1.7-13
20-16
2.6-2.0
3.1-25

3.8-3.

1

46-3.9
59-5.0
7.2-63

W14F
N1.1
7140
S1.3
7i8B

P12E
N1.2
»130)
S2.1
Z8E

0AL

(mm)
31.0
31.0
35.0
40.0
45.0
50.0
55.0
63.0

710D
N1.3
7201
S2.2
Z7A

D/DORMER

M1.1
P25E
N2.1
P49 H
S3.1
ZI6E

DCON MS

(mm)
3.15
3.15
4.00
5.00
6.30
8.00
10.00
12.50

kezdd érték és eldtolds betii kddja. Az eldtolds tablazatok az 175 oldaltdl taldlhatéak

M1.2
PI21E
N2.2
P144H
S3.2
ZI5A
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m o

HSS-E kozpontfiiro, 118°-os vezetdcsap, 60°-os siillyesztés, TIAIN bevonat
Precizisés kozpontfuratok kialakitasahoz tengelyvégeken. Két végd kialakitds, noveli a gazdasdgossdgot. Szdmos anyagmindséghez
alkalmazhatd. TiAIN bevonatos.

DCON MS

DIN
HSS-E 333A 1xD
_H_GO A I =
TIAIN
C &
118°

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (P42 PA3] ML1 M12

401 451 W6l W341 W30G P27E W 24F W19F Z16E W14F Z12E 710D P25E Z21E

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K21 K22 K23  K3.1  K3.2

Z122E PZI18E ?126 106 Y9G Z12C W36| E HW20F 30E P124E ZI19E P26 E ZI20E

K4.1 K42 K43 K44 K45 K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
P16 E PI24E 18 E ZI13E ZIE ZI10E V27E PI21E P16 E 140 »130) 720l 149 H P44 H
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
Z132H P68 H 7401 21206 ?136) »134H Z17F I29F 116D 8B ZI8E Zi7A PI6E ZI5A

S4.1 $4.2
ZI5E PI4A
DC DC SDL_1 0AL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A2661.0X3.15 1.00 0.0394 1.7-13 31.0 3.15
A2661.25X3.15 1.25 0.0492 20-16 31.0 3.15
A2661.6X4.0 1.60 0.0630 26-20 35.0 4.00
A2662.0X5.0 2.00 0.0787 3.1-25 40.0 5.00
A2662.5X6.3 2.50 0.0984 3.8-3.1 45.0 6.30
A2663.15X8.0 3.15 0.1240 46-39 50.0 8.00
A2664.0X10.0 4,00 0.1575 59-5.0 55.0 10.00
A2665.0X12.5 5.00 0.1969 72-63 63.0 12.50
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A210 D/DORMER

HSS kozpontfiird, 118°-os kiipszdg, konkav siillyesztés, fényes kivitel

i Precizisés kozpontfuratok kialakitasahoz tengelyvégeken. Két véq(i kialakitds. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd.
(2]
=
P4
o}
o}
o
DIN
HSS 333R 1xD
%— =
Bright
N7
@ 118°
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P33 [Pa1 (P42 (P43 MLl M12
W33 371 W38l W28 W56 VI22E H19F PI13E HIF 10 E 78D ZI21E Z17E
M2.1 M22 M31 M32 M33 M4l K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2

PZI18E Z15E Y9G P8G P76 Zi10C W30| W17F P25E P120E P16 E ZI22E Z17E
K4.1 K42 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E Z8E 123E Z17E ZI13E »133) »125) Z171 142 H P137H
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
Z127H ?156 H 7331 717G 7130) »128H PI14F VI24F 713D 778 Z7E I6A ZI5E ZI4A

u |
N N
N wvi
sl -

S$4.1 $4.2
Z4E PI3A
DC DC SDL_2 OAL RCSK DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
A210.5X3.15" 0.50 0.0197 26-23 25.0 2.50-2.00 3.15
A210.8X3.15" 0.80 0.0315 29-2.6 25.0 3.15-2.50 3.15
A2101.0X3.15 1.00 0.0394 33-3.0 31.0 3.65-2.90 3.15
A2101.25X3.15 1.25 0.0492 3.6-33 31.0 3.95-3.15 3.15
A2101.6X4.0 1.60 0.0630 47-42 35.0 5.00-4.00 4.00
A2102.0X5.0 2.00 0.0787 54-5.0 40.0 6.25-5.00 5.00
A2102.5X6.3 2.50 0.0984 6.8-6.3 45.0 7.88-6.30 6.30
A2103.15X8.0 3.15 0.1240 85-8.0 50.0 10.00- 8.00 8.00
A2104.0X10.0 4.00 0.1575 10.6-10.0 55.0 12.50-10.00 10.00
A2105.0X12.5 5.00 0.1969 13.1-12.5 63.0 15.63-12.50 12.50
A2106.3X16.0 6.30 0.2480 16.6-16.0 71.0 20.00 - 16.00 16.00
A2108.0X20.0 8.00 0.3150 20.7-20.0 80.0 25.00 - 20.00 20.00
A21010.0X25.0 10.00 0.3937 25.7-25.0 100.0 31.25-25.00 25.00
! Csak Egyeél Kivitel.

159



44

DDORMER

HSS kozpontfiird, 122°-os kiipszog, 60°-os siillyesztés, fényes kivitel
Precizisés kozpontfuratok kialakitasahoz tengelyvégeken. Két véqg(ikialakitds, ndveli a gazdasdgossagot. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

HSS 2DORMER 1xD

60°

5 Bright

€& %

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33 371 W38l W28 W56 P22 H19F W15F PI13E HF ZI10E 718D ZI21E Z17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wi18E  ®I1SE P96 w86 ®7G  ®10C W30l  M2F  WI7F WSE W0E  WI6E PWRE RITE
55 8 @2 5 K4 @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 N21 N22
wi3E  W20E  WISE WIE WI0E W8E  WI3E  WI7E WI3E ®W33) W2S) w171 B2H  #3TH

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
PI27H P56 H 7331 176 7i30) I 28H ZI14F PI24F 713D 778 Z7E Zi6A w5E Z4A

S4.1 $4.2
PI4E ZI3A
DC DC SDL_1 OAL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

A201.63X3.15" 0.63 0.0248 1.2-0.9 20.0 3.15
A201.75X3.5 0.75 0.0295 13-1.0 35.0 3.50
A2011.0X4.0 1.00 0.0394 2.1-15 35.0 4.00
A2011.5X5.0 1.50 0.0591 28-20 40.0 5.00
A2011.6X5.0 1.60 0.0630 24-20 40.0 5.00
A2012.0X6.0 2.00 0.0787 40-3.0 45.0 6.00
A2012.0X6.3 2.00 0.0787 29-25 45.0 6.30
A2012.5X8.0 2.50 0.0984 45-35 50.0 8.00
A2013.0X8.0 3.00 0.1181 44-39 50.0 8.00
A2013.0X10.0 3.00 0.1181 5.0-4.0 56.0 10.00
A2013.15X10.0 3.15 0.1240 44-39 56.0 10.00
A2014.0X12.0 4,00 0.1575 6.2-5.0 66.0 12.00
A2015.0X14.0 5.00 0.1969 7.7-6.5 78.0 14.00
A2016.0X18.0 6.00 0.2362 9.2-8.0 90.0 18.00
! Csak Egyeéli Kivitel.
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HSS kozpontfiird, 120°-os kiipszog, 60°-os siillyesztés, fényes kivitel
Preciziés kdzpontfuratok kialakitdsahoz tengelyvégeken. Két véqi kialakitds. Brit 328-as szabvany szerinti. Szdmos anyagmindséghez elérhetd.

( —
i
(2]
=
P4
o}
o}
o
BS
HSS 328 1xD
_H_GO E—
Bright
N .~
@ 120°
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P33 [Pa1 (P42 (P43 MLl M12
W33 371 W38l W28 W56 VI22E H19F PI13E HIF 10 E 78D ZI21E Z17E
M2.1 M22 M31 M32 M33 M4l K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2

PZI18E Z15E Y9G P8G P76 Zi10C W30| W17F P25E P120E P16 E ZI22E Z17E
K4.1 K42 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E Z8E 123E Z17E ZI13E »133) »125) Z171 142 H P137H
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
Z127H ?156 H 7331 717G 7130) »128H PI14F VI24F 713D 778 Z7E I6A ZI5E ZI4A
s4.1  s4.2

Z4E PI3A

Ezek a termékek szettben is elérhetGek. Lasd A296

u |
N N
N wvi
sl -

Nr. DC DC SDL_1 OAL DCONMS

Product

(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)
A225B51 BS1 3/64 0.0469 5/64-1/16 112 1/8
A225BS2 BS2 1/16 0.0625 3/32-5/64 1.3/4 3/16
A225BS3 BS3 3/32 0.0938 5/32-1/8 2’ 1/4
A225BS4 BS4 1/8 0.1250 3/16-5/32 2.1/4 5/16
A225BS5 BS5 3/16 0.1875 9/32-1/4 2.1/2 7116
A225BS5A BS5A 7132 0.2188 5/16-9/32 23/4 1/2
A225BS6 BS6 1/4 0.2500 3/8-5/16 3" 5/8
A225BS7 BS7 5/16 0.3125 15/32-13/32 3112 3/4
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A237 DDORMER

HSS-E (5% kobalt) kozpontfiird, 118° kupszog, 60° siillyesztés, fényes kivitel
o
=

Tengelyek preciziés kozpontfuratainak kimunkaldsahoz tervezve. Két véqii kialakitdsa biztositja a gazdasdgos gyartést. Fényes kivitel. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

DIN
HSS-E 333A 1xD

s )
Bright

>

6 118°

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33 371 W38l W28 W56 P22 H19F W15F PI13E HF ZI10E 718D ZI21E Z17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

Z18E P15 ZI9G 718G P76 Z10C W30| H22F m17F Z25E Z20E Z16E Z22E Z17E

55 8 @2 5 K4 @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 N21 N22

P13E P20E Z15E Z1E Z10E Z8E Z23E Z17E Z13E ?33) 25) Zi71 P42 H P137H

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
PI27H P56 H 7331 176 7i30) I 28H ZI14F PI24F 713D 778 Z7E Zi6A w5E Z4A

S$4.1 $4.2
P4E PZI3A
DC DC SDL_1 OAL DCON MS H
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
A2371.6X4.0 1.60 0.0630 26-2.0 35.0 4.00 3.25-3.15
A2372.0X5.0 2.00 0.0787 3.1-25 40.0 5.00 4.20-4.10
A2372.5X6.3 2.50 0.0984 3.8-3.1 45.0 6.30 535-5.25
A2373.15X8.0 3.15 0.1240 46-39 50.0 8.00 6.95- 6.85
A2374.0X10.0 4.00 0.1575 59-5.0 55.0 10.00 8.40-8.30
A2375.0X12.5 5.00 0.1969 72-63 63.0 12.50 10.95-10.85
A2376.3X16.0 6.30 0.2480 89-8.0 7.0 16.00 14.00-13.90
A2378.0X20.0 8.00 0.3150 11.1-10.1 80.0 20.00 17.90-17.80
A23710.0X25.0 10.00 0.3937 13.8-12.8 100.0 25.00 22.50-22.40

162



44

HSS-E (5% kobalt) kozpontfiird, 118° kupszog, konkav siillyesztés, fényes kivitel
- Tengelyek preciziés kozpontfuratainak kimunkaldsahoz tervezve. Két véqii kialakitdsa biztositja a gazdasdgos gyartést. Fényes kivitel. Szdmos
: anyagmindséghez alkalmazhat. Speciélis letorés kimunkald adapterrel alkalmazhaté.

RCSK

DCON MS

DIN

HSS-E 333R

1xD

nis )
Bright

€& %

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33 371 W38l W28 W56 VI22E H19F W15F PI13E HF 10 E 78D ZI21E Z17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

wi1sSE  WISE ®9G w86 w7G  w10C M3l m2F  MI7F W2SE WE  Wi6E mRE wWIvE
B i 2 8 K2 5 Ki K2 K8 N1 N1.2 N13 0 N21 N22
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E Z8E 123E Z17E ZI13E »133) »125) Z171 142 H P137H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
W27H  ws6H w331 w176 wI30)  WI28H WIT4F wI4F wi13D WI7B WITE WIGA WISE PI4A

S$4.1 $4.2
P4E PZI3A
DC DC SDL_2 OAL RCSK DCON MS H
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A2381.6X4.0 1.60 0.0630 47-4.2 35.0 5.00-4.00 4.00 3.25-3.15
A2382.0X5.0 2.00 0.0787 54-5.0 40.0 6.25-5.00 5.00 4.20-4.10
A2382.5X6.3 2.50 0.0984 6.8-6.3 45.0 7.88-6.30 6.30 535-5.25
A2383.15X8.0 3.15 0.1240 85-8.0 50.0 10.00 - 8.00 8.00 6.95-6.85
A2384.0X10.0 4.00 0.1575 10.6-10.0 55.0 12.50-10.00 10.00 8.40-8.30
A2385.0X12.5 5.00 0.1969 13.1-125 63.0 15.63-12.50 12.50 10.95-10.85
A2386.3X16.0 6.30 0.2480 16.6-16.0 71.0 20.00- 16.00 16.00 14.00-13.90
A2388.0X20.0 8.00 0.3150 20.7-20.0 80.0 25.00-20.00 20.00 17.90-17.80
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HSS-E (5% kobalt) hosszi kozpontfiir, 118° kiipszag, 60° siillyesztés, fényes kivitel
Tengelyek preciziés kozpontfuratainak kimunkaldsahoz tervezve. Két véqii kialakitdsa biztositja a gazdasdgos gyartést. Fényes kivitel. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

HSS-E 2 DORMER 1xD - OAL o

60°

5 Bright

€& %

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 175 oldaltdl talélhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33 371 W38l W28 W56 P22 H19F W15F PI13E HF ZI10E 718D ZI21E Z17E

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

wi1sSE  WISE ®9G w86 w7G  w10C M3l  m2F  MI7F W2SE W0E  Wi6E mMRE wIvE
B i 2 8 K2 5 K1 K2 K8 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22
ZI13E ZI20E ZI15E ZI1E ZI10E 78 E ZI23E Z17E ZI13E 733) »125) Z171 P42 H P137H
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w27H  wS6H w331 w176 w130 WI28H WI14F wI4F wi13D wI7B WITE WIGA WISE WI4A

S4.1 $4.2
PI4E ZI3A
DC DC SDL_1 OAL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A2421.0X4.0 1.00 0.0394 1.7-13 100.0 4.00
A2421.5X5.0 1.50 0.0591 26-20 100.0 5.00
A2422.0X6.0 2.00 0.0787 3.1-25 100.0 6.00
A2422.5X8.0 2.50 0.0984 3.8-3.1 100.0 8.00
A2423.0X8.0 3.00 0.1181 46-3.9 100.0 8.00
A2423.0X10.0 3.00 0.1181 46-39 100.0 10.00
A2424.0X10.0 4.00 0.1575 59-5.0 100.0 10.00
A2424.0X12.0 4,00 0.1575 59-5.0 100.0 12.00
A2425.0X12.0 5.00 0.1969 7.2-63 100.0 12.00
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D/DORMER

HSS rovidfuro készlet, A022 fiirok, TiN bevonat a végiikon
24 darab kiilonboz6 méretd A100-es rovidfarét tartalmazo készlet. A tdrold kialakitésa lehetGvé teszi a konnyd méret szerinti kivalasztast.
Alkalmazhatdk gépi és kézi megmunkaldsokhoz. A TiN bevonat biztositja a farék jobb teljesitményét és élettartamat.

DIN
HSS ANSI 2.5xD
|
<> =
135° TiN-Tip

@5 @ h8

A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

>

Product . A B ¢

A088200S 2005 A022 24 1.0mm-10.5mmx 0.5 mm +3.3mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm

2/DORMER

HSS csigafiiro készlet, A002 furok, TiN bevonat a végiikon
Kiilonhoz6 méretii A002 csigafurdkat tartalmazo készlet, miianyag taroléhan. Az &tmérd fiiggvényében kdnnyen kivalaszthatd, atlathad. Kézi és
gépi alkalmazésokhoz. TiN bevonat biztositja a jobb teljesitményt és élettartamot.

DIN
HSS 338 4xD
<> =
118° TiN-Tip

o €

1.0mm =< DC >= 2.9mm 118° 4 fazetta. A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product N A B ¢

A09518 18 A002 29 1/16inch - 1/2inch x 1/64 inch

A09520 20 A002 15 1/16inch - 1/2inchx 1/32 inch

A095200 200 A002 24 1.0mm-10.5mmx 0.5mm + 3.3 mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm
A095201 201 A002 19 1.0mm-10.0mmx 0.5mm

A095202 202 A002 51 1.0mm-6.0mmx0.1mm

A095203 203 A002 41 6.0mm-10.0mmx0.1mm

A095204 204 A002 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm

A095206 206 A002 29 1.0mm-13.0mmx0.5mm +3.3mm, 4.2mm, 6.8 mm, 10.2 mm
A095209 209 A002 91 1.0mm-10.0mmx 0.1 mm
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D/DORMER

HSS csigafiiro készlet, A002 furok, TiN bevonat a végiikon
19 darab kiilonbdz6 méretii A002-es csigafiirdt tartalmazo készlet. A tarolé kialakitdsa lehetdvé teszi a konny(i méret szerinti kivalasztast.
Alkalmazhatdk gépi és kézi megmunkaldsokhoz. A TiN bevonat biztositja a farék jobb teljesitményét és élettartamat.

DIN
HSS 338 4xD
<@ =
118° TiN-Tip

i)
SRR

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérék a szettben. 1.0mm =< DC >= 2.9mm 118° 4 fazetta.

Product . A B ¢

A087201 201 A002 19 1.0mm-10.0mmx 0.5mm

2DORMER

HSS csigafuro készlet, A002 fiirék, TiN bevonat a végiikon
Forgd-tdrolé dobozos kiszerelésben, kiilonbézd metrikus dtmérgjd A002-es csigafiirét tartalmazo készlet. A mlianyag tet6 forgatdsdval
kivalaszthat a kivént dtmérdj(i furd, majd a tetén lévd furaton keresztiil egyszer(ien kivehetd.

HSS 338 4xD
> =
118° TiN-Tip

A
Moﬁ-ﬂas" @ h8

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérék a szettben. 1.0mm =< DC >= 2.9mm 118° 4 fazetta.

Product A8 A 2 ¢
A094413 413 A002 13 1.5mm-6.5mmx0.5mm + 3.3mm, 4.2 mm
A094419 419 A002 19 1.0mm-10.0mm x0.5mm
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D/DORMER

HSS csigafiiro készlet, A002 furok, TiN bevonat a végiikon
5 darab kiilonbdz6 méret(i A002-es csigafdr6t tartalmazé készlet. A tdrold kialakitdsa lehetdvé teszi a kdnnyd méret szerinti kivalasztdst.
Alkalmazhatdk gépi és kézi megmunkaldsokhoz. A TiN bevonat biztositja a farék jobb teljesitményét és élettartamat.

DIN

HSS 338 4xD
<> =
118° TiN-Tip

xm@s" (R: h8

A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.
Nr. A B C
Product

A08910 10 A002 5 A0024.0, A0025.0, A0026.0, A0028.0, A00210.0
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DDORMER

Szerszamtarolo, A002 HSS csigafiirokkal, TiN bevonat a végiikon

Szerszamos tarolé doboz, kiilonbozé A002 firdkat tartalmazva. Allitva elhelyezhetd, kdnnyen hozzéférhet6vé teszi a furdkat. Utélagosan
pétolhatdk az A002-es firdk.

HSS

4xD

QN
=
=
=
E

<
11

20-35° @ h8

1.0mm =< DC >= 2.9mm 118° 4 fazetta. A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

>
o

Product N A B ¢

5x(13/32,7/16,15/32,1/2) inch;
10x (5/64,7/64,9/64,11/64,13/64,15/64,17/64,9/32,19/64, 5/16, 21/64,11/32, 23/64, 3/8) inch;
20x(1/16,7/32,1/4) inch;
A099F1 F1 A002 380 30x3/32inch:
40x (5/32,3/16) inch;
50x1/8inch
5x(10.50, 11.00, 11.50, 12.00, 12.50, 13.00) mm;
10x(1.50, 2.50, 3.50, 4.50, 5.50, 6.50, 7.00, 7.50, 8.00, 8.50, 9.00, 9.50, 10.00) mm;
20x (1.00, 5.00, 6.00) mm;
A099M1 M1 A002 340 30 2.00mm:
40x4.00mm;
50x3.00mm

D/DORMER

HSS csigafiiro készlet, A002 furok, TiN bevonat a végiikon

Szerszamos tarold doboz, kiilonbdz6 A002 fiirékat tartalmazva. Allitva elhelyezhets, kinnyen hozzaférhetdvé teszi a fiirokat. Utdlagosan
pétolhatdk az A002-es firdk.

DIN
HSS 338 4xD
N =
118° TiN-Tip

7@@? 6 h8

1.0mm =< DC >= 2.9mm 118° 4 fazetta. A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérdk a szettben.

Product il5 . 2 :

3x(3.0mm, 3.3mm, 3.5mm, 4.0mm) +
2x(4.2mm,4.5mm,5.0mm, 5.5mm, 6.0 mm, 6.5mm, 6.8 mm, 7.0 mm, 7.5 mm, 8.0 mm)
+8.5mm, 9.0mm, 9.5mm, 10.0mm, 10.2mm, 10.5mm, 11.0mm, 11.5mm, 12.0mm, 12.5mm, 13.0mm

A099DRILLBOY DRILLBOY A002 3]
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D/DORMER

HSS csigafiiro készlet, A100 furok

Szerszdmos tarolé doboz, kiilonbozé A100 firdkat tartalmazva. Allitva elhelyezhetd, konnyen hozzéférhet6vé teszi a furdkat. Utélagosan
pétolhatdk az A100-es fdrék.

DIN
HSS 338 4xD
& Q=
118° ST

>
N
o =
w
v
(=)

h8

A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product N A B ¢

5x(13/32,7/16,15/32,1/2) inch;
10x (5/64,7/64,9/64,11/64,13/64,15/64,17/64,9/32,19/64, 5/16, 21/64,11/32, 23/64, 3/8) inch;
20x(1/16,7/32,1/4) inch;
A199F1 F1 A100 380 30x3/32inch:
40x (5/32,3/16) inch;
50x1/8inch
5x(10.50, 11.00, 11.50, 12.00, 12.50, 13.00) mm;
10x(1.50, 2.50, 3.50, 4.50, 5.50, 6.50, 7.00, 7.50, 8.00, 8.50, 9.00, 9.50, 10.00) mm;
20x(1.00, 5.00, 6.00) mm;
A199M1 M1 A100 340 30 2.00mm:
40 x4.00 mm;
50x3.00mm

2 DORMER
Ures tarolé
Ures tarold doboz, a furokat kiilon kell rendelni. Piros miianyag tok, Dormer felirat, far6atmérd jeldlések a térolon.
Ures adagold
Product Nr. C
AOSOM1EMPTY M1EMPTY (1.00, 1.50, 2.00, 2.50, 3.00, 3.50, 4.00, 4.50, 5.00, 5.50, 6.00, 6.50, 7.00, 7.50, 8.00, 8.50, 9.00, 9.50, 10.00, 10.50, 11.00, 11.50, 12.00) mm
AOSOF1EMPTY FIEMPTY  (1/16,5/64,3/32,7/64,1/8,9/64,5/32,11/64,3/16,13/64,7/32,15/64,1/4,17/64,9/32, 19/64, 5/16, 21/64,11/32, 3/8,13/32,7/16, 1/2) inch
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A190 DDORMER

HSS csigafiiro készlet, A100 furokkal, goz megeresztett végii
A100 csigafir6 készlet, konvencionalis 118°-0s csticsszoggel. Miianyag térolddobozban, kompakt méretben.

DIN

HSS 338 4xD
|

> ‘ =

118° ST

kéo@s‘ 6 h8

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérék a szettben. DC <= Tmm; 3/64"; N60 Fényes.

Product . A B ¢

A1903 3 A100 21 1/16inch - 3/8inch x 1/64 inch
A19012 12 A100 60 No.1 - No.60

A19018 18 A100 29 1/16inch - 1/2inch x 1/64 inch
A19020 20 A100 15 1/16inch-1/2inchx 1/32inch
A190201 201 A100 19 1.0mm-10.0mmx 0.5 mm
A190202 202 A100 51 1.0mm-6.0mmx0.1mm
A190203 203 A100 41 6.0mm-10.0mmx0.1mm
A190204 204 A100 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm
A190206 206 A100 29 1.0mm-13.0mmx 0.5mm + 3.3mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm
A190209 " 209 A100 91 1.0mm-10.0mm x0.1mm

! Két dobozban szdllitva: Egyes doboz tartalma (1.0-5.9 x 0.1mm); Kettes doboz tartalma (6.0-10.0 x 0.1mm).
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D/DORMER

HSS csigafiiro készlet, A100 furok, goz megeresztett

A készlet kiilonbozé atmérdji A100 rovidfurdt tartalmaz, kompakt kiszereléshen. 118°-os, konvenciondlis keresztél kialakitdssal. Elérhetd
metrikus vagy huzal méret(i &tmérdkben.

DIN

HSS o, 4xD
N ‘ =
118° ST

x@s" 6 h8

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérék a szettben. DC <= Tmm; 3/64"; N60 Fényes.

Product A5 . : ¢

A19131M 31M A100 20

0.3mm-1.0mm x 0.05mm + 0.38 mm, 0.52 mm, 0.58 mm, 0.78 mm, 0.82 mm
A19161-80 61-80 A100 20

No.61 - No. 80

D/DORMER

HSS csigafiire készlet, A100 fiirok, goz megeresztett

Forgé-tdrolé dobozos kiszerelésben, kiilonbozd metrikus dtmérgjd A100-es rovidfirét tartalmazo készlet. A mlanyag tet6 forgatdsdval
kivalaszthatd a kivént dtmérdj(i furd, majd a tetén lévd furaton keresztiil egyszertien kivehetd.

DIN

HSS | o1 | 4xD
> ‘ =
118° sT

xé@? 6 h8

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérék a szettben. DC <= Tmm; 3/64"; N60 Fényes.

Product N A B ¢
A191413 413 A100 13 1.5mm-6.5mmx0.5mm+3.3mm,4.2mm
A191419 419 A100 19 1.0mm-10.0mmx 0.5 mm

m



DIN

HSS 333 4xD
4> ‘ =
135° sT

9 &  w

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérk a szettben. DC > 1.5mm; 1/16" Csdkkentett keresztél(i

Product N A
A188201 201 A108
A188204 204 A108

DIN
338

HSS-E 4xD

{
> || =
135° Bronze

kgﬁa? 6 h8

A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben. DC <= 1.4mm 4 fazetta.

Product . A
A295219 219 A777
A295225 225 A777
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HSS csigafiiro készlet, A108 furok, goz megeresztett
A készlet kiilonbozd méret(i A108-as furdt tartalmaz, miianyag térold dobozban. Alkalmazhaték gépi és kézi megmunkaldsokhoz.

25

HSS-E (8% kobalt) csigafurd készlet, A777 fiirék, bronz feliileti kialakitas

Akészlet kiilénbdz6 A777 firékat tartalmaz, mianyag tdrolédobozban. Az dtmerdk konnyen kivélaszhatok. Az A777-es fiiré 135°-0s csticsszogi,
keresztél(i kialakitds javitja a kzpontozast és csokkenti a vagoerdket.

25

DDORMER

1.0mm-10.0mmx0.5mm
1.0mm-13.0mmx0.5mm

2DORMER

1.0mm-10.0mmx0.5mm
1.0mm-13.0mmx 0.5 mm



M4

D/DORMER

HSS kozpontfiro készlet
5 darabos kdzpontfird készlet, midanyag téroldban. Javasolt a precizids furdsok eldtt kozpontfurét alkalmazni. Két véqli szerszdmok, jobb
termelékenységet biztositanak.

A296200 - 118° cstics DIN333A, A296225 - 120° cstics BS328. A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product e & g ¢
A296200 200 A200 5 1.00 mm, 2.00 mm, 2.50 mm, 3.15 mm, 4.00 mm
A296225 225 A225 5 BS1, BS2, BS3, BS4, BSS

M150 2/DORMER

Morse kiipos atalakitd, olajban megeresztett
Atalakit6, mely lehetvé teszi kisebb Morse kiipos szerszimok mefogdsat nagyobb Morse kipos forsokba.

K= Kiilsé Morse Kup; K1=Belsé Morse Kup.

Product Nr. K=Nr. K1=Nr.
M1501-0 10 Nr. 1 Nr.0
M1502-1 21 Nr. 2 Nr. 1
M1503-1 31 Nr.3 Nr. 1
M1504-1 41 Nr.4 Nr.1
M1503-2 32 Nr.3 Nr.2
M1504-2 42 Nr. 4 Nr.2
M1505-2 52 Nr.5 Nr.2
M1504-3 43 Nr. 4 Nr.3
M1505-3 53 Nr. 5 Nr. 3
M1505-4 54 Nr.5 Nr. 4
M1506-5 65 Nr.6 Nr.5
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M 1 5 1 2/DORMER

Morse kuipos atalakito, edzett és koszoriilt
Atalakit6, mely lehetdvé teszi kisebb Morse kiipos szerszamok mefogasat nagyobb Morse kiipos féorsokba.

K= Kiilsé Morse Kup; K1=Belsé Morse Kap.

Product Nr. K=Nr. K1=Nr.
M1511-0 10 Nr. 1 Nr.0
M1512-1 21 Nr.2 Nr. 1
M1513-1 31 Nr.3 Nr. 1
M1514-1 4 Nr.4 Nr. 1
M1513-2 32 Nr.3 Nr.2
M1514-2 42 Nr. 4 Nr.2
M1515-2 52 Nr.5 Nr.2
M1514-3 43 Nr. 4 Nr.3
M1515-3 53 Nr.5 Nr.3
M1515-4 54 Nr.5 Nr. 4
M1516-5 65 Nr.6 Nr.5
M 152 2DORMER
Kupkiiito

Féorsdbol vagy Morse hiivelybdl a kip kiiitésére alkalmas.

Product Nr.
M1520 Nr.0
M15212 Nr1+2
M15234 Nr.3+4
M15245 Nr4d+5
M1526 Nr6
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Elotolasi sebességek

= & m m O A ™ >

N <= XX =S = € - v 2 2 r~ X -

0.15
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004
0.005
0.005
0.005
0.005
0.006
0.007
0.007
0.008
0.008
0.002
0.004
0.007
0.010
0.012
0.014
0.017
0.024

0.50
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009
0.009
0.010
0.010
0.011
0.012
0.013
0.014
0.015
0.016
0.004
0.008
0.013
0.019
0.025
0.028
0.034
0.047

1.00
0.012
0.014
0.015
0.016
0.017
0.018
0.019
0.020
0.021
0.024
0.026
0.028
0.030
0.032
0.008
0.015
0.026
0.038
0.049
0.056
0.068
0.094

2.00
0.023
0.028
0.032
0.038
0.043
0.050
0.056
0.066
0.076
0.084
0.092
0.101
0.110
0.119
0.014
0.028
0.048
0.069
0.089
0.103
0.124
0.172

44

Fordulatonkénti elGtolas (fn, mm/ford)
A munkakdriilményektdl fiiggden
sziikséq lehet ezen értékek + 25%-os
modositasara

300 400 500 6.00 8.00
0.029 0.032 0.036 0042 0.054
0.037 0.041 0.046 0.053 0.067
0.044  0.050 0.056 0.064 0.080
0.053 0.060 0.068 0.078 0.098
0.062 0.071 0.080 0.092 0.115
0.073  0.084 0.095 0.109 0.138
0.084 0.09% 0.109 0.126 0.160
0.102  0.176 0.130 0.150  0.190
0.119  0.134 0150 0.173  0.220
0.135  0.152  0.170  0.197 0.250
0.150  0.170  0.190 0.220 0.280
0.165 0.186 0.208 0.240 0.305
0.180 0202 0.225 0.260 0.330
0.195 0218 0242 0280 0.355
0.020 0.025 0.030 0.037 0.050
0.040  0.050 0.060 0.070 0.090
0.070  0.080 0.090 0.107 0.140
0.100 0.115 0.130 0.153  0.200
0.130  0.150 0.170  0.200 0.260
0.150 0.180 0.210 0.250 0.330
0.180 0220 0.260 0317 0.430
0.250 0325 0.400 0533 0.800

FURASI ELOTOLASI SEBESSEGTABLAZAT

2

3

A tablazat hasznalata a fordulatonkénti elGtolas (f ) megtalala-
sahoz:

. Keresse meg az alfa kddot a termék oldaldn (példa: 46J, )" az alfa kéd).
. Keresse meg az adott forgacsoldsi alkalmazéshoz legkdzelebbi dtmér6t

a tdbldzat fels soraban.
. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopaban.

(f).

n

4. Az &tmérd és az alfa kdd metszéspontja (cella) a fordulatonkeénti eltolds

o DC(mm)
10.00 12.00

0.062
0.080
0.098
0.119
0.140
0.165
0.190
0.228
0.265
0.298
0.330
0.360
0.390
0.420
0.080
0.110
0.170
0.250
0.330
0.420
0.550
1.000

0.069
0.090
0.110
0.130
0.150
0.178
0.205
0.243
0.280
0.315
0.350
0.385
0.420
0.455
0.100
0.130
0.200
0.280
0.380
0.480
0.700
1.100

15.00
0.082
0.103
0.125
0.149
0.173
0.202
0.231
0.271
0.310
0.349
0.388
0.419
0.450
0.481
0.123
0.160
0.223
0.310
0.418
0.533
0.700
1.175

16.00
0.086
0.108
0.130
0.155
0.180
0.210
0.240
0.280
0.320
0.360
0.400
0.430
0.460
0.490
0.130
0.170
0.230
0.320
0.430
0.550
0.700
1.200

20.00
0.110
0.135
0.160
0.188
0.215
0.248
0.280
0.320
0.360
0.405
0.450
0.485
0.520
0.555
0.150
0.190
0.240
0.340
0.450
0.580
0.740
1.200

25.00
0.125
0.153
0.180
0.210
0.240
0.275
0.310
0.355
0.400
0.445
0.490
0.525
0.560
0.595
0.170
0.210
0.270
0.400
0.470

30.00
0.135
0.165
0.195
0.228
0.260
0.295
0.330
0.375
0.420
0.465
0.510
0.545
0.580
0.615
0.190
0.230
0.300
0.440
0.490

40.00
0.155
0.188
0.220
0.253
0.285
0.320
0.355
0.398
0.440
0.485
0.530
0.568
0.605
0.642
0.220
0.260
0.360
0.510
0.520

50.00
0.175
0.208
0.240
0.275
0.310
0.343
0.375
0.418
0.460
0.503
0.545
0.588
0.630
0.672
0.240
0.275
0.375
0.530
0.540

100.00
0.263
0.312
0.360
0.413
0.465
0.515
0.563
0.627
0.690
0.755
0.818
0.882
0.945
1.008
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Teljes hossz

atmeéroje

Test
Horony hossza
Szarhossz - : >
™ VezetGszalag Elszalag
szélessége szélessége | Lélek a
Egyenes csucson
szar 4 :
q N [ Lélek hatul éh
N Tancel—-— | | e T e A Fuard
Q —Tengely- - S < % atméréje "li
. Kereszt-
‘L§zar, Ve csucs: Kereszt- él
atmérgje Nyak _sz6g ol 578 )
Bekezdés 8 2x NEZET
!\gzetgleapi Kupos szar
Spiral- Forgacsoldél Hatfelllet
-—-—Tengely——-— — ;

=

Hajtd .
Meneszt6lap Egyenes szar
T meneszt6lappal

O

fffff —Tengely —f—fﬁf———f%

e Tengely — A képzeletbeli egyenes vonal, amely a furé hosszanti ko-

zépvonalat képezi.

e Hatso kup — Az atméré enyhe csokkenése eldlrl hatrafelé a fu-

rotestben.

e Test — A furdnak a szaratdl vagy nyakatol a forgacsoldélek kiilsé

sarkaiig terjedé része.

e Test hatfeliileti atmérGje — Az élszalag azon része, amelyet hatra-
koszoriltek, hogy ne érintkezzen a furatfallal.
o Keresztél — A Iélek végén Iévs él, amely 6sszekoti a forgacsoloé-

leket.

e Keresztélszog — A keresztél és a forgacsoldél kozotti szog, a furd

végérdl nézve.

e Hatfeliilet &tmérGje — Az atméré a furo élszalagjainak hatrakoszo-

rilt részén.

hatszoge

Test
atmérdje
(hatfeluleti)

Forgacsolé-
él

Nyak — A furdtest és a furdszar kozotti csokkentett atmérdjl sza-
kasz.

Teljes hossz — A szar legvégétdl a forgacsoldél kilsé sarkaiig ter-
jedd hossz. Nem tartalmazza az egyenes szaru furdknal gyakran
hasznalt kiipos szarvéget, sem az egyenes és kupos szaru furdknal
hasznalt kiipos forgacsoldcsucsot.

Csucs — A furo forgacsold vége, amely az élszalag és a lélek vége-
ibél all. Formajat tekintve hasonlit egy kiiphoz, de eltér a valddi
kuptdl, hogy a forgacsoloélek mogott hatfeluletet képezzen.
Hagyomanyos — A hagyomanyos cstcsok 118°-os csucsszoggel a
leggyakrabban hasznaltak, mivel sokféle anyagban kielégit6 ered-
ményt biztositanak. Egy lehetséges korlatozas, hogy az egyenes
keresztél hozzajarul a furasponti elmozduldashoz, ami gyakran
sziikségessé teszi a furat pontozdsat a nagyobb pontossag érde-
kében.

e Furo — Egy vagy tobb forgacsoldéllel rendelkezd, forgd végli szer-

szam, amely egy vagy tobb spiral- vagy egyenes horonnyal ren-
delkezik a forgacsok elvezetéséhez és a h(it6folyadék hozzaveze-
téséhez.

Fur6 atméraGje — A furd vezetGszalagjain a csticsnal mért atméré.
Horony hossza — A hossz a forgacsoldélek kiilsé sarkaitdl a hor-

S

nyok leghatsé széléig. Tartalmazza a hornyok Iétrehozasahoz hasz-
nalt szerszamgorbét, ezért nem a hornyok dolgozé hosszat jelzi.

e Hornyok — A furo testében forgacsolassal vagy formazassal kiala-
kitott spiralvonalt vagy egyenes barazdak, amelyek megadjak a
forgacsoldéleket, lehetévé teszik a forgacselvezetést, valamint a
hitéfolyadék hozzavezetését a forgacsoldélekhez.

e Spiralszog — A furd tengelyét tartalmazd sik és az élszalag vezetGé-

le altal bezart szog.

o Elszalag — A test keriileti része a szomszédos hornyok kézott.
o Elszalag szélessége — Az élszalag vezetGéle és sarka kdzotti tavol-

Osztott — Az osztott csucsokat eredetileg az autdipari forgattyus-
tengelyek mély olajfurataihoz hasznalt furdkhoz tervezték. Meg-
jelenése Ota az osztott csucs széles korben elterjedt, és a 118°-os,
valamint a 135°-o0s cslcsszogeknél is alkalmazzak. F6 elénye, hogy
képes csokkenteni a nyirderdt, és kikiiszobolni az elmozdulast a
furocsucsnal. Ez egyértelmd el6ny, ha a furét hordozhaté furégép-
ben hasznaljak, vagy olyan furasi alkalmazasokban, ahol nem lehet
perselyeket hasznalni. Az osztott csucs két pozitiv homlokszog
forgacsolééllel rendelkezik, amelyek a furd kozépéig nyulnak, és
amelyek forgacstéréként segithetnek a konnyen kidobhatd apro

sag, a vezetGélre merGlegesen mérve.

Bekezdés — Az élszalag egy vezet&élének tengelyiranyu elérehala-
dasa a kerulet korul egy fordulat alatt.

Forgacsol6él hatszoge Az axidlis kikoszorllési szog a forgacsoldél
kilsd sarkanal; a forgacsoloél kilsg sarkanal a kertletre meréGleges
sikra vetitve.

Forgacsoldélek — A kéthornyu furé forgacsoldélei a keresztéltdl a
keruletig.

VezetGszalag — Az élszalag hengeres része, amely nincs kikoszoriil-
ve, hogy hatfeliiletet biztositson.

forgacsok létrehozdsaban.
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e Harantkoszorilt — A harantkészorilt csicsokat szivés 6tvozetek
furasahoz fejlesztették ki. Gyakran része a nagy lélekvastagsa-
gu furdknak, mert lehetévé teszi, hogy a csucs kibirja a nagyobb
nyiréterhelést, amely az ilyen anyagok furasanal jelentkezik. Az
osztott csucshoz hasonldan a harantkdszorilt csucs is tartalmaz
két tovabbi, a furé kozéppontja felé nyald pozitiv homlokszog
forgacsoldélet. Ezek a masodlagos forgacsoldélek, amelyek az ere-
deti forgacsoléél felénél nem nyulnak tovabb, segithetnek a for-
gacskezelésben, és csokkenthetik a szivds anyagok furasahoz sziik-
séges nyomatékot. A harantkoszorilt csucsok 118°-o0s és 135°-0s
szogben is beépithetdk, igy a legkilonboz6bb anyagok furdsara
alkalmasak.

_

[

Altalanos tanécsok a furashoz

1. A megmunkalandd anyagmin@ség, a szerszamkapacitas és a h-
t6-kené folyadék alapjan valassza ki a munkalathoz leginkdabb meg-
felel6 furot.

2. Az alkatrészek és a szerszam orséja kozotti nem megfelel6 merev-
ség karosithatja a furdt, az alkatrészeket vagy a gépet, ezért mindig
biztositani kell a maximalis stabilitast. Ennek érdekében a lehet6
legrovidebb furdt valassza a miivelethez.

3. A szerszammegfogas fontos tényezd a furasi folyamatban, ezért a
furé nem csuszhat vagy mozoghat a szerszambefogdban.

4. A Morse-kupos szaru furék helyes hasznalata a szerszam kdpos fe-
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Csucsszog — A forgacsoldéleknek a furdtengelyével parhuzamos
sikra vetitett, a forgacsoldélekkel parhuzamos projekcioja altal
bezart szog.

Relativ forgacsol6él-magassag — A furo forgacsoldélei kozotti jel-
zés kiulonbsége. A szerszam tengelyét6l meghatarozott tavolsag-
ban, a forgacsoldélre merélegesen mérve.

Szar — A furé azon része, amelynél fogva tartjak és hajtjak a furot.
MenesztSlap — A kupos szar lapitott vége, amely illeszkedik a fog-
lalat hajtéhornyaba.

Hajté menesztélap — Két parhuzamos, egymassal szemben elhe-
lyezkedd sik lap az egyenes szar legvégén.

Kapos szar — A kupos szaru furdk kdzvetlenil beilleszthetSk gépi
féorsdkba, hajtéperselyekbe vagy -foglalatokba. A kipos szarak
altaldban rendelkeznek menesztélappal.

Keresztél — A test kdzponti része, amely 6sszekoti az élszalagokat.
Kéthornyos furdn az élek legvége a keresztél.

Keresztél vastagsag — A keresztél vastagsaga a csucsnal, ha nincs
mas konkrét hely feltiintetve.

liletei és a szerszamtartd kozotti hatékony illeszkedésen mulik. A
furot puha Gtéfellletd kalapacs segitségével kell a tartéba Gtni.

. Egy adott furasi miveletnél az ahhoz konkrétan ajanlott hiit6-kené

folyadék hasznalata javasolt. Ugyeljen, hogy kell6 mennyiség(i hii-
t6-ken6 folyadékot hasznaljon, kiilonésen a farasi pontnal.

. A megfelel6 furasi minGség érdekében elengedhetetlentl fontos a

finomforgdcs eltavolitdsa a furasi mivelet alatt. Ne engedje, hogy
a forgdcs allanddsuljon a horonyban.

. A furd Ujrakoszoriilésekor gy6z6djon meg arrdl, hogy a helyes

csucsszog-geometria kerul kialakitasra, és a kopast eltavolitottak.



Mélyfurat készités
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Mélyfuratkészitéskor szamos modszer alkalmazasaval elérhetd a kivant mélység. Aldbb 10 x furéatmérs mélyfurat készités lehetséges példai:
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Hibaelharitas furasnal

Probléma

Torott vagy csavart szarvég

Keresztélen repedés

Elkopott kiilso sarkok

Torott kiilsé sarkok

Vagoél megrepedése

Torés a horony kifutason

Spiralis végzddés a furatban

Tul nagy furatméret

Alkalmazott
flirok szama

Furdk tipusa

+/-

Alkalmazott urok
szama

Furok tipusa

+/-

Ok

Rossz illeszkedés a szdr és befogd kozott

Tul nagy elétolds

Nem megfeleld kezdeti hétszdg

Tdlzott keresztél vastagsdg csokkenés

A flr6 cstcsszogét nagyobb iités éri

Tdl nagy a sebesség

Labilis befogds

Nem megfelel6 geometria

Rérakédas/ eltémddés a hornyon

Furé instabilitds

Alacsony el6tolds

Nem megfeleld poziciondldsi pontossag

Nem megfeleld csticsszoggeometria

Nem megfeleld forgacseltavolitds

Tobb szerszammal Tobb szerszammal
/ szerszamkészlettel / szerszamkészlettel
3(2,5%D, 6xD,10%D) 2(2,5%D,10xD)

Standard geometria, dltalanos céld

Draga Iddigényes

Standard geometria, dltalanos céld

Koltséghatékonyabb, gyors

Megszakitott fiiras Egyszeri mélyfurassal
1(10xD) 1(10xD)

Standard geometria, dltaldnos célu Célspecifikus szerszamok
Iddigényes Koltséghatékony Gyors

Megoldas

Gydz6djon meg réla, hogy a szr és a befogé
szennyezGdéstdl és sériiléstdl mentes

Csokkentse az eldtoldsi értéket az optimalisra
Ujraélezés a megfelelg geometridra

Ujraélezés a megfelelg geometridra

A csticsszdget ne érje iités. Vigyazzon
a kupos szard farékkal, mikor beteszi / kiveszi az orsobo

(sokkentse a sebességet az optimélisra - esetleg novelheti az el6tolast
Novelje a szerszam stabilitdsat

Ujraélezés a megfelelé geometridra

Vagjon készlettel, vagy szakaszos elérehatoldssal

Gy6z8djon meg a tokmény és orsémegfogds merevségérdl

Novelje az el6toldst

Hasznéljon kdzpontfirét

Ujrakbszoriiléskor ellendrizze a csiicsszog-geometrit

Hogy a forgdcs konnyebben kezelhetd legyen, szabalyozza a sebességet, eldtoldst, és

a szakaszolas hosszat
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Furatméret / elérhetd furattiirések

A geometria, az alapanyag és a bevonat tokéletesitésével furonk is
pontosabb furatot készit. Egy standard geometridju furd altaldban
H12-es tirési furatot készit. Azonban a kiilonb6z6 fejlesztések ered-

ményeként, kedvezd korilmények kozott az elérhets furattiirés akar
H8 is lehet.

A kdnnyebb érthetGség érdekében felsoroljuk a terméktipusokat és az elérhetd furattliréseket:

HSS altaldnos célu furék — H12
HSS/HSCo parabolikus hornyd mélyfuardk (PFX) — H10
HSS/HSCo nagy teljesitményl TiN-/TiALN-bevonattal (ADX) — H10

Tomor keményfém nagy teljesitmény(i TiN-/TiALN-bevonattal (CDX, Force) — H8/H9

Névleges furatatmérs (mm)

& (mm) H8 H9 H10 H12
<3 0/+0.014 0/+0.025 0/+0.040 0/+0.100
>3<6 0/+0.018 0/+0.030 0/+0.048 0/+0.120
>6<10 0/+0.022 0/+0.036 0/+0.058 0/+0.150
>10<18 0/+0.027 0/-+0.043 0/+0.070 0/+0.180
>18<30 0/+0.033 0/40.052 0/+0.084 0/40.210

Névleges furatatméré (col)

D (col) H8 H9 H10 H12
<.1181 0/-+0.0006" 0/-+0.0010" 0/-+0.0016" 0/-+0.0040"
>.1181<.2362 0/+0.0007" 0/+0.0012" 0/+0.0019" 0/+0.0048"
>.2362 <.3937 0/-+0.0009" 0/-+0.0015" 0/+0.0023" 0/+0.0059"
>.3937<.7087 0/+0.0011" 0/+0.0017" 0/+0.0028" 0/+0.0071"
>.7087<1.1811 0/+0.0013" 0/+0.0021" 0/+0.0033" 0/+0.0083"

Tekintettel arra, hogy egyes furdk sokkal szlikebb furattlirésekre ké-
pesek, kell6 figyelmet kell forditani az olyan furatokra, amelyeken
masodlagos miuiveleteket végeznek, pl. menetfurds, dorzsarazas. A

A farasi miivelet optimalizalasa / Hibaelharitas

Faro kivalasztasa

A maximalis szerszammerevség elérése érdekében hasznalja az alkal-
mazds daltal megengedett legrévidebb furét.

Befogok

A szerszamtartoknak és a patronoknak jo koncentrikus illeszkedést
kell biztositaniuk a furd és a gépi f6orso kozott. Haszndljon egy po-
zitiv hatsé Utkoz6t, hogy megakadalyozza a szerszam visszatolddasat
a szerszamtartdba. Soha ne fogja be a szerszamot a hornyoknal, és
ne hlzza tul szorosra a szerszamtartot. A szerszamszerelvény statikus
Utését pontosan kell ellenérizni és fenn kell tartani.

Munkadarab
Biztonsagos és merev munkadarabra van szlikség az elhajlas minima-
lizalasa érdekében, kiilondsen az atmend furatoknal.
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furd atméréjét meg kell novelni az ajanlotthoz képest, hogy figyelem-
be vegye azt a tényt, hogy az elGallitott furat mérete kisebb lesz.

Hiit6kozegek

Ht6kozegek hasznalata ajanlott lagyacél és magas hémérsékletd
Otvozetek furasakor. A hiit6kozeg célja, hogy a forgacsot elvezesse a
forgacsoldszerszamtdl és a munkadarabtdl. A tulzott hit6kézegnyo-
mas és/vagy a tul nagy térfogat negativan befolydsolhatja a teljesit-
ményt. Hlt6kozeg-hozzavezetéses furdok hasznalata esetén a sziik-
séges h(it6kozegnyomasnak a szokasosnal nagyobbnak kell lennie. A
h(it6kozeg-hozzavezetéses furdk javasolt nyomasa minimum 10,3 bar
vagy 150 PSI. Minél kisebb a furé atmérdgje, annal nagyobb a nyomas.
Ez segiti a forgacsok elvezetését a szlikebb teriletekrél.



Probléma

Kopott kiilso sarkok

A keresztél kitoredezése

A forgacsoldélek kitoredezése

Elszalagrepedés

Talméretes furat

Alulméretes furat

A furat nem kerek

Furdtorés
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Megoldas

Forgacsoldsi sebesség csokkentése

El6tolds ndvelése (IPR)

A hiit6kozeg dramldsi iranyanak javitasa

A hiitékozegnyomds novelése

Saroktdrés hozzdaddsa

A flréiités pontossaganak ellendrzése

A munkadarab rdgzitési pontossaganak és mozgéasanak ellendrzése

A csticskozpontossdg és a forgacsol6él-magassdg ellendrzése

Az el6toldsi sebesség novelése

A furéiités pontossaganak ellendrzése

A munkadarab rogzitési pontossaganak és mozgasanak ellendrzése

A sebesség csokkentése

(sticshatszog csokkentése

Hénolas novelése

A munkadarab mozgdsanak ellendrzése

A hdtso kup novelése

A flréiités pontossaganak ellendrzése

Forgdcshalmozddas; A horonyalak nyitdsanak ndvelése vagy megszakitott firds (csak HSS vagy HSCO)
Hosszabb spirdl, vizszintes fdras

Az el6tolds novelése

Pontfiraskor az eldtolds csokkentése

A hiit6kozeq dramldsi iranyanak javitasa

A hiit6kdzegnyomds nivelése

Novelje a sebességet, csokkentse az elGtoldst

A munkadarab rogzitési pontossaganak és mozgasanak ellendrzése

A flréiités pontossaganak ellendrzése

Forgacshalmozddas, a horonyalak nyitdsanak ndvelése vagy megszakitott furds (csak HSS vagy HSCO)
A csticskdzpontossdg és a forgacsoloél-magassag ellendrzése

A hiit6kozeg dramldsi iranyanak javitdsa

A forgdcsolasi sebesség cskkentése vagy az eldtolds novelése

Afuréatmérd ellendrzése

A flréiités pontossaganak ellendrzése

A munkadarab rdgzitési pontossaganak és mozgdsanak ellendrzése

A csticskdzpontossdg és a forgdcsoloél-magassag ellendrzése

Forgdcshalmozddas, a horonyalak nyitasanak novelése vagy megszakitott furds (csak HSS vagy HSCO)
Forgdcshalmozddds, a horonyalak nyitdsanak ndvelése vagy megszakitott furds (csak HSS vagy HSCO)
A munkadarab rogzitési pontossaganak és mozgasanak ellendrzése

A flréiités pontossaganak ellendrzése

Az el6toldsi sebesség csokkentése, az elGtoldsi sebesség novelése

A hiit6kozeg dramldsi irdnyanak javitasa

A hiitékozegnyomds novelése
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Anyagmindség Ke;:;:);s)eg C% W% Mo % r% V% C0% Szerszamanyag
HSS M2 810-850 09 64 5.0 42 18 - fomar keményfém
(HSS)
M35 830870 0.93 6.4 5.0 42 1.8 48
HSS-E HSCO
M42 870 - 960 1.08 15 9.4 39 12 8.0
. . Py K10/30F (gyakran hasznalt tomor
Tulajdonsagok HSS anyagok Keményfém anyagok T
Keménység (HV30) 800-950 1300 — 1800 1600
Siiriség (g/cm?) 8.0-9.0 72-15 14.45
Nyomdszilardsag (N/mm?) 3000 - 4000 3000 - 8000 6250
Hajlitoszilardsdg (hajlitas) (N/mm?) 2500 - 4000 1000 — 4700 4300
Héalldsag (°C) 550 1000 900
E-modulus (KN/mm?) 260 — 300 460 - 630 580
Szemcseméret (um) - 0.2-10 0.8
A kemény részecske (WC) és a kétofém (Co) kombindcidja a kivetkezd valtozdsokat eredményezi.
Jellemzo Magasabb WC-tartalmat ad Magasabb Co-tartalmat ad
Keménység Nagyobb keménység Kisebb keménység
Nyomdszilérdsag (CS) Nagyobb CS Kisebb S
Hajlitdszildrdsag (BS) Kisebb BS Nagyobb BS

A szemcseméret szintén befolydsolja az anyag tulajdonsdgait. A kis szemcseméret nagyobb keménységet, a durva szemcsék pedig nagyobb szivésségot eredményeznek.

Feliiletkezelés / Példak a bevonat tulajdonsagaira

Sirlodasi eqyiitthat _, "\2mals
Feliiletkezelések Szin Bevondanyag Keménység (HV) Vastagsag (pm) Bevonat szerkezete , % alkalmazhatésagi
acéllal szemben P
homérséklet (°C)
ST‘ Sotétsziirke Fe 304 400 Max. 5 Atalakitas a felszinre - 550
Bronz Fe 304 400 Max. 5 Atalakitds a felszinre - 550
Bronze
" Arany TiN 2300 1-4 Egyrétegii 04 600
¢
i Fekete sziirke TiAIN 3300 3 Nanoszerkezet( 0,3-0,35 900
!

182



M4

ALTALANOS - MUSZAKI INFORMACIOK

Ipari szabvanyos tiirések tengelyekhez és furatokhoz

A tiirésértékek mikronokban (um) vannak megadva Mikron képlete ...1 um = 0,001 mm / 0,000039”
Atmérd (mm)
Tiirés
>1<3 >3<6 >6<10 >10<18 >18<30 >30<50 >50<80 >80<120
Atmérd (col)
>0.039" >0.118" >0.236" >0.394" >0.709" >1.181" >1.968" >3.149"
<0.118" <0.236" <0.394" <0.709" <1.181" <1.968" <3.149" <4.724"

Toleranciaértékek (pm)

e8 -14/-28 -20/-38 -25/-41 -32/-59 -40/-73 -50/-89 -60 /-106 -72/-126
fé -6/-12 -10/-18 -13/-22 -16/-27 -20/-33 -25/-41 -30/-49 -36/-58
7 -6/-16 -10/-22 -13/-28 -16/-34 -20/-41 -25/-50 -30/-60 -36/-71
hé 0/-6 0/-8 0/-9 0/-1 0/-13 0/-16 0/-19 0/-22
h7 0/-10 0/-12 0/-15 0/-18 0/-21 0/-25 0/-30 0/-35
h8 0/-14 0/-18 0/-22 0/-27 0/-33 0/-39 0/-46 0/-54
h9 0/-25 0/-30 0/-36 0/-43 0/-52 0/-62 0/-74 0/-87
h10 0/-40 0/-48 0/-58 0/-70 0/-84 0/-100 0/-120 0/-140
h11 0/-60 0/-75 0/-90 0/-110 0/-130 0/-160 0/-190 0/-220
h12 0/-100 0/-120 0/-150 0/-180 0/-210 0/-250 0/-300 0/-350
k10 +40/0 +48/0 +58/0 +70/0 +84/0 +100/0 +120/0 +140/0
k12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
m7 +2/+12 +4/+16 +6/+21 +7/+25 +8/+29 +9/+34 +11/+41 +13/+48
js14 +/-125 +/-150 +/-180 +/-215 +/-260 +/-310 +/-370 +/-435
js16 +/-300 +/-375 +/-450 +/-550 +/-650 +/-800 +/-950 +/-1100
H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0 +25/0 +30/0 +35/0
H8 +14/0 +18/0 +22/0 +27/0 +33/0 +39/0 +46/0 +54/0
H9 +25/0 +30/0 +36/0 +43/0 +52/0 +62/0 +74/0 +87/0
H12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
P9 -6/-31 -12/-42 -15/-51 -18/-61 -22/-74 -26/-86 -32/-106 -37/-124
S7 -13/-22 -157-27 -17/-32 -21/-39 -27/-48 -34/-59 -42/-72 -58/-93
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Forgacsolasi sebességek tablazata

m/perc. 5 8 10
SFM (lab/perc) 16 26 32

7]

mm col

1.00 - 1592 2546 3183
1.50 - 1061 1698 2122
2.00 - 796 1273 1592
2.50 — 637 1019 1273
3.00 - 531 849 1061
3.18 1/8 500 801 1001
3.50 - 455 728 909
4.00 - 398 637 796
4.50 - 354 566 707
4.76 3/16 334 535 669
5.00 - 318 509 637
6.00 - 265 44 531
6.35 1/4 251 401 501
7.00 - 227 364 455
7.94  5/16 200 321 401
8.00 - 199 318 398
9.00 - 177 283 354
9.53 3/8 167 267 334
10.00 159 255 318
1111 7/16 143 229 287
12.00 133 212 265
12.70 1/2 125 201 251
14.00 114 182 27
1429 9/16 m 178 223
15.00 - 106 170 212
15.88  5/8 100 160 200
16.00 - 99 159 199
17.46 11/16 91 146 182
18.00 - 88 141 177
19.05  3/4 84 134 167
20.00 - 80 127 159
24.00 - 66 106 133
25.00 - 64 102 127
27.00 - 59 9 118
30.00 - 53 85 106
32.00 - 50 80 99
36.00 - 44 71 88
40.00 - 40 64 80
50.00 - 32 51 64
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15
50

4775
3183
2387
1910
1592
1501
1364
1194
1061
1003
955
796
752
682
601
597
531
501
477
430
398
376
341
334
318
301
298
273
265
251
239
199
191
177
159
149
133
19
95

20
66

6366
4244
3183
2546
2122
2002
1819
1592
1415
1337
1273
1061
1003
909
802
796
707
668
637
573
531
501
455
446
424
401
398
365
354
334
318
265
255
236
212
199
177
159
127

25
82

7958
5305
3979
3183
2653
2502
274
1989
1768
1672
1592
1326
1253
1137
1002
995
884
835
79
716
663
627
568
557
531
501
497
456
7]
418
398
332
318
295
265
249
21
199
159

30
98

9549
6366
4775
3820
3183
3003
2728
2387
2122
2006
1910
1592
1504
1364
1203
1194
1061
1002
955
860
796
752
682
668
637
601
597
547
531
501
477
398
382
354
318
298
265
239
191
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40 50
130 165
ford/perc
12732 15916
8488 10610
6366 7958
5093 6366
4244 5305
4004 5005
3638 4547
3183 3979
2829 3537
2675 3344
2546 3183
2122 2653
2005 2506
1819 2274
1604 2004
1592 1989
1415 1768
1336 1670
1273 1592
1146 1433
1061 1326
1003 1253
909 1137
891 1114
849 1061
802 1002
796 995
729 912
707 884
668 835
637 796
531 663
509 637
472 589
424 531
398 497
354 442
318 398
255 318

60
197

19099
12732
9549
7639
6366
6006
5457
4775
4244
4012
3820
3183
3008
2728
2405
2387
2122
2004
1910
1719
1592
1504
1364
1337
1273
1203
1194
1094
1061
1003
955
796
764
707
637
597
531
477
382

70
230

22282
14854
m41
8913
7421
7007
6366
5570
4951
4681
4456
3714
3509
3183
2806
2785
2476
2338
2228
2006
1857
1754
1592
1559
1485
1403
1393
1276
1238
1170
1114
928
891
825
743
696
619
557
446

80
262

25465
16977
12732
10186
8488
8008
7276
6366
5659
5350
5093
4244
4010
3638
3207
3183
2829
2672
2546
2292
2122
2005
1819
1782
1698
1604
1592
1458
1415
1337
1273
1061
1019
943
849
796
707
637
509

920
296

28648
19099
14324
11459
9549
9009
8185
7162
6366
6018
5730
4775
4511
4093
3608
3581
3183
3006
2865
2579
2387
2256
2046
2005
1910
1804
1790
1641
1592
1504
1432
1194
1146
1061
955
895
796
716
573

100
330

31831
21221
15916
12732
10610
10010
9095
7958
7074
6687
6366
5305
5013
4547
4009
3979
3537
3340
3183
2865
2653
2506
2274
2228
2122
2004
1989
1823
1768
1671
1592
1326
1273
179
1061
995
884
796
637

110
362

35014
23343
17507
14006
11671
11011
10004
8754
7781
7356
7003
5836
5514
5002
4410
4377
3890
3674
3501
3152
2918
2757
2501
2450
2334
2205
2188
2005
1945
1838
1751
1459
1401
1297
167
1094
973
875
700

150
495

47747
31831
23873
19099
15916
15015
13642
11937
10610
10031
9549
7958
7519
6821
6013
5968
5305
5010
4775
4298
3979
3760
3410
3341
3183
3007
2984
2735
2653
2506
2387
1989
1910
1768
1592
1492
1326
1194
955
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Keménység és szakitoszilardsag

HV HRC HB Szakitoszilardsag HV HRC HB Szakitoszilardsag
Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng;,‘;:ﬁo, Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng:;,‘;;iﬁd

940 68 - - - 434 44 413 1400 91
900 67 - - - 423 43 402 1360 88
864 66 - - - 413 42 393 1330 86
829 65 - - - 403 41 383 1300 84
800 64 - - - 392 40 372 1260 82
173 63 - - - 382 39 363 1230 80
745 62 - - - 373 38 354 1200 78
720 61 - - - 364 37 346 1170 76
698 60 - - - 355 36 337 1140 74
675 59 - - - 350 - 333 1125 73
655 58 - 2200 142 345 35 328 1110 72
650 - 618 2180 41 340 - 323 1095 71
640 - 608 2145 139 336 34 319 1080 70
639 57 607 2140 138 330 - 314 1060 69
630 - 599 2105 136 327 33 M 1050 68
620 - 589 2070 134 320 - 304 1030 67
615 56 584 2050 133 317 32 301 1020 66
610 - 580 2030 131 310 31 295 995 64
600 - 570 1995 129 302 30 287 970 63
596 55 567 1980 128 300 - 285 965 62
590 - 561 1955 126 295 - 280 950 61
580 - 551 1920 124 293 29 278 940 61
578 54 549 1910 124 290 - 276 930 60
570 - 542 1880 122 287 28 273 920 60
560 53 532 1845 119 285 - 271 915 59
550 - 523 1810 17 280 27 266 900 58
544 52 517 1790 116 275 - 261 880 57
540 - 513 1775 115 272 26 258 870 56
530 - 504 1740 113 270 - 257 865 56
527 51 501 1730 112 268 25 255 860 56
520 - 494 1700 110 265 - 252 850 55
514 50 488 1680 109 260 24 247 835 54
510 - 485 1665 108 255 23 242 820 53
500 - 475 1630 105 250 22 238 800 52
497 49 472 1620 105 245 - 233 785 51
490 - 466 1595 103 243 21 231 780 50
484 48 460 1570 102 240 - 228 770 50
430 - 456 1555 101 235 - 223 755 49
473 47 449 1530 99 230 - 219 740 48
470 - 447 1520 98 225 - 214 720 47
460 - 437 1485 96 220 - 209 705 46
458 46 435 1480 96 215 - 204 690 45
450 - 428 1455 94 210 - 199 675 44
446 45 424 1440 93 205 - 195 660 43
440 - 418 1420 92 200 - 190 640 41
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M200 no. 1 kék, vagdolaj, nagy teljesitményii megmunkalashoz

kivalé feliileti mindséget. Elsd valasztds magas szildrdsagu acélokhoz, savallo acélokhoz és szuperdtvozetekhez.

Product 15
M2000.25NR.1BLUE 1/4 Ltr. 12x
M2001.0NR.1BLUE 1Ltr.
M2005.0NR.1BLUE 5Ltr.
M20020.0NR.1BLUE 20 Ltr.

. M200 no. 2 piros, vagdolaj, nemvas fémekhez

s Nagy teljesitmény(i végdolaj nehéz miveletekhez, mint menetmegmunkalas, kézi vagy gépifurds. Biztositja a ndvelt szerszdmélettartamot és a

A
4s Vékony vagéolaj forgcselvezetéshez, aluminium és dtvozeteihez. Kenéshez és hiitéshez alkalmazhatd, ndveli a szerszdmélettartamot. Alacsony

'y kdrnyezeti hatds a kivald kodképzddés gétlé hatdsa miatt, magas oxidcids stabilitdssal.

Product Nr.
M2000.25NR.2RED 1/4 Ltr. 12x
M2001.0NR.2RED 1 Ltr.
M2005.0NR.2RED 5 Ltr.
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Product

M2000.25NR.3GREEN
M2001.0NR.3GREEN
M2005.0NR.3GREEN
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M200 no. 3 zold, vagoolaj, altalanos megmunkalasokhoz
Nagy teljesitmény(i vagdolaj, EP extrém nyomdterhelésre valé adalékkal, igy biztositva a magas szerszam élettartamot. Altaldnos megmunkala-
sokhoz, képlékeny alakitéshoz, acélokhoz, Gntvényekhez és savallg acélokhoz.

Nr.

1/4 Ltr. 12x
1Ltr.
5Ltr.
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DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — OLDAL ATTEKINTESE

2IDORMER

Carbide Straight Shank Machine Reamer with H7 Accuracy, Bright Finish

Designed to provide a finish within the limits of H7 hole tolerance. For superior performance and extended tool life when 0
reaming hard and abrasive materials. The spiral flute design, with extremely unequal spacing between the flutes, reduces

vibration and improves hole roundness, size and surface finish.

(2]
=
4
[]
(8]
o
] |
o I
LCF
LB
HM DIN
Bright 8093 OAL
@ =3 B
H7

Workpiece material group suitability, starting values for cutting speed (m/min) and feed Alpha Code. Tables with feed per revolution can be found starting from page 251.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l MLl M1.2

P42 Pa3
m23B m2%B m27B m208B m18B m16C W68 m13B | m108 msC m7C Zioc 4L]¢
M1 w22 23 K KB kS K22 K23 K31 K32 K33 K51 K52
719C w7c 7168 m20D m15D H11D LV m17D W14D m18D W14D H11D m19D m15D
S8 N1 N12 N3 N21 N22 N23T N3l N3.2 N33 N4l N42
H11D 60D mW45D  W30D W38D M350  M25D  MG4E  M3BE WI9E  m35C  m30C
DCON MS tolerance h6; DC>= 14 mm Carbide Tipped.

Product DC OAL LCF LB NOF  DCON MS Product DC OAL LCF LB NOF  DCON MS
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
B4001.0 1.00 34.0 5.5 15.00 3 1.00 B4004.5 4.50 80.0 21.0 52.00 6 4.50
B4001.2 1.20 38.0 75 16.50 3 1.20 B4005.0 5.00 86.0 2.0 58.00 6 5.00
B4001.4 1.40 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4005.5 5.50 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4006.0 6.00 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.6 1.60 4.0 9.0 20.00 3 1.60 B4006.5 6.50 101.0 28.0 65.00 6 6.30
B4001.8 1.80 46.0 10.0 22.00 4 1.80 B4007.0 7.00 109.0 310 73.00 6 7.10
B4002.0 2.00 49.0 1.0 24.00 4 2.00 B4008.0 8.00 17.0 33.0 81.00 6 8.00
B4002.2 2.20 53.0 12.0 25.00 4 2.20 B4009.0 9.00 125.0 36.0 85.00 6 9.00
B 2.50 57.0 14.0 0 4 2.50 B40010.0 10.00  133.0 38.0 93.00 6 10.00
Ba 2.80 61.0 15.0 GO 6 3.00 B40012.0 1200 1510 40  111.00 6 10.00
B4003.0 3.00 61.0 15.0 33.00 6 3.00 B40014.0 1400  160.0 470  115.00 6 12.50
B4003.2 3.20 65.0 16.0 37.00 6 3.20 B40016.0 16.00  170.0 52.0 125.00 6 12.50
Poz. Leiras Poz. Leiras

Fré megnevezése Termékjellemzdk

Anyagcsoport-ajanldsok, beleértve a sebességre és az elGtoldsra vonatkoz6

Termékleiras itmutatast

Szemléltetd dbra Termékkod

o A szerszdm sematikus rajza o Termékméretek

Altalanos oldal a dérzsar dbrajaval — a konkrét oldalon eltérd informacidk lathatok.
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ALTALANOS IKONOK

B Eis6dleges felhaszndlas

P Lehetséges felhaszndls

ALKALMAZASI S20G

100°
-?— 100°-os siillyeszt6

180°

—ﬁ— 180°-0s siillyesztd

ALAP SZABVANYCSOPORT (BSG)

ANSI  ANSI — menetfarészabvanyok

38258 BS 328 — Fuirdk és drzsdrak, szabvanyok

DIN T .
206 DIN 206 — Kézi dorzsér, szabvanyok

DIN  DIN 208 — Morse-kiipos szarti tokmanyos
208  dorzsdr, szabvanyok

ZDE DIN 212 — Gépi ddrzsér, szabvényok

DIN  DIN 217 — Feltiizhetd dorzsar, tiiske,
217  szabvanyok

DIN  DIN 2179 — Pérhuzamos szart, kipos csapos
2179  dorzsér, szabvanyok

DIN ' DIN 2180 — Morse-ktpos szdrd, kipos csapos
2180  dorzsér, szabvanyok

BEVONAT

l Aluminium-titan-szén-nitrid bevonat
AITICN

Fényes (bevonat nélkiili)
Bright

FORGACSOLASI IRANY

(I§ Jobhos forgds/forgécsolds

44

DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — IKONOK ATTEKINTESE

ELERHETO FURATT(RESI ZONA (TCHA)

H7 — Ipari szabvanyos furatt(irési zona (az

H7 . .
dtmér6tartomany alapjén)
%3%04  Nagy pontossaqui furattiirési zona (az

95502 atmérdtartomany alapjan)

20°
m = 20°-os kipos fird

60°

_H_ 60°-0s siillyesztd

DIN P .
219 DIN 219 — Feltizhetd ddrzsar, szabvanyok

DIN  DIN 311 — Morse-kupos szdri
311 szegecslyukddrzsdr, szabvanyok

DIN  DIN 334 C - Egyenes szérd kipsiillyesztd,
334C  szabvanyok

DIN ' DIN 334 D — Morse-kipos szard kupsiillyesztd,
334D  szabvényok

DIN  DIN 335 A —Egyenes szérti kipsiillyesztd,
335A  szabvanyok

DIN  DIN 335 C - Egyenes szérd kipsiillyesztd,
335C  szabvanyok

DIN ' DIN 335D — Morse-kipos szard kupsiillyesztd,
335D  szabvényok

2;’; DIN 373 - Siillyesztdfurd, szabvanyok

(
Fényes és gdzolt oxid kombindciéja
Bright ST

{ G6zben megeresztés és bronz-oxidos

ST Bronze feliiletkezelés
ANYAGKOD (BMC)

HM  Kemény anyag (tomdr keményfém)

HSS-E  Kobaltos gyorsacél, szerszamanyag

k11 — Ipari szabvanyos furatt(irési zona (az
dtmér6tartomany alapjén)

82°-0s siillyesztd

e
:[ N
°

0 90°-0s siillyesztd

=

DIN  DIN 8050 — Parhuzamos szard dorzsar,
8050  szabvanyok

DIN  DIN 8051 — Morse-kdpos szdrti dorzsar,
8051  szabvanyok

DIN o .
8093 DIN 8093 — Egyenes szard dorzsdr, szabvanyok

DIN ' DIN 8094 — Morse-ktipos szarti dérzsér,
8094 szabvanyok

DJ;N DIN 9 — Kipos csapos ddrzsdr, szabvényok

opormER | Dormer-szabvanyok

I Titdn-aluminium-nitrid bevonat
TIAIN

Titan-nitrid bevonatu
TiN

HSS  Gyorsacél, szerszdmanyag
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DORZSAR FORMAJA SZAR

A DIN Form A - egyenes horony < @3,5 mm =
B DIN Form B — spirdl horony < @3,5 mm ?:OQ
E  DINForm C - egyenes horony > @4,0 mm :Oﬁ
0=

o

KUPOSSAGI GRADIENS — MILLIMETER (KUPOSSAG MERTEKE)

1:48  Kipossagi gradiens (1/48" ldbanként, 1:50
1> kipossag) »

194
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DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — IKONOK ATTEKINTESE

Hengeres szér / egyenes szdr L1 Hengeres szar menesztélappal
Hengeres szar 3 lapoldssal E—J DIN6535HA hengeres szar

DIN 6535HA
Hengeres szar hat lapoldssal =1 Morse-kipos szar

Hengeres szér négy lapoléssal

Kipossag gradiens (1 mm 50 mm-enként,
kipossdg)



Szerszamanyagok

Nagy sebességii acél

Kobaltos nagy sebességii
acél

Keményfém anyagok

Keményfém anyagok
(vagy kemény anyagok)

Feliiletbevonatok

Titan-nitrid
(TiN)

Aluminium-titan-
szén-nitrid
(AITIiCN)

Titan-aluminium-nitrid
Nitrid-bevonatok
(TiAIN)

Fényes (bevonat nélkiili)

Fényes és g6zben
megeresztett kombinaciéja

Kombinalt gozben és
bronzban megeresztéses
feliiletkezelés

HSS

HSS-E

HM

TiN

AITICN

TIAIN

Bright

Bright ST

ST Bronze

M4

DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Kbzepesen 6tvozott, nagy sebességii acél jo megmunkélhatdsdggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keményséqd, szivdssagu és
kopdsallésagu, és ezek alkalmazasok széles kirében teszik vonzé valasztassa, példaul furok és menetfurok esetén.

Ezanagy sebesséqii acél kobaltot tartalmaz a nagyobb hddll6sag eléréséhez. A HSCo dsszetétele a szivdssag és keménység jo kombindcidjat
eredményezi. J6l megmunkalhatd, j6 kopasalldsagu, ezért j6l alkalmazhat furdkhoz, menetfirdkhoz, marékhoz és dorzsarakhoz.

Szinterelt, porkohdszati eljérdssal késziilt hordozd, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kétdanyaggal vegyitik. A kdzponti
nyersanyaga a volfrim-karbid (WC). A volfrdm-karbid adja az anyag keménységét. A tantél-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és nidbium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatdk a kivant tulajdonsdgok. Mindharom anyag kdbds
karbid. A kobalt (Co) a kot6anyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomészilardsag, nagy keménység és igy nagy kopdsalldsg is jellemzi, ugyanakkor hajlitészildrdsaguk
és szivossaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetftrokban, dorzsarakban, marokban, frékban és menetmardkban alkalmazzak.

A titdn-nitrid egy aranyszin(i kerdmiabevonat, amelyet fizikai g6z6léssel (PVD) visznek fel a feliiletre. A nagy szildrdsag és a kis strl6das
jelentdsen hosszabb éltartamot vagy nagyobb forgécsolasi teljesitményt biztosit bevonat nélkiili szerszamokndl. A TiN bevonatot féleg
fdrékon és menetfurokon hasznaljak.

Az aluminium-titan-szén-nitrid (AITICN) olyan PVD-bevonat, amelyet kifejezetten az orvostechnikai eszkozipar szigord kdvetelményeihez
terveztek. A kivdld minGséqli vékonyréteg-technoldgidnak kdszonhetGen azonban bizonyos forgdcsoldszerszam-miveleteknél is
alkalmazhat¢, kivalé mikrokeménységgel és tapadasi tulajdonsagokkal.

Atitdn-aluminium-nitrid egy tobbréteg( kerdmiabevonat, amely PVD technoldgidval késziil, és nagy szivdssaggal és oxiddcids stabilitassal
rendelkezik. Ezek a tulajdonsdgai idedlissa teszik nagyobb sebességekhez és elGtoldsokhoz, és emellett javitjak az éltartamot is. A TIAIN-t
firasi, menetfirdsi és marasi alkalmazasokban haszndljék, és alkalmas lehet hiit6kdzeg nélkiili megmunkalashoz.

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsdramlast lagy vagy szinesfém anyagokban, és megdrzi az éles forgécsoldéleket.

A fényes és a g6zben megeresztett felilet kombindcidja hatékony lehet, mivel a porézusabb kék feliilet megtartja és a furatba hizza
a h(ité-kend folyadékot, mikdzben a fényes feliilet segit a forgécselvezetésben. Ez a kombindcid a fényes feliilet megeresztést kovetd
kikoszoriilésével érhetd el.

A gézben és bronzban megeresztés kombinacidja hatékony lehet, mivel a pordzusabb kék feliilet megtartja és a furatba htizza a h(it6-kend
folyadékot, mikdzben a bronz feliilet segit a forgdcselvezetésben. Mindkét feliiletkezelés bizonyos fokd feliiletvédelmet ad a szerszamnak.
Ezeket a kombindcidkat két kiilonboz6 edzési ciklus alkalmazéséval érik el.

195



Anyag kéd (BMC)

Bevonat

Alap szabvény csoport (BSG)

Forgdsirany
Szr
Alkalmazasi szog

Dorzsar forma

Elérhetd furat tlirés (TCHA)

Kipossag értéke - miliméter-
ben (kipossag arany)

Termék Csalad Kod
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M4

B400 D/DORMER

Keményfém, hengeres szari gépi dorzsar, H7-es, fényes kivitel
Meglévd furatok H7-es tlirésre valé munkaldsdra. Keméyn és abraziv anyagok nagyteljesitmény(d megmunkéléséhoz. Kifejezetten egyenldtlen
fogelosztds biztositja a kimagasld korkordsséget, feliileti mindséget.

L
DCON MS

DIN
HM
Bright 8093 - OAL -
(E = B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11 (P12 (P13 (P21 (P22 P23 P31 (P32 (P33 (P41 (P42 P43 M1l M12
H23B W26B W2/B H208B W18B W16C W68 H138B W11C H10B W3( w7 ?10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 B2 @8 GE B2 B8 BE S2
79C Z7C ¥6B 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D W15D
(88 nN11 N2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l  N42

H11D 160D W45D W30D W38D W35D H25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?130C

DCON MS tiirés hé; DC>= 14 mm Keményfém hegyd.

DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B4001.0 1.00 34.0 55 15.00 3 1.00 B4004.5 4.50 80.0 21.0 52.00 6 4.50
B4001.2 1.20 38.0 75 16.50 3 1.20 B4005.0 5.00 86.0 23.0 58.00 6 5.00
B4001.4 1.40 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4005.5 5.50 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4006.0 6.00 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.6 1.60 43.0 9.0 20.00 3 1.60 B4006.5 6.50 101.0 28.0 65.00 6 6.30
B4001.8 1.80 46.0 10.0 22.00 4 1.80 B4007.0 7.00 109.0 31.0 73.00 6 7.10
B4002.0 2.00 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B4008.0 8.00 17.0 33.0 81.00 6 8.00
B4002.2 2.20 53.0 12.0 25.00 4 2.20 B4009.0 9.00 125.0 36.0 85.00 6 9.00
B4002.5 2.50 57.0 14.0 29.00 4 2.50 B40010.0 10.00 133.0 38.0 93.00 6 10.00
B4002.8 2.80 61.0 15.0 33.00 6 3.00 B40012.0 12.00 151.0 440 111.00 6 10.00
B4003.0 3.00 61.0 15.0 33.00 6 3.00 B40014.0 14.00 160.0 47.0 115.00 6 12.50
B4003.2 3.20 65.0 16.0 37.00 6 3.20 B40016.0 16.00 170.0 52.0 125.00 6 12.50
B4003.5 3.50 70.0 18.0 42.00 6 3.50 B40018.0 18.00 182.0 56.0 137.00 6 14.00
B4004.0 4.00 75.0 19.0 47.00 6 4.00 B40020.0 20.00 195.0 60.0 147.00 6 16.00
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M4

B 48 1 /DORMER

Keményfém hengeres szaru gép dorzsar, 0,01 mm-es lépcsdben, fényes kivitel
Egyenes szdrti gépi dorzsar, (NC gépekhez. Tohb méretlépcsé biztositja a megfeleld tlirés felmunkaldsat. Prémium keményfém élek biztositjak a
szerszamélettartamot és a teljesitményt. Kifejezetten egyenl6tlen fogelosztdsa szerszam.

DCON MS

DC

|

|

|

|

|
D

|

|

|
A

LCF
HM DIN - LB -

Bright 8093 - OAL -
R = =

DIN 6535HA
9.95-5.5
+0.004
95.51-12
+0.005

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11 (P12 P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 (P33 (P41 (P42 P43 M1l M12
H23B W68 W2/B 208 W18B W16C W16B H13B W11C H10B W( w7 Z10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 G2 @8 GE G2 B8 BE S2
Z9C Z7C Y68 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D H15D
(B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l N42

H11D 160D W45D W30D W38D W35D W25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?7130C

DCON MS tiirés hé

DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B4810.98 0.98 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.00 3.00 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4810.99 0.99 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.01 3.01 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4811.00 1.00 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.02 3.02 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4811.01 1.01 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.03 3.03 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4811.02 1.02 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.97 3.97 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.03 1.03 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.98 3.98 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.48 1.48 50.0 9.0 28.00 3 3.00 B4813.99 3.99 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.49 1.49 50.0 9.0 28.00 3 3.00 B4814.00 4.00 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.50 1.50 50.0 9.0 28.00 3 3.00 B4814.01 4.01 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.51 1.51 50.0 10.0 28.00 3 3.00 B4814.02 4.02 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.52 1.52 50.0 10.0 28.00 3 3.00 B4814.03 4.03 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.53 1.53 50.0 10.0 28.00 3 3.00 B4814.97 497 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4811.98 1.98 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4814.98 4,98 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4811.99 1.99 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4814.99 4.99 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.00 2.00 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.00 5.00 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.01 2.01 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.01 5.01 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.02 2.02 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.02 5.02 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.03 2.03 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.03 5.03 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.48 248 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4815.97 5.97 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.49 2.49 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4815.98 5.98 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.50 2.50 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4815.99 5.99 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.51 2.51 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4816.00 6.00 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.52 2.52 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4816.01 6.01 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.53 2.53 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4816.02 6.02 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.97 297 65.0 17.0 28.00 6 4.00 B4816.03 6.03 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.98 2.98 65.0 17.0 28.00 6 4.00 B4817.97 797 117.0 33.0 36.00 6 8.00
B4812.99 2.99 65.0 17.0 28.00 6 4.00 B4817.98 7.98 117.0 33.0 36.00 6 8.00
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Product

B4817.99
B4818.00
B4818.01
B4818.02
B4818.03
B4818.04
B4819.97
B4819.98
B4819.99
B48110.00
B48110.01
B48110.02

202

DC

(mm)
7.99
8.00
8.01
8.02
8.03
8.04
9.97
9.98
9.99
10.00
10.01
10.02

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

LCF

(mm)
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0

LB

(mm)
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00

NOF

S O OV OV O O O OV O O O O

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00

M4

Product

B48110.03
B48110.04
B48110.05
B48111.97
B48111.98
B48111.99
B48112.00
B48112.01
B48112.02
B48112.03
B48112.04
B48112.05

DC

(mm)
10.03
10.04
10.05
11.97
11.98
11.99
12.00
12.01
12.02
12.03
12.04
12.05

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0

LCF

(mm)
38.0
38.0
38.0
44.0
440
44.0
440
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0

LB

(mm)
40.00
40.00
40.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00

NOF

S O OV OV O O OV O O O O O

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



M4

B 4 4 1 /DORMER

Keményfém végii hengeres szari gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
H7-es tiirés(i furatok megmunkéléséhoz forrasztott keményfém él{i gépi dorzsdr. Kifejezetten egyenl6tlen fogelosztés javitja a korkorosséget és
afeliileti mindséget. (NC gépeken alkalmazandg féleg.

)
=
z
o)
(&}
a
o, V0——0707>>o_ - - _
[m]
LCF
LB |
HM DIN
Bright 8050 - OAL -
@ — A
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11 (P12 P13 P21 (P22 P23 (P31 (P32 (P33 PAa1 [Pa2 P43 M11  M12
H23B W68 W2/B 208 W18B W16C W16B H13B W11C H10B W( w7 Z10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 G2 @8 GE G2 B8 BE S2
Z9C Z7C Y68 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D H15D
(B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l N42
H11D 160D W45D W30D W38D W35D W25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?7130C

DCON MS tolerance h9; Keményfém hegyd.

DC OAL LCF LB NOF DCON MS
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B44110.0 10.00 133.0 19.0 87.00 6 10.00
B44111.0 11.00 142.0 19.0 96.00 6 10.00
B44112.0 12.00 151.0 19.0 105.00 6 10.00
B44113.0 13.00 151.0 19.0 105.00 6 10.00
B44114.0 14.00 160.0 19.0 110.00 6 12.50
B44115.0 15.00 162.0 19.0 112.00 6 12.50
B44116.0 16.00 170.0 22.0 120.00 6 12.50
B44117.0 17.00 175.0 22.0 123.00 6 14.00
B44118.0 18.00 182.0 22.0 130.00 6 14.00
B44119.0 19.00 189.0 22.0 131.00 6 16.00
B44120.0 20.00 195.0 220 137.00 6 16.00
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M4

B 4 1 1 2/DORMER

Keményfém végii kupos szari gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
Forrasztott keményfém gépi dorzsar. Kifejezetten egyenlétlen fogelosztas javitja a kdrkordsséget és a feliileti mindséget. Kemény éls abraziv
anyagok megmunkaldsahoz.

CZC MS
(®] > [ N c
[m]
LCF
LB
HM DIN
Brigt 8094 - OAL .
(E = B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11 (P12 P13 P21 (P22 P23 (P31 (P32 (P33 PA1 [Pa2 P43 M11  M12
H23B W26B W2/B H208B W18B W16C W68 H138B W11C H10B W3( w7 ?10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 B2 @8 GE B2 B8 BE S2
79C Z7C ¥6B 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D W15D
(88 nN11 N2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l  N42
H11D 160D W45D W30D W38D W35D H25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?130C

DC <= 16mm Keményfém fej; DC > 16mm Keményfém hegyd.

DC 0AL LCF LB NOF CZCMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

B4115.0 5.00 133.0 23.0 67.50 6 MK1
B4116.0 6.00 138.0 26.0 72.50 6 MK 1
B4117.0 7.00 150.0 31.0 84.50 6 MK 1
B4118.0 8.00 156.0 33.0 90.50 6 MK 1
B4119.0 9.00 162.0 36.0 96.50 6 MK 1
B41110.0 10.00 168.0 38.0 102.50 6 MK 1
B41112.0 12.00 182.0 44.0 116.50 6 MK 1
B41114.0 14.00 189.0 47.0 123.50 8 MK1
B41115.0 15.00 204.0 50.0 124.00 8 MK 2
B41116.0 16.00 210.0 52.0 130.00 8 MK 2
B41117.0 17.00 214.0 54.0 134.00 6 MK 2
B41118.0 18.00 219.0 56.0 139.00 6 MK 2
B41119.0 19.00 223.0 58.0 143.00 6 MK 2
B41120.0 20.00 228.0 60.0 148.00 6 MK 2
B41122.0 22.00 237.0 64.0 157.00 6 MK 2
B41124.0 24.00 268.0 68.0 169.00 8 MK3
B41125.0 25.00 268.0 68.0 169.00 8 MK 3
B41126.0 26.00 273.0 70.0 174.00 8 MK 3
B41130.0 30.00 281.0 73.0 182.00 8 MK 3
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B442

Keményfém végii, kiipos szaru gépi dorzsar, H7-es, fényes kivitel

M4

D/DORMER

Kifejezetten egyenltlen fogelosztdsa biztositja a kimagaslé kdrkordsséget és feliileti mindséget. A 45°-0s bevezetd biztositja a kdzpontozast az

eldfuratban.Forrasztott keményfém fej biztositja a kvl teljesitményt és élettartamot.

LB

Q e N
T
.| LCF

OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HM
Bright 8051
@ o | A
H7
P1.1 P1.2 P1.3
H23B 268 H27/B
M2.1 M2.2 M2.3
?Z9( ?7C P6B
BB nN11  N12
H11D 160D W45D
Product LS
(mm)
B44210.0 10.00
B44212.0 12.00
B44214.0 14.00
B44215.0 15.00
B44216.0 16.00
B44217.0 17.00
B44218.0 18.00
B44219.0 19.00
B44220.0 20.00

P2.1
m208
W200D

N1.3
m30D

P2.2
m188
m15D
N2.1
m38D

OAL

(mm)
168.0
182.0
189.0
204.0
210.0
214.0
219.0
223.0
228.0

P2.3
m16C
m11D
N2.2
m35D

P3.1
W68
H21D
N2.3
25D

LCF

(mm)
19.0
19.0
19.0
19.0
22.0
22.0
22.0
22.0
22.0

P3.2 P3.3
138 LR
W17D W14D

N3.1 N3.2
Wo64E H38E

LB

(mm)

P4.1
W08
W18D

N3.3
Z19E

102.50
116.50
123.50
124.00
130.00
134.00
139.00
143.00
148.00

P4.2
W3
W14D

N4.1
Z35C

NOF

SN OV O OV OO OO DY

P4.3
m7C
H11D

N4.2
Z30C

M1.1
Zi0C

M1.2
L4116

19D

W15D

ZCms

MK 1
MK1
MK 1
MK2
MK2
MK?2
MK2
MK2
MK2
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M4

B100 D/DORMER

HSS hengeres szaru kézi dorzsar, H7-es tiirés, fényes vagy g6z m. kivitel
Féleg kézi alkalmazasokhoz tervezett dorzsar. Balos hornyu, jobbos vagéirdny szerszam. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhaté (acélhoz is).

T
DCON MS

DIN _ LCF -
HSS
Bright ST 206 - OAL -
=
(E ) B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | | .4 | 4 4 4 4 4] .4 .4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
4] | | | | 4 | | | | |4 || |4 |4 || | | | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

.4 | | | | .4 .4 .4

DCON MS t(irés 9.
DC DC OAL LCF LDC NOF WSC DCON MS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1001.5 - 1.50 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.50
B1001/16 1716 1.59 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.59
B1001.6 - 1.60 44.0 21.0 5.00 3 1.25 1.60
B1005/64 5/64 1.98 47.0 23.0 6.00 4 1.40 1.98
B1002.0 - 2.00 50.0 25.0 6.00 4 1.60 2.00
B1003/32 3/32 2.38 540 27.0 7.00 4 1.80 2.38
B1002.5 - 2.50 58.0 29.0 7.00 4 2.10 2.50
B1007/64 7/64 278 62.0 31.0 8.00 6 2.10 2.78
B1003.0 - 3.00 62.0 31.0 8.00 6 2.40 3.00
B1001/8 1/8 3.18 66.0 33.0 8.00 6 2.40 3.18
B1003.2 - 3.20 66.0 33.0 8.00 6 2.40 3.20
B1003.5 - 3.50 71.0 35.0 9.00 6 2.70 3.50
B1009/64 9/64 3.57 71.0 35.0 9.00 6 2.70 3.57
B1005/32 532 3.97 76.0 38.0 10.00 6 3.00 3.97
B1004.0 - 4,00 76.0 38.0 10.00 6 3.00 4,00
B10011/64 11/64 437 81.0 41.0 10.00 6 3.40 437
B1004.5 - 450 81.0 41.0 10.00 6 3.40 450
B1003/16 3/16 4.76 87.0 440 11.00 6 3.80 476
B1005.0 - 5.00 87.0 440 11.00 6 3.80 5.00
B10013/64 13/64 5.16 87.0 44.0 11.00 6 3.80 5.16
B1005.5 - 5.50 93.0 47.0 12.00 6 430 5.50
B1007/32 7/32 5.56 93.0 47.0 12.00 6 430 5.56
B10015/64 15/64 5.95 93.0 47.0 12.00 6 490 5.95
B1006.0 - 6.00 93.0 47.0 12.00 6 490 6.00
B1001/4 1/4 6.35 100.0 50.0 13.00 6 490 6.35
B1006.5 - 6.50 100.0 50.0 13.00 6 490 6.50
B10017/64 17/64 6.75 107.0 54.0 14.00 6 5.50 6.75
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Product

B1007.0
B1009/32
B1007.5
B10019/64
B1005/16
B1008.0
B10021/64
B1008.5
B10011/32
B1009.0
B10023/64
B1009.5
B1003/8
B10025/64
B10010.0
B10013/32
B10010.5
B10011.0
B1007/16
B10011.5
B10012.0
B10012.5
B1001/2
B10013.0
B10017/32
B10013.5
B10014.0
B1009/16
B10014.5
B10015.0
B10019/32
B1005/8
B10016.0
B10017.0
B10011/16
B10018.0
B10019.0
B1003/4
B10020.0
B10013/16
B10021.0
B10022.0
B1007/8
B10023.0
B10024.0
B10025.0
B1001
B10026.0
B10027.0
B10028.0
B10029.0
B10030.0
B10031.0
B10032.0
B10033.0
B10034.0
B10035.0
B10036.0
B10037.0
B10038.0
B10039.0
B10040.0
B10045.0
B10050.0

13/16

DC

(mm)
7.00
7.4
7.50
7.54
7.94
8.00
833
8.50
8.73
9.00
9.13
9.50
9.52
9.92

10.00
10.32
10.50
11.00
1.1
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.08
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
20.64
21.00
22.00
22.22
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
45.00
50.00

0AL

(mm)
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
152.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
175.0
175.0
175.0
188.0
188.0
188.0
188.0
201.0
201.0
201.0
215.0
215.0
215.0
231.0
231.0
231.0
231.0
247.0
247.0
247.0
247.0
265.0
265.0
265.0
284.0
284.0
284.0
284.0
305.0
305.0
305.0
326.0
347.0

M4

LCF

(mm)
54.0
54.0
54.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
71.0
71.0
71.0
76.0
76.0
76.0
76.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
93.0
93.0
93.0
93.0

100.0
100.0
100.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
163.0
174.0

LDC

(mm)
14.00
14.00
14.00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00
16.00
16.00
16.00
16.00
17.00
17.00
17.00
17.00
17.00
18.00
18.00
18.00
19.00
19.00
19.00
19.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
23.00
23.00
23.00
25.00
25.00
25.00
25.00
27.00
27.00
27.00
29.00
29.00
29.00
29.00
31.00
31.00
31.00
31.00
33.00
33.00
33.00
36.00
36.00
36.00
36.00
38.00
38.00
38.00
41.00
44.00

NOF

OO CO OO O Co OO CO OO CO OO OO0 CO OO OO OO CO OO OO CO OO OO ©0 0O OV OV OV OV OV O OV OV OV O Y O O Oy OV O O OV OV &y &y &y &y O

R e N N N NP
NN OO OO OO O OO0 O o o o o

WSC

(mm)
5.50
6.20
6.20
6.20
6.20
6.20
7.00
7.00
7.00
7.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
11.00
11.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
12.00

12.00
13.00
14.50
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
26.00
26.00
29.00
29.00
29.00
29.00
32.00
32.00
35.00
39.00

DCON MS

(mm)
7.00
7.14
7.50
7.54
7.94
8.00
833
8.50
8.73
9.00
9.13
9.50
9.52
9.92

10.00
10.32
10.50
11.00
1n
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.08
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
20.64
21.00
22.00
2222
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
45.00
50.00
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M4

D/DORMER

HSS hengeres szarii allithato kézi dorzsar
Kézi dorzsér, konnyen dllithatd, tobb furatdtmérd is kimunkélhaté. Preciziésan kdszoriilt pengékkel, egyenes horonnyal. Szdmos anyagmindséghez
alkalmazhaté.

f
DCON MS

HSS 2DORMER
Bright

G =T

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | .4 | |4 |4 |4 |4 4] 4] 4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
4] | | 4 | | |4 | 4 |4 | | | |
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42
4] | | 4 4 4
. DCN DX 0AL L LDC NOF WSC
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B334000 000 6.40 7.20 1100 3200 7.00 4 3.00
B33400 00 7.20 8.00 110.0 32.00 7.00 4 340
B3340 0 8.00 9.00 115.0 34.00 9.00 5 3.80
B3341 1 9.00 10.00 115.0 34.00 9.00 5 430
B3342 2 10.00 11.00 1150 34.00 9.00 5 490
B3343 3 11.00 12.00 1250 35.00 9.00 5 490
B3344 4 12.00 13.50 1350 41.00 9.00 5 6.20
B3345 5 13.50 15.50 146.0 50.00 12.00 5 7.00
B3346 6 15.50 18.00 166.0 60.00 12.00 5 8.00
B3347 7 18.00 21.00 1780 65.00 15.00 5 9.00
B3348 8 21.00 2400 195.0 76.00 15.00 5 11.00
B3349 9 24.00 27.50 2180 82.00 18.00 5 12.00
B33410 10 2750 3150 245.0 86.00 18.00 5 14.50
B33411 1 31,50 37.00 2800 98.00 18.00 6 18.00
B33412 12 37.00 45.00 3250 108.00 2000 6 2000
B33413 13 45.00 55.00 370.0 118.00 20.00 6 26.00
B33414 14 55.00 67.00 400.0 125.00 20.00 6 32.00
B33415 15 67.00 80.00 4350 140,00 23.00 8 39.00
B33416 16 80.00 95.00 4750 155.00 23.00 8 49.00
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Product

B335000BLADES
B335000NUT
B33500BLADES
B33500NUT
B3350BLADES
B3350NUT
B3351BLADES
B3351NUT
B3352BLADES
B3352NUT
B3353BLADES
B3353NUT
B3354BLADES
B3354NUT
B3355BLADES
B3355NUT
B3356BLADES
B3356NUT
B3357BLADES

Nr.

N OO oA REWWNN S a o o

44

Potalkatrész allithato kézi dorzsarhoz, vagoél, anya, B334
Az anyék és pengép kiilon, méret szerint is rendelhetdk, 19 méretben.

o | PLGL

_ OAL

i 4t Product

(mm) (mm)

7.00 320 B3357NUT

- - B3358BLADES
7.00 320 B3358NUT

- - B3359BLADES
9.00 340 B3359NUT

- - B33510BLADES
9.00 34.0 B33510NUT

- - B33511BLADES
9.00 34,0 B33511NUT

- - B33512BLADES
9.00 35.0 B33512NUT

- - B33513BLADES
9.00 41.0 B33513NUT

- - B33514BLADES
12.00 50.0 B33514NUT

- - B33515BLADES
12.00 60.0 B33515NUT

- - B33516BLADES
15.00 65.0 B33516NUT

Nr.

PLGL
(mm)
1550
18.00
1é50
18.00
2650
20.00
2650
23.00

23.00

D/DORMER

OAL

(mm)

76.0

82.0

86.0

98.0

108.0

118.0

125.0

140.0

155.0
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M4

B901 D/DORMER

HSS-E hengeres szari gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes és goz m. kivitel
Preciziésan kdszoriilt geometria, balos horonyemelkedéssel, jobbos vagdsi irdnnyal. Hengeres szdrd befogads, f6leg gép alkalmazdsokhoz. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

L~

2]
=
P4
o]
O
o
Y
O M —— = = |
o
A
- LCF -
BS - OAL _
HSS-E
Bright ST 328
(E = B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PZI3A ?10C Z8(
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
9C WI4E  m10D wsD W12 MI0C w8C  WIIC  wW8C  W23F  MI7F WI2F  MSE MQE

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
P14E W34D W20E m10D 228 218

Product DC DC OAL LCF NOF  DCON MS Product DC DC OAL LCF NOF  DCON MS
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
B9011.5 - 1.50 44.0 21.0 4 1.50 B9017/32 7/32 5.56 93.0 47.0 6 5.56
B9011/16 116 1.59 44.0 21.0 4 1.59 B90115/64 15/64 5.95 93.0 47.0 6 5.95
B9012.0 - 2.00 50.0 25.0 4 2.00 B9016.0 - 6.00 93.0 47.0 6 6.00
B9013/32 3/32 2.38 58.0 29.0 4 2.38 B9011/4 1/4 6.35 100.0 50.0 6 6.35
B9012.5 - 2.50 58.0 29.0 4 2.50 B9017.0 - 7.00 107.0 54.0 6 7.00
B9013.0 - 3.00 62.0 31.0 4 3.00 B9019/32 9/32 7.14 107.0 54.0 6 7.14
B9011/8 18 3.18 66.0 33.0 4 3.18 B9015/16 5/16 7.94 115.0 58.0 6 7.94
B9013.5 - 3.50 71.0 35.0 4 3.50 B9018.0 - 8.00 115.0 58.0 6 8.00
B9015/32 5/32 3.97 76.0 38.0 6 3.97 B9019.0 - 9.00 124.0 62.0 6 9.00
B9014.0 - 4.00 76.0 38.0 6 4.00 B9013/8 3/8 9.52 133.0 66.0 6 9.52
B9014.5 - 4.50 81.0 41.0 6 4.50 B90110.0 - 10.00 133.0 66.0 6 10.00
B9013/16 3/16 4.76 87.0 44.0 6 4.76 B90111.0 - 11.00 142.0 71.0 6 11.00
B9015.0 - 5.00 87.0 44.0 6 5.00 B9017/16 7116 nn 142.0 71.0 6 nn
B90113/64 13/64 5.16 87.0 44.0 6 5.16 B90112.0 - 12.00 152.0 76.0 6 12.00
B9015.5 - 5.50 93.0 47.0 6 5.50 B9011/2 12 12.70 152.0 76.0 6 12.70



M4

B301 D/DORMER

HSS kézi csaplyuk kiupdorzsar, 1:48-as kiippal, fényes és ST kivitel

Szabvényos, 1:48-as, colos kdpszegek furatainak felmunkalasahoz. Csokkentett kezdGatmérdje lehetdvé teszi az el6firt furatban a jobb

/ kdzpontozést. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

- C_
DC 2
=
w
@]

- LCF -
BS - OAL -

HSS

Bright ST 328

==
@ o A
1:48

»

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | | 4 | 4 4 4 4] 4] .4 .4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K3 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
4] | | | | .4 | | || |4 || |4 |4 | | | | | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
.4 | | | | .4 .4 |4
DC <= 1/4 a tiirés hatara +0.0030; DC >=9/32 a t(irés hatara +0.0050.
nomd DC_1 DC 2 OAL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B3011/16 116 1.10 1.63 51.0 25.0 4 1.20 1.63
B3015/64 5/64 1.50 2.03 51.0 25.0 4 1.60 2.03
B3013/32 3/32 1.75 241 57.0 320 4 2.00 241
B3017/64 7/64 2.03 2.82 64.0 38.0 4 2.20 2.82
B3011/8 1/8 2.30 3.3 70.0 440 4 2.50 3.3
B3019/64 9/64 2.64 3.63 73.0 48.0 4 2.80 3.63
B3015/32 5/32 2.95 401 76.0 51.0 4 3.10 4.01
B30111/64 11/64 3.23 442 89.0 57.0 4 3.60 4.42
B3013/16 3/16 3.50 495 102.0 70.0 4 4,00 495
B3017/32 7/32 413 5.59 102.0 70.0 6 450 5.59
B3011/4 1/4 4.64 6.43 17.0 86.0 6 5.00 6.43
B3019/32 9/32 5.23 742 143.0 105.0 6 5.60 7.42
B3015/16 5/16 5.84 8.03 143.0 105.0 6 6.30 8.03
B30111/32 11/32 6.43 8.81 152.0 114.0 6 7.10 8.81
B3013/8 3/8 7.03 9.68 165.0 127.0 6 8.00 9.68
B30113/32 13/32 742 10.46 191.0 146.0 6 8.00 10.46
B3017/16 7116 8.21 11.25 191.0 146.0 6 9.00 11.25
B3011/2 12 9.41 12.85 210.0 165.0 6 10.00 12.85
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M4

Bgo 3 2/DORMER

HSS kézi csaplyuk kipdorzsar, 1:50-es kippal, fényes és ST kivitel
Szabvényos, 1:50-es, metrikus kdpszegek furatainak felmunkaldsahoz. Csokkentett kezdGatmérdje lehetdvé teszi az eldfirt furatban a jobb
kdzpontozést. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

DC_1

DIN -
HSS
Bright ST 9
==
(E ) A
1:50
»

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | | .4 | 4 4 4 4 4] .4 .4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
4] | | | | 4 | | | | |4 || |4 |4 || | | | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

.4 | | | | .4 .4 .4

DCON MS tiirés h11; DC <= 5mm a t(irés hatéra +0.0750; DC < 5mm a tiirés hatara +0.1250.
nomd DC_1 DC_2 0AL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B9031.5 15 1.40 2.14 57.0 37.0 4 1.80 2.14
B9032.0 2.0 1.90 2.86 68.0 48.0 4 2.24 2.86
B9032.5 25 240 3.36 68.0 48.0 4 2.80 3.36
B9033.0 3.0 2.90 4,06 80.0 58.0 4 3.15 4.00
B9034.0 4.0 3.90 5.26 93.0 68.0 4 4.00 5.00
B9035.0 5.0 4,90 6.36 100.0 73.0 4 5.00 6.30
B9036.0 6.0 5.90 8.00 135.0 105.0 6 6.30 7.90
B9038.0 8.0 7.90 10.80 180.0 145.0 6 8.00 10.50
B90310.0 10.0 9.90 13.40 215.0 175.0 6 10.00 13.30
B90312.0 12.0 11.80 16.00 255.0 210.0 8 11.20 16.00
B90313.0 13.0 12.86 16.74 255.0 210.0 8 12.50 16.74
B90314.0 14.0 13.86 17.74 255.0 210.0 8 12.50 17.74
B90316.0 16.0 15.80 20.40 280.0 230.0 8 14.00 20.40
B90320.0 20.0 19.80 24.80 310.0 250.0 8 18.00 24.80



M4

D/DORMER

HSS hengeres szaru kézi kiipdorzsar, 1:50-es kipossag, fényes kivitel
Nagy emelkedési balos hornyd, jobbos vagdirdnyd dorzsér. Bevezetd dtmérdje lehetdvé teszi az el6fart furatban a jobb kdzpontozést. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

;I
a
== e —
A
- LCF
< OAL
HSS oy
Bright
=
@ ) B
1:50
»

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | |4 | |4 |4 |4 4] 4] 4] 4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K3 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
4] | | 4 | | |4 | |4 |4 | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

4] | | 4 4 |4

DCON MS tiirés h11; DC <= 2.5mm Egyenes hornyd, A forma.
nomd DC 1 DC_2 0AL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B9521.2 1.2 1.10 1.74 50.0 320 3 240 3.15
B9521.5 15 1.40 214 57.0 37.0 3 240 3.15
B9522.0 2.0 1.90 2.86 68.0 48.0 3 240 3.15
B9522.5 2.5 240 3.36 68.0 48.0 4 240 3.15
B9523.0 3.0 2.90 4.06 80.0 58.0 5 3.00 4.00
B9523.5 3.5 3.40 4.66 87.0 63.0 5 3.40 4.50
B9524.0 4.0 3.90 5.26 93.0 68.0 5 3.80 5.00
B9524.5 4.5 4.40 5.80 95.0 70.0 5 430 5.60
B9525.0 5.0 4.90 6.36 100.0 73.0 5 4.90 6.30
B9525.5 55 5.40 7.20 118.0 90.0 6 5.50 7.10
B9526.0 6.0 5.90 8.00 135.0 105.0 6 6.20 8.00
B9526.5 6.5 6.40 8.60 140.0 110.0 6 6.20 8.00
B9527.0 7.0 6.90 9.40 160.0 125.0 6 7.00 9.00
B9528.0 8.0 7.90 10.80 180.0 145.0 6 8.00 10.00
B9529.0 9.0 8.90 12.10 195.0 160.0 6 9.00 11.20
B95210.0 10.0 9.90 13.40 215.0 175.0 6 10.00 12.50
B95212.0 12.0 11.80 16.00 255.0 210.0 8 11.00 14.00
B95213.0 13.0 12.80 17.00 255.0 210.0 8 12.00 16.00
B95214.0 14.0 13.80 18.00 255.0 210.0 8 12.00 16.00
B95216.0 16.0 15.80 20.40 280.0 230.0 8 14.50 18.00
B95220.0 20.0 19.80 24.80 310.0 250.0 8 18.00 22.40
B95225.0 25.0 24.70 30.70 370.0 300.0 10 22.00 28.00
B95230.0 30.0 29.70 36.10 400.0 320.0 10 24.00 31.50
B95240.0 40.0 39.70 46.50 430.0 340.0 12 32.00 40.00
B95250.0 50.0 49.70 56.90 460.0 360.0 12 39.00 50.00
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B122 D/DORMER

HSs autoipari dorzsar, g6z megereszett és bronz kivitelii
Kettd vagy tobb furat egybemunkéldséhoz tervezve, csvar- vagy szegecskotések elkészitéséhez. VEkony, acél lemezalkatrészek furataihoz
tervezve. 1-t6l 10-es kipossdgu bevezetd biztositja az el6furt furatok vonalba munkalasat. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

@
Eﬁ\\&
0.

OAL

HSS ANSI

ST Bronze

@ | =

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 M11 Mi12 M2.1 N1.1 N1.2 N2.1 N2.2 N3.1
W15C W16C W17C W13C Z11C »78B Z11C 71108 98B 123 F 17 F 123 E ZI21E W34D
N3.2 N4.1 N4.2
HW20E Y122B 7121B

Product DC DC OAL LCF NOF DCONMS
(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)
B1223/8 3/8 0.3750 4.5/8 2112 4 3/8
B1221/2 12 0.5000 5.7/8 3.3/4 5 1/2
B1229/16 9/16 0.5625 5.7/8 3.3/4 5 1/2
B1225/8 5/8 0.6250 6.3/8 4.1/4 5 1/2
B12211/16 11/16 0.6875 6.3/8 4.1/4 5 12
B1223/4 3/4 0.7500 6.7/8 4.1/2 5 1/2
B12213/16 13/16 0.8125 6.7/8 4172 5 1/2
B1227/8 7/8 0.8750 6.7/8 412 5 1/2
B12215/16 15/16 0.9375 6.7/8 412 5 12
B1221 1" 1.0000 6.7/8 4.1/2 5 1/2
B1221.1/16 1.1/16 1.0625 6.7/8 4172 5 1/2



M4

HSS-E hengeres szari kézi kiupdorzsar, 1:50-es kiipossag, fényes kivitel
A Nagy emelkedésii balos hornyd, jobbos vagéiranyu dorzsar. Szabvanyos, 1:50-es, metrikus kipszegek furatainak felmunkéléséhoz. Bevezetd
kdpja lehetdvé teszi az el6firt furatban a jobb kdzpontozdst. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd.

DC_1

DCON MS

OAL

DIN
Bright 2179

G| =%

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
H10B H12B H13B HIB H3B ZI6A H7A ZI6A ZI3A W4A PI3A PI2A Z11C 71108
M21 v22 K K2 KB K K2 B BE B2 0 nNia N12 N13 0 N2d
98  ®8B  MI0C M6B  ¥4B  MSA  M6A  W4A  MJA  W4A  W14D  E12D  MID  MI6C
N2.2 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l
W14C ?110C W28 W14C P68 »1228

HSS-E

DCON MS tiirés h9.
nomd DC_1 DC_2 OAL LCF NOF DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B9531.0 1.0 0.80 1.46 60.0 33.0 2 1.40
B9531.5 1.5 1.40 214 70.0 37.0 2 2.10
B9532.0 2.0 1.90 2.86 86.0 48.0 3 3.15
B9532.5 25 240 3.36 86.0 48.0 3 3.15
B9533.0 3.0 2.90 4.06 100.0 58.0 3 4.00
B9534.0 4.0 3.90 5.26 112.0 68.0 3 5.00
B9535.0 5.0 4.90 6.36 1220 73.0 3 6.30
B9536.0 6.0 5.90 8.00 160.0 105.0 3 8.00
B9536.5 6.5 6.40 8.78 188.0 119.0 3 8.50
B9538.0 8.0 7.90 10.80 207.0 145.0 3 10.00
B95310.0 10.0 9.90 13.40 245.0 175.0 3 12.50
B95312.0 12.0 11.80 16.00 290.0 210.0 3 16.00
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M4

D/DORMER

HSS-E hengeres szari gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
Nagy teljesitmény( dorzsar C(NC gépekhez, precizids tokmanyba valé befogashoz. A precizidsan kimunkalt balos horony és jobbos megmunkaélési
irdny biztositja a pontossdgot és mindséget. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

L~
()]
=
P4
e}
(&)
o

DIN >
HSSE | 212 . oAL _
®R = s
DIN 6535HA
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W21C W24C W25C W18C W16C P114B H13B H118B 798 H3B P78 PI5A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
98  WIGE  W12D  ®9D  mI16C  MI3C  ®10C  MI4C WIIC WI4F MI1SF MI1F WJE M4E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E W47D W28t Z14D 71308

DCON MS tiirés h6
DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B1801.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 2.00 B1804.2 4.20 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1801.6 1.60 43.0 9.0 20.00 3 2.00 B1804.3 430 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1801.7 1.70 43.0 9.0 20.00 3 2.00 B1804.4 4.40 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1801.8 1.80 46.0 10.0 22.00 4 2.00 B1804.5 4.50 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1801.9 1.90 46.0 10.0 22.00 4 2.00 B1804.6 4.60 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1802.0 2.00 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1804.7 4.70 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1802.1 2.10 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1804.8 4.80 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.2 2.20 53.0 12.0 26.00 4 3.00 B1804.9 4.90 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.3 230 53.0 12.0 26.00 4 3.00 B1805.0 5.00 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.4 2.40 57.0 14.0 28.00 4 3.00 B1805.1 5.10 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.5 2.50 57.0 14.0 28.00 4 3.00 B1805.2 5.20 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.6 2.60 57.0 14.0 28.00 4 3.00 B1805.3 5.30 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.7 2.70 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.4 5.40 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1802.8 2.80 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.5 5.50 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1802.9 2.90 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.6 5.60 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.0 3.00 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.7 5.70 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.1 3.10 65.0 16.0 35.00 6 4.00 B1805.8 5.80 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.2 3.20 65.0 16.0 35.00 6 4.00 B1805.9 5.90 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.3 3.30 65.0 16.0 35.00 6 4.00 B1806.0 6.00 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.4 3.40 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.1 6.10 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.5 3.50 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.2 6.20 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.6 3.60 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.3 6.30 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.7 3.70 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.4 6.40 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.8 3.80 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.5 6.50 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.9 3.90 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.6 6.60 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1804.0 4.00 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.7 6.70 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1804.1 4.10 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.8 6.80 109.0 31.0 69.00 6 8.00
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Product

B1806.9
B1807.0
B1807.1
B1807.2
B1807.3
B1807.4
B1807.5
B1807.6
B1807.7
B1807.8
B1807.9
B1808.0
B1808.1
B1808.2
B1808.3
B1808.4
B1808.5
B1808.6
B1808.7
B1808.8
B1808.9

DC

(mm)
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0

LCF

(mm)
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
36.0
36.0
36.0
36.0

LB

(mm)
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
81.00
81.00
81.00
81.00

NOF

SN OV OV OV OV OOV OYOYOYN OO OO OO OO O

M4

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00

Product

B1809.0
B1809.1
B1809.2
B1809.3
B1809.4
B1809.5
B1809.6
B1809.7
B1809.8
B1809.9
B18010.0
B18011.0
B18012.0
B18013.0
B18014.0
B18015.0
B18016.0
B18017.0
B18018.0
B18019.0
B18020.0

DC

(mm)
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90

10.00
11.00
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00
17.00
18.00
19.00
20.00

OAL

(mm)
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
151.0
151.0
160.0
162.0
170.0
175.0
182.0
189.0
195.0

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
41.0
44.0
44.0
47.0
50.0
52.0
54.0
56.0
58.0
60.0

LB

(mm)
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
96.00
105.00
105.00
110.00
112.00
120.00
123.00
130.00
131.00
137.00

NOF

O OO CO 0O OO0 0O 0 OV OV OV OV OV Oy &Y OV OV Oy & & O O

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
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M4

B 170 2/DORMER

HSS-E hengeres szari gépi dorzsar, 0.01 mm-es lépcsdben, fényes kivitel
A kiilonhdz6 méretlépcsdk biztositjak a pontos furatméret kimunkélast vagy tlirésbeallitast. Balos horonnyal, jobb vagdsi irdnnyal biztositja a
kivald feliilfeti mindséget. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

L
DCON MS

DIN
HSS-E
Bright 212 - OAL -

(E = B

©.95-5.5

+0.004
©5.51-12

+0.005

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W21C W24C W25C W18C W16C P114B H13B H118B 798 H3B P78 PI5A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
98  mIGE  W12D  ®9D  W16C  MI3C  ®10C MI4C  WIIC w24D  MISF MIIF WIJE M4E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E W47D W28t Z14D 71308

DCON MS tiirés h9.

DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B170.98 0.98 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.01 3.01 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B170.99 0.99 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.02 3.02 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.0 1.00 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.03 3.03 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.01 1.01 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.04 3.04 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.02 1.02 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.05 3.05 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.03 1.03 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.49 3.49 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.04 1.04 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.5 3.50 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.05 1.05 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.51 3.51 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.49 1.49 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B1703.52 3.52 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B1703.98 3.98 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.51 1.51 43.0 9.0 20.00 3 1.60 B1703.99 3.99 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.52 1.52 43.0 9.0 20.00 3 1.60 B1704.0 4.00 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.98 1.98 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.01 4.01 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.99 1.99 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.02 4.02 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.0 2.00 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.03 4.03 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.01 2.01 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.04 4.04 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.02 2.02 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.05 4.05 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.03 2.03 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.49 4.49 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.04 2.04 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.5 4.50 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.05 2.05 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.51 451 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.49 249 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1704.52 4.52 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.5 2.50 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1704.98 4.98 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.51 2.51 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1704.99 4.99 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.52 2.52 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1705.0 5.00 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.98 2.98 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1705.01 5.01 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.99 2.99 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1705.02 5.02 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1703.0 3.00 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1705.03 5.03 86.0 23.0 52.00 6 5.00
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Product

B1705.04
B1705.05
B1705.49
B1705.5

B1705.51
B1705.52
B1705.98
B1705.99
B1706.0

B1706.01
B1706.02
B1706.03
B1706.04
B1706.05
B1706.49
B1706.5

B1706.51
B1706.52
B1706.98
B1706.99
B1707.0

B1707.01
B1707.02
B1707.03
B1707.04
B1707.05
B1707.49
B1707.5

B1707.51
B1707.52
B1707.98
B1707.99
B1708.0

B1708.01
B1708.02
B1708.03
B1708.04
B1708.05
B1708.49
B1708.5

DC

(mm)
5.04
5.05
5.49
5.50
551
5.52
5.98
5.99
6.00
6.01
6.02
6.03
6.04
6.05
6.49
6.50
6.51
6.52
6.98
6.99
7.00
7.01
7.02
7.03
7.04
7.05
749
7.50
7.51
7.52
7.98
7.99
8.00
8.01
8.02
8.03
8.04
8.05
8.49
8.50

OAL

(mm)
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0

LCF

(mm)
23.0
23.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0

LB

(mm)
52.00
52.00
57.00
57.00
57.00
57.00
57.00
57.00
57.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00

NOF

SN OV OV OV OV OV OV OV OV OV OV OOV OYOYWOYNOYWOYONOYOYOWNOYOYOYN OO OO OOV OO O O O

M4

DCON MS

(mm)
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

Product

B1708.51
B1708.52
B1708.98
B1708.99
B1709.0
B1709.01
B1709.02
B1709.03
B1709.04
B1709.05
B1709.49
B1709.5
B1709.51
B1709.52
B1709.98
B1709.99
B17010.0
B17010.01
B17010.02
B17010.03
B17010.04
B17010.05
B17010.49
B17010.51
B17010.52
B17010.98
B17010.99
B17011.0
B17011.01
B17011.02
B17011.03
B17011.04
B17011.05
B17011.49
B17011.5
B17011.51
B17011.52
B17011.98
B17011.99
B17012.0

DC

(mm)
8.51
8.52
8.98
8.99
9.00
9.01
9.02
9.03
9.04
9.05
9.49
9.50
9.51
9.52
9.98
9.99

10.00
10.01
10.02
10.03
10.04
10.05
10.49
10.51
10.52
10.98
10.99
11.00
11.01
11.02
11.03
11.04
11.05
11.49
11.50
11.51
11.52
11.98
11.99
12.00

OAL

(mm)
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
44.0
440
44.0

LB

(mm)
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00

105.00
105.00
105.00

NOF

SN O OV OV OV OV OV O OV OV OV OV OV OO OOV OO OO OO OO OO O O O

DCON MS

(mm)
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
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44

D/DORMER

HSS-E hengeres szari gyors horonyemelkedésii gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
Gyors horonyemelkedésii, balos hornyd, jobbos vdgdiranyd ddrzsar, nemvas fémek (aluminium) megmnukaldsdhoz. Méas anyagok
megmunkaldsdra is alkalmas. Kupos bevezetd biztositja a pontossagot.

%)
=
8
. LDC g
g BT —— — . —
LCF
DIN - LB N
HSS-E
Bright 212 . OAL _
@ — E
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 M11 M12 M21 M22 M23 N1.1 N1.2
W21C W24C W25C W18C 2116 C H13B 71118 Z11C 27110 C Z9C 188 78 H28F H21F
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
PI14F W31E W28E PI20E

DCON MS tiirés h9.
DC OAL LCF LDC LB NOF DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1572.0 2.00 49.0 11.0 3.50 24.00 3 2.00
B1573.0 3.00 61.0 15.0 4.00 32.00 3 3.00
B1574.0 4.00 75.0 19.0 4.00 43.00 3 4.00
B1575.0 5.00 86.0 23.0 450 52.00 3 5.00
B1576.0 6.00 93.0 26.0 6.00 57.00 3 5.60
B1577.0 7.00 109.0 31.0 7.00 69.00 3 7.10
B1578.0 8.00 117.0 33.0 9.00 75.00 3 8.00
B1579.0 9.00 125.0 36.0 9.50 81.00 3 9.00
B15710.0 10.00 133.0 38.0 10.00 87.00 3 10.00
B15711.0 11.00 142.0 41.0 10.50 96.00 3 10.00
B15712.0 12.00 151.0 44.0 11.00 105.00 3 10.00
B15713.0 13.00 151.0 44.0 11.50 105.00 3 10.00
B15714.0 14.00 160.0 47.0 12.00 110.00 3 12.50
B15715.0 15.00 162.0 50.0 12.50 112.00 3 12.50
B15716.0 16.00 170.0 52.0 13.00 120.00 3 12.50
B15717.0 17.00 175.0 54.0 13.50 123.00 3 14.00
B15718.0 18.00 182.0 56.0 14.00 130.00 3 14.00
B15719.0 19.00 189.0 58.0 14.50 131.00 3 16.00
B15720.0 20.00 195.0 60.0 15.00 137.00 3 16.00
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M4

D/DORMER

HSS-E kiipos szarti gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
Preciziésan kdszoriilt geometria, balos horonyemelkedéssel, jobbos végasi irannyal. Hengeres szdrd befogds, f6leg gép alkalmazésokhoz. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

&
DIN - LB -
HSS-E | e 208 . oAL _
@ — B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W21C W24C W25C W18C W16C P114B H138B H11B 798 H3B P78 PI5A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K3 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
98  MIGE  W12D  #9D  m16C  WI3C  ®10C  MI4C WIIC WI4F MISF MIF W7E M4E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E m47D W28t 214D 7308

Product DC 0AL LCF LB NOF CZCMS Product DC 0AL LCF LB NOF CZCMS
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1613.0 3.00 113.0 15.0 47.50 6 MK1 B16125.0 25.00 268.0 68.0 169.00 8 MK3
B1614.0 4.00 124.0 19.0 58.50 6 MK1 B16126.0 26.00 273.0 70.0 174.00 8 MK3
B1615.0 5.00 133.0 23.0 67.50 6 MK1 B16127.0 27.00 277.0 71.0 178.00 10 MK 3
B1616.0 6.00 138.0 26.0 72.50 6 MK 1 B16128.0 28.00 271.0 71.0 178.00 10 MK 3
B1617.0 7.00 150.0 31.0 84.50 6 MK1 B16129.0 29.00 281.0 73.0 182.00 10 MK 3
B1618.0 8.00 156.0 33.0 90.50 6 MK1 B16130.0 30.00 281.0 73.0 182.00 10 MK 3
B1619.0 9.00 162.0 36.0 96.50 6 MK1 B16131.0 31.00 285.0 75.0 186.00 10 MK 3
B16110.0 10.00 168.0 38.0 102.50 6 MK1 B16132.0 32.00 317.0 77.0 193.00 10 MK 4
B16111.0 11.00 175.0 41.0 109.50 6 MK1 B16133.0 33.00 317.0 77.0 193.00 10 MK 4
B16112.0 12.00 182.0 440 116.50 6 MK1 B16134.0 34.00 321.0 78.0 197.00 10 MK 4
B16113.0 13.00 182.0 440 116.50 6 MK1 B16135.0 35.00 321.0 78.0 197.00 10 MK 4
B16114.0 14.00 189.0 47.0 123.50 8 MK1 B16136.0 36.00 325.0 79.0 201.00 10 MK 4
B16115.0 15.00 204.0 50.0 124.00 8 MK 2 B16138.0 38.00 329.0 81.0 205.00 10 MK 4
B16116.0 16.00 210.0 52.0 130.00 8 MK 2 B16140.0 40.00 329.0 81.0 205.00 10 MK 4
B16117.0 17.00 214.0 54.0 134.00 8 MK 2 B16142.0 42.00 333.0 82.0 209.00 12 MK 4
B16118.0 18.00 219.0 56.0 139.00 8 MK 2 B16144.0 44.00 336.0 83.0 212.00 12 MK 4
B16119.0 19.00 223.0 58.0 143.00 8 MK 2 B16145.0 45.00 336.0 83.0 212.00 12 MK 4
B16120.0 20.00 228.0 60.0 148.00 8 MK 2 B16146.0 46.00 340.0 84.0 216.00 12 MK 4
B16121.0 21.00 232.0 62.0 152.00 8 MK 2 B16147.0 47.00 340.0 84.0 216.00 12 MK 4
B16122.0 22.00 237.0 64.0 157.00 8 MK 2 B16148.0 48.00 344.0 86.0 220.00 12 MK 4
B16123.0 23.00 241.0 66.0 161.00 8 MK 2 B16150.0 50.00 344.0 86.0 220.00 12 MK 4
B16124.0 24.00 268.0 68.0 169.00 8 MK 3
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M4

D/DORMER

HSS-E kupos szaru gépi dorzsar, H7-es tiirés
Kdpos szard gépi drzsdr, BS 328 szabvénynak megfeleld. Preciziésan kdszoriilt balos horony, jobbos végéirany. Szamos anyagmindséghez
alkalmazhaté.

e
BS
HSS-E
Bright ST 328
(E x B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PZI3A P78 P6A
K 2 B @1 @2 8 [EBE B2 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22 N23
m4E  m00D w8D  mI2C  mI0C  w8C  WIC  w8C  wWI3F  MI7F M9F  WI2SE MSE MV4E

N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W34D W20E 710D 228

Product DC DC OAL LCF NOF  CZCMS Product DC DC OAL LCF NOF  CZCMS
(inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
B1013.0 - 3.00 112.0 33.0 4 MK1 B1019/16 9/16 14.29 181.0 81.0 8 MK 2
B1011/8 1/8 3.18 112.0 33.0 4 MK 1 B10114.5 - 14.50 181.0 81.0 8 MK2
B1013.5 - 3.50 115.0 35.0 6 MK1 B10115.0 - 15.00 181.0 81.0 8 MK 2
B1014.0 - 4.00 117.0 38.0 6 MK1 B10115.5 - 15.50 187.0 87.0 8 MK 2
B1014.5 - 4.50 120.0 41.0 6 MK 1 B1015/8 5/8 15.88 187.0 87.0 8 MK 2
B1013/16 3/16 4.76 124.0 44.0 6 MK 1 B10116.0 - 16.00 187.0 87.0 8 MK2
B1015.0 - 5.00 124.0 44.0 6 MK1 B10116.5 - 16.50 187.0 87.0 8 MK 2
B1015.5 - 5.50 127.0 47.0 6 MK1 B10117.0 - 17.00 187.0 87.0 8 MK 2
B1016.0 - 6.00 127.0 47.0 6 MK 1 B10118.0 - 18.00 193.0 93.0 8 MK2
B1011/4 1/4 6.35 130.0 50.0 6 MK 1 B10119.0 - 19.00 193.0 93.0 8 MK2
B1016.5 - 6.50 130.0 50.0 6 MK1 B1013/4 3/4 19.05  200.0 100.0 8 MK 2
B1017.0 - 7.00 134.0 54.0 6 MK1 B10120.0 - 20.00 200.0 100.0 8 MK 2
B1015/16 5/16 7.94 138.0 58.0 6 MK 1 B10113/16 13/16 2064  200.0 100.0 8 MK 2
B1018.0 - 8.00 138.0 58.0 6 MK 1 B10121.0 - 21.00  200.0 100.0 8 MK2
B1018.5 - 8.50 138.0 58.0 6 MK1 B10122.0 - 2200  207.0 107.0 8 MK 2
B1019.0 - 9.00 142.0 62.0 6 MK1 B1017/8 7/8 2222 207.0 107.0 8 MK 2
B1019.5 - 9.50 142.0 62.0 6 MK 1 B10123.0 - 23.00  207.0 107.0 8 MK2
B1013/8 3/8 9.52 146.0 66.0 6 MK 1 B10124.0 - 2400  242.0 115.0 8 MK3
B10110.0 - 10.00  146.0 66.0 6 MK1 B10125.0 - 2500 2420 115.0 10 MK3
B10110.5 - 10.50 146.0 66.0 6 MK 1 B1011 1 2540 2420 115.0 10 MK3
B10111.0 - 11.00 1510 71.0 6 MK 1 B10126.0 - 2600  242.0 115.0 10 MK3
B1017/16 7/16 nn 151.0 71.0 6 MK 1 B10127.0 - 27.00 2510 124.0 10 MK3
B10112.0 - 1200 1560 76.0 6 MK1 B10128.0 - 28.00  251.0 124.0 10 MK3
B10112.5 - 12.50 156.0 76.0 6 MK 1 B1011.1/8 1.1/8 28.58 251.0 124.0 10 MK3
B1011/2 1/2 1270 156.0 76.0 6 MK 1 B10129.0 - 29.00 2510 124.0 10 MK3
B10113.0 - 13.00  156.0 76.0 6 MK 1 B10130.0 - 30.00  251.0 124.0 10 MK3
B10113.5 - 13.50 1610 81.0 6 MK1 B10131.0 - 31.00  260.0 133.0 10 MK3
B10114.0 - 14.00 161.0 81.0 8 MK 1 B1011.1/4 1.1/4 31.75 260.0 133.0 10 MK3
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Product

B10132.0
B10134.0
B1011.3/8
B10135.0
B10136.0
B10137.0
B10138.0
B1011.1/2
B10139.0
B10140.0
B10141.0

DC

(mm)
32.00
34.00
34.93
35.00
36.00
37.00
38.00
38.10
39.00
40.00
41.00

OAL

(mm)
293.0
302.0
302.0
302.0
302.0
302.0
312.0
312.0
312.0
312.0
312.0

LCF

(mm)
133.0
142.0
142.0
1420
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0

NOF

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Zcms

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4

M4

Product

B10142.0 -
B10143.0 -
B10144.0 -
B1011.3/4 13/4
B10145.0 -
B10146.0 -
B10147.0 -
B10148.0 -
B10150.0 -
B1012 2’

DC

(mm)
42.00
43.00
44.00
44 .45
45.00
46.00
47.00
48.00
50.00
50.80

OAL

(mm)
312.0
323.0
323.0
323.0
323.0
323.0
323.0
334.0
334.0
334.0

LCF

(mm)
152.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
174.0
174.0
174.0

NOF

ZCcms

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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M4

D/DORMER

HSS kipos szari gépi szegecsfurat dorzsar
Kettd vagy tobb furat egybemunkéldséhoz tervezve, csvar- vagy szegecskotések el6készitéséhez. 1-t6l 10-es kipossagi bevezetd biztositja az
— eldfurt furatok vonalba munkalasat. Szamos anyagmindséghez alkalmazhaté.

LCF

DIN
Bright ST 311

(E o k11

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 P43 [k K2
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PI3A W14E 10D
K8 5 B2 8 BE B2 n~Ni1 N12 N3 N21 0 N22  N23  N3.1 N3.2
78D m12C W10C ?Z38( Z11C 38 C P23 F W17F WoF P21E W18E PI14E W34D HW20E
N3.3  N4.1
710D ?1218

1:10 bevezetd kuppal (LDC).

HSS

DC 0AL LCF LDC NOF CZCMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

B12110.0 10.00 171.0 95.0 30.00 4 MK1
B12111.0 11.00 176.0 100.0 33.00 4 MK1
B12112.0 12.00 199.0 105.0 39.00 4 MK 2
B12113.0 13.00 199.0 105.0 39.00 4 MK 2
B12114.0 14.00 209.0 115.0 42.00 4 MK 2
B12115.0 15.00 219.0 125.0 45.00 4 MK 2
B12116.0 16.00 229.0 135.0 48.00 4 MK 2
B12117.0 17.00 251.0 135.0 51.00 4 MK 3
B12118.0 18.00 261.0 145.0 58.00 4 MK 3
B12119.0 19.00 261.0 145.0 58.00 4 MK 3
B12120.0 20.00 271.0 155.0 62.00 4 MK 3
B12121.0 21.00 271.0 155.0 62.00 4 MK 3
B12122.0 22.00 281.0 165.0 66.00 4 MK3
B12123.0 23.00 281.0 165.0 66.00 4 MK3
B12124.0 24.00 296.0 180.0 72.00 4 MK 3
B12125.0 25.00 296.0 180.0 72.00 4 MK 3
B12126.0 26.00 296.0 180.0 72.00 4 MK3
B12130.0 30.00 311.0 195.0 78.00 5 MK3
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HSS-E kupos szaru gépi kipdorzsar, 1:50-es kupossag
Szabvényos, 1:50-es, metrikus kdpszegek furatainak felmunkaldsahoz. Csokkentett kezdGatmérdje lehetdvé teszi az eldfirt furatban a jobb
kdzpontozést. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

OAL

DIN

HSS-E
Bright 2180

G| =%

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
H10B H12B H13B HIB H3B ZI6A H7A H6A ZI3A W4A PI3A PI2A Z11C 71108
M21 v22 K K2 KB K K2 B BE B2 0 nNia N12 N13 0 N2d
¥98  w8B  MI0C M6B  ¥I4B  MSA  M6A  W4A  EI1IA WIBA  WIT4F WI12F M9F  MIGE
N2.2 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l
W14E ZI10E 22 W14E ?6 »1228

nomd DC_1 DC 2 OAL LCF NOF CZCMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

B9545.0 5.0 4.90 6.36 155.0 73.0 3 MK1
B9546.0 6.0 5.90 8.00 187.0 105.0 3 MK1
B9548.0 8.0 7.90 10.80 227.0 145.0 3 MK 1
B95410.0 10.0 9.90 13.40 257.0 175.0 3 MK 1
B95412.0 12.0 11.80 16.00 315.0 210.0 3 MK2
B95413.0 13.0 12.86 16.74 295.0 194.0 3 MK 2
B95414.0 14.0 13.86 17.74 295.0 194.0 3 MK 2
B95416.0 16.0 15.80 20.40 335.0 230.0 3 MK 2
B95420.0 20.0 19.80 24.80 377.0 250.0 3 MK 3
B95425.0 25.0 24.70 30.70 427.0 300.0 3 MK 3
B95430.0 30.0 29.70 36.10 475.0 320.0 4 MK 4
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DDORMER

HSS-E feltiizhetd dorzsar, H7-es tiirés, fényes és g6z megeresztett kivitel
Feltlizhet6 dorzsar, tengelyre tiizhetd. Balos horony, jobbos vagéirany biztositja a sima megmunkéldst. 45°-o0s bevezeté kippal. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

(2]
=
P4
(]
O
o

‘ DIN
Bright ST 219

HSS-E

@ B H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PZI3A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
9B mIE m8D  ®7D WI10C WIC  weC  WI0C wW7C  WI7F MI7F WI0F  W23E  MIE

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W13t W34D W20E 710D 24C

Product DC 0AL LCF NOF DCON MS Product DC 0AL LCF NOF DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B95525.0 25.00 45.0 320 8 13.00 B95542.0 42.00 56.0 40.0 10 19.00
B95526.0 26.00 45.0 32.0 8 13.00 B95544.0 44.00 63.0 45.0 12 22.00
B95527.0 27.00 45.0 32.0 8 13.00 B95545.0 45.00 63.0 45.0 12 22.00
B95528.0 28.00 45.0 320 8 13.00 B95548.0 48.00 63.0 45.0 12 22.00
B95529.0 29.00 45.0 320 8 13.00 B95550.0 50.00 63.0 45.0 12 22.00
B95530.0 30.00 45.0 32.0 8 13.00 B95552.0 52.00 71.0 50.0 12 27.00
B95531.0 31.00 50.0 36.0 10 16.00 B95555.0 55.00 71.0 50.0 12 27.00
B95532.0 32.00 50.0 36.0 10 16.00 B95558.0 58.00 71.0 50.0 12 27.00
B95534.0 34.00 50.0 36.0 10 16.00 B95560.0 60.00 71.0 50.0 12 27.00
B95535.0 35.00 50.0 36.0 10 16.00 B95565.0 65.00 80.0 56.0 14 32.00
B95536.0 36.00 56.0 40.0 10 19.00 B95570.0 70.00 80.0 56.0 14 32.00
B95537.0 37.00 56.0 40.0 10 19.00 B95575.0 75.00 90.0 63.0 14 40.00
B95538.0 38.00 56.0 40.0 10 19.00 B95580.0 80.00 90.0 63.0 14 40.00
B95540.0 40.00 56.0 40.0 10 19.00
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DIN
HSS-E
Bright 217
Cx
Product DCONWS
(mm)
B95613.0 13.00
B95616.0 16.00
B95619.0 19.00
B95622.0 22.00
B95627.0 27.00
B95632.0 32.00
B95640.0 40.00

OAL

(mm)
250.0
261.0
298.0
312.0
359.0
376.0
396.0

DCON WS

44

Kiipos szaru tengely, feltiizhetd dorzsarhoz
Rogzitd tengely, feltlizhet6 gépi dorzsdrak felfogatdsdhoz. Kipos szdra kdzvetleniil féorséba befoghato. Potalkatrészekért (anydk, aldtétek)
keresse fol a Dormer katalogus B957 termékleirasat.

OAL

LSC

(mm)
45
50
56
63
A
80
90

LB

(mm)
151.00
162.00
174.00
188.00
203.00
220.00
240.00

D/DORMER

ZCMmS

MK3
MK 3
MK 4
MK 4
MK5
MK5
MK5
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Feltiizhetd dorzsar tengely, potalkatrész
B957 pétalkatrészek a B956 tengelyhez, tartalmaz reteszeket, anyékat, aldtéteket. Kiilon, méret szerint is elérhetk. A B957 elemek a megfeleld
szabvany szerint keriilnek legydrtasra.

DRIVER NUT WASHER

DCON MS

Product Nr. DCON MS
(mm)

B957N3DRIVER 13.00
B957N3NUT
B957N3WASHER
B957N4DRIVER
B957N4NUT
B957N4WASHER
B957N5DRIVER
B957N5NUT
B957N5WASHER
B957N6DRIVER
B957N6NUT
B957N6WASHER
B957N7DRIVER
B957N7NUT
B957N7WASHER
B957N8DRIVER
B957NSNUT
B957NSWASHER
B957N9IDRIVER
B957NINUT
B957N9WASHER

O O WO 0 0 0 NN N NN ovoyoy it B WWW
|

228



44

Keményfém hengeres szaru 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd, fényes kivitel, CNC gépi termeléshez tervezve. Kemény és abraziv anyagokhoz alkalmazhaté. Szabvanyos, 90° -os

/ furatsiillyesztések kimunkalasra alkalmas.

“'-%
(]
=
=z
(o]
- 8
8
SI Y 1t %
(=]
| LcF
- OAL |
DIN
HM
Bright 335C
90°
G g =

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W64E W72E W74E W55E W48D W43B 45D 36D H308 W26D 238 H18A W24C W21C

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28

M2C  WIsC  WISE W08 WI7B I1SB WIISA KI13A MASF M33D  M25D M46C  M3C #I30C
B B2 G5 i K2 8 K4 K5 kS8 K52 K88 n~N11 N12 o NL3
W41C m31C ?25C W38C W28C m21C ?18C Z15C W43C W32C W25C 756G W556 W40F
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N43  S11  S12  S13  S21 S22 S31  S3.2
M4OF  W36F  WX6F  WAOF  ESF 230 WI7E M0 WI0A W9A  M8E  W7A  M6B  WSA
$41 S42 HL1 H21 H22 H31 H3.2 H41  H42

M5B W44 ETA W7A PGB MSA w78 MSA  P4B

DCON MS t(irés h6

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G4006.3 6.30 1.50 5.0 45.0 5.00 3
G4008.3 8.30 2.00 6.0 50.0 6.00 3
G40010.4 10.40 2.50 7.1 50.0 6.00 3
G40012.4 12.40 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G40016.5 16.50 3.20 10.0 60.0 10.00 3
G40020.5 20.50 3.50 125 63.0 10.00 3
G40025.0 25.00 3.80 15.0 67.0 10.00 3
G40031.0 31.00 4.20 18.0 71.0 12.00 3
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M4

HSS hengeres szaru 60°-os siillyesztd, fényes kivitel
60°-0s siillyeszt6 furatok siillyesztéséhez és sorjazdsahoz 25 mm-ig. Gépi és kézi alkalmazasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2

DC_1

LCF

DCON MS

OAL

|
N

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HSS ) 334C
€ w3 =
P1.1 P1.2 P1.3
HW23E HM26E HW27E
v22 K K32
?6( Z20F ?15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F H12F 6D
DCON MS tiirés h9.
Product bC.2
(mm)
G1356.3 6.30
G1358.0 8.00
G13510.0 10.00
G13512.5 12.50
G13516.0 16.00
G13520.0 20.00
G13525.0 25.00

230

P2.1
H20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C
N4.2
135G

(mm)
1.60
2.00
2.50
3.20
4.00
5.00
6.30

P2.3
Z168

Z18C

P3.1 P3.2 P3.3
H16D 713D 1118
?Z14C Z19C ?15C

LCF

(mm)

6.8

85

1.6

11.7

14.5

17.5

20.5

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
63.0
67.0
71.0

P4.1
m10D
N1.1
240G

P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
»18B Z8( P16 ( ?7C
N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
306 PI20F HW20F PI18F
DCON MS NOF

(mm)

5.00 3

6.00 3

6.00 3

8.00 3

10.00 3

10.00 3

10.00 3
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HSS hengeres szaru 60°-os siillyesztd, TiN bevonatos
60° -os siillyesztd specidlis furatok siillyesztéséhez, sorjdzashoz. TiN bevonat ndveli a teljesitményt és az élettartamot. Kézi és gépi
alkalmazésokhoz. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

-
(2]
=
=z
(@)
Fl 8
8
NI ‘ #
5 e T~ I
[a]
LCF
A OAL N
DIN
HSS
. 334C
60°
@ 5o ]

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33E W37E M38E H28E W25D 228 H23D m18D W58 m13D m11B 798 Z10C 4116

mM21 w31 KGR k&2 (Ki3 K21 k22] (K23 K1 k2] K33 ka1 (ka2 ka3

ZIC 8B M 34F W25D 719D W35C W28C Z23C W31C W24C Z19C Z129C Z22( ?Z16C

K53 K2 KB N1 N2 N3 N21 N22  N23  N3.1 N3.2 N33 N4l N42
m32C W24C Z19C W536 W46 W27F W2/F W24F W17F W28F W16F 78D P158G ?150G

DCON MS tiirés h9.

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G3356.3 6.30 1.60 6.8 45.0 5.00 3
G3358.0 8.00 2.00 8.5 50.0 6.00 3
G33510.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G33512.5 12.50 3.20 1.7 56.0 8.00 3
G33516.0 16.00 4.00 14.5 63.0 10.00 3
G33520.0 20.00 5.00 17.5 67.0 10.00 3
G33525.0 25.00 6.30 20.5 71.0 10.00 3
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M4

HSS kupos szaru 60°-os siillyesztd, fényes kivitel
Fényes kivitel(i, 60° -os siillyesztd specidlis furatok siillyesztéséhez, sorjdzéshoz. Kipos szérkialakitdsa lehetdvé teszia direkt befogdst a fdorsoba.
Szadmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2

DC_1

LCF

OAL

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HSS ) 334D
G o3| =
P1.1 P1.2 P1.3
H23E HM26E HW27E
v22 Kl K2
?16(C PI20F 15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F W12F 76D
Product bC.2
(mm)
G13716.0 16.00
G13720.0 20.00
G13725.0 25.00
G13731.5 31.50
G13740.0 40.00
G13750.0 50.00
G13763.0 63.00
G13780.0 80.00

232

P2.1
H20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C
N4.2
135G

DC_1

(mm)
4.00
5.00
6.30
10.00
12.50
16.00
20.00
25.00

P2.3
Z168

Z18C

P3.1 P3.2 P3.3

W16D 113D ? 118

?Z14C Z19C ?15C
LCF 0AL
(mm) (mm)
145 9.0
17.5 106.0
20.0 112.0
23.0 118.0
285 150.0
36.0 160.0
43.0 190.0
54.0 200.0

P4.1
m10D
N1.1
240G

P4.2
788
N1.2
W30G

M1.1 M12 Ma2.1
L4116 Z6C ?7C
N1.3 N2.1 N2.2
Z20F H20F Z18F

ZCms NOF

MK 1
MK 2
MK2
MK2
MK3
MK3
MK 4
MK 4

W W W W W W W w
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M4

HSS hengeres szaru, 82°-os siillyesztd, fényes kivitel
82°-0s siillyesztd furatsiillyesztéshez és sorjézéshoz. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkaldsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd.

DC_2

DC_1

LCF

OAL

- DCON MS

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HSS ) 335C
€ w3 =
P1.1 P1.2 P1.3
H23E HM26E HW27E
v22 K K32
?6( Z20F ?15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F H12F ?6D
DCON MS tiirés h9.
Product bC.2
(mm)
G1546.3 6.30
G1548.3 8.30
G15410.4 10.40
G15412.4 12.40
G15416.5 16.50
G15420.5 20.50
G15425.0 25.00

P2.1
W20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C

N4.2
?135G

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80

P2.3
Z168

Z18C

P3.1
m16D

Z14C

LCF

(mm)
55
6.5
7.6
85
10.5
13.0
15.5

P3.2
W13D

Z14C

P3.3
Z118B

Z10C

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0

P4.1
m10D
N1.1
740G

P4.2 M1.1 M1.2
»18B Z8( P16
N1.2 N1.3 N2.1
W306 PI20F HW20F
DCON MS NOF
(mm)
5.00 3
6.00 3
6.00 3
8.00 3
10.00 3
10.00 3
10.00 3

M2.1
m7C
N2.2
Z18F
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HSS hengeres szaru, egyhornyt 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os kupsiillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéldséhoz és sorjazashoz.Eqyéli kialakitésa kival forgdcselvezetést biztosit, simabb
megmunkaélast eredményezve. Lagyacélok, nemvas fémek: példdul aluminium megmunkéldséra alkalmas.

DC =6 mm DC =8 mm DC =10 mm

DCON MS
DCON MS

HSS 2DORMER

Bright

90°
(R o —
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11l P12l P23 P21 P22 P23 P31 P32 wMm11 wMm12 wM21 [ K2 EE
21D W24D 25D 18D W16C P114A H13B 7118 8B 6B P78 18D Z13C ZI19A

K22 i [K# N1 N12  N13 0 N21 N22  N3.1  N3.2 N33 N4l N42
PISA  WI6A  PI12A  M34D MDD mi6C  w16C  w14C  W17C  MIC  WSB wI35D #I30D

DCON MS tiirés h9.

Product DC LH OAL DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
G1296.0 6.00 - 45.0 6.00 1
G1298.0 8.00 - 50.0 8.00 1
G12910.0 10.00 17.0 49.0 8.00 1
G12912.5 12.50 17.0 49.0 8.00 1
G12916.0 16.00 20.0 56.0 10.00 1
G12920.0 20.00 24.0 60.0 10.00 1
G12925.0 25.00 25.0 75.0 12.00 1
G12931.5 31.50 29.0 80.0 12.00 1
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M4

HSS-E hengeres szar, egyélii 90°-os kipsiillyeszto, fényes kivitel
90° -os kapsiillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéldsahoz és sorjazéshoz. Egyélli, keresztfuratos kialakitdsa kivald forgacselvezetést
biztosit, simabb megmunkaldst eredményezve. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2
DC_1

DCON MS

|
|
L

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

HSS-E DORMER
Bright
@ _W_QO —
P1.1 P1.2 P1.3
721D M24D 25D
BE nN11 N12
ZI14A W34D 25D
Product DC2
(mm)
G1495 5.00
G14910 10.00
G14915 15.00
G14920 20.00
G14925 25.00
G14930 30.00
G14935 35.00
G14940 40.00
G14950 50.00

P2.1
W18D
N1.3
W16C

P2.2
m16C
N2.1
Z16C

DC_1

(mm)
2.00
5.00
10.00
15.00
20.00
25.00
30.00
35.00
40.00

P2.3
Z14A
N2.2
Z14C

P3.1
W168B
N3.1
m17C

LH

(mm)
19.0
23.0
34.0
43.0
48.0
61.0
65.0
66.0
85.0

P3.2
7138
N3.2
mIC

OAL

(mm)
45.0
48.0
65.0
84.0
102.0
115.0
127.0
136.0
166.0

M1.1
788
N3.3
W58

M1.2
768
N4.1
717D

DCON MS

(mm)

6.00

8.00

10.00
12.00
15.00
15.00
15.00
15.00
20.00

M2.1
778

N4.2
5D

718D

DC

(mm)
10.00
14.00
21.00
28.00
35.00
44.00
48.00
53.00
60.00

ZI19A

P16 A

NOF

S S [P G P
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HSS, haromszog lelapolasii, hengeres szarii 90°-os siillyeszto, TiAIN bevonattal

90° -os siillyesztd szabvényos furatsiillyesztések kimunkdldsdhoz és sorjdzéshoz.Csokkentett szdrkialakitdsa lehet6vé teszi nagyobb dtmérdji
- siillyeszték befogdsat standard befogdkba és tokmdnyokba. Alkalmazhaté gépi és kézi megmunkalasokhoz. Szdmos anyagmindséghez

alkalmazhato.

DC_1
DCON MS

DC 2
L

LCF
- OAL o
DIN
HSS
Bright 335C
90°
@ —W— E—

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 M11 M12 M21
HW23E HW6E W27E HW20E 18D P16 B m16D W13D ”118B m10D »18B Z8( P16 ( ?7C
M22 Kl K2 2 K2 B B2 BE K#E N1 N2 N13 0 N2 N22
w6C  w0F wI5D  m21C wi7C w18 w14C m19C  wI5C w406 m30G WI0F  W20F  wIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
H21F H12F 76D 140G ?135G

DCON MS tiirés h9.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd G236

DC 2 DC_1 LCF OAL  DCONMS  NOF DC 2 DC_1 LCF OAL  DCONMS  NOF
Product Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1364.3 430 1.30 4.0 40.0 4.00 3 G13611.5 11.50 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G1365.0 5.00 1.50 4.5 40.0 4.00 3 G13612.4 12.40 2.80 85 56.0 8.00 3
G1365.3 5.30 1.50 45 40.0 4.00 3 G13613.4 13.40 2.90 9.0 56.0 8.00 3
G1365.8 5.80 1.50 5.0 45.0 5.00 3 G13615.0 15.00 3.20 9.5 60.0 10.00 3
G1366.0 6.00 1.50 5.0 45.0 5.00 3 G13616.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G1366.3 6.30 1.50 55 45.0 5.00 3 G13619.0 19.00 3.50 1n7 63.0 10.00 3
G1367.0 7.00 1.80 55 50.0 6.00 3 G13620.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G1367.3 7.30 1.80 6.1 50.0 6.00 3 G13623.0 23.00 3.80 13.7 67.0 10.00 3
G1368.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3 G13625.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G1368.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3 G13626.0 26.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G1369.4 9.40 2.20 7.2 50.0 6.00 3 G13628.0 28.00 4.00 16.5 71.0 12.00 3
G13610.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3 G13630.0 30.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
G13610.4 10.40 2.50 1.6 50.0 6.00 3 G13631.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
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D/DORMER

HSS hengeres szaru 90°-os siillyesztd, TIAIN bevonattal
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkélaséhoz és sorjézéshoz.Szarkialakitasa lehet6vé teszi szdmos tokményba és befogdba
vald befogdsra. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkélasokhoz. TIAIN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszam élettartamot.

DCON MS

_DC_1

| LCF
B OAL a
¢ DIN
HSS
TAN 335C
90°
@ —W— —_—

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
WA40E W45E W46 E W34E W30D 278 HW28D W20 H198 HW16D 148 » 118 ?11C ?9C

M2l w22 23 Killl K2 KBS GE @2 B8 G5 G2 B8 @E @2

Z10C Z9C 8B H4F W30D »23D W4( W34C 27 ( W37C W28C 723C »134C »26(
K3 K@ K2 KB N1 N2 N3 N21 N22  N23 N3l N3.2 N33 N4l
Z19C W39C W29C ?23C 160G 145G W30F W30F W27F W19F W32F W18F 79D P162G
N4.2
P155G

DCON MS tirés h9.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd G236

DC 2 DC 1 LCF 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G5606.3 6.30 1.50 5.5 45.0 5.00 3
G5608.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3
G5608.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3
G656010.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G56010.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G56012.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
656016.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G56020.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G56025.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G56031.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
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M4

G 106 2/DORMER

HSS, haromszdg lelapolasii, hengeres szard 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkdldsdhoz és sorjazédshoz.Haromszdg lelapolds szérkialakitas, hdrom pofés tokmanyokba
befoghat. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkélasokhoz. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_1

C_
|||
DCON MS

| LCF
- OAL N
DIN
HSS
Bright 335C
(E 90° =
ﬁ &

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 M11 M12 M21
HW23E HW6E W27E HW20E 18D P16 B m16D W13D ”118B m10D »18B Z8( P16 ( ?7C
M22 Kl K2 2 K2 B B2 BE K#E N1 N2 N13 0 N2 N22
v6C m0F WISD  P21C wi7C wm1sC w14C m19C  wI5C P40G m30G WI0F  WI0F  mIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
H21F ZI12F 76D 140G ?135G

DCON MS tiirés h9.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd G236

DC 2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1066.3 6.30 1.50 56 45.0 5.00 3
G1068.3 8.30 2.00 6.9 50.0 6.00 3
G10610.4 10.40 2.50 78 50.0 6.00 3
G10612.4 12.40 2.80 8.6 56.0 8.00 3
G10616.5 16.50 3.20 1.1 60.0 10.00 3
G10620.5 20.50 3.50 12.9 63.0 10.00 3
G10625.0 25.00 3.80 15.7 67.0 10.00 3
G10631.0 31.00 420 18.5 71.0 12.00 3
G10634.0 34.00 4.50 19.0 103.0 16.00 3
G10637.0 37.00 450 212 118.0 16.00 3
G10640.0 40.00 450 20.0 118.0 16.00 3
G10650.0 50.00 5.00 236 126.0 16.00 3
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HSS, haromszdg lelapolasii, hengeres szari 90°-os siillyesztd, TiAIN bevonattal
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkdldsdhoz és sorjazédshoz.Haromszdg lelapolds szérkialakitas, hdrom pofés tokmanyokba
befoghat6. Alkalmazhaté gépi és kézi megmunkdldsokhoz. TIAIN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszam élettartamot. Szdmos

anyagmindséghez alkalmazhato.

_DC_1

DC_2

LCF

OAL

DCON MS

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

¢ DIN
e 335¢
@ 90° =
I ©
P11 P12 P13
WAOF  W4SE W4GE
M2.1  M2.2 M2.3
wi0C  w9C w8
719C m39C  m29C
N4.2
556
DCON MS tirés h9.

Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd G236

Product bC_2
(mm)
G5066.3 6.30
G5068.3 8.30
G50610.4 10.40
G50612.4 12.40
G50616.5 16.50
G50620.5 20.50
G50625.0 25.00
G50631.0 31.00
G50634.0 34.00
G50637.0 37.00
G50640.0 40.00
G50650.0 50.00

P2.1
W34E

W41F

Z23C

P2.2
m30D
W30D
N1.1
260G

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80
4.20
450
450
4.50
5.00

P2.3
H278B
723D
N1.2
145G

P3.1
m28D
W42C
N1.3
W30F

LCF

(mm)
5.6
6.9
7.8
8.6
1.1
12.9
15.7
18.5
19.0
21.2
20.0
23.6

P3.2
22D
W34C
N2.1
W30F

P3.3
m198B
Z27C
N2.2
W27 F

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0
71.0
103.0
118.0
118.0
126.0

P4.1
m16D
m37C

N2.3
W19F

P4.2
W48
W28C

N3.1
m32F

P4.3
2118
Z23C

N3.2
W18F

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00

M1.1
Z1c
7134 C

N3.3
79D

NOF

W W W wwwwwwwww

M1.2
[ 4P]6
?26C

N4.1
P162G
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G142 D/DORMER

HSS hengeres szaru 90°-os siillyesztd, fényes kivitel, savallé acélokhoz
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkalasahoz és sorjazashoz. Elkialakitésa lehet6vé teszi savallé acélok és nemvas fémek
megmunkaldsat. Alkalmazhat6 gépi és kézi megmunkalasokhoz.

n
=
b4
o
F‘ 8
g
N ) N
2 H;
| LCF
B OAL _
DIN
HSS
Bright 335C
90°
@ ?— —

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betii kodja. Az eldtolds téblazatok az 251 oldaltdl taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 M12 M2.1
H2E W26E W27E HW20E W18D P116B m16D W13D ”118B m10D »18B W11C [ m10C
M2.2 M3.1 M3.2 M4l N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
[ 4E]6 H7B ¥6B P4A 406 W30G P20F P20F P18 F P20 F W34F H20F H10D 406

N4.2

W35G
DCON MS tiirés h9.

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1424.8 4.80 1.30 45 40.0 4.00 3
G1425.0 5.00 1.50 45 40.0 4.00 3
G1426.0 6.00 1.50 5.0 45.0 5.00 3
G1426.3 6.30 1.50 5.5 45.0 5.00 3
G1427.0 7.00 1.80 5.5 50.0 6.00 3
G1427.3 7.30 1.80 6.1 50.0 6.00 3
G1428.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3
G1428.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3
G14210.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G14210.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G14211.5 11.50 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G14212.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
G14215.0 15.00 3.20 9.5 60.0 10.00 3
G14216.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G14219.0 19.00 3.50 1.7 63.0 10.00 3
G14220.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G14223.0 23.00 3.80 13.7 67.0 10.00 3
G14225.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G14231.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
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44

HSS hengeres szaru 90°-os siillyesztd, AITiCN bevonattal
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéléséhoz és sorjazéshoz. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkaldsokhoz. Kemény és

abraziv anyagok megmunkdlaséhoz kifejezetten j6. AITICN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszdm élettartamot.

_DC_1

DC_2

LCF

DCON MS

OAL

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

< DIN
HSS-E
ATICN 335C
90°

@ —W— —

P1.1 P1.2 P1.3

P40 E PI45E P46 E

M2.1 M2.2 mM2.3

W21C m17C 7114 A

W37C W28C ?123C

N2.3 N3.1 N3.2

ZI19F I32F ZI18F
DCON MS tirés ho.
Product DC_2

(mm)

G5706.3 6.30
G5708.3 8.30
G57010.4 10.40
G57012.4 12.40
G57016.5 16.50
G57020.5 20.50
G57025.0 25.00
G57031.0 31.00

P2.1
PI34E
M3.1
W148B
?134C

N3.3
79D

P2.2
730D
M3.2
m128

26 (

DC_1

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80
4.20

P2.3
m278
M3.3
7118

Z19C

P3.1
W28D
M4.1
H15A

W39C

LCF

(mm)
6.5
8.2
9.7
10.6
13.9
17.1
21.4
24.4

P3.2
W20
M4.2
ZI13A

W29C

P3.3
W98

W41 C

Z23(

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0
71.0

P4.1
m16D
W30C
N1.1
?160G

P4.2
W48
Z23C

N1.2
145G

P4.3
2118
W42(

N1.3
Z30F

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00

M1.1
m23C
W34
N2.1
Z30F

NOF

W W w W w W w o w

M1.2
W20C
27 C
N2.2
?27F
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DDORMER

HSS-E hatlap szaru 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
Széleskoriien alkalmazhat6 siillyeszt6, kézi-elektromos gépekben is alkalmazhaté. 90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések
kimunkélaséhoz és sorjézashoz. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

HSS-E 2DORMER
Bright
@ %0 | ==
©

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l MLl M12 M21

H23E W26E W27t H20E 18D 168 m16D m13D 7118 m10D 3B Z1c Z9C Z10C

m22 w23 Kl K2 OE B2 G5 G2 @6 S5 N1l NL2  NL3

79 8B W20F 715D W21C Z17C W18C Z14C Z15C W19C Z15C 140G W30G Z20F

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
Z20F Z18F Z20F E21F Z12F 6D 240G ?135G

6.35; 1/4" hatszog szar; DIN 74.

DC 2 DC_1 0AL DCONMS ZCMS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (inch)

G1076.3 6.30 1.50 50.0 /4" M2-M3 3
G1078.3 8.30 2.00 50.0 /4" M4 3
G10710.4 10.40 2.50 50.0 1/4" M5 3
G10712.4 12.40 2.80 50.0 1/4" M6 3
G10716.5 16.50 3.20 50.0 1/4" M8 3
G10720.5 20.50 3.50 50.0 /4" M10 3
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M4

D/DORMER

HSS hengeres szaru hosszi kinytlasu 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
Nehezen elérhetd helyeken biztositja a siillyesztés kimunkélast. 90°-os szabvanyos furatok siillyesztése munkalhatd ki. Szdmos anyagmindséghez
alkalmazhato.

DC_1
DCON MS

DC 2
||

L

LCF
OAL

HSS 2DORMER

Bright

G v =

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PIl P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 M11 M12 M21
HW20E H22E H23E W17E 15D 71138 12D oD 8B W7D P68 Z8( P16 ?7C
M22 Kl K2 K20 K2 B B2 B8 B2 N1 N2 N13 N21 0 N22
w6C WI7E  ®12C w188 W14 WIISB WITIB KI16B W12 W35G ®I25G  WIISF WIISF WII3F
N3.1 N3.2 N33
W6E ZI10E ?Z5C

DCON MS tiirés h9.
DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G6006.3 6.30 1.30 5.6 154.0 5.00 3
G6008.3 8.30 1.80 6.9 155.0 6.00 3
G60010.4 10.40 2.20 7.8 157.0 6.00 3
G60012.4 12.40 2.50 8.6 158.0 8.00 3
G60015.0 15.00 2.80 10.3 159.0 10.00 3
G60016.5 16.50 2.80 1.1 161.0 10.00 3
G60020.5 20.50 3.00 129 164.0 10.00 3
G60025.0 25.00 3.20 15.7 168.0 10.00 3
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G 1 3 2 2/DORMER

HSS hengeres szaru 90°-os, tobb hornyu siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd szabvényos furatsiillyesztések kimunkéldséhoz és sorjdzashoz. Tobbélli kialakitdsa csokkenti a rezgéseket, simabb
megmunkaéldst tesz lehet6vé. Alkalmazhat6 gépi és kézi megmunkdlasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2=8mm DC_22>12.5mm

DCON MS

DC 2
DC_1

DCON MS

L

1

- LH >
o OAL |
DIN
HSS
Bright 335A
90°
6 —W— E—

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P22 P23 P32 Pa1 P2 [pa3 w33z w1 [ K2 S 2 @S

P18 E H16D Z13D H11B 710D K] m7B Z3A Z4A P20F m15D H11D Z17C W14D

K31 K32 K33 2 BE B2 B8 N3 N23 N2 N43
m3E  WUE w10 m7C m\mB3C w9 w15 WD W0F  WBF BRF #56
DCON MS tdirés h9.

DC_2 DC_1 LH OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G1328.0 8.00 - - 48.0 8.00 5
G13212.5 12.50 2.00 15.5 48.0 8.00 5
G13216.0 16.00 3.20 19.5 56.0 10.00 7
G13220.0 20.00 5.00 23.0 60.0 10.00 7
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G138

M4

HSS kupos szard 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkdldsahoz és sorjdzashoz.Kipos szérkialakitds, direkt f6orséba rogzités. Alkalmas nagyobb
sebességi megmunkalasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2

_DC_1

LCF

OAL

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HSS ) 335D
G o3| =
P1.1 P1.2 P1.3
H23E HM26E W27E
v22 K K2
716 ZI20F 15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F W12F 76D
Product bC_2
(mm)
G13825.0 25.00
G13830.0 30.00
G13831.0 31.00
G13834.0 34.00
G13837.0 37.00
G13840.0 40.00
G13850.0 50.00
G13863.0 63.00
G13880.0 80.00

P2.1
W20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C
N4.2
?135G

DC_1

(mm)
3.80
4.20
4.20
4.50
4.80
10.00
14.00
16.00
22.00

P2.3
Z168

Z18C

P3.1 P3.2 P3.3
H16D 113D ? 118
K3.1 K32 K51 K52

?14C ?19C Z15C
LCF 0AL
(mm) (mm)
15.5 106.0
18.5 112.0
20.0 112.0
19.5 118.0
21.7 118.0
20.5 140.0
241 150.0
285 180.0
36.0 190.0

P4.1
m10D
N1.1
740G

P4.2
788
N1.2
W30G

ZCMmS

MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK3
MK3
MK 4
MK 4

M1.1 M1.2
L4} Zi6
N1.3 N2.1
ZI20F m20F

W W W wwwwww

NOF

M2.1
77
N2.2
»18F
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HSS kupos szard 90°-os siillyesztd, TiN bevonatos
90°-os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkaldsahoz és sorjazashoz.Kupos szérkialakitds, direkt féorsoba rogzités. Alkalmas vnagyobb
sebesség megmunkéldsokhoz. TiN bevonat biztositja a magasabb teljesitményt és élettartamot. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

T
- czc Ms
g
N \ I
8l 1
_a LCF
_ OAL -
DIN
HSS
™ 335D
90°
@ —W— —

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P12 PL3 P22 P23 P31 P32 P33 PAl P42 MLl M1.2

W33E W37E W38E W28E 25D H228B Hm23D 18D m158 m13D H1B 798 Z1c Z9C

M21  M22  M23 KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K41 ka2

Z10C [ 4P]¢ 8B W34F W25D 719D W35C W28C Z23C W31C W24C Z19C Z29C Z22(

B3 BE B2 BB N1 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l

16 C W32C W24C ?119C 536 406 W27F W27F W24F m17F H28F Wi6F 78D ?158G

N4.2

?150G

DC_2 DC_1 LCF OAL ZCMs NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

G33825.0 25.00 3.80 15.5 106.0 MK 2 3
G33831.0 31.00 4.20 20.0 112.0 MK 2 3
G33837.0 37.00 4.80 21.7 118.0 MK 2 3
G33840.0 40.00 10.00 20.5 140.0 MK 3 3
G33850.0 50.00 14.00 241 150.0 MK3 3
G33863.0 63.00 16.00 285 180.0 MK 4 3
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HSS hengeres szari 100°-os siillyesztd, TiAIN bevonattal
100° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkaldsahoz és sorjdzashoz. Széleskoriien alkalmazhatd szerszdm, TiAIN bevonattal.

Alkalmazhat6 gépi és kézi megmunkaldsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC 2

DC_1

DCON MS

OAL

Y

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

< DIN
HSS 1 335C
100°
® g5 =
W40E W45E M46E
v2.1 K K2
7110 C WATF W30D
K52 K88 N1t
W29C ?123C 760G
DCON MS t(irés ho.
Product bC_2
(mm)
G1716.3 6.30
G1718.3 8.30
G17110.4 10.40
G17112.4 12.40
G17116.5 16.50
G17120.5 20.50
G17125.0 25.00

W34E
K13
723D

N1.2
P45G

m30D
W42C
N1.3
W30F

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80

H278B
K22
W34C

N2.1
W30F

m28D
K23
27 C

N2.2
W27F

LCF

(mm)
45
55
6.6
7.0
9.0
11.0
135

22D
K3.1
W37C

N2.3
W19F

m198B
K3.2
W28C

N3.1
W32F

OAL

(mm)
440
49.0
49.0
53.0
56.0
61.0
65.0

m16D
K3.3
Z23C

N3.2
W18F

W48
K41
7134 C

N3.3
79D

2118
K42
?126C

N4.1
P162G

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00

M1.1
Z1c
Z19C

N4.2
P155G

NOF

W w W wwww

M1.2
?9C

W39C
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D/DORMER

G314

HSS lépcsds lemezfurd, fényes kivitel
Lépcsds lemezfurd, tobblépcsds kialakitassal. Lehetdvé teszi meglévd lemezfuratok felfirdsat. Szabvényos tokmanyokba és befogdkba rdgzithetd.
Szadmos anyagmindséghez alkalmazhato.

SDL

S
3T 8 %
T o ©® 8 8§ & & & @

. bex
DC_1
|
|
DCON MS

OAL

HSS

2/DORMER
Bright

=

G | -

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P1.1 P1.2
H20 H22
N1.3 N2.1
715 731

SDI=Lépcsd atmérd novekedés

Product

G314412
G3141220
63142030
63143040
G314420
G314630
G314M

248

P1.3
_PX]
N2.2
»128

Nr.

412
1220
2030
3040
420
630
M

P2.1
m17
N3.1
W34
DC_1 DCX
(mm) (mm)
4.00 12.00
12.00 20.00
20.00 30.00
30.00 40.00
4.00 20.00
6.00 30.00
9.00 36.00

P2.2

N3.2

SDL

(mm)
5.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
3.00

P2.3 P3.1 P3.2 M1.1 M1.2
713 m12 79 4L] 4]0
N3.3 N4.1 N4.2
7110 W30 W20
SDI SDL_1
(mm) (mm)
4-5-6-7-8-9-10-11-12 5.00
12-13-14-15-16-17-18-19-20 4.00
20-21-22-23-24-25-26-27-28-29-30 4.00
30-31-32-33-34-35-36-37-38-39-40 4.00
4-6-8-10-12-14-16-18-20 4.00
6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 4.00
9-12-15-18-21-24-27-30-33-36 3.00

M2.1
w7

LCF

(mm)
61.0
55.0
67.0
74.0
48.0
73.0
57.0

N1.1
H30

OAL

(mm)
80.0
76.0
88.0
98.0
76.0
98.0
86.0

N1.2
23

DCON MS

(mm)
6.00
9.00
12.00
13.00
8.00
10.00
12.00
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D/DORMER

HSS hengeres szaru 180°-os siillyesztd, fényes kivitel
180°-os siillyesztd, szabvényos siillyesztett fejii csavarok furatainak kimunkalasahoz. Merev vezetdcsap kialakitdsa biztositja a pontos furast,
szamos furattiiréshez elémunkaélt csapmérettel. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC
GPD
‘
|
A ! )
|
T
T
DCON MS

- - GPL
- OAL |
DIN
HSS
Bright 373
180°
@ _\ﬁ‘_ E—

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
HW20E H22E H23E W17E 15D ?13C HW12D 719D Z3cC 7D P6( 78D 6D »7D
M22  M23 KLl KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K41 K42 K51 K52
?6D Z5( W17E ZI12E Z11E m15D 12D Z10C Z13D 710D 712D 79D W14D 710D
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
21306 HW23G 156 ?131G P128G 120G W34C W20( 27110 C W30C 2120 C

DCON MS tiirés h9.

Product DC GPD ZCMS GPL OAL LH DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G1256.5X2.5% 6.50 2.50 M3t 4.50 71.0 14.0 5.00 3
G1256.5X3.2" 6.50 3.20 M3f 4.50 71.0 14.0 5.00 3
G1256.5X3.42 6.50 3.40 M3m 450 71.0 14.0 5.00 3
G1258.0X3.3% 8.00 3.30 M4t 5.00 71.0 14.0 5.00 3
G1258.0X4.3 " 8.00 430 M4f 5.00 71.0 14.0 5.00 3
G1258.0X4.52 8.00 4.50 M4m 5.00 71.0 14.0 5.00 3
G12510.0X4.2 % 10.00 4.20 M5t 5.50 80.0 18.0 8.00 3
G12510.0X5.3 " 10.00 5.30 M5f 5.50 80.0 18.0 8.00 3
G12510.0X5.52 10.00 5.50 M5m 5.50 80.0 18.0 8.00 3
G12511.0X5.0) 11.00 5.00 M6t 6.00 80.0 18.0 8.00 3
G12511.0X6.4" 11.00 6.40 Mé6f 6.00 80.0 18.0 8.00 3
G12511.0X6.6 ¥ 11.00 6.60 M6ém 6.00 80.0 18.0 8.00 3
G12515.0X6.8 % 15.00 6.80 M8t 8.00 100.0 22.0 12.50 3
G12515.0X8.4" 15.00 8.40 M8 f 8.00 100.0 22.0 12.50 3
G12515.0X9.0 % 15.00 9.00 M8m 8.00 100.0 22.0 12.50 3
G12518.0X8.5 % 18.00 8.50 M10t 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12518.0X10.5" 18.00 10.50 M10f 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12518.0X11.02 18.00 11.00 M10m 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12520.0X10.2¥ 20.00 10.20 M12t 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12520.0X13.0" 20.00 13.00 M12f 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12520.0X13.5? 20.00 13.50 M12m 10.00 100.0 22.0 12.50 3

! {= 4tmend furathoz finom.
2 m= tmend furathoz kozepes.
% t= menetalap furathoz.
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A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product

G2361
G2362
G2363
G2364
G2365

250

Nr.

[V, BN SN UVI NS Y

G136
G136
6560
G106
G506

Siillyeszt6 készlet, miianyag hengeres taroléban
90°-o0s siillyesztd készlet. 5 kiilonboz6 készlet elérhetd, G106, G136 vagy G560-al feltdltve. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd.

[= W= W e L

D/DORMER

6.30 mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm
6.30mm, 10.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

6.30 mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm



ElGtolasi sebességek

1SO csoport

- m O A ™ >

1.00
0.030
0.035
0.040
0.050
0.065
0.090

1.50
0.045
0.055
0.065
0.080
0.100
0.140

1.00

2.00
0.055
0.072
0.085
0.110
0.140
0.180

0.10
0.08
0.10
0.10
0.05
0.05

3.00
0.078
0.110
0.135
0.160
0.180
0.260

5.00

44

Fordulatonkénti elGtolas (fn, mm/ford)
A munkakdriilményektdl fiiggéen
sziikséq lehet ezen értékek + 15%-os
médositasdra

DORZSARAK ELOTOLASI SEBESSEGTABLAZATA

A tablazat hasznalata a fordulatonkénti elGtolas (f ) megtalala-
sahoz:

1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldaldn (példa: 21, (" az alfa kéd).

2. Keresse meg az adott forgdcsolasi alkalmazdshoz legkdzelebbi dtmérdt
a tdbldzat fels soraban.

3. Keresse meg az alfa kédot a tablazat bal oszlopaban.

4. Az &tmérd és az alfa kdd metszéspontja (cella) a fordulatonkeénti eltolds
(f).

n

¢ DC(mm)
400 5.00 6.00 7.00 8.0 10.00 12.00 15.00 16.00 20.00 25.00 30.00 40.00 50.00 80.00
0.090 0.100 0.125 0.137 0150 0.170 0.185 0210 0.220 0.250 0.280 0.320 0.390 = 0.440  0.500
0.130 0150 0.65 0172 0180 0210 0.240 0.270 0.280 0310 0360 0.400 0.500 0.550 0.600
0.160 0.185 0.200 0.210 0.220 0.260 0.285 0.325 0.335 0.390 0.440 0.480 0.600 0.680 0.750
0.180  0.200 0.235 0.253 0.270 0320 0.360 0.400 0.410 0470 0.540 0.600 0.730 0.850 0.950
0.215 0250 0300 0325 0350 0390 0.430 0485 0.500 0530 0640 0.750 0910 1.100 1.200
0305 0350 0395 0417 0440 0.500 0.550 0.610 0.630 0.700 0.800 0.930 1.200 1.500 1.650
A tablazat hasznélata a megfeleld eldmunkalt furatatmérd (PHD)
meghatarozasahoz:
1. Keresse meg az adott forgdcsoldsi alkalmazdshoz az dtmérdtartomanyt
a tdbldzat fels soraban.
2. Keresse meg az IS0-csoport-kddot a tabldzat bal oszlopaban (példdul:
rozsdamentes acél esetében az IS0-csoport-kod ,M”)
3. Az dtmérdtartomany és az IS0-csoport-kdd metszéspontja (celldja) a
Megmunkaéldsi rahagyas megmunkaldsi réhagyds (MA)
gépi dorzsar haszndlatakor (MA mm-ben) 4. Vonja ki a megmunkaldsi réhagydst a furat atmér6jéhdl, hogy megkapja
El6munkalt furat dtmérdje az elémunkalt furat dtmérgjét (PHD).
PHD = DC- MA
(példa: egy 6 mm-es furat esetén acélban (P) a PHD 5,85 mm)
o DC(mm)
5.00 8.00 8.00 12.00 12.00 16.00 16.00 30.00 30.00 80.00
0.15 0.20 0.20 0.30 0.30
0.10 0.10 0.20 0.20 0.30
0.15 0.20 0.20 0.30 0.30
0.15 0.20 0.20 0.30 0.30
0.10 0.10 0.15 0.20 0.20
0.05 0.10 0.10 0.15 0.20

Legyen dvatos a firék megmunkalasi tiiréseivel, a szerszam dtmérdje nem azonos az eldallitott furatatmérdvel!

Megjegyzés: Kézi fiird haszndlata esetén az ajanlott rahagyas 0,05-0,10 mm
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KUPSULLYESZTOK ELOTOLASI SEBESSEGTABLAZATA

A tablazat hasznalata a fordulatonkénti elGtolas (f )
megtalalasahoz:

1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldalan (példa: 23E, ,E” az alfa kéd).
2. Keresse meg az adott forgdcsolasi alkalmazdshoz legkdzelebbi dtmérdt
e a tdblazat felsé soraban.

3. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopaban.

Fordulatonkénti eldtolds (f,, mm/ford) 4. Az 4tméré és az alfa kod metszéspontja (cella) a fordulatonkénti eltolds

A munkakdriilményektdl fiiggéen (fn).
sziikséq lehet ezen értékek = 15%-o0s
mddositdsara
6 DC(mm)
6.00 8.00 10.00 16.00 20.00 25.00 32.00 40.00 60.00 80.00
= A 0.030 0.040 0.050 0.060 0.080 0.090 0.100 0.120 0.140 0.160
"g‘, B 0.040 0.050 0.060 0.080 0.100 0.120 0.140 0.160 0.180 0.200
é C 0.050 0.060 0.080 0.100 0.120 0.140 0.160 0.180 0.200 0.220
E D 0.060 0.080 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.220 0.250 0.280
§ E 0.080 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.250 0.270 0.300 0.320
N 0.090 0.110 0.130 0.160 0.190 0.210 0.260 0.290 0330 0.360
G 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.220 0.280 0.320 0.360 0.400
H 0.120 0.150 0.180 0.200 0.220 0.250 0.300 0.350 0.400 0.450
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DORZSARAZAS - MUSZAKI INFORMACIOK

Dorzsarak — fogalommeghatarozasok/nevezékrendszer

Forgécsold él

A
! ! A Menesztélap vagy négyzetes hajtas G  Ferdeél
B  Horony atmérgje H  Ferdeélszige
C  Horony hossza I  Spirdlszog
4
D  Forgdcsoldsi hossz J  Testhossz
E  Ferdeélhossza K  Szérhossz
F Atméré L  Teljeshossz
Y
-
-
/ /
10
11
12 13
—
1  CFlszalag szélessége 10 Elsddleges hatfeliilet szélessége
2 Korkoros élszalag 11  Masodlagos hétfeliilet szélessége
3 Hétfeliilet 12  ElsGdleges hatszdg
4  Hitszig 13 Masodlagos hétszig
5  Kdzépsd furat
6  Horony
7  Sarok
8
9

Homlok
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Dorzsarazas

A hatékony dorzsarazas legfontosabb feltétele a megfelel6 munka-
el6készités. Gyakori hiba a tul kicsi anyagrahagyassal elGkészitett
furat. Amennyiben dorzsarazas el6tt nem hagyunk elegendd anyagot
afuratban, Ugy a dorzsar hamar elkopik, ami az atméré csokkenéséhez
vezet. A teljesitmény szempontjabél ugyanilyen fontos, hogy tul nagy
anyagrahagyassal se dolgozzunk. (Lasd: Anyageltavolitas fejezet a
kovetkezd oldalon).

1.

An

Valassza ki az alkalmazashoz leginkdbb megfelel6 dorzsar
tipust, alkalmazzuk az ajanlott optimalis sebességet és elGtolast.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a eléfuratok megfelel atmérgjliek.

. A munkadarab megfogas merev legyen. A géporsdnak nem lehet

holtjatéka.

. Hasznaljon nagyon jo mindségl furétokmanyt az egyenes szaru

dorzsar befogasahoz. Automata elGtolas mellett a laza-fogasu
tokmany a dorzsar torését okozhatja.

yageltavolitasi rata

M4

DORZSARAZAS - MUSZAKI INFORMACIOK

. A szerszamot a lehetd legmélyebben, a legkisebb kinyulassal fogja

az orséba.

. A szerszaméltartam novelése érdekében fontos hogy az ajanlott

h(t6-kené folyadékot pontosan a vagdéleknél hasznalja. Mivel
a dorzsarazas nem egy nehéz forgacsolasi mlivelet, az olaj 40:1-
hez higitasi ardnya altaldban megfeleld. Szaraz megmunkalasnal,
szirkeontvény forgacsolasakor levegével torténd hités s
lehetséges.

. Ne engedje, hogy a hornyokat a forgacslerakédas eltomitse.
. Ujrakészoriilés el6tt ellendrizze a kdzpontok kdzott koncentricitast.

A legtobb esetben csak az élletorésnél sziikséges Ujrakoszorilni.

. A dorzsar mindig legyen éles. A gyakori Ujrakszorilés gazdasagos

megoldas. Fontos tudni, hogy a dorzsar a vagdélszalagon nem,
csak az élletdrés és a kupos letorés kozott vag. igy egyértelmien
csak ezek igényelnek Ujrakoszoriilést Az Ujrakdszorilés pontossaga
fontos a furatmin@ség és szerszaméltartam szempontjabol.

Doérzsarazasnal a javasolt anyageltavolitds mértéke a megmunkalt anyag és az el6furat fellleti min&ségének fliggvénye:

A dorzsarazassal Eléfiraskor Elomaglyuk
készitett furat mérete (mm) furaskor
4 alatt 0.1 0.1
4 és 11 kozott 0.2 0.15
11 és 39 kozott 03 0.2
39 és 50 kozott 0.4 03

KEZI/GEPI DORZSARAZAS

A dorzsarazassal Eléfiraskor Elomaglyuk
készitett furat mérete (inches) furaskor
3/16" alatt 0.004" 0.004"
3/16” és 2" kozott 0.008" 0.006"
1" és 1. 2" kozott 0.010" 0.008"
1.%2" és 2v kozott 0.016" 0.010"

Bar a kézi és a gépi dorzsarak a kész furatméret tekintetében azonos képességekkel rendelkeznek, a kétféle dorzsar hasznalatat az alkalmazasnak
megfelelen kell mérlegelni. A kézi dorzsarnak az igazitds miatt hosszu kupos éle van, mig a gépi dorzsarnak csak 45 fokos ferde éle van. A gépi
dorzsar csak a ferde élen forgacsol, mig a kézi dérzsar a ferde élen és a kipos élen is forgacsol.
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DORZSARAZAS - TURESHATAROK — MUSZAKI INFORMACIOK

Tliréshatarok

DC
m
|
|
|
|
B
\
|
|
.

1. A standard dorzsar vagoatmérgjén
A d1 atmérdt kozvetlenil az élletérés vagy kipos letérés mogott a kerileti vagdélszalag mentén mérjiik. DIN 1420-as szabvany szerinti H7-es
furattlrés jellemzi.

A dorzsar tiirése A dorzsar tiirése
Atméré (mm) Tiiréshatar (mm) Atméré (mm) Tiiréshatar (mm)
0o "-ig (értéket Magas Alacsony J s "-ig (értéket Magas Alacsony
-tol ] -tol ]
beleértve) + + beleértve) + +
- 3 0.008 0.004 18 30 0.017 0.009
6 0.010 0.005 30 50 0.021 0.012

6 10 0.012 0.006 50 80 0.025 0.014

10 18 0.015 0.008

2. A H7-es furaton
Akész furatok legjellemzébben H7-es tiirésiiek (lasd alabbi tablazat). Minden egyéb tlirés esetén a 3. pont alatti képlet és tablazat hasznalatos
a dorzsar tlirés és tlirésmezd meghatarozasara.

A dorzsar tiirése A dorzsar tiirése
Atmérd (mm) Tiiréshatar (mm) Atméré (mm) Tiiréshatar (mm)
0o "-ig (értéket Magas Alacsony fex "-ig (értéket Magas Alacsony
-tol , -tol ;
beleértve) + + beleértve) + +
- 3 0.010 0 18 30 0.021 0
6 0.012 0 30 50 0.025 0
6 10 0.015 0 50 80 0.030 0
10 18 0.018 0

3. Amennyiben egy kilonleges tlrésu (pl. D 8) egyedi dorzsar méreteit szeretnénk pontositani az alabbi itmutaté a hasznalatos.

Atméré tiirés mezé

Tirés mez6 1 folott 3 folott 6 folott 10 folott 18 folott 30 folott 50 folott 80 folott
3-at beleértve 6-ot beleértve 10-et beleértve 18-at beleértve 30-at beleértve ~ 50-et beleértve  80-at beleértve  120-at beleértve
IT5 4 5 6 8 9 n 13 15
IT6 6 8 9 N 13 16 19 22
IT7 10 12 15 18 21 25 30 35
IT8 14 18 22 27 33 39 46 54
IT9 25 30 36 43 52 62 74 87
IT10 40 48 58 70 84 100 120 140
IT11 60 75 90 10 130 160 190 220
IT12 100 120 150 180 210 250 300 350
A= Furattiirés
e [ B | B= Dorzsartirés
= A 2 IT= (résmezé
°l g D, = maximdlis furatstmérd
=) e 3 D, . = minimdlis furatatmérd
S| © d = Nominalis atmér
5 E d, ... = dorzsirmaximélis stméréje
o o (T d, . = dorzsér minimalis stmérgje
©

Példa: 10mme-es furat, D8 tliréssel, max. atmérd = 10.062, min. atméré = 10.040, furat tiirés (IT8) = 0.022

Maximalis tliréshatdr: 0.15 x furat tiirés (IT8) = 0.0033, kerekitve = 0.004
Minimalis tliréshatar: 0.35 x furat trés (IT8) = 0.0077, kerekitve = 0.008
Dorzsar maximalis tliréshatara = 10.062 - 0.004 = 10.058
Dorzsar minimalis tliréshatara = 10.058 - 0.008 = 10.050
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Alkalmazasok — D6rzsar kivalasztasa

A leggyakoribb dorzsartipusok balos spirédllal rendelkeznek,
mert a f6 alkalmazasi teriletiik az atmend furatokban a sorja kitolasa.
Zsakfuratokhoz egyenes vagy jobbos spirallal rendelkezé dorzsarak
hasznalata javasolt.

A leghatékonyabb doOrzsarazasi koridlmények az alkalmazastol,
anyagtél, a furat elvart mindségétdl, az eltavolitott anyagtdl, a
kenéstdl és egyéb tényez6ktdl figgnek. A gépi dorzsarazas felileti
sebességeihez és elGtoldsaihoz altaldanos Utmutatast tartalmaznak a

44

DORZSARAZAS - MUSZAKI INFORMACIOK

dorzsarazasi WMG és el6tolasi tablazatok és a rahagyaseltavolitasi
tablazatok.

A dorzsarak rendkivil egyenlétlen tavolsdga azt jelenti, hogy az
osztds nem azonos minden fognal. Mivel nincs két, az atmérén
szimmetrikusan elhelyezked6 fog, a dorzsarral készitett furat tlirése
1 és 2 um kozotti lesz. Normal egyenl6tlen elosztas esetén ez az érték

akar 10 um.

Keményfém dérzsarak — Tavolsag/EU-tavolsag dsszehasonlitasa

egyenlGtlen elosztas
akar 10 um-es tlirés

A kerekség eredményei
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extrém egyenlGtlen elosztas
akar 1-2 um-es tlirés

a0°

r
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¥
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A kerekség eredményei



Hibaelharitas dorzsarazasnal

Probléma

Torott vagy csavart nyél

Gyors szerszamkopas

Felméretes furat

Alulméretes furat

Ovalis és kupos furatok

Rossz furatvégzédés

Az eszkoz beszorul és eltorik

M4

DORZSARAZAS — ALTALANOS TANACSOK — MUSZAKI INFORMACIOK

Ok

Nem megfeleld illeszkedés a szar és befogd kbzott

Nem megfeleld anyageltévolitasi rdta
Tulzott élmagassag ingadozds
Szerszdm elmozdulds az orséban
Sériilés a szerszambefogon

Sériilés a szerszdm szdran

Szerszam elhajlésa, gorbiilése
Aszimmetrikus élletdrés szog

Tul nagy eldtolds vagy végdsebesség

Nem megfeleld anyageltavolitdsi rata

Héképzddés a dorzsarazds alatt: tagulé majd zsugorodé furat

Szerszamkopas miatt alulméretes dtmérg
Tul alacsony el6tolds vagy vagdsebesség
El6furat tul kicsi

Szerszdm elmozdulds az orsoban

Szerszam rosszul illeszkedik a furatban
Aszimmetrikus élletdrés szog

Tdl sok eltavolitandd anyag

Szerszamkopés

Tul kicsi vagdsi homlokszog

Tulsdgosan felhigitott emulzié vagy végéolaj
El6tolds és /vagy sebesséq til alacsony

A vdgasi sebesség til nagy

Szerszamkopés

Az eszkdz hatrafelé kdpos szakasza tdl kicsi
Vdgoélszalag tul széles

munkadarab anyag deformalédik miianyag
Benyomddasra hajlamos munkadarab

Heterogén kemény zdrvanyos anyag

Megoldas

Gy6zodjon meg arrdl, hogy a szdr és a befogd szennyezddéstél és
sériilést6l mentes

Novelje az anyageltdvolitdsi ratat

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Korrigalja az elmozduldst, stabilizalja a szerszdmot
Cserélje a befogot

Cserélje, vagy élezze Ujra a szérat

Cserélje, vagy €lezze Ujra a szerszamot

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Alkalmazza a termékkataldgushan vagy termékvalasztd (D-n javasolt
forgdcsoldsi paramétereket

Novelje az anyageltavolitdsi rétat
Novelje a hiité-kend folyadék adagot

Ujraélezés a megfelel6 geometridra

Alkalmazza a termékkataldgushan vagy Termék- vélaszté (D-n javasolt
forgacsoldsi paramétereket.

(Csokkentse az anyageltavolitasi ratat

Korrigdlja az elmozduldst, stabilizélja a szerszdmot
Hasznéljon szegecslyukddrzsarat

Ujraélezés a megfelel6 geometridra

Ujraélezés a megfelelg geometridra

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Novelje a koncentraciét

Alkalmazza a termékkatalégusban vagy Termék- vélaszté CD-n javasolt
forgdcsoldsi paramétereket

Alkalmazza a termékkatalégusban vagy Termék- vélaszté (D-n javasolt
forgacsoldsi paramétereket

Ujraélezés a megfelelg geometridra

Ellendrizze és cserélje ki/mddositsa az szerszdmot

Ellendrizze és cserélje ki/mddositsa az szerszdmot

Az eltol6dés kiigazitdsa érdekében haszndljon dllithatd dorzsarat

Hasznaljon tomor keményfém dorzsarat
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Anyagmingség Kezr:’l]lzs)ég C% W% Mo % r% V% Co% Szerszamanyag
HSS M2 810-850 0.9 64 5.0 42 18 - fomar keményfém
(HSS)
M35 830870 0.93 6.4 5.0 42 1.8 48
HSS-E HSCO
M42 870 - 960 1.08 15 9.4 39 12 8.0
. . Py K10/30F (gyakran hasznalt tomor
Tulajdonsagok HSS anyagok Keményfém anyagok e
Keménység (HV30) 800-950 1300 — 1800 1600
Siiriiség (g/(m’) 8.0-9.0 72-15 14.45
Nyomészilardsag (N/mm?) 3000 — 4000 3000 — 8000 6250
Hajlitdszilardsag (hajlitas) (N/mm?) 2500 - 4000 1000 — 4700 4300
Héallésag (°C) 550 1000 900
E-modulus (KN/mm?) 260 — 300 460 - 630 580
Szemcseméret (pm) - 0.2-10 0.8
A kemény részecske (WC) és a kitofém (Co) kombindcidja a kivetkezd valtozdsokat eredményezi.
Jellemzo Magasabb WC-tartalmat ad Magasabb Co-tartalmat ad
Keménység Nagyobb keménység Kisebb keménység
Nyomészilardsag (CS) Nagyobb CS Kisebb S
Hajlitdszilardsag (BS) Kisebb BS Nagyobb BS

A szemcseméret szintén befolydsolja az anyag tulajdonsdgait. A kis szemcseméret nagyobb keménységet, a durva szemcsék pedig nagyobb szivésségot eredményeznek.

Feliiletkezelés / Példak a bevonat tulajdonsagaira

sirlodasi egyiitthatg _ Maximalis
Feliiletkezelések Szin Bevonéanyag Keménység (HV) Vastagsag (pm) Bevonat szerkezete X 9y alkalmazhatésagi
acéllal szemben . o
hémérséklet (°C)
Arany TiN 2300 1-4 Egyrétegii 04 600
TiN
1 ) . )
Fekete sziirke TiAIN 3300 3 Nanoszerkezet(i 0,3-0,35 900
TIAIN
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Ipari szabvanyos tiirések tengelyekhez és furatokhoz

A tiirésértékek mikronokban (um) vannak megadva Mikron képlete ...1 um = 0,001 mm / 0,000039”
Atmérd (mm)
Tiirés
>1<3 >3<6 >6<10 >10<18 >18<30 >30<50 >50<80 >80<120
Atmérd (col)
>0.039" >0.118" >0.236" >0.394" >0.709" >1.181" >1.968" >3.149"
<0.118" <0.236" <0.394" <0.709" <1.181" <1.968" <3.149" <4.724"

Toleranciaértékek (pm)

e8 -14/-28 -20/-38 -25/-41 -32/-59 -40/-73 -50/-89 -60 /-106 -72/-126
fé -6/-12 -10/-18 -13/-22 -16/-27 -20/-33 -25/-41 -30/-49 -36/-58
7 -6/-16 -10/-22 -13/-28 -16/-34 -20/-41 -25/-50 -30/-60 -36/-71
hé 0/-6 0/-8 0/-9 0/-1 0/-13 0/-16 0/-19 0/-22
h7 0/-10 0/-12 0/-15 0/-18 0/-21 0/-25 0/-30 0/-35
h8 0/-14 0/-18 0/-22 0/-27 0/-33 0/-39 0/-46 0/-54
h9 0/-25 0/-30 0/-36 0/-43 0/-52 0/-62 0/-74 0/-87
h10 0/-40 0/-48 0/-58 0/-70 0/-84 0/-100 0/-120 0/-140
h11 0/-60 0/-75 0/-90 0/-110 0/-130 0/-160 0/-190 0/-220
h12 0/-100 0/-120 0/-150 0/-180 0/-210 0/-250 0/-300 0/-350
k10 +40/0 +48/0 + 58/0 +70/0 +84/0 +100/0 +120/0 +140/0
k12 +100/0 +120/0 +150/0 + 180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
m7 +2/+12 +4/+16 +6/+21 +7/+25 +8/+29 +9/+34 +11/+4 +13/+48
js14 +/-125 +/-150 +/-180 +/-215 +/-260 +/-310 +/-370 +/-435
js16 +/-300 +/-375 +/-450 +/-550 +/-650 +/-800 +/-950 +/-1100
H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0 +25/0 +30/0 +35/0
H8 +14/0 +18/0 +22/0 +27/0 +33/0 +39/0 +46/0 +54/0
H9 +25/0 +30/0 +36/0 +43/0 +52/0 +62/0 +74/0 +87/0
H12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
P9 -6/-31 -12/-82 -15/-51 -18/-61 -22/-74 -26/-86 -32/-106 -37/-124
S7 -13/-22 -157-27 -17/-32 -21/-39 -27/-48 -34/-59 -42/-72 -58/-93
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Forgacsolasi sebességek tablazata

m/perc. 5 8 10
SFM (lab/perc) 16 26 32

7]

mm col

1.00 - 1592 2546 3183
1.50 - 1061 1698 2122
2.00 - 796 1273 1592
2.50 — 637 1019 1273
3.00 - 531 849 1061
3.18 1/8 500 801 1001
3.50 - 455 728 909
4.00 - 398 637 796
4.50 - 354 566 707
4.76 3/16 334 535 669
5.00 - 318 509 637
6.00 - 265 44 531
6.35 1/4 251 401 501
7.00 - 227 364 455
7.94  5/16 200 321 401
8.00 - 199 318 398
9.00 - 177 283 354
9.53 3/8 167 267 334
10.00 159 255 318
1111 7/16 143 229 287
12.00 133 212 265
12.70 1/2 125 201 251
14.00 114 182 27
1429 9/16 m 178 223
15.00 - 106 170 212
15.88  5/8 100 160 200
16.00 - 99 159 199
17.46 11/16 91 146 182
18.00 - 88 141 177
19.05  3/4 84 134 167
20.00 - 80 127 159
24.00 - 66 106 133
25.00 - 64 102 127
27.00 - 59 9 118
30.00 - 53 85 106
32.00 - 50 80 99
36.00 - 44 71 88
40.00 - 40 64 80
50.00 - 32 51 64
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15
50

4775
3183
2387
1910
1592
1501
1364
1194
1061
1003
955
796
752
682
601
597
531
501
477
430
398
376
341
334
318
301
298
273
265
251
239
199
191
177
159
149
133
19
95

20
66

6366
4244
3183
2546
2122
2002
1819
1592
1415
1337
1273
1061
1003
909
802
796
707
668
637
573
531
501
455
446
424
401
398
365
354
334
318
265
255
236
212
199
177
159
127

25
82

7958
5305
3979
3183
2653
2502
274
1989
1768
1672
1592
1326
1253
1137
1002
995
884
835
79
716
663
627
568
557
531
501
497
456
7]
418
398
332
318
295
265
249
21
199
159

30
98

9549
6366
4775
3820
3183
3003
2728
2387
2122
2006
1910
1592
1504
1364
1203
1194
1061
1002
955
860
796
752
682
668
637
601
597
547
531
501
477
398
382
354
318
298
265
239
191
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40 50
130 165
ford/perc
12732 15916
8488 10610
6366 7958
5093 6366
4244 5305
4004 5005
3638 4547
3183 3979
2829 3537
2675 3344
2546 3183
2122 2653
2005 2506
1819 2274
1604 2004
1592 1989
1415 1768
1336 1670
1273 1592
1146 1433
1061 1326
1003 1253
909 1137
891 1114
849 1061
802 1002
796 995
729 912
707 884
668 835
637 796
531 663
509 637
472 589
424 531
398 497
354 442
318 398
255 318

60
197

19099
12732
9549
7639
6366
6006
5457
4775
4244
4012
3820
3183
3008
2728
2405
2387
2122
2004
1910
1719
1592
1504
1364
1337
1273
1203
1194
1094
1061
1003
955
796
764
707
637
597
531
477
382

70
230

22282
14854
m41
8913
7421
7007
6366
5570
4951
4681
4456
3714
3509
3183
2806
2785
2476
2338
2228
2006
1857
1754
1592
1559
1485
1403
1393
1276
1238
1170
1114
928
891
825
743
696
619
557
446

80
262

25465
16977
12732
10186
8488
8008
7276
6366
5659
5350
5093
4244
4010
3638
3207
3183
2829
2672
2546
2292
2122
2005
1819
1782
1698
1604
1592
1458
1415
1337
1273
1061
1019
943
849
796
707
637
509

920
296

28648
19099
14324
11459
9549
9009
8185
7162
6366
6018
5730
4775
4511
4093
3608
3581
3183
3006
2865
2579
2387
2256
2046
2005
1910
1804
1790
1641
1592
1504
1432
1194
1146
1061
955
895
796
716
573

100
330

31831
21221
15916
12732
10610
10010
9095
7958
7074
6687
6366
5305
5013
4547
4009
3979
3537
3340
3183
2865
2653
2506
2274
2228
2122
2004
1989
1823
1768
1671
1592
1326
1273
179
1061
995
884
796
637

110
362

35014
23343
17507
14006
11671
11011
10004
8754
7781
7356
7003
5836
5514
5002
4410
4377
3890
3674
3501
3152
2918
2757
2501
2450
2334
2205
2188
2005
1945
1838
1751
1459
1401
1297
167
1094
973
875
700

150
495

47747
31831
23873
19099
15916
15015
13642
11937
10610
10031
9549
7958
7519
6821
6013
5968
5305
5010
4775
4298
3979
3760
3410
3341
3183
3007
2984
2735
2653
2506
2387
1989
1910
1768
1592
1492
1326
1194
955
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Keménység és szakitoszilardsag

HV HRC HB Szakitoszilardsag HV HRC HB Szakitoszilardsag
Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng;,‘;:ﬁo, Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng:;,‘;;iﬁd

940 68 - - - 434 44 413 1400 91
900 67 - - - 423 43 402 1360 88
864 66 - - - 413 42 393 1330 86
829 65 - - - 403 41 383 1300 84
800 64 - - - 392 40 372 1260 82
173 63 - - - 382 39 363 1230 80
745 62 - - - 373 38 354 1200 78
720 61 - - - 364 37 346 1170 76
698 60 - - - 355 36 337 1140 74
675 59 - - - 350 - 333 1125 73
655 58 - 2200 142 345 35 328 1110 72
650 - 618 2180 41 340 - 323 1095 71
640 - 608 2145 139 336 34 319 1080 70
639 57 607 2140 138 330 - 314 1060 69
630 - 599 2105 136 327 33 M 1050 68
620 - 589 2070 134 320 - 304 1030 67
615 56 584 2050 133 317 32 301 1020 66
610 - 580 2030 131 310 31 295 995 64
600 - 570 1995 129 302 30 287 970 63
596 55 567 1980 128 300 - 285 965 62
590 - 561 1955 126 295 - 280 950 61
580 - 551 1920 124 293 29 278 940 61
578 54 549 1910 124 290 - 276 930 60
570 - 542 1880 122 287 28 273 920 60
560 53 532 1845 119 285 - 271 915 59
550 - 523 1810 17 280 27 266 900 58
544 52 517 1790 116 275 - 261 880 57
540 - 513 1775 115 272 26 258 870 56
530 - 504 1740 113 270 - 257 865 56
527 51 501 1730 112 268 25 255 860 56
520 - 494 1700 110 265 - 252 850 55
514 50 488 1680 109 260 24 247 835 54
510 - 485 1665 108 255 23 242 820 53
500 - 475 1630 105 250 22 238 800 52
497 49 472 1620 105 245 - 233 785 51
490 - 466 1595 103 243 21 231 780 50
484 48 460 1570 102 240 - 228 770 50
430 - 456 1555 101 235 - 223 755 49
473 47 449 1530 99 230 - 219 740 48
470 - 447 1520 98 225 - 214 720 47
460 - 437 1485 96 220 - 209 705 46
458 46 435 1480 96 215 - 204 690 45
450 - 428 1455 94 210 - 199 675 44
446 45 424 1440 93 205 - 195 660 43
440 - 418 1420 92 200 - 190 640 41
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o <PRAMET

[mm] [mm] [mm] [mm]

0502 5.559 2.40 5.56 238 g
0602 6.35 2.90 6.35 2.38
0703 7.937 3.50 7.94 3.18 / \
0973 9.525 450 9.53 3.97 o Q by
1204 12.700 5.60 12.70 476
1505 15.875 5.60 15.88 5.56 s
oL ! S

Suitability and starting values for cutting speed (vc), feed (f) and depth of cut (ap). Refer to our Machining Calculator app for further calculations.

— P M N S H
Product m Ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap
[mm] [m/min] (mm/rev]  (mm] [m/min] [mm/rev]  [mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm] [m/min] (mm/rev]  [mm] [m/min] [mm/rev]  [mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm]

Of’ i IO

a UD geometry with universal design for periphery inserts.
scnosozoa ub 0,12

SCET 060204-UD 0,15
SCET 070308-UD 0,15
SCET097308-UD 0,15
SCET 120408-UD 0,20

T 15 0,20 &

SCET 050204-UD 330 04 M 165 008 - - - - E 1’00 - = = = = = = = = =
09335 04 M 240 008 - - - - ®m 25 008 - = = < - - -
SCET 060204-UD D8330 04 M 165 011 - - - - m15 oM - = = = = = = 2EE
09335 04 M 240 011 - - - - m2 o - SEE - - - -
SCET 070308-UD D8330 0.8 M 165 0.3 - - - - ms 0B - = = = = = = = = =
09335 0.8 M 240 013 - - - - m2 0B - DEnE - - - -
SCET 09T308-UD D8330 0.8 M 165 0.14 - - - - W55 014 - = = = = = = = = =
09335 0.8 M 240 0.14 - - - - m25 04 - = = < - - -
D8330 0.8 M 165 016 - - - - m55 016 - - - - = = = = = =
[D9335 08 m 240 016 - - - - m2n5 016 - - - - - - - -
SCET 150512-UD D8330 12 M 165 0.18 - - - - m55 o018 - = = = = = = e ——
09335 12 W 240 018 - - - - ®m 2 018 - - - - -

\/

SCET120408-UD:D9335 Rendeléskor hasznélja a teljes lapkaspecifikacids kddot!

P

Anyagmingség

Beleértve a kettéspontot

1SO-lapkakéd

Tipikus elrendezése egy furd lapka oldalnak - tényleges oldalon az adatok eltérnek.
264
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Leiras

A lapka megnevezése

A lapka sematikus rajza

Tabldzat a lapkaméretekkel (mm)

Kép eqy reprezentativ lapkérol

Af6 forgacsoldél profilja

Ikonok — kiilonleges jellemz6k és forgacsoléél-tipus

@ 6 6 0 O

150-lapkakdd

Anyagmindséq

Lapkasugarak (mm)

Geometriai leiras

Alapka alkalmazasi teriilete
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ELEES s @5

2xD 802D Indexable Insert Drill body with Internal Coolant Feed

High performance indexable insert drill body for drilling blind and through holes. Also, potentially cross hole, off center and stack drilling, helical
interpolation, plunging, drilling on concave or angled surfaces, drilling with interrupted cuts, chamfer drilling and boring. Available from @15 o
up to 340 mm in 2xD.

£

DCON MS
DF

-

LPR LS

2xD @ E o OAL
" O

o) o] oy ey (o] o] ) (o) () ey i) 5 ) 5] (65 )

(L L 2

> A &3 - = W - ‘o
Product = é 3 = - =2 § = D D+ @ QFE
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
802D-15-30-525 153000 121 65 56 345 25 35 025 035 EP253253 GI300 G313 030  HMOO1
802 -525 16 3200 123 7 5% 37 25 3% 0.45 53
sozﬁ-szs 17 3400 125@) 56 395 25 35 mo.so gsa @@ @ @
802D-15-36-525 18 3600 127 71 5% 4 25 35 035 025 EP53253 G301 14 031 HMO02
802D-19-38-525 19 3800 129 73 56 445 25 35 015 045 EP253253 GI301 G314 032 HMOO2
cg O &
61300 XPET 0502AP SCET 050204-UD
61301 XPET 0602AP SCET 050204-UD
61302 XPET 0602AP SCET 060204-UD
61303 XPET 0703AP SCET 060204-UD
61304 XPET 0703AP SCET 070308-UD
61305 XPET 0903AP Q SCET 070308-UD
61306 XPET 0903AP SCET 09T308-UD
61307 XPET 11T3AP SCET 09T308-UD
61308 XPET 11T3AP SCET 120408-UD
61309 XPET 12T3AP SCET 120408-UD
G313 XPET 0502AP-SD SCET 050204-SD
G314 XPET 0602AP-SD SCET 050204-SD
61315 XPET 0602AP-SD SCET 060204-SD
G316 XPET 0703AP-SD SCET 060204-SD
G317 XPET 0703AP-SD SCET 070308-SD
G318 XPET 0903AP-SD SCET 070308-SD
61319 XPET 0903AP-SD @ SCET 09T308-SD
61320 XPET 11T3AP-SD SCET 09T308-SD
a2 XPET 11T3AP-SD SCET 120408-SD
61322 XPET 12T3AP-SD SCET 120408-SD
G E e
61300 XPET 0502AP SCET 050204-UD
61301 XPET 0602AP @ SCET 050204-UD
61302 XPET 0602AP SCET 060204-UD
61303 XPET 0703AP SCET 060204-UD

Altalanos oldal a valtélapkas furé abrajaval — a konkrét oldalon eltérs informacidk lathaték.
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VALTOLAPKAS FUROK — OLDAL ATTEKINTESE

Poz. Leiras Poz. Leiras

Fré megnevezése Radidlis beallitas (mm)

Anyagcsoport-ajanlasok Allithato hiively
A lapka régzitd rendszere Kompatibilis lapkak csoportja UD "2 forgdcstordvel
Szerszém leirdsa Kompatibilis lapkak csoportja SD "2 forgécstordvel
Szemléltetd dbra Tomeg (kg)
A szerszam sematikus rajza Pétalkatrészcsoport
Termékjellemzdk Kompatibilis lapkak UD forgdcstorével
Termékalkalmazésok

Kompatibilis lapkak SD forgacstordvel

Szerszamkad

@ Szerszamméretek

" A kompatibilis lapkak és pétalkatrészek csoportkédja csak ezen katalégusban érvényes. Nem haszndlhatd rendeléshez.

Pétalkatrészek

© 00 0606 0 06
©® 6 © 6 6 6 6 O 6

2 Akiils (SCET) és belsd (XPET) lapkaknak mindig ugyanolyan forgacstordvel kell rendelkezniiik (az UD forgdcstdrd nem léthatd az XPET lapkak megnevezésében — pl. XPET 0502AP); a lapka
csomagoldsan taldlhaték a forgacstdrd (UD vagy SD) helyes kivalasztasahoz sziikséges informdciok.
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FUROK — OLDAL ATTEKINTESE

1 H 8 5 1 2 DORMER

HYDRA Body 1.5XD, with Coolant Feed, Bright Nickel Plating

Used with R950, R960 and R970 HYDRA heads. A range of head diameters can be used with the same body. Coolant holes aligned with the heads
offer efficient cooling. Flanged shank prevents the drill from wandering in the holder. Nickel Plated surface protects from rust and corrosion, and
improves chip evacuation.

>
\
5

HYDRA

|\
©

DCON MS

LS

OAL
HSS 2DORMER 1.5xD )
:i! ~ ]‘ M 1s0 9766
= B T
= R
Bright Ni 150 9766

é
¢
é

Négy (4) csavar és egy (1) csavarhizo mellékelve a fardtesthez, DCON MS tirés hé

DCONMS DCON MS 1] 0AL LS ADINTMS

Product

[inch] [mm] [mm] [mm] [mm]
H85131/64 5/8 15.88 25.50 88.5 476 Cylindrical
H8511/2 5/8 15.88 25.80 88.8 476 Cylindrical
H85117/32 5/8 15.88 30.90 93.9 476 Cylindrical
H85112.0 - 16.00 25.50 88.5 48.0 150 9766
H85112.5 - 16.00 25.80 88.8 48.0 150 9766
H85113.0 - 16.00 27.00 90.0 48.0 150 9766
H85114.0 - 16.00 30.90 93.9 48.0 150 9766
H8519/16 3/4 19.05 30.30 939 50.8 Glindrical
H85139/64 3/4 19.05 3230 97.3 50.8 Glindrical
64 3/4 19.05 6 99.9 50.8 (ylindrical
16 3/4 19.05 101.4 50.8 Glindrical
H85123/32 3/4 19.05 39.00 104.0 50.8 Glindrical
H85115.0 - 20.00 3230 97.3 50.0 150 9766
H85116.0 - 20.00 34.90 99.9 50.0 150 9766
H85117.0 - 20.00 36.40 101.4 50.0 150 9766
H85118.0 - 20.00 39.00 104.0 50.0 150 9766
H85119.0 - 25.00 40.40 114 56.0 150 9766
H85120.0 - 25.00 43.00 114.0 56.0 150 9766
uoc1i1 n € NN AN EN 11CC E&En ICN 0744
Poz. Leiras Poz. Leiras
Fré megnevezése e Termékjellemzok

Termékleiras o Termékkod

Szemléltetd dbra o Termékméretek

o A szerszdm sematikus rajza

Altalanos oldal a furébefogd abrajaval — a konkrét oldalon eltérd informacidk lathatdk.
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ALTALANOS IKONOK

B Eisddleges felhasznalds

ALAP SZABVANYCSOPORT (BSG)

apormer - Dormer-szabvanyok

HUTOKOZEG-ELLATASI TULAJDONSAG (CSP)

é
: Belsd hiitdkdzeg-hozzdvezetés

ALTALANOS SZERSZAMJELLEMZOK

@ 1 dolgoz6 fog fordulatonként

é Monoblokk kialakitas

LAPKA FORGACSOLOELE

S Lekerekitett €l feliilettel

@ Zsakfurat kiesztergélasa

Isakfurat fdrdsa

Kiesztergélas

Kiesztergélds keresztfuratokon keresztiil

Kiesztergdlds vallhoz

B EE

Furo kilépése ferde feliileten

M4

P Lehetséges felhasznals

BEFOGAS MEGNEVEZESE

S S — csavaros befogds

FORGACSOLASI ATMERG TURESI
ZONA BESOROLASA (TCDC)

h7 — Ipari szabvanyos szerszamtdrési zéna (az

h7  &mérdtartomany alapjan)

O Hasznélhatd excenter megmunkalashoz

== Univerzalis szir

150 9766

LAPKAJELLEMZOK

Szivés megmunkalt anyagokhoz (hosszu
forgcs)

L

Nagy teljesitmény( munkakdriilmények

Univerzalis széles vélasztéki opcio

&

5

Furds egy meglévé furaton keresztil

Réteges anyagok fdrdsa

Furds ivelt feliiletre

Furés ferde feliiletre

Csavarvonal-interpoldcids kiesztergdlds

Csavarvonal-interpoldcids flrds

CSERELHETO FEJU ES VALTOLAPKAS FUROK — IKONOK ATTEKINTESE

ALKALMAZASI S20G

<ﬁz\/ Furécstcs 140°
140°

BEVONAT

Fényes nikkelbevonat
Bright Ni

' l Specidlis TiAIN-bevonat (+ szilicium + krém)

Ti-phon
FORGACSOLASI IRANY

6 Jobbos forgds/forgdcsolds

ANYAGKOD (BMC)

HM  Kemény anyag (tdmdr keményfém)

HSS  Gyorsacél, szerszdmanyag

Elletorés

Megszakitott forgécsolds

tI’ ‘ Q-

Atmené furat kiesztergaldsa

Atmen6 furat firdsa

Hegesztett kotés flrdsa

i)
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CSERELHETO FEJU ES VALTOLAPKAS FUROK — IKONOK ATTEKINTESE

EGYEB IKONOK

NA @ A csavar meghuzasi nyomatéka (Nm)

MUSZAKI OLDALAK

Fordulatonkénti
el6tolds (mm/fordulat)

f
=>
O Nagyon magas végdsebesség, kivald befogdsi
merevség (stabil forgdcsoldsi kdriilmények)

(\ Magas vagésebesség, kivald befogasi merevség
(stabil forgdcsoldsi korilmények)

HASZNOS HOSSZ/ATMERO ARANY (ULDR)

1,5%D dolgoz6 szerszammélység és atmérg

1.5xD ",
arany

12xD dolgoz6 szerszammélység és dtmérg

12xD
arany

3%D dolgozé szerszimmélyséq és dtmérg

3xD )
arény

270

SZAR

(=3 Hengeres szr karimaval

seamus  DIN 6535 - HB (Weldon) vagy HE (Whistle
csaene  Notch) szar

( T\ Magas vagdsebesség, korlatozott befogdsi
/" merevség (valtozo fogdsmélységek)

t Kozepes vagdsebesség, korlatozott befogési me-
revség (enyhén szakitott feliiletek megmunkéldsa)

5D dolgozé szerszammélység és dtmérd

5xD )
arény

8D dolgozé szerszammélység és dtmérd

8xD 7,
arany

150 9766 hengeres szdrak (lapoldssal vagy
lapolas nélkii)

Alacsony vagdsebesség, gyenge befogasi

X merevség (szakitott feliiletek megmunkéldsa)

Nagyon alacsony vdgdsebesség, gyenge
X befogdsi merevség (kifejezetten kedvezdtlen
forgdcsoldsi korilmények)

2D dolgozé szerszammélység és dtmérd

2xD .
arany

4xD dolgozé szerszammélység és dtmérd

4xD )
arény
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NAGY TELJESITMENYU VALTOFEJES FUROK

HYDRA

Ujabb testhosszakkal bévitjiik Hydra furécsalddunkat: a 12xD szerszamhossz mélyebb furatokat biztosit az ezt igénylé
alkalmazdsoknal, a 1,5xD szerszamhossz pedig a kis furatmélységeknél és a lemezfuras soran biztosit jobb merevséget.

Atermékek haszndlhatdk az 6sszes tomor keményfémbél késziilt fejhez acél, savallé acél és 6ntottvas megmunkaldsahoz.

FEATURES AND BENEFITS

¢ Folyamatosan magas teljesitmény, még szdmos
fejcsere utan is.

e Egyszerl(i és gyors fejcsere a gyartasi folyamat
minimalis megszakitasaval. A fejek anélkdl

¢ Csokkentett beruhazasi koltség — egy szerszamtest
kiilonb6z6 méretl tomor keményfém fejekhez
hasznalhaté.

* Sokoldalisag — lapolt hengeres szar a kilénb6z6

cserélhetGek, hogy a szerszamot kivennénk a gépbdl.

¢ A fej pontos illeszkedése a szarra maximalizalja a

szerszammerevséget a kivald furatpontossag és tlirés
érdekében.

szerszambefogokhoz..

ALAPANYAG BEVONAT

TITAN ALUMINIUM NITRID BEVONAT:
¢ Magas szivéssag és oxidacidval szembeni ellendllésag.

PREMIUM MIKROSZEMCSES KEMENYFEM (fejek)
e A mikroszemcsés keményfém a kivald keménység
és szivdssag kombinacidjat adja és ezaltal magas
kopdsallésagot és hosszabb éltartamot eredményez.
EDZETT ACEL (szerszamtest)

¢ Edzett acél magasfényd nikkelbevonattal a nagy
kopas- és korrozidallésagért.

¢ Kivallé kopdsallésag abraziv anyagoknal mint példaul
Ontottvasaknal.

o Ontott vasak furasanal keletkez6 magas
hémérsékleten is kivallo keménység.
¢ Megnovelt éltartam és termelékenység.

FEJTIPUSOK

ACEL SAVALLO ACEL ONTOTTVAS
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_ NAGY TELJESITMENYU VALTOFEJES FUROK

I GEOMETRIA I A TELJES VALASZTEK
SAROKKIALAKITAS e Elérhet6 1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD és 12xD hosszban
e Az er6s sarokkialakitasnak készonhetSen hitécsatornaval a jobb farasi teljesitmeény,
megndvekedett furas kdzbeni stabilitas és lecsokkent f,orgaclseltavolltas és magasabb termelékenység
forgacsolasi er6k érhetéek el a munkadarabbdl vald érdekében.
kilépéskor. e Metrikus: 12,00 mm-tél 42,00 mme-ig.
o Ezdltal a kilépési fellilet min&sége jobba valik és a e Colos: 15/32 colltél 1,5 collig.
kilépéskor jelentkezé sorja kialakulasanak esélye

¢ |dedlisan alkalmazhaté hidraulikus befogdkhoz. ER-
csokken. befogdk és weldon tipusu szerszambefogdk esetén is
CSUCSGEOMETRIA hasznalhat.
¢ A 140°-0s csucsgeometrianak kdszonhetéen a
szerszam Onkozpontozasa kivald, és alacsony
forgacsolod erék ébrednek a legtobb alapanyagnal.

I SZERSZAMTEST HOSSZA

1.5xD 3xD 5xD 8xD
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Szerszamanyagok

Gyorsacél

Keményfém anyagok

Keményfém anyagok
(vagy kemény anyagok)

Feliiletbevonatok

Fényes nikkelbevonat

Ti-phon
(TIAICrSiN)

274

HSS

HM

Bright

Ti-phon

M4

HYDRA FUROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Kozepesen 6tvozott, gyorsacél jo megmunkalhatdsaggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keménységil, szivossagu és kopasallésagu, és ezek
alkalmazésok széles kdrében teszik vonzé valasztassa, példaul furok és menetfirok esetén.

Szinterelt, porkohdszati eljrdssal késziilt hordoz6, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kdt6anyaggal vegyitik. A kdzponti
nyersanyaga a volfram-karbid (WC). A volfrdm-karbid adja az anyag keménységét. A tantdl-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és nidbium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatdk a kivant tulajdonsdgok. Mindhdrom anyag kdbds
karbid. A kobalt (Co) a kot6anyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomdszilérdsdg, nagy keménység és igy nagy kopéséllésag is jellemzi, ugyanakkor hajlitdszildrdsaguk
és szivossaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetfirdkban, dorzsdrakban, marékban, firékban és menetmardkban alkalmazzdk.

A fényes nikkelezett feliilet megvédi az edzett acéltestet a rozsdétdl, a korrdzigtol, és javitja a forgécselvezetést.

ATi-phon bevonat a TiAIN-hez hasonld, de krém (Cr) és szilicium (Si) hozzdadésaval késziilt bevonat, amelyet kifejezetten a Hydra fejekhez
fejlesztettek ki, hogy megakaddlyozza az élratétképzddést, és jelentdsen javitsa a forgacsaramldst. Ez a bevonat nagy melegszilérdsagot,
magas oxidaciés ellendlldst és kivald lubricitdst kindl, amikor nagy mechanikai és héterheléssel, nagy fordulatszdmmal és nagy
eldtoldsi sebességgel jard megmunkdlasi alkalmazdsokhoz hasznélt szerszamokon alkalmazzak. Ezek a bevonati tulajdonsagok kivalé
kopdsalldsagot és élszildrdsagot eredményeznek.



44

DORMER JPRAMET

D Eﬂ%&ﬂ
SZERSZAM
EGYUTT

DORMER 2 PRAMET

Savings Calculator
Price per insen or 1001 Existing Mo

0,00

A megmunkalasi kalkulator
alkalmazasban teljes
kindlatunk megtaladlhato

a tomor és valtdlapkas
szerszdmokbdl. Ez tdbb mint
40 000 tétel! Barmilyen
megmunkalasi feladatot
szeretne elvégezni, minden
bizonnyal rendelkeziink a
megfelel6 megoldassal.

EuR

Nimbar af insarts per Exisling New

tool
0,00

Mumber of components  EXIStinG New
par adge set (eal lite)

0,00 0,00

Egyszerlien megbizhatd.

Max. ingexes per insert Existing

or tool
0,00

£ Download on the
. Tonl B¢ ineart maet par Enisling
App Store component
0,0000

GETITON
»

Google Play B
component
= Download on Savinge panbalohor

4t AppGallery

www.dormerpramet.com 5] DORMER @ PRAMET
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Anyag kod (BMO HM HM HM HSS HSS HSS HSS HSS
Al ap sza bva ny (Soport (BSG) 2 DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER
Hasznos hossz (ULDR) 1.5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
Alkalmazasi szog 140 140 1807
Bevonat ‘ h . h | L e !
Ti-phon Ti-phon Ti-phon Bright Ni Bright Ni Bright Ni Bright Ni Bright Ni
s e A AR A
Forgdsirany (I_Rt (I_!t (I_i @ @ (I_{ (Ii R
Hiités (CSP : : : : s : : :
L) ) [ ¢ ¢ ) [ ¢ ¢
W
Ul‘ h..‘ !
e e i |
HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA HYDRA
Termék Csalad Kod R950 R960 R970 | H851 H853 | H855 | H858 | H8512 | H860 | H861

12.00-42.00, 12.00 - 30.50, 12.00 - 42.00, 12.00 - 30.50, 12.00 - 42.50, 12.00 - 42.50, 13.50-42.50, 13.50 - 25.65, NT-N7 NT-N6
15/32-1.5/8 15/32-1.3/16 15/32-1.5/8 15/32-1.3/16 15/32-1.5/8 15/32-1.5/8 35/64-1.5/8 35/64-1.1/64

281 283 285 287 289 291 293 294 295 296

|4 |
| 4
|
|

|

|

|

|

| |
| 4 |
| 4 |
| 4 |
| 4 |

4

4

.4

4

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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NAGY TELJESITMENYU CSERELHETO FEJU FUROK

owas [T ) 8 =
H851 H853 H855 H858 H8512
DC 1.5%D 35D 55D 8D 12%D R950 R960 R970 H860 H861

ei— —
-
N

Méretvilaszték 12.00-30.50  12.00-42.50 12.00-4250 13.50-4250  13.50-25.65 12.00-42.00 12.00-30.50 12.00-42.00 NT—N7 NT—N6

15/32"-1.3/16" 15/32"-1.5/8" 15/32"—-1.5/8" 35/64"—1.5/8" 35/64"—1.1/64" 15/32"-1.5/8" 15/32" -1.3/16" 15/32"-1.5/8"

Oldalak 287 289 291 281 283 285 295
H851 H853 H855
DC 15%D 3D 55D R950 R960 R970 H860
15/32" R95015/32  R96015/32  R97015/32
12.0 HE5112.0 HE5312.0 HE5512.0 R95012.0 R96012.0 R97012.0
121 H85131/;’)4 H85331/;’)4 H85531/'64 R95012.1 R96012.1 R97012.1
12.2 R95012.2 R96012.2 R97012.2
31/64" R95031/64  R96031/64  R97031/64
12.5 R95012.5 R96012.5 R97012.5
12.3 HE5T12.5 HE5312.5 H8551.5 R95012.6 R96012.6 R97012.6
12 H8511/2 H8531/2 HB551/2 R9501/2 R9601/2 R9701/2
12.8 R95012.8 R96012.8 R97012.8
12.9 R95012.9 R96012.9 R97012.9
13.0 R95013.0 R96013.0 R97013.0
33/64” H85113.0 H85313.0 H85513.0 R95033/64  R96033/64  R97033/64
13.2 H85117/32 H85317/32 H85517/32 R95013.2 R96013.2 R97013.2
17/32” R95017/32 R96017/32 R97017/32
13.5 R95013.5 R96013.5 R97013.5
13.6 R95013.6 R96013.6 R97013.6
13.7 R95013.7 R96013.7 R97013.7
13.8 R95013.8 R96013.8 R97013.8 H860N1
35/64" H85114.0 H85314.0 H85514.0 R95035/64  R96035/64  R97035/64
14.0 H8519/16 H8539/16 H8559/16 R95014.0 R96014.0 R97014.0
141 R95014.1 R96014.1 R97014.1
14.2 R95014.2 R96014.2 R97014.2
9/16” R9509/16 R9609/16 R9709/16
14.5 R95014.5 R96014.5 R97014.5
14.6 R95014.6 R96014.6 R97014.6
37/64" R95037/64  R96037/64  R97037/64
14.7 R95014.7 R96014.7 R97014.7
14.8 R95014.8 R96014.8 R97014.8
15.0 R95015.0 R96015.0 R97015.0
19/32" HH8855113195/604 H}.|8855333195/604 HP;B855553195/604 R95019/32  R96019/32  R97019/32
15.1 R95015.1 R96015.1 R97015.1
15.2 R95015.2 R96015.2 R97015.2
15.24 R95015.24 R96015.24 R97015.24
39/64" R95039/64  R96039/64  R97039/64
15.5 R95015.5 R96015.5 R97015.5
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NAGY TELJESITMENYU CSERELHETO FEJU FUROK
H851 H853 H855 H858 H8512
DC 15%D 3D 5D 8D 125D R950 R960 R970 H860 H861
15.6 R95015.6 R96015.6 R97015.6
15.7 R95015.7 R96015.7 R97015.7
5/8” R9505/8 R9605/8 R9705/8
16.0 R95016.0 R96016.0 R97016.0
16.08 H85116.0 H85316.0 H85516.0 R95016.08 R96016.08 R97016.08
16.1 H85141/64 H85341/64 H85541/64 H85816.0 H851216.0 R95016.1 R96016.1 R97016.1
16.2 R95016.2 R96016.2 R97016.2
16.3 R95016.3 R96016.3 R97016.3
41/64” R95041/64 R96041/64 R97041/64
16.5 R95016.5 R96016.5 R97016.5
16.6 R95016.6 R96016.6 R97016.6
21/32" R95021/32 R96021/32 R97021/32
16.7 R95016.7 R96016.7 R97016.7
17.0 R95017.0 R96017.0 R97017.0 H860N2 H861N2
43/64” HH8§55111117/10 6 HH8855331117/10 6 H|-2|385555111310 6 H85817.0 H851217.0 R95043/64 R96043/64 R97043/64
171 R95017.1 R96017.1 R97017.1
17.2 R95017.2 R96017.2 R97017.2
11/16” R95011/16 R96011/16 R97011/16
17.5 R95017.5 R96017.5 R97017.5
17.6 R95017.6 R96017.6 R97017.6
17.7 R95017.7 R96017.7 R97017.7
45/64" R95045/64 R96045/64 R97045/64
18.0 H85118.0 H85318.0 H85518.0 R95018.0 R96018.0 R97018.0
18.1 H85123/32 H85323/32 H85523/32 H85818.0 H851218.0 R95018.1 R96018.1 R97018.1
18.2 R95018.2 R96018.2 R97018.2
23/32" R95023/32 R96023/32 R97023/32
18.5 R95018.5 R96018.5 R97018.5
18.6 R95018.6 R96018.6 R97018.6
47/64" R95047/64 R96047/64 R97047/64
18.7 R95018.7 R96018.7 R97018.7
18.9 R95018.9 R96018.9 R97018.9
19.0 R95019.0 R96019.0 R97019.0
3/4” R9503/4 R9603/4 R9703/4
19.1 HI-2|3§5111193:4 HI-2I§§5334193604 HI-EI;@5554199/£4 H85819.0 H851219.0 R95019.1 R96019.1 R97019.1
19.2 R95019.2 R96019.2 R97019.2
19.25 R95019.25 R96019.25 R97019.25
19.3 R95019.3 R96019.3 R97019.3
19.35 R95019.35 R96019.35 R97019.35
49/64” R95049/64 R96049/64 R97049/64 HS60N3
19.5 R95019.5 R96019.5 R97019.5
19.6 R95019.6 R96019.6 R97019.6
19.7 R95019.7 R96019.7 R97019.7
25/32" H85120.0 H85320.0 H85520.0 R95025/32 R96025/32 R97025/32
20.0 H85151/64 H85351/64 H85551/64 H85820.0 8512200 R95020.0 R96020.0 R97020.0 H861N3
51/64" R95051/64 R96051/64 R97051/64
20.5 R95020.5 R96020.5 R97020.5
13/16” R95013/16 R96013/16 R97013/16
21.0 R95021.0 R96021.0 R97021.0
53/64” HH8i511227}£2 HH8%55333)2271/.302 HH8E25552271/'302 H85821.0 H851221.0 R95053/64 R96053/64 R97053/64
27/32" R95027/32 R96027/32 R97027/32
21.5 R95021.5 R96021.5 R97021.5
55/64" R95055/64 R96055/64 R97055/64
22.0 R95022.0 R96022.0 R97022.0
7/8" H85122.0 H85322.0 H85522.0 R9507/8 R9607/8 R9707/8
22.5 H85157/64 H85357/64 H85557/64 H85822.0 H851222.0 R95022.5 R96022.5 R97022.5
57/64" R95057/64 R96057/64 R97057/64 H860N4
22.7 R95022.7 R96022.7 R97022.7
23.0 R95023.0 R96023.0 R97023.0
29/32" H85123.0 H85323.0 H85523.0 H85823.0 H851223.0 R95029/32 R96029/32 R97029/32
59/64" H85159/64 H85359/64 H85559/64 ’ ’ R95059/64 R96059/64 R97059/64
23.5 R95023.5 R96023.5 R97023.5

278



M4

NAGY TELJESITMENYU CSERELHETO FEJU FUROK

H851 H853 H855 H858 H8512
DC 15%D 3D 55D 8D 125D R950 R960 R970 H860 H861
15/16 R95015/16  R96015/16  R97015/16
24.0 R95024.0 R96024.0 R97024.0
61/64 HH885511321[>302 HH885533321%02 HH885555321% H85824.0 H851224.0 R95061/64  R96061/64  R97061/64 H860N4 H861N3
24.5 R95024.5 R96024.5 R97024.5
31/32" R95031/32  R96031/32  R97031/32
25.0 R95025.0 R96025.0 R97025.0
63/64" R95063/64  R96063/64  R97063/64
1” R9501 R9601 R9701
H85125.0 H85325.0 H85525.0
25.5 H85825.0 H851225.0 R95025.5 R96025.5 R97025.5
2%5.6 H8511.1/64 H8531.1/64 H8551.1/64 RI5025.6 _ ~
25.65 R95025.65 R96025.65 R97025.65
1.1/64" R9501.1/64  R9601.1/64  R9701.1/64
26.0 R95026.0 R96026.0 R97026.0
1.1/32" H85126.0 H85326.0 H85526.0 H85826.0 B R9501.1/32  R9601.1/32  R9701.1/32 HBEONS HBeIN4
26.5 H8511.3/64 H8531.3/64 H8551.3/64 ' R95026.5 R96026.5 R97026.5
1.3/64 R9501.3/64  R9601.3/64 = R9701.3/64
1.1/16” R9501.1/16  R9601.1/16  R9701.1/16
27.0 R95027.0 R96027.0 R97027.0
1.5/64” Hgiﬂzg/gz HH8§5?237/22 H};g?;/gz H85827.0 - R9501.5/64  R9601.5/64 = R9701.5/64
27.5 R95027.5 R96027.5 R97027.5
1.3/32" R9501.3/32  R9601.3/32  R9701.3/32
28.0 R95028.0 R96028.0 R97028.0
1.7/64” H85128.0 H85328.0 H85528.0 H85828.0 B R9501.7/64  R9601.7/64  R9701.7/64
28.5 H8511.1/8 H8531.1/8 H8551.1/8 ' R95028.5 R96028.5 R97028.5
1.1/8” R9501.1/8 R9601.1/8 R9701.1/8
1.9/64" R9501.9/64  R9601.9/64  R9701.9/64
29.0 R95029.0 R96029.0 R97029.0
1.5/32" Hgssfﬁ?/24 Hgsiﬁ?/g4 H;|§5515119/24 H85829.0 - R9501.5/32  R9601.5/32  R9701.5/32
29.5 R95029.5 R96029.5 R97029.5
1.11/64" R9501.11/64  R9601.11/64  R9701.11/64
30.0 R95030.0 R96030.0 R97030.0
1.3/16" HI-%I3§55111330/?6 HI-II;’355331330/?6 HZ§5?551330/$6 H85830.0 - R9501.3/16  R9601.3/16  R9701.3/16 HBEONG HBGINS
30.5 R95030.5 R96030.5 R97030.5
1.7/32" R9501.7/32 - R9701.7/32
31.0 R95031.0 - R97031.0
114" - H85332.0 H85532.0 H85832.0 - RO501.1/4 B RO701.1/4
32.0 R95032.0 - R97032.0
32.5 R95032.5 - R97032.5
1.19/64" R9501.19/64 - R9701.19/64
33.0 - H85333.5 H85533.5 H85833.5 - RO5033.0 B RO7033.0
33.5 R95033.5 - R97033.5
34.0 R95034.0 - R97034.0
1.11/32" R9501.11/32 - R9701.11/32
34.5 - H85335.0 H85535.0 H85835.0 - R95034.5 - R97034.5
1.3/8” R9501.3/8 - R9701.3/8
35.0 R95035.0 - R97035.0
36.0 R95036.0 - R97036.0
1.27/64" - H85336.5 H85536.5 H85836.5 - R9501.27/64 - R9701.27/64
36.5 R95036.5 - R97036.5
37.0 R95037.0 - R97037.0
1.15/32" R9501.15/32 - R9701.15/32
37.5 - H85338.0 H85538.0 H85838.0 - RO5037.5 B RO70375 H860N7 H861N6
38.0 R95038.0 - R97038.0
112" R9501.1/2 - R9701.1/2
38.5 R95038.5 - R97038.5
1.17/32" - H85339.5 H85539.5 H85839.5 - R9501.17/32 - R9701.17/32
39.0 R95039.0 - R97039.0
39.5 R95039.5 - R97039.5
1.9/16" R9501.9/16 - R9701.9/16
40.0 - H85341.0 H85541.0 H85841.0 - R95040.0 - R97040.0
41.0 R95041.0 - R97041.0
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M4

NAGY TELJESITMENYU CSERELHETO FEJU FUROK

H851 H853 H855 H858 H8512

DC 15D 35D 55D 8D 125D R950 R960 R970 H860 H861
1.5/8" R9501.5/8 - R9701.5/8
2.0 - H85342.5 H85542.5 H85842.5 RI5042.0 B RO7042.0 H860N7 H861N6
Tartozékok
Hydra fejes DC termékcsalad
H860 H861 Metrikus Colos Decimdlis Kulcsméret/Hegy
(min. — max.) (min. — max.) (min. — max.)
H860N1 H861N1 12.0mm—15.5 mm 15/32" - 39/64" 0.4688" - 0.6102" 8IP
H860N2 H861N2 15.6mm—18.5mm 5/8" —23/32" 0.6142" - 0.7283" 101P
H860N3 H861N3 18.6mm —21.5mm 47/64" —27/32" 0.7323" - 0.8465" 15IP
H860N4 H861N3 22.0mm —24.5 mm 55/64" —31/32" 0.8594" - 0.9688" 15IP
H860N5 H861N4 25.0mm—27.5mm 63/64" —1-3/32" 0.9843" - 1.0938" 201P
H860N6 H861N5 28.0mm —33.5mm 1-7/64" —1-19/64" 1.1024" - 1.3189" 25IP
H860N7 H861N6 34.0mm—42.0mm 1-11/32" - 1-5/8" 1.3386" - 1.6535" 4mm
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44

D/DORMER

HYDRA fiirofej acélokhoz, Ti-phon bevonatos
Koltséghatékony, cserélhetd fejes szerszdm acélok és keményebb anyagok firdsédhoz. 140°-0s csticsszdg javitja a kdzpontozdst és csokkenti a
vagoerdket. Ti-phon bevonat csokkenti az élratét képzddést, javitja a forgdcselvezetést, kimagasld kopasallésagot biztositva.

HYDRA
M| o | <>
140° H851 A sebesséq az el6tolds kiindulasi értékeinek alkalmazésa 1,10-es korrekcids tényezével
‘ (E : H853 A sebesséq az el6tolds kiinduldsi értékeinek alkalmazdsa 1,00-es korrekcids tényezdvel
Tephon ¢ H855 A sebesség az el6tolds kiindulasi értékeinek alkalmazésa 0,95-es korrekcids tényezével
H858 A sebesség az el6tolds kiinduldsi értékeinek alkalmazésa 0,90-es korrekcids tényez6vel
h7 H8512 A sebesség az el6tolds kiindulasi értékeinek alkalmazésa 0,80-es korrekcids tényezével

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M2.3 M4.2
Z133W  Pm148W P154W E114W ET00W E88W EI25W E10TW E8SW m75W W63W W57 4yt Z35T

108V W38V W70V W6V W73V W59V W39V W67V W49V W42V W35V W00V W76V W58V

Product DC DC DC LH Product DC DC DC LH
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

R95015/32 15/32 191 0.4688 9.1 R95015.1 - 15.10 0.5945 11.0
R95012.0 - 12.00 0.4724 9.1 R95015.2 - 15.20 0.5984 11.0
R95012.1 - 12.10 0.4764 9.1 R95015.24 - 15.24 0.6000 11.0
R95012.2 - 12.20 0.4803 9.1 R95039/64 39/64 15.48 0.6094 1.0
R95031/64 31/64 12.30 0.4844 9.1 R95015.5 - 15.50 0.6102 11.0
R95012.5 - 12.50 0.4921 9.4 R95015.6 - 15.60 0.6142 11.6
R95012.6 - 12.60 0.4961 9.4 R95015.7 - 15.70 0.6181 1.6
R9501/2 1/2 12.70 0.5000 9.4 R9505/8 5/8 15.88 0.6250 1.6
R95012.8 - 12.80 0.5039 9.4 R95016.0 - 16.00 0.6299 11.6
R95012.9 - 12.90 0.5079 9.4 R95016.08 - 16.08 0.6331 11.6
R95013.0 - 13.00 0.5118 9.7 R95016.1 - 16.10 0.6339 11.6
R95033/64 33/64 13.10 0.5156 9.7 R95016.2 - 16.20 0.6378 11.6
R95013.2 - 13.20 0.5197 9.7 R95041/64 41/64 16.27 0.6406 11.6
R95017/32 17/32 13.49 0.5313 9.7 R95016.3 - 16.30 0.6417 1.6
R95013.5 - 13.50 0.5315 103 R95016.5 - 16.50 0.6496 11.6
R95013.6 - 13.60 0.5354 10.3 R95016.6 - 16.60 0.6535 12.2
R95013.7 - 13.70 0.539%4 10.3 R95021/32 21/32 16.67 0.6563 12.2
R95013.8 - 13.80 0.5433 10.3 R95016.7 - 16.70 0.6575 12.2
R95035/64 35/64 13.89 0.5469 10.3 R95017.0 - 17.00 0.6693 12.2
R95014.0 - 14.00 0.5512 10.3 R95043/64 43/64 17.07 0.6719 12.2
R95014.1 - 14.10 0.5551 10.3 R95017.1 - 17.10 0.6732 12.2
R95014.2 - 14.20 0.5591 10.3 R95017.2 - 17.20 0.6772 12.2
R9509/16 9/16 14.29 0.5625 10.3 R95011/16 11/16 17.46 0.6875 12.2
R95014.5 - 14.50 0.5709 10.3 R95017.5 - 17.50 0.6890 12.2
R95014.6 - 14.60 0.5748 11.0 R95017.6 - 17.60 0.6929 12.9
R95037/64 37/64 14.68 0.5781 11.0 R95017.7 - 17.70 0.6969 12.9
R95014.7 - 14.70 0.5787 11.0 R95045/64 45/64 17.86 0.7031 12.9
R95014.8 - 14.80 0.5827 1.0 R95018.0 - 18.00 0.7087 12.9
R95015.0 - 15.00 0.5906 11.0 R95018.1 - 18.10 0.7126 12.9
R95019/32 19/32 15.08 0.5938 11.0 R95018.2 - 18.20 0.7165 12.9
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Product

R95023/32 23/32
R95018.5 -
R95018.6 -
R95047/64 47/64
R95018.7 -
R95018.9 -
R95019.0 -
R9503/4 3/4
R95019.1 -
R95019.2 -
R95019.25 -
R95019.3 -
R95019.35 -
R95049/64 49/64
R95019.5 -
R95019.6 -
R95019.7 -
R95025/32 25/32
R95020.0 -
R95051/64 51/64
R95020.5 -
R95013/16 13/16
R95021.0 -
R95053/64 53/64
R95027/32 27/32
R95021.5 -
R95055/64 55/64
R95022.0 -
R9507/8 7/8
R95022.5 -
R95057/64 57/64
R95022.7 -
R95023.0 -
R95029/32 29/32
R95059/64 59/64
R95023.5 -
R95015/16 15/16
R95024.0 -
R95061/64 61/64
R95024.5 -
R95031/32 31/32
R95025.0 -
R95063/64 63/64
R9501 1
R95025.5 -
R95025.6 -
R95025.65 -
R9501.1/64 1.1/64
R95026.0 -
R9501.1/32 1.1/32

282

DC

(mm)
18.26
18.50
18.60
18.65
18.70
18.90
19.00
19.05
19.10
19.20
19.25
19.30
19.35
19.45
19.50
19.60
19.70
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.03
21.43
21.50
21.83
22.00
22.22
22.50
22.62
22.70
23.00
23.02
23.42
23.50
23.81
24.00
24
24.50
24.61
25.00
25.00
25.40
25.50
25.60
25.65
25.80
26.00
26.19

DC

(inch)
0.7188
0.7283
0.7323
0.7344
0.7362
0.7441
0.7480
0.7500
0.7520
0.7559
0.7579
0.7598
0.7618
0.7656
0.7677
0.7717
0.7756
0.7813
0.7874
0.7969
0.8071
0.8125
0.8268
0.8281
0.8438
0.8465
0.85%4
0.8661
0.8750
0.8858
0.8906
0.8937
0.9055
0.9063
0.9219
0.9252
0.9375
0.9449
0.9531
0.9646
0.9688
0.9844
0.9844
1.0000
1.0039
1.0079
1.0098
1.0156
1.0236
1.0313

LH

(mm)
12.9
129
13.5
135
135
13.5
135
13.5
135
135
135
13.5
13.5
135
135
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.1
15.1
15.1
15.1
15.4
15.4
15.4
15.4
15.4
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
16.4
16.4

M4

Product

R95026.5
R9501.3/64
R9501.1/16
R95027.0
R9501.5/64
R95027.5
R9501.3/32
R95028.0
R9501.7/64
R95028.5
R9501.1/8
R9501.9/64
R95029.0
R9501.5/32
R95029.5
R9501.11/64
R95030.0
R9501.3/16
R95030.5
R9501.7/32
R95031.0
R9501.1/4
R95032.0
R95032.5
R9501.19/64
R95033.0
R95033.5
R95034.0
R9501.11/32
R95034.5
R9501.3/8
R95035.0
R95036.0
R9501.27/64
R95036.5
R95037.0
R9501.15/32
R95037.5
R95038.0
R9501.1/2
R95038.5
R9501.17/32
R95039.0
R95039.5
R9501.9/16
R95040.0
R95041.0
R9501.5/8
R95042.0

DC

(inch)
1.3/64
1.1/16

1.5/64

13/32

1.7/64
1.1/8
1.9/64

1.5/32

1.11/64

1.3/16

17132

1.1/4

1.19/64

1.11/32

13/8

1.27/64

1.15/32

1172

1.17/32

1.9/16

1.5/8

DC

(mm)
26.50
26.59
26.99
27.00
27.38
27.50
27.78
28.00
28.18
28.50
28.58
28.97
29.00
2937
29.50
29.77
30.00
30.16
30.50
30.96
31.00
31.75
32.00
32.50
32.94
33.00
33.50
34.00
34.13
34.50
34.93
35.00
36.00
36.12
36.50
37.00
37.31
37.50
38.00
38.10
38.50
38.89
39.00
39.50
39.69
40.00
41.00
41.28
42.00

DC

(inch)
1.0433
1.0469
1.0625
1.0630
1.0781
1.0827
1.0938
1.1024
1.1094
1.1220
1.1250
1.1406
11417
1.1563
1.1614
1.1719
1.1811
1.1875
1.2008
1.2188
1.2205
1.2500
1.2598
1.2795
1.2969
1.2992
1.3189
1.3386
1.3438
1.3583
1.3750
1.3780
1.4173
1.4219
1.4370
1.4567
1.4688
1.4764
1.4961
1.5000
1.5157
1.5313
1.5354
1.5551
1.5625
1.5748
1.6142
1.6250
1.6535

LH

(mm)
16.4
16.4
17.1
17.1
17.1
17.1
17.1
17.7
17.7
17.7
17.7
183
183
183
183
183
19.0
19.0
19.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
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D/DORMER

HYDRA fiirofej savallo acélokhoz, Ti-phon bevonatos
Koltséghatékony, cserélhetd fejes szerszam savélld acélok furdsahoz. 140°-os csticsszog javitja a kdzpontozast és csokkenti a vagderdket. Ti-phon
bevonat csokkenti az élratét képzddést, javitja a forgdcselvezetést, kimagaslé kopdsallésagot biztositva.

HYDRA
M| o | <>
140° H851 A sebesséq az el6tolds kiindulasi értékeinek alkalmazésa 1,10-es korrekcids tényezével
‘ (E : H853 A sebesséq az el6tolds kiinduldsi értékeinek alkalmazdsa 1,00-es korrekcids tényezdvel
Tephon ¢ H855 A sebesség az el6tolds kiindulasi értékeinek alkalmazésa 0,95-es korrekcids tényezével
H858 A sebesség az el6tolds kiinduldsi értékeinek alkalmazésa 0,90-es korrekcids tényez6vel
h7 H8512 A sebesség az el6tolds kiindulasi értékeinek alkalmazésa 0,80-es korrekcids tényezével

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M2.3 m3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2
H133W  E148W  E154W E114W E82V w70V w73V W60V Z50T W58T W50T 45T 40T w1347
120V W39V W67V 2108V 88V Z70V o6V Z73V 759V 739V w67V 49V Z42v w35V

KBE K2 KB s11 s12  s13 Ss21 S22 S3.1 S3.2  SAl1 S42
1100V Z76V P58V ?a5T 35T 21305 1405 P35S 7305 ?25S ? 23S ?20S

Product DC DC DC LH Product DC DC DC LH
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

R96015/32 15/32 191 0.4688 9.1 R96015.0 - 15.00 0.5906 11.0
R96012.0 - 12.00 0.4724 9.1 R96019/32 19/32 15.08 0.5938 1.0
R96012.1 - 12.10 0.4764 9.1 R96015.1 - 15.10 0.5945 1.0
R96012.2 - 12.20 0.4803 9.1 R96015.2 - 15.20 0.5984 11.0
R96031/64 31/64 12.30 0.4844 9.1 R96015.24 - 15.24 0.6000 11.0
R96012.5 - 12.50 0.4921 9.4 R96039/64 39/64 15.48 0.6094 1.0
R96012.6 - 12.60 0.4961 9.4 R96015.5 - 15.50 0.6102 11.0
R9601/2 12 12.70 0.5000 9.4 R96015.6 - 15.60 0.6142 11.6
R96012.8 - 12.80 0.5039 9.4 R96015.7 - 15.70 0.6181 11.6
R96012.9 - 12.90 0.5079 9.4 R9605/8 5/8 15.88 0.6250 1.6
R96013.0 - 13.00 0.5118 9.7 R96016.0 - 16.00 0.6299 11.6
R96033/64 33/64 13.10 0.5156 9.7 R96016.08 - 16.08 0.6331 11.6
R96013.2 - 13.20 0.5197 9.7 R96016.1 - 16.10 0.6339 11.6
R96017/32 17/32 13.49 0.5313 9.7 R96016.2 - 16.20 0.6378 11.6
R96013.5 - 13.50 0.5315 103 R96041/64 41/64 16.27 0.6406 11.6
R96013.6 - 13.60 0.5354 10.3 R96016.3 - 16.30 0.6417 1.6
R96013.7 - 13.70 0.53%4 10.3 R96016.5 - 16.50 0.6496 11.6
R96013.8 - 13.80 0.5433 10.3 R96016.6 - 16.60 0.6535 12.2
R96035/64 35/64 13.89 0.5469 10.3 R96021/32 2132 16.67 0.6563 12.2
R96014.0 - 14.00 0.5512 10.3 R96016.7 - 16.70 0.6575 12.2
R96014.1 - 14.10 0.5551 10.3 R96017.0 - 17.00 0.6693 12.2
R96014.2 - 14.20 0.5591 10.3 R96043/64 43/64 17.07 0.6719 12.2
R9609/16 9/16 14.29 0.5625 10.3 R96017.1 - 17.10 0.6732 12.2
R96014.5 - 14.50 0.5709 10.3 R96017.2 - 17.20 0.6772 12.2
R96014.6 - 14.60 0.5748 11.0 R96011/16 11/16 17.46 0.6875 12.2
R96037/64 37/64 14.68 0.5781 1.0 R96017.5 - 17.50 0.6890 12.2
R96014.7 - 14.70 0.5787 11.0 R96017.6 - 17.60 0.6929 12.9
R96014.8 - 14.80 0.5827 11.0 R96017.7 - 17.70 0.6969 12.9
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Product

R96045/64
R96018.0
R96018.1
R96018.2
R96023/32
R96018.5
R96018.6
R96047/64
R96018.7
R96018.9
R96019.0
R9603/4
R96019.1
R96019.2
R96019.25
R96019.3
R96019.35
R96049/64
R96019.5
R96019.6
R96019.7
R96025/32
R96020.0
R96051/64
R96020.5
R96013/16
R96021.0
R96053/64
R96027/32
R96021.5
R96055/64
R96022.0
R9607/8
R96022.5
R96057/64
R96022.7

284

DC

(mm)
17.86
18.00
18.10
18.20
18.26
18.50
18.60
18.65
18.70
18.90
19.00
19.05
19.10
19.20
19.25
19.30
19.35
19.45
19.50
19.60
19.70
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.03
21.43
21.50
21.83
22.00
22.22
22.50
22.62
22.70

DC

(inch)
0.7031
0.7087
0.7126
0.7165
0.7188
0.7283
0.7323
0.7344
0.7362
0.7441
0.7480
0.7500
0.7520
0.7559
0.7579
0.7598
0.7618
0.7656
0.7677
0.7717
0.7756
0.7813
0.7874
0.7969
0.8071
0.8125
0.8268
0.8281
0.8438
0.8465
0.8594
0.8661
0.8750
0.8858
0.8906
0.8937

LH

(mm)
12.9
129
129
129
12.9
12.9
135
13.5
135
135
135
13.5
13.5
135
135
13.5
13.5
135
13.5
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0

M4

Product

R96023.0
R96029/32
R96059/64
R96023.5
R96015/16
R96024.0
R96061/64
R96024.5
R96031/32
R96025.0
R96063/64
R9601
R96025.5
R96025.65
R9601.1/64
R96026.0
R9601.1/32
R96026.5
R9601.3/64
R9601.1/16
R96027.0
R9601.5/64
R96027.5
R9601.3/32
R96028.0
R9601.7/64
R96028.5
R9601.1/8
R9601.9/64
R96029.0
R9601.5/32
R96029.5
R9601.11/64
R96030.0
R9601.3/16
R96030.5

DC

(inch)

29/32
59/64

15/16

61/64

31/32

63/64
1

1.1/64

1.1/32
1.3/64
11116

1.5/64

13/32

1.7/64

1.1/8
1.9/64

1.5/32

1.11/64

13/16

DC

(mm)
23.00
23.02
2342
23.50
23.81
24.00
241
24.50
24.61
25.00
25.00
25.40
25.50
25.65
25.80
26.00
26.19
26.50
26.59
26.99
27.00
27.38
27.50
27.78
28.00
28.18
28.50
28.58
28.97
29.00
29.37
29.50
29.77
30.00
30.16
30.50

DC

(inch)
0.9055
0.9063
0.9219
0.9252
0.9375
0.9449
0.9531
0.9646
0.9688
0.9844
0.9844
1.0000
1.0039
1.0098
1.0156
1.0236
1.0313
1.0433
1.0469
1.0625
1.0630
1.0781
1.0827
1.0938
1.1024
1.1094
1.1220
1.1250
1.1406
1.1417
1.1563
1.1614
1.1719
1.1811
1.1875
1.2008

LH

(mm)
15.1
15.1
15.1
15.1
15.4
15.4
15.4
15.4
15.4
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
16.4
16.4
16.4
16.4
17.1
17.1
17.1
171
17.1
17.7
17.7
17.7
17.7
18.3
18.3
18.3
18.3
18.3
19.0
19.0
19.0
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D/DORMER

HYDRA firofej ontvényekhez, Ti-phon bevonatos
Koltséghatékony, cserélhetd fejes szerszam dntvények firdsahoz. 140°-0s csticsszog javitja a kzpontozést és csokkenti a vagderdket. Ti-phon
bevonat csokkenti az élratét képzddést, javitja a forgdcselvezetést, kimagaslé kopdsallésagot biztositva.

HYDRA
HM 2 DORMER ~ -
140 H851 A sebesséq az el6tolds kiindulasi értékeinek alkalmazésa 1,10-es korrekcids tényezével
‘ 6 : H853 A sebesséq az el6tolds kiinduldsi értékeinek alkalmazdsa 1,00-es korrekcids tényezdvel
Tephon ¢ H855 A sebesség az el6tolds kiindulasi értékeinek alkalmazésa 0,95-es korrekcids tényezével
H858 A sebesség az el6tolds kiinduldsi értékeinek alkalmazésa 0,90-es korrekcids tényez6vel
h7 H8512 A sebesség az el6tolds kiindulasi értékeinek alkalmazésa 0,80-es korrekcids tényezével
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.
120V W39V mo7V WogV W30V o4V W7V o7V W54V W31V Ho1V W45V W38V W32V
mI1V W69V W53V
Product DC DC DC LH Product DC DC DC LH
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)
R97015/32 15/32 11.91 0.4688 9.1 R97015.1 - 15.10 0.5945 11.0
R97012.0 - 12.00 0.4724 9.1 R97015.2 - 15.20 0.5984 11.0
R97012.1 - 12.10 0.4764 9.1 R97015.24 - 15.24 0.6000 1.0
R97012.2 - 12.20 0.4803 9.1 R97039/64 39/64 15.48 0.6094 11.0
R97031/64 31/64 12.30 0.4844 9.1 R97015.5 - 15.50 0.6102 11.0
R97012.5 - 12.50 0.4921 9.4 R97015.6 - 15.60 0.6142 1.6
R97012.6 - 12.60 0.4961 9.4 R97015.7 - 15.70 0.6181 1.6
R9701/2 12 12.70 0.5000 94 R9705/8 5/8 15.88 0.6250 11.6
R97012.8 - 12.80 0.5039 9.4 R97016.0 - 16.00 0.6299 1.6
R97012.9 - 12.90 0.5079 9.4 R97016.08 - 16.08 0.6331 116
R97013.0 - 13.00 0.5118 9.7 R97016.1 - 16.10 0.6339 1.6
R97033/64 33/64 13.10 0.5156 9.7 R97016.2 - 16.20 0.6378 11.6
R97013.2 - 13.20 0.5197 9.7 R97041/64 41/64 16.27 0.6406 11.6
R97017/32 17/32 13.49 0.5313 9.7 R97016.3 - 16.30 0.6417 11.6
R97013.5 - 13.50 0.5315 103 R97016.5 - 16.50 0.6496 11.6
R97013.6 - 13.60 0.5354 103 R97016.6 - 16.60 0.6535 122
R97013.7 - 13.70 0.5394 103 R97021/32 21/32 16.67 0.6563 122
R97013.8 - 13.80 0.5433 103 R97016.7 - 16.70 0.6575 122
R97035/64 35/64 13.89 0.5469 10.3 R97017.0 - 17.00 0.6693 122
R97014.0 - 14.00 0.5512 10.3 R97043/64 43/64 17.07 0.6719 12.2
R97014.1 - 14.10 0.5551 10.3 R97017.1 - 17.10 0.6732 12.2
R97014.2 - 14.20 0.5591 10.3 R97017.2 - 17.20 0.6772 12.2
R9709/16 9/16 14.29 0.5625 10.3 R97011/16 11/16 17.46 0.6875 122
R97014.5 - 14.50 0.5709 103 R97017.5 - 17.50 0.6890 122
R97014.6 - 14.60 0.5748 11.0 R97017.6 - 17.60 0.6929 129
R97037/64 37/64 14.68 0.5781 11.0 R97017.7 - 17.70 0.6969 129
R97014.7 - 14.70 0.5787 11.0 R97045/64 45/64 17.86 0.7031 12.9
R97014.8 - 14.80 0.5827 1.0 R97018.0 - 18.00 0.7087 129
R97015.0 - 15.00 0.5906 1.0 R97018.1 - 18.10 0.7126 129
R97019/32 19/32 15.08 0.5938 1.0 R97018.2 - 18.20 0.7165 129
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Product

R97023/32
R97018.5
R97018.6
R97047/64
R97018.7
R97018.9
R97019.0
R9703/4
R97019.1
R97019.2
R97019.25
R97019.3
R97019.35
R97049/64
R97019.5
R97019.6
R97019.7
R97025/32
R97020.0
R97051/64
R97020.5
R97013/16
R97021.0
R97053/64
R97027/32
R97021.5
R97055/64
R97022.0
R9707/8
R97022.5
R97057/64
R97022.7
R97023.0
R97029/32
R97059/64
R97023.5
R97015/16
R97024.0
R97061/64
R97024.5
R97031/32
R97025.0
R97063/64
R9701
R97025.5
R97025.65
R9701.1/64
R97026.0
R9701.1/32

286

DC

(mm)
18.26
18.50
18.60
18.65
18.70
18.90
19.00
19.05
19.10
19.20
19.25
19.30
19.35
19.45
19.50
19.60
19.70
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.03
21.43
21.50
21.83
22.00
22.22
22.50
22.62
22.70
23.00
23.02
23.42
23.50
23.81
24.00
24
24.50
24.61
25.00
25.00
25.40
25.50
25.65
25.80
26.00
26.19

DC

(inch)
0.7188
0.7283
0.7323
0.7344
0.7362
0.7441
0.7480
0.7500
0.7520
0.7559
0.7579
0.7598
0.7618
0.7656
0.7677
0.7717
0.7756
0.7813
0.7874
0.7969
0.8071
0.8125
0.8268
0.8281
0.8438
0.8465
0.85%4
0.8661
0.8750
0.8858
0.8906
0.8937
0.9055
0.9063
0.9219
0.9252
0.9375
0.9449
0.9531
0.9646
0.9688
0.9844
0.9844
1.0000
1.0039
1.0098
1.0156
1.0236
1.0313

LH

(mm)
12.9
129
13.5
135
135
13.5
135
13.5
135
135
135
13.5
13.5
135
135
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.1
14.8
14.8
14.8
14.8
14.8
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.0
15.1
15.1
15.1
15.1
15.4
15.4
15.4
15.4
15.4
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
15.8
16.4
16.4

M4

Product

R97026.5
R9701.3/64
R9701.1/16
R97027.0
R9701.5/64
R97027.5
R9701.3/32
R97028.0
R9701.7/64
R97028.5
R9701.1/8
R9701.9/64
R97029.0
R9701.5/32
R97029.5
R9701.11/64
R97030.0
R9701.3/16
R97030.5
R9701.7/32
R97031.0
R9701.1/4
R97032.0
R97032.5
R9701.19/64
R97033.0
R97033.5
R97034.0
R9701.11/32
R97034.5
R9701.3/8
R97035.0
R97036.0
R9701.27/64
R97036.5
R97037.0
R9701.15/32
R97037.5
R97038.0
R9701.1/2
R97038.5
R9701.17/32
R97039.0
R97039.5
R9701.9/16
R97040.0
R97041.0
R9701.5/8
R97042.0

DC

(inch)
1.3/64
1.1/16

1.5/64

13/32

1.7/64
1.1/8
1.9/64

1.5/32

1.11/64

1.3/16

17132

1.1/4

1.19/64

1.11/32

13/8

1.27/64

1.15/32

1172

1.17/32

1.9/16

1.5/8

DC

(mm)
26.50
26.59
26.99
27.00
27.38
27.50
27.78
28.00
28.18
28.50
28.58
28.97
29.00
2937
29.50
29.77
30.00
30.16
30.50
30.96
31.00
31.75
32.00
32.50
32.94
33.00
33.50
34.00
34.13
34.50
34.93
35.00
36.00
36.12
36.50
37.00
37.31
37.50
38.00
38.10
38.50
38.89
39.00
39.50
39.69
40.00
41.00
41.28
42.00

DC

(inch)
1.0433
1.0469
1.0625
1.0630
1.0781
1.0827
1.0938
1.1024
1.1094
1.1220
1.1250
1.1406
11417
1.1563
1.1614
1.1719
1.1811
1.1875
1.2008
1.2188
1.2205
1.2500
1.2598
1.2795
1.2969
1.2992
1.3189
1.3386
1.3438
1.3583
1.3750
1.3780
1.4173
1.4219
1.4370
1.4567
1.4688
1.4764
1.4961
1.5000
1.5157
1.5313
1.5354
1.5551
1.5625
1.5748
1.6142
1.6250
1.6535

LH

(mm)
16.4
16.4
17.1
17.1
17.1
17.1
17.1
17.7
17.7
17.7
17.7
183
183
183
183
183
19.0
19.0
19.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
23.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0



44
2DORMER

HYDRA firészar 1,5XD, belso hiitéssel, fényes-nikkelezett
- R950, R960 és R970-es HYDRA fejekhez alkalmazhatd. Kiilonbdz6 fejatmérdk alkalmazhatéak egy furdtesttel. A hiit6furatok a fejben 1évé

furatokkal egyiitt futnak. Fényes nikkelezett bevonat védi a flrétestet a rozsdatél és a korr6ziétdl, tovabbd javitja a forgdcselvezetést. Vallas szdr
A / kialakitds biztositja a befogdst.
=

o HYDRA

2
b4
3
(a]
LU - LS -
- OAL -
HSS 2DORMER 1.5xD
“II " ISO 9766
®
Bright Ni
¢
o
)
Négy (4) csavar és egy (1) csavarhuzé mellékelve a firétesthez, DCON MS tiirés h6
DCONMS DCON MS W OAL LS ADINTMS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
H85131/64 5/8 15.88 25.50 88.5 47.6 (ylindrical
H8511/2 5/8 15.88 25.80 88.8 47.6 Cylindrical
H85117/32 5/8 15.88 30.90 93.9 47.6 Cylindrical
H85112.0 - 16.00 25.50 88.5 48.0 1S0 9766
H85112.5 - 16.00 25.80 88.8 48.0 150 9766
H85113.0 - 16.00 27.00 90.0 48.0 150 9766
H85114.0 - 16.00 30.90 93.9 48.0 150 9766
H8519/16 3/4 19.05 30.30 93.9 50.8 Cylindrical
H85139/64 3/4 19.05 32.30 97.3 50.8 Cylindrical
H85141/64 3/4 19.05 34.90 99.9 50.8 Cylindrical
H85111/16 3/4 19.05 36.40 101.4 50.8 Cylindrical
H85123/32 3/4 19.05 39.00 104.0 50.8 Cylindrical
H85115.0 - 20.00 32.30 97.3 50.0 1S0 9766
H85116.0 - 20.00 34.90 99.9 50.0 150 9766
H85117.0 - 20.00 36.40 101.4 50.0 150 9766
H85118.0 - 20.00 39.00 104.0 50.0 1S0 9766
H85119.0 - 25.00 40.40 111.4 56.0 1S0 9766
H85120.0 - 25.00 43.00 114.0 56.0 150 9766
H85121.0 - 25.00 44.50 115.5 56.0 150 9766
H85122.0 - 25.00 46.10 1171 56.0 150 9766
H85123.0 - 25.00 47.00 118.0 56.0 150 9766
H85149/64 1" 25.40 40.40 111.4 57.1 (ylindrical
H85151/64 1" 25.40 43.00 114.0 57.1 (ylindrical
H85127/32 1" 25.40 44.50 115.5 57.1 (ylindrical
H85157/64 1" 25.40 46.10 117.1 57.1 (ylindrical
H85159/64 1" 25.40 47.00 118.0 57.1 (ylindrical
H85131/32 1" 25.40 49.30 124.3 57.1 (ylindrical
H8511.1/64 1.1/4 31.75 49.70 124.7 60.3 (ylindrical
H8511.3/64 1.1/4 31.75 52.30 127.3 60.3 (ylindrical
H8511.3/32 1.1/4 31.75 52.80 127.8 60.3 (ylindrical
H8511.1/8 1.1/4 31.75 54.40 129.4 60.3 (ylindrical
H8511.11/64 1.1/4 31.75 55.80 130.8 60.3 (ylindrical
H8511.3/16 1.1/4 31.75 58.40 133.4 60.3 (ylindrical
H85124.0 - 32.00 49.30 124.3 60.0 1509766

287



Product

H85125.0
H85126.0
H85127.0
H85128.0
H85129.0
H85130.0

288

DCONMS

(inch)

DCON MS

(mm)
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

M4

LU

(mm)
49.70
5230
52.80
54.40
55.80
58.40

OAL

(mm)
124.7
1273
127.8
129.4
130.8
133.4

LS

(mm)
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0

ADINTMS

150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766
150 9766



44
2DORMER

HYDRA firoszar 3XD, belsé hiitéssel, fényes-nikkelezett
R950, R960 és R970-es HYDRA fejekhez alkalmazhatd. Kiilonbdz6 fejatmérdk alkalmazhatéak egy furdtesttel. A hiit6furatok a fejben 1évé
furatokkal egyiitt futnak. Fényes nikkelezett bevonat védi a furdtestet a rozsdéatdl és a korrdziotdl, tovabba javitja a forgdcselvezetést.

— HYDRA

(2]
=
zZ
o)
[&]
[a)]
- | DING535 HB
LU - LS .
- OAL a

HSS < DORMER 3xD

DIN
6535HB
DIN R
Bright Ni 6535HE

é
¢
()

\“7& DING535 HE

Négy (4) csavar és egy (1) csavarhuzé mellékelve a firétesthez, DCON MS tiirés h6

DCONMS DCON MS L OAL LS ADINTMS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

H85312.0 - 16.00 44.00 105.0 48.0 DIN6535HE
H85331/64 5/8 15.88 44.00 105.0 48.0 DIN6535HB
H85312.5 - 16.00 44.00 105.0 48.0 DIN6535HE
H8531/2 5/8 15.88 44.00 105.0 48.0 DIN6535HB
H85313.0 - 16.00 47.00 110.0 48.0 DIN6535HE
H85317/32 5/8 15.88 47.00 110.0 48.0 DIN6535HB
H85314.0 - 16.00 52.50 116.5 48.0 DIN6535HE
H8539/16 3/4 19.05 52.50 116.5 48.0 DIN6535HB
H85315.0 - 20.00 55.50 126.5 50.0 DIN6535HE
H85339/64 3/4 19.05 55.50 126.5 50.0 DIN6535HB
H85316.0 - 20.00 59.50 1315 50.0 DIN6535HE
H85341/64 3/4 19.05 59.50 1315 50.0 DIN6535HB
H85317.0 - 20.00 62.50 136.5 50.0 DIN6535HE
H85311/16 3/4 19.05 62.50 136.5 50.0 DIN6535HB
H85318.0 - 20.00 66.50 1415 50.0 DIN6535HE
H85323/32 3/4 19.05 66.50 141.5 50.0 DIN6535HB
H85319.0 - 25.00 69.50 156.5 56.0 DIN6535HE
H85349/64 1" 25.40 69.50 156.5 56.0 DIN6535HB
H85320.0 - 25.00 73.50 156.5 56.0 DIN6535HE
H85351/64 1 25.40 73.50 156.5 56.0 DIN6535HB
H85321.0 - 25.00 76.50 156.5 56.0 DIN6535HE
H85327/32 1 25.40 76.50 156.5 56.0 DIN6535HB
H85322.0 - 25.00 80.10 161.5 56.0 DIN6535HE
H85357/64 1" 25.40 80.10 161.5 56.0 DIN6535HB
H85323.0 - 25.00 82.50 160.5 56.0 DIN6535HE
H85359/64 1" 25.40 82.50 160.5 56.0 DIN6535HB
H85324.0 - 32.00 86.20 170.2 60.0 DIN6535HE
H85331/32 1" 25.40 86.20 170.2 60.0 DIN6535HB
H85325.0 - 32.00 88.00 170.0 60.0 DIN6535HE
H8531.1/64 1.1/4 31.75 88.00 170.0 60.0 DIN6535HB
H85326.0 - 32.00 92.00 175.0 60.0 DIN6535HE
H8531.3/64 1.1/4 31.75 92.00 175.0 60.0 DIN6535HB
H85327.0 - 32.00 94.00 175.0 60.0 DIN6535HE
H8531.3/32 1.1/4 31.75 94.00 175.0 60.0 DIN6535HB
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Product

H85328.0
H8531.1/8
H85329.0
H8531.11/64
H85330.0
H8531.3/16
H85332.0
H85333.5
H85335.0
H85336.5
H85338.0
H85339.5
H85341.0
H85342.5
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DCONMS

(inch)

1.1/4

1.1/4

1.1/4

DCON MS

(mm)
32.00
31.75
32.00
31.75
32.00
31.75
32.00
32.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00

M4

LU

(mm)
97.00
97.00
100.00
100.00
104.00
104.00
111.50
116.50
121.50
125.50
131.50
136.50
146.50
151.60

OAL

(mm)
180.0
180.0
185.0
185.0
185.0
185.0
196.5
201.5
216.5
221.5
226.5
231.5
246.5
251.6

LS

(mm)
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0

ADINTMS

DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB



M4

D/DORMER

HYDRA firoszar 5XD, belsé hiitéssel, fényes-nikkelezett
R950, R960 és R970-es HYDRA fejekhez alkalmazhatd. Kiilonbdz6 fejatmérdk alkalmazhatéak egy furdtesttel. A hiit6furatok a fejben 1évé
furatokkal egyiitt futnak. Fényes nikkelezett bevonat védi a furdtestet a rozsdéatdl és a korrdziotdl, tovabba javitja a forgdcselvezetést.

HYDRA 2
z
3
a
i S — 1 4 " DING535 HB
- LU LS -
- OAL -
HSS 2 DORMER 5xD )
i S—— - —) DIN6535 HE
- = —
6535HB R
Bright Ni SSI;ISNHE C
¢
é
()
Négy (4) csavar és egy (1) csavarhuzé mellékelve a firétesthez, DCON MS tiirés h6
DCONMS DCON MS L OAL LS ADINTMS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
H85512.0 - 16.00 69.00 130.0 48.0 DIN6535HE
H85531/64 5/8 15.88 69.00 130.0 48.0 DIN6535HB
H85512.5 - 16.00 69.00 130.0 48.0 DIN6535HE
H8551/2 5/8 15.88 69.00 130.0 48.0 DIN6535HB
H85513.0 - 16.00 74.00 140.0 48.0 DIN6535HE
H85517/32 5/8 15.88 74.00 140.0 48.0 DIN6535HB
H85514.0 - 16.00 81.50 146.5 48.0 DIN6535HE
H8559/16 3/4 19.05 81.50 146.5 48.0 DIN6535HB
H85515.0 - 20.00 86.50 156.5 50.0 DIN6535HE
H85539/64 3/4 19.05 86.50 156.5 50.0 DIN6535HB
H85516.0 - 20.00 92.50 166.5 50.0 DIN6535HE
H85541/64 3/4 19.05 92.50 166.5 50.0 DIN6535HB
H85517.0 - 20.00 97.50 1715 50.0 DIN6535HE
H85511/16 3/4 19.05 97.50 1715 50.0 DIN6535HB
H85518.0 - 20.00 103.50 176.5 50.0 DIN6535HE
H85523/32 3/4 19.05 103.50 176.5 50.0 DIN6535HB
H85519.0 - 25.00 108.50 1915 56.0 DIN6535HE
H85549/64 1" 25.40 108.50 1915 56.0 DIN6535HB
H85520.0 - 25.00 114.50 196.5 56.0 DIN6535HE
H85551/64 1" 25.40 114.50 196.5 56.0 DIN6535HB
H85521.0 - 25.00 119.50 196.5 56.0 DIN6535HE
H85527/32 1" 25.40 119.50 196.5 56.0 DIN6535HB
H85522.0 - 25.00 125.10 201.1 56.0 DIN6535HE
H85557/64 1" 25.40 125.10 201.1 56.0 DIN6535HB
H85523.0 - 25.00 129.50 210.5 56.0 DIN6535HE
H85559/64 1" 25.40 129.50 210.5 56.0 DIN6535HB
H85524.0 - 32.00 135.20 220.2 60.0 DIN6535HE
H85531/32 1" 25.40 135.20 220.2 60.0 DIN6535HB
H85525.0 - 32.00 140.00 225.0 60.0 DIN6535HE
H8551.1/64 1.1/4 31.75 140.00 225.0 60.0 DIN6535HB
H85526.0 - 32.00 146.00 230.0 60.0 DIN6535HE
H8551.3/64 1.1/4 31.75 146.00 230.0 60.0 DIN6535HB
H85527.0 - 32.00 151.00 235.0 60.0 DIN6535HE
H8551.3/32 1.1/4 31.75 151.00 235.0 60.0 DIN6535HB
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Product

H85528.0
H8551.1/8
H85529.0
H8551.11/64
H85530.0
H8551.3/16
H85532.0
H85533.5
H85535.0
H85536.5
H85538.0
H85539.5
H85541.0
H85542.5
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DCONMS

(inch)

1.1/4

1.1/4

1.1/4

DCON MS

(mm)
32.00
31.75
32.00
31.75
32.00
31.75
32.00
32.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00

M4

LU

(mm)
157.00
157.00
162.00
162.00
167.00
167.00
176.50
186.50
196.50
201.50
211.50
221.50
226.50
236.50

OAL

(mm)
240.0
240.0
245.0
245.0
255.0
255.0
261.5
2715
291.5
296.5
306.5
316.5
325.6
336.5

LS

(mm)
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0

ADINTMS

DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HE
DIN6535HE
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB
DIN6535HB



M4

H858 D/DORMER

HYDRA firoszar 8XD, belsé hiitéssel, fényes-nikkelezett

/ ' R950, R960 és R970-es HYDRA fejekhez alkalmazhatd. Kiilonbdz6 fejatmérdk alkalmazhatéak egy furdtesttel. A hiit6furatok a fejben 1évé
E furatokkal egyiitt futnak. Fényes nikkelezett bevonat védi a furdtestet a rozsdéatdl és a korrdziotdl, tovabba javitja a forgdcselvezetést.

& HYDRA 2
&
8
W% f \§ ,/|| Ih' DING535 HB
_ LU | - LS -~
- OAL |
HSS 2 DORMER 8xD }
i = — e DING535 HE
DIN k= & N | I——
6535HB R
Bright Ni SSI;ISNHE C
¢
o
)
Négy (4) csavar és egy (1) csavarhuzé mellékelve a firétesthez, DCON MS tiirés h6
DCON MS LU OAL LS ADINTMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
H85814.0 16.00 124.50 191.5 48.0 DIN6535HE
H85815.0 20.00 133.50 201.5 50.0 DIN6535HE
H85816.0 20.00 141.50 2115 50.0 DIN6535HE
H85817.0 20.00 150.50 2215 50.0 DIN6535HE
H85818.0 20.00 158.50 226.5 50.0 DIN6535HE
H85819.0 25.00 167.50 2515 56.0 DIN6535HE
H85820.0 25.00 175.50 264.5 56.0 DIN6535HE
H85821.0 25.00 184.50 266.5 56.0 DIN6535HE
H85822.0 25.00 192.10 2711 56.0 DIN6535HE
H85823.0 25.00 200.50 280.5 56.0 DIN6535HE
H85824.0 32.00 208.20 295.2 60.0 DIN6535HE
H85825.0 32.00 217.00 300.0 60.0 DIN6535HE
H85826.0 32.00 225.00 310.0 60.0 DIN6535HE
H85827.0 32.00 234.00 320.0 60.0 DIN6535HE
H85828.0 32.00 242.00 325.0 60.0 DIN6535HE
H85829.0 32.00 251.00 335.0 60.0 DIN6535HE
H85830.0 32.00 259.00 345.0 60.0 DIN6535HE
H85832.0 32.00 271.50 356.5 60.0 DIN6535HE
H85833.5 32.00 286.50 3715 60.0 DIN6535HE
H85835.0 40.00 301.50 396.5 70.0 DIN6535HB
H85836.5 40.00 311.50 406.5 70.0 DIN6535HB
H85838.0 40.00 326.50 415 70.0 DIN6535HB
H85839.5 40.00 336.50 4315 70.0 DIN6535HB
H85841.0 40.00 351.50 451.5 70.0 DIN6535HB
H85842.5 40.00 361.50 461.5 70.0 DIN6535HB
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M4

D/DORMER

HYDRA firészar 12XD, belsé hiitéssel, fényes-nikkelezett
2 / R950, R960 és R970-es HYDRA fejekhez alkalmazhatd. Kiilonbdz6 fejatmérdk alkalmazhatéak egy furdtesttel. A hiitéfuratok a fejben 1évé

/ furatokkal egyiitt futnak. Fényes nikkelezett bevonat védi a flrétestet a rozsdatél és a korr6ziétdl, tovabbd javitja a forgdcselvezetést. Vallas szdr
— kialakitds biztositja a befogdst.
—
= HYDRA
=
(]
=
P4
o
o)
a
e ,>\ >\ >\
- LU o e LS
HSS 2DORMER 12xD - OAL -
= @
Bright Ni
é
é
()

Négy (4) csavar és egy (1) csavarhuzé mellékelve a firétesthez, DCON MS tiirés h6

DCON MS LU 0AL LS

Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
H851214.0 16.00 168.00 236.0 48.0
H851215.0 20.00 180.00 2503 50.0
H851216.0 20.00 192.00 262.6 50.0
H851217.0 20.00 204.00 275.0 50.0
H851218.0 20.00 216.00 287.2 50.0
H851219.0 25.00 228.00 305.6 56.0
H851220.0 25.00 240.00 317.8 56.0
H851221.0 25.00 252.00 330.1 56.0
H851222.0 25.00 264.00 343.0 56.0
H851223.0 25.00 276.00 354.8 56.0
H851224.0 32.00 288.00 37.7 60.0
H851225.0 32.00 300.00 383.8 60.0
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Product

H860N1
H860N2
H860N3
H860N4
H860N5
H860N6
H860N7

Nr.

1
2
3
4
5
6
7

HYDRA csavarok

Pétcsavar HYDRA fdrékhoz.

HYDRA

1DZ

M2.2
M2.5
M3.0
M3.5
M4.0
M4.5
M5.0

TDZ

44

»| THLGTH |

OAL

OAL

(mm)
7.5
9.0
10.5
11.5
12.5
143
20.0

THLGTH

(mm)
5.70
7.00
8.00
8.80
9.50
10.80
15.00

HSD

-l _(HSD)

DH

(mm)
35
4.1
49
5.5
6.0
6.8
8.5

D/DORMER

HSD

8P
10P
15IP
15IP
201P
25IP
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Product

H861N1
H861N2
H861N3
H861N4
H861N5
H861N6

29

H861

HYDRA csavarhuzo

Csavarhtitd HYDRA csavarokhoz.

HYDRA

Nr.

N1
N2
N3
N4
N5
N6

HSD

M4

8IP x 60

HSD

8P
10P
15IP
201P
25IP

OAL

(mm)
164.0
191.0
191.0
218.0
218.0
186.0

DDORMER



H851
H853
H855
H858
H8512

M4

FORGACSOLASI FELTETELEK, KORREKCIOS TENYEZOK (A HYDRA TESTHOSSZAK ALAPJAN)

A sebesséq az eldtolas kiinduldsi értékeinek alkalmazdsa 1,10-es korrekcids tényezével
A sebesség az eldtolés kiinduldsi értékeinek alkalmazasa 1,00-es korrekcids tényezdvel
A sebesség az el6tolds kiinduldsi értékeinek alkalmazdsa 0,95-0s korrekcids tényezdvel
A sebesséq az elGtolds kiinduldsi értékeinek alkalmazdsa 0,90-es korrekcids tényezével

A sebesség az elGtolds kiinduldsi értékeinek alkalmazdsa 0,80-as korrekcids tényezdvel
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MUSZAKI INFORMACIOK

I L 4




Nyomatéktablazat
=
Somm
H860

H860N1
H860N2
H860N3
H860N4
H860N5
H860N6
H860N7

H861

H861N1
H861N2
H861N3
H861N3
H861N4
H861N5
H861N6

Csavarok és csavarhuzok adatai

od

? ]
al -
Q
|
B

b
b

1

[

DE

Q

)
%

=

Hydra fej o

metrikus tartomany

120 mm—155mm
15.6 mm—18.5mm
18.6 mm—21.5mm
22.0mm-245mm
25.0mm—-27.5mm
28.0mm-33.5mm
34.0mm—42.0mm

M4

Hydra fej @
colos tartomany

15/32" -39/64"
5/8"-23/32"
47/64" - 27/32"
55/64" -31/32"
63/64" —1-3/32"
1-7/64" - 1-19/64"
1-11/32" - 1-5/8"

e-kdd d
H860N1 M2.2
H860N2 M2.5
H860N3 M3.0
H860N4 M3.5
H860N5 M4.0
H860N6 M4.5

e-kod
H861N1
H861N2
H861N3
H861N4
H861N5

e-kdd d
H860N7 M5.0

e-kod
H861N6

HYDRA - MUSZAKI INFORMACIOK

Hydra fejo

tizedes mérettarto-

many
(min./max.)
0.4688" —0.6102"

0.6142" - 0.7283v
0.7323" - 0.8465"
0.8594" —0.9688"
0.9843" - 1.0938"
1.1024" - 1.3189"
1.3386" - 1.6535"

Fogosztés L (mm)
0.45 75
0.45 9.0
0.50 10.5
0.60 1.5
0.70 125
0.75 143

B
8P
10P
15IP
201P
25IP

Fogosztés L (mm)
0.8 15

B
4

Nyomatékértékek
Nm (metrikus

rendszer)

0.75-0.99

0.93-1.24

1.84-2.44

273-3.72

4.14-5.52

4.97-6.63
7.2

I (mm)
5.7
7.0
8.0
8.8
9.5
10.8

60
80
80
100
100

I (mm)
full

75

Nyomatékértékek
in/lbs (colos rendszer)

6.6—8.8
82-11.0
16.3-21.6
242-329
36.6—48.8
44.0-58.7
63.7
D (mm) B
35 8IP
4.1 10P
49 15IP
55 15IP
6.0 201P
6.8 25IP
b]
104
m
m
18
118
D (mm) B
85 4
b
m

299



M4

HYDRA - MUSZAKI INFORMACIOK

8xD és 12xD furashoz specialis programozas alkalmazasa

El6furat

Farjon egy el6furatot (1,5xD — 3xD mélység) ugyanolyan HYDRA fejatmérdvel (ha sziikséges, ellenérizze a furd Gtését, max. +/- 0,05 mm).

Kb. 1 mm |

Lépjen be az el6furatba 8xD vagy 12xD testtel maximum 500 ford/perc fordulatszamon, korilbelil 1 mm-rel az el6furat mélysége folé.

—

(—

Inditsa el a hlit6kozeg-ellatast, és névelje a fordulatszamot az ajanlott fordulatszamig.
Megjegyzés: Alkalmazzon révid léptetési id6t, és ne inditsa el az elGtolast az ajanlott fordulatszam elérése el6tt.

Farjon a kivant mélységig lépcsGs furas nélkiil.

Amikor elérte a kivant mélységet, hlzza vissza a furét kérilbelil 0,1-0,5 mm-re, majd csdkkentse 500 ford/perc fordulatszamra, majd normal
el6toldssal hluzza vissza teljesen.Megjegyzés: A furd visszahtzasa nagyobb orséfordulatszamon az iités miatt vallsériilést okozhat, vagy
tonkreteheti a furat feliiletét és a tiirést.
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44

Farasi tippek és tanacsok a hydra furéhoz

Hiit6kozegek

A maximalis forgacselvezetés és szerszamteljesitmény érdekében hi-
t6kozeg hasznalata ajanlott. A legtobb alkalmazashoz 6—8%-os emul-
zios h(it6kozeg-koncentracio ajanlott, 20 bar (290 PSI) vagy magasabb
h(t6kozegnyomas mellett. Nagy szilardsagu acélok, rozsdamentes
acélok és keményebb furasi alkalmazasok esetén haszndljon maga-
sabb, 10-12%-o0s koncentraciot. Ezekben az alkalmazasokban, kiilono-
sen a rozsdamentes acélok esetében, ajanlott a gépen elérheté ma-
ximalis h(it6k6zegnyomast haszndlni. A Hydra furé h(it6kozeg furatai
javitjak a lélek szilardsagat, és csokkentik a h6t a forgacsoldéleknél,
igy novelik a termelékenységet, és hosszabb élettartamot biztosita-
nak.

Befogok
Az alkalmazott szerszamtartdknak és a patronoknak jé koncentrikus

=]

Be- vagy kilépés Fards

ferde fellleten

HYDRA - MUSZAKI INFORMACIOK

illeszkedést kell biztositaniuk a furd és a gépi f6orsé kozott. Hasznal-
jon pozitiv (tkdz6t, hogy megakadalyozza a szerszam visszatolodasat
a szerszamtartdba. A szerszamszerelvény radialis Utését pontosan
kell ellendrizni és fenntartani.

Munkadarab

A biztonsagos és merev munkadarab minimalisra csokkenti az elhaj-
last, és lehet6vé teszi a furat jobb pontossagat és pontosabb pozici-
ojat.

ElGtolasok

Fontos, hogy a furo elGtoldsa ne legyen tul kicsi, mert ez a |éptetését
és tompulasat okozza. Ez kiilonosen igaz a felkeményed6 anyagokra.
Az el6tolasi sebességnek elég magasnak kell lennie a megfelel§ for-
gacsképzddéshez.

Megszakitas kilépéskor

keresztfuraton at

Ezekben a furasi helyzetekben altaldban az el6tolési sebesség 1/3-ra (33%) csokkentése ajanlott. Furas
10°-nal nagyobb belépési szogben NEM ajanlott — a feliiletet elGszor sikba kell marni.
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Keménység

Anyagmindség (HV10)

HSS M2 810 -850

Tulajdonsagok

Keménység (HV30)
Siirlség (g/cm?)
Nyomészilardsag (N/mm?)
Hajlitdszildrdsag (hajlitas) (N/mm?)
Haalldsag (°C)
E-modulus (KN/mm?)

Szemcseméret (um)

%

0.9

M4

ALTALANOS - MUSZAKI INFORMACIOK

A kemény részecske (WC) és a kit6fém (Co) kombinacidja a kivetkezd valtozdsokat eredményezi.

Jellemzo

Keménység
Nyomdszilérdsag (CS)
Hajlitoszilardsag (BS)

W% Mo % r% V% C0% Szerszamanyag
Tomér keményfém
6.4 5.0 42 1.8 - (HSS)
— K10/30F (gyakran hasznalt tomor
HSS anyagok Keményfém anyagok R e
800 - 950 1300 — 1800 1600
8.0-9.0 7.2-15 14.45
3000 — 4000 3000 - 8000 6250
2500 - 4000 1000 — 4700 4300
550 1000 900
260 - 300 460 - 630 580
- 0.2-10 0.8
Magasabb W(-tartalmat ad Magasabb Co-tartalmat ad
Nagyobb keménység Kisebb keménység
Nagyobb CS Kisebb CS
Kisebb BS Nagyobb BS

A szemcseméret szintén befolydsolja az anyag tulajdonsagait. A kis szemcseméret nagyobb keménységet, a durva szemcsék pedig nagyobb szivdssagot eredményeznek.
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M4

ALTALANOS - MUSZAKI INFORMACIOK

Ipari szabvanyos tiirések tengelyekhez és furatokhoz

A tiirésértékek mikronokban (um) vannak megadva Mikron képlete ...1 um = 0,001 mm / 0,000039”
Atmérd (mm)
Tiirés
>1<3 >3<6 >6<10 >10<18 >18<30 >30<50 >50<80 >80<120
Atmérd (col)
>0.039" >0.118" >0.236" >0.394" >0.709" >1.181" >1.968" >3.149"
<0.118" <0.236" <0.394" <0.709" <1.181" <1.968" <3.149" <4.724"

Toleranciaértékek (pm)

e8 -14/-28 -20/-38 -25/-41 -32/-59 -40/-73 -50/-89 -60 /-106 -72/-126
fé -6/-12 -10/-18 -13/-22 -16/-27 -20/-33 -25/-41 -30/-49 -36/-58
7 -6/-16 -10/-22 -13/-28 -16/-34 -20/-41 -25/-50 -30/-60 -36/-71
hé 0/-6 0/-8 0/-9 0/-1 0/-13 0/-16 0/-19 0/-22
h7 0/-10 0/-12 0/-15 0/-18 0/-21 0/-25 0/-30 0/-35
h8 0/-14 0/-18 0/-22 0/-27 0/-33 0/-39 0/-46 0/-54
h9 0/-25 0/-30 0/-36 0/-43 0/-52 0/-62 0/-74 0/-87
h10 0/-40 0/-48 0/-58 0/-70 0/-84 0/-100 0/-120 0/-140
h11 0/-60 0/-75 0/-90 0/-110 0/-130 0/-160 0/-190 0/-220
h12 0/-100 0/-120 0/-150 0/-180 0/-210 0/-250 0/-300 0/-350
k10 +40/0 +48/0 +58/0 +70/0 +84/0 +100/0 +120/0 +140/0
k12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
m7 +2/+12 +4/+16 +6/+21 +7/+25 +8/+29 +9/+34 +1/+4 +13/+48
js14 +/-125 +/-150 +/-180 +/-215 +/-260 +/-310 +/-370 +/-435
js16 +/-300 +/-375 +/-450 +/-550 +/-650 +/-800 +/-950 +/-1100
H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0 +25/0 +30/0 +35/0
H8 +14/0 +18/0 +22/0 +27/0 +33/0 +39/0 +46/0 +54/0
H9 +25/0 +30/0 +36/0 +43/0 +52/0 +62/0 +74/0 +87/0
H12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
P9 -6/-31 -12/-82 -15/-51 -18/-61 -22/-74 -26/-86 -32/-106 -37/-124
S7 -13/-22 -15/7-27 -17/-32 -21/-39 -27/-48 -34/-59 -42/-72 -58/-93
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Forgacsolasi sebességek tablazata

m/perc. 5 8 10
SFM (lab/perc) 16 26 32

7]

mm col

1.00 - 1592 2546 3183
1.50 - 1061 1698 2122
2.00 - 796 1273 1592
2.50 — 637 1019 1273
3.00 - 531 849 1061
3.18 1/8 500 801 1001
3.50 - 455 728 909
4.00 - 398 637 796
4.50 - 354 566 707
4.76 3/16 334 535 669
5.00 - 318 509 637
6.00 - 265 44 531
6.35 1/4 251 401 501
7.00 - 227 364 455
7.94  5/16 200 321 401
8.00 - 199 318 398
9.00 - 177 283 354
9.53 3/8 167 267 334
10.00 159 255 318
1111 7/16 143 229 287
12.00 133 212 265
12.70 1/2 125 201 251
14.00 114 182 27
1429 9/16 m 178 223
15.00 - 106 170 212
15.88  5/8 100 160 200
16.00 - 99 159 199
17.46 11/16 91 146 182
18.00 - 88 141 177
19.05  3/4 84 134 167
20.00 - 80 127 159
24.00 - 66 106 133
25.00 - 64 102 127
27.00 - 59 9 118
30.00 - 53 85 106
32.00 - 50 80 99
36.00 - 44 71 88
40.00 - 40 64 80
50.00 - 32 51 64
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15
50

4775
3183
2387
1910
1592
1501
1364
1194
1061
1003
955
796
752
682
601
597
531
501
477
430
398
376
341
334
318
301
298
273
265
251
239
199
191
177
159
149
133
19
95

20
66

6366
4244
3183
2546
2122
2002
1819
1592
1415
1337
1273
1061
1003
909
802
796
707
668
637
573
531
501
455
446
424
401
398
365
354
334
318
265
255
236
212
199
177
159
127

25
82

7958
5305
3979
3183
2653
2502
274
1989
1768
1672
1592
1326
1253
1137
1002
995
884
835
79
716
663
627
568
557
531
501
497
456
7]
418
398
332
318
295
265
249
21
199
159

30
98

9549
6366
4775
3820
3183
3003
2728
2387
2122
2006
1910
1592
1504
1364
1203
1194
1061
1002
955
860
796
752
682
668
637
601
597
547
531
501
477
398
382
354
318
298
265
239
191
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ALTALANOS - MUSZAKI INFORMACIOK

40 50
130 165
ford/perc
12732 15916
8488 10610
6366 7958
5093 6366
4244 5305
4004 5005
3638 4547
3183 3979
2829 3537
2675 3344
2546 3183
2122 2653
2005 2506
1819 2274
1604 2004
1592 1989
1415 1768
1336 1670
1273 1592
1146 1433
1061 1326
1003 1253
909 1137
891 1114
849 1061
802 1002
796 995
729 912
707 884
668 835
637 796
531 663
509 637
472 589
424 531
398 497
354 442
318 398
255 318

60
197

19099
12732
9549
7639
6366
6006
5457
4775
4244
4012
3820
3183
3008
2728
2405
2387
2122
2004
1910
1719
1592
1504
1364
1337
1273
1203
1194
1094
1061
1003
955
796
764
707
637
597
531
477
382

70
230

22282
14854
m41
8913
7421
7007
6366
5570
4951
4681
4456
3714
3509
3183
2806
2785
2476
2338
2228
2006
1857
1754
1592
1559
1485
1403
1393
1276
1238
1170
1114
928
891
825
743
696
619
557
446

80
262

25465
16977
12732
10186
8488
8008
7276
6366
5659
5350
5093
4244
4010
3638
3207
3183
2829
2672
2546
2292
2122
2005
1819
1782
1698
1604
1592
1458
1415
1337
1273
1061
1019
943
849
796
707
637
509

920
296

28648
19099
14324
11459
9549
9009
8185
7162
6366
6018
5730
4775
4511
4093
3608
3581
3183
3006
2865
2579
2387
2256
2046
2005
1910
1804
1790
1641
1592
1504
1432
1194
1146
1061
955
895
796
716
573

100
330

31831
21221
15916
12732
10610
10010
9095
7958
7074
6687
6366
5305
5013
4547
4009
3979
3537
3340
3183
2865
2653
2506
2274
2228
2122
2004
1989
1823
1768
1671
1592
1326
1273
179
1061
995
884
796
637

110
362

35014
23343
17507
14006
11671
11011
10004
8754
7781
7356
7003
5836
5514
5002
4410
4377
3890
3674
3501
3152
2918
2757
2501
2450
2334
2205
2188
2005
1945
1838
1751
1459
1401
1297
167
1094
973
875
700

150
495

47747
31831
23873
19099
15916
15015
13642
11937
10610
10031
9549
7958
7519
6821
6013
5968
5305
5010
4775
4298
3979
3760
3410
3341
3183
3007
2984
2735
2653
2506
2387
1989
1910
1768
1592
1492
1326
1194
955



M4

ALTALANOS - MUSZAKI INFORMACIOK

Keménység és szakitoszilardsag

HV HRC HB Szakitoszilardsag HV HRC HB Szakitoszilardsag
Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng;,‘;:ﬁo, Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng:;,‘;;iﬁd

940 68 - - - 434 44 413 1400 91
900 67 - - - 423 43 402 1360 88
864 66 - - - 413 42 393 1330 86
829 65 - - - 403 41 383 1300 84
800 64 - - - 392 40 372 1260 82
173 63 - - - 382 39 363 1230 80
745 62 - - - 373 38 354 1200 78
720 61 - - - 364 37 346 1170 76
698 60 - - - 355 36 337 1140 74
675 59 - - - 350 - 333 1125 73
655 58 - 2200 142 345 35 328 1110 72
650 - 618 2180 41 340 - 323 1095 71
640 - 608 2145 139 336 34 319 1080 70
639 57 607 2140 138 330 - 314 1060 69
630 - 599 2105 136 327 33 M 1050 68
620 - 589 2070 134 320 - 304 1030 67
615 56 584 2050 133 317 32 301 1020 66
610 - 580 2030 131 310 31 295 995 64
600 - 570 1995 129 302 30 287 970 63
596 55 567 1980 128 300 - 285 965 62
590 - 561 1955 126 295 - 280 950 61
580 - 551 1920 124 293 29 278 940 61
578 54 549 1910 124 290 - 276 930 60
570 - 542 1880 122 287 28 273 920 60
560 53 532 1845 119 285 - 271 915 59
550 - 523 1810 17 280 27 266 900 58
544 52 517 1790 116 275 - 261 880 57
540 - 513 1775 115 272 26 258 870 56
530 - 504 1740 113 270 - 257 865 56
527 51 501 1730 112 268 25 255 860 56
520 - 494 1700 110 265 - 252 850 55
514 50 488 1680 109 260 24 247 835 54
510 - 485 1665 108 255 23 242 820 53
500 - 475 1630 105 250 22 238 800 52
497 49 472 1620 105 245 - 233 785 51
490 - 466 1595 103 243 21 231 780 50
484 48 460 1570 102 240 - 228 770 50
430 - 456 1555 101 235 - 223 755 49
473 47 449 1530 99 230 - 219 740 48
470 - 447 1520 98 225 - 214 720 47
460 - 437 1485 96 220 - 209 705 46
458 46 435 1480 96 215 - 204 690 45
450 - 428 1455 94 210 - 199 675 44
446 45 424 1440 93 205 - 195 660 43
440 - 418 1420 92 200 - 190 640 41
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DORMER JPRAMET

GYORS
ERES

Végezzen szbveges keresést konnyen és gyorsan a Dormer Pramet legutdbbi kiadvanyaiban
a kényvtaralkalmazasunkon keresztiil. Toltse le még ma a megfelel alkalmazasboltbdl.
Egyszeriien megbizhato.
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4 Download on the
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VALTOLAPKAS FUROK
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INDEXALHATO FUROSZERSZAMOK ATTEKINTESE

Dolgozéhossz 2xD 3xD 4xD 5xD XPET..AP SCET..-UD  XPET.AP-SD  SCET..-SD
rﬂ"
Kép, abra :
=
¢ ¢ ¢ é
Hiités é ¢ o é - - - -
¢ ¢ ¢ )

(M8} 313 315 318 320 324 323 324 323
Fuird tipusa 802D 803D 804D 805D - - - -
Furd tiirése +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 - - - -
Furat tiirése * 0/40.2 0/4+0.3 0/+0.4 0/4+0.5 - - - -
Atlagos feliileti érdesség * R2-6pym  R2-6pym R 2-6um R,2-6um - - - -
Atméré tartomany 15.0-400  150-580  17.0-580 = 19.0-31.0 - - - -
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
] ]
M2 | ]
M3 | ]
Alkalmazasi teriilet M4 [ | |
4] | 4] 4]
4] | 4] 4]
4] | 4| 4]
4] | 4] 4]
4] | 4] 4]
S1 4 4]
S2 4 4]
S3 4 4]
S4 4 4]

* A megmunkalt furat dtmérdjének a tiirése és feliileti mindsége erdsen forgdcsolasi koriilmény-fiiggé.
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VALTOLAPKAS FUROK - MINOSEGNAVIGATOR

b - S8
& . g B3
5 k- 2 52
£ = = 29
S 3 g b1 E M. e I s
N = R 2 E =. Mindség leirdsa
v wv v =
= B g s « S S
= g 5 (%) e s = = = ‘Q o
2 E E = g S£2& ¢ R
S = = S S [ S = B @
£ - - o = L S o E = S s
= = = = L T EY a A = =
]
M5 - M30 W Ez a mindséq ajénlott a keriileti lapkakhoz valtélapkas furékban, jobban megfelel a
MT-CVD 3 O ) Ao T ’
D9335 B = —anlll _af] _Lad] = nagyobb forgécsolasi sebességekhez és el6toldsokhoz.
4]
|
M5 - M30 W g Ez egy univerzalis mindséq a véltélapkds farok keriileti lapkdihoz, a legtdbb anyag-
PVD g T
D8330 m | | “-.l “QUU “-.U § B hoz haszndlhatd, és kiemelkedik mikddési megbizhatdsagaval.
4
|
M20 - M40 W S Ez a mindséq egy univerzélis mindség a valtélapkés furdk kozponti lapkéihoz,
PVD £ =
D8345 [ K30 - ka0 —anlll _a(] _aanl 57 T renduivilszivos, alegtibb anyaghoz megfelel6.
4
Alapréteg Bevonat
submicronH  Finomszemcsés WC-Co alapd alapréteg (< 1 mm) MT-CVD  Kémiailag el6dllitott bevonat

FGM Funkcionalis alapréteg PVD Fizikai dton eldallitott bevonat

Hiités eldnyei

+++ Hités hasznalata elengedhetetlen

309



44

LAPKAK — 1SO SZABVANY SZERINTI MEGNEVEZESEK

A 2 e e
S C E T

ANSI

Lapkaalak Lapka oldalszdge, lapka élrahelyezése Lapka tipusa

H 0 p R A B N 2 ‘ez
= \E v A
© ® 0 0O s
; ) \  HE UHE
s T C D \P \E M A an
7 15 G %z
B AN & B
E F 1L O A
E M v W ZZE 25;’& QCﬂ A
] %=
B B = & ° " o Em
B - WL R
L A B K - cCﬂ e
P 0 ) %=
Specidlis
3
Mérettiirések
(mm) (")
M) S() IC(+) M) &) IC(+)
A 0.005 0.025 0.025 0002 001" .0010"
F 0.005 0.025 0.013 0002 001" .0005"
C 0.013 0.025 0.025 .0005” 001" 0010
H 0.013 0.025 0.013 .0005" 001" .0005"
E 0.025 0.025 0.025 0010 001" 0010
G 0.025 0130 0.025 .0010” 005" 0010
) 0.005 0.025 0.05-0.13 .0002" 001" .002-0.005"
K 0.013 0.025 0.05-0.13 .0005" 001" .002-0.005"
L 0.025 0.025 0.05-0.13 0010 001" .002-0.005"
M 0.08-0.18 0.130 0.05-0.13 .003-0.007" 005" .002-0.005"
N 0.08-0.18 0.025 0.05-0.13 .003-0.007" 001" .002-0.005"
U 0.05-0.38 0.130 0.05-0.13 .005-0.015" 005" .003-0.010"
&
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LAPKAK — 1SO SZABVANY SZERINTI MEGNEVEZESEK

s e 1 s 0
05 02 04 - Ub

r s 1 e [ [z [  [_8 | [ 9 ] [ 10 |
1.8 1.5 1 - UD

e 5 R

Lapka vagoél hossza (lapka mérete Lapka vastagsaga Lapkaradiusz

d=Ic D M vV W K RE

Y
. w0
b 1 Qg!!&!!!!{ﬁ.ﬂ | | 00 0 v
5/32" 1.2 ! ! 04 04 1/64"

4.76 e 04 08 0415 05 04 04 08 L3 s 08 08 V3
5.56 5 09 05 06 05 05 09 03 om0 L 1.2 3/64"
7/32" 18 16 1.6 116"
6.35 03 02 04 08 1 06 07 08 08 11 04 06 01 159 e 24 24 3/32"
/4" 2 " 32 32 1/8”
7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07 UL 198 | S
5/16” 25 02 238 33
9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 16 N
3/8" 3 03 318 /8 Korlapkak
127 . 07 05 09 12 2 124 5 13 12 2 08 12 = 397 | 5327
15.875 09 06 1M 15 27 16 19 16 15 27 10 15 04 476 316"
5/8" 5 ) d=1C
19.05 n o 1B 19 3/19 B 19 19 33 13 1 05 556 732
3/ 6 06 635 14 i
25.40 10 18 25 44 25 31|26 25 44 1 25 (") 00
1 8 07 794 5/16"
1.7 18 1B B 31 %4 3R 2031 s o 3
31.75 - 8 13 B 3N 54 3 | 33 032 315 3 0 052 | s (mm) MO
| ANSI e 8
| 5 | | 6 | | 7 | Lapka végoél profilkialakitds
Belé irhato kor Lapka vastagsaga Lapkaradiusz

UF ) Fleskialakitds (B ) Lekerekitett élkialakitas

O = "j n
) Letoréses élkialakitas (US) Letoréses élkialakitds, lekerekitéssel

m RE
& ﬂ -j e e
0 0 o PV Kettds letdrési élkialakitas, lekereki-
symbol € ,
— =IC ymbo (mm) o 02 | oo | uze - Kettds let6résd élkialakitds téssel

fmm) | () 11588 | e 0.5 0198 118"
:: iggz gﬁz 15 2381 | 33 2 orea |13
i ' ; 2 | 35 | W 39| e Elétolas iranya
18 5556 | 7/ .

L o 3969 | s . ECERT
2 6350 | 4 T :
25 7938 | 516" 335 :Zie b 5o skt p stold .
3 9ss | = 6 238 | 3 Eltolas +— ) e
. 4 6350 14 , N
4 w700 | 1 R 72718 e =7 + —
5 15875 | 58" : 8 3175 1/8" —> Elétolas Elétolas El6tolas
6 955 | 38 :

6 | 19050 | W . / 0 3969 | 532
A R In ' S e 10 |
8 25.400 I 8 12.700 12" 12 4.763 3/16
0 31750 | 54 9 28 96 M0 536 | 13 Forgdcstoré megnevezése
1238100 | 64" 10 15875 | 58 16 6350 | 14
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FUROSZERSZAMOK TERMEKKODJAI

12 3 5 6
8 05 D - 19 - 95 - S 25

* A jelélés a 2011-t6l gyartott termékekre vonatkozik

Valtolapkas farok *
Szerszam tipusa Kozelitéleges dolgozohossz Valtozat Furat atméré
02 2xDC
15.5 DC=155mm
03 3xDC
8 Valtolapkds furd D Furé
04 4% DC
19 DC= 19mm
05 5xDC
I T
Maximalis furatmélység Befogas/szar tipusa Szar atmérdje
35 35mm 25 DCON MS =25mm
E Whistle Notch
95 95mm 32 DCONMS = 32mm
S 150 9766
140 140 mm 40 DCONMS = 40mm
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T R s

P 2xD 802D valtélapkas fiiré belsd hiitéssel
o Nagy teljesitmény(i valtélapkas flr6test, dtmend- és zsékfuratokhoz. Tovabbd alkalmazhatd: szoghen firdsra, tobb darab atflraséra, siillyesztésre,
helikus interpoldcio, szakitott feliiletek furdsara. Elérhetd: @15-t6l @40 mm-ig, 2xD dolgozd hosszon.

J'
A
= | 2
O o I 1. =z L
(m)] (]
8 T 13
) ©°,
y
- LPR - LS ~
ZXD @ 1SO 9766 OAL -

Qo

(4 £ 4

&

E
=

= o o= o, = . = o ”
Product = é = = - = § = D D * @ @g @E allﬂ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
802D-15-30-525 15 30,00 121 65 56 34.5 25 35 0.25 035 EP253253 GI300 GI313 030  HMOO1
802D-16-32-525 16 3200 123 67 56 37 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI300 GI313 030  HMOO1
802D-17-34-S25 17 3400 125 69 56 39.5 25 35 0.10 0.50  EP253253 GI300 GI313 031  HMO0O01
802D-18-36-525 18 36.00 127 Al 56 42 25 35 0.35 0.25 EP253253 GI301 GI314 031  HMO002
802D-19-38-525 19 38.00 129 73 56 44.5 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI301 GI314 032 HM002
802D-20-40-S25 20 40.00 131 75 56 47 25 35 0.10 0.45 EP253253 GI302 GI315 033  HMO003
802D-21-42-525 21 4200 133 77 56 49.5 25 35 0.10 0.50  EP253253 GI302 GI315  0.34  HMO003
802D-22-44-525 22 4400 135 79 56 52 25 35 0.45 0.50 EP253253 GI303 G316 035 HMO004
802D-23-46-525 23 46.00 137 81 56 54.5 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI304 GI317 036  HMO005
802D-24-48-525 24 48.00 139 83 56 57 25 35 0.15 0.50  EP253253 GI304 GI317 037  HMO005
802D-25-50-532 25 50.00 145 85 60 57 32 42 0.15 0.50  EP324058 GI304 GI317  0.57  HMO005
802D-26-52-532 26 5200 147 87 60 59.5 32 42 0.10 0.50 EP324058 GI304 GI317  0.58  HMO005
802D-27-54-532 27 54.00 149 89 60 62 32 42 0.50 030 EP324058 GI305 GI318  0.59  HMO006
802D-28-56-532 28 56.00 151 91 60 64.5 32 42 0.30 0.50 EP324058 GI306 GI319  0.61  HMO007
802D-29-58-532 29 58.00 153 93 60 67 32 42 0.20 0.50 EP324058 GI306 GI319  0.62  HMO007
802D-30-60-532 30 60.00 155 95 60 69.5 32 42 0.15 0.50 EP324058 GI306 GI319  0.67  HMO007
802D-32-64-532 32 64.00 159 99 60 70 32 42 0.50 035 EP324058 GI307 GI320  0.68  HMO008
802D-32-64-540 32 64.00 167 99 68 70 40 50 0.50 0.35 - GI307 GI320 1.03  HMOO08
802D-34-68-532 34 68.00 163 103 60 75 32 42 0.25 0.50 EP324058 GI307 GI320 0.73  HMO008
802D-34-68-540 34 68.00 171 103 68 75 40 50 0.25 0.50 - G307 GI320  1.07 HMOO08
802D-36-72-S32 36 72.00 167 107 60 80 32 42 0.10 0.50 EP324058 GI308 GI321  0.76  HMO009
802D-36-72-540 36 7200 173 105 68 715 40 50 0.10 0.50 - GI308  GI321 111 HMO009
802D-38-76-532 38 76.00 171 m 60 85 32 42 0.50 0.50 EP324058 GI308 GI321  0.83  HMO009
802D-38-76-540 38 76.00 179 m 68 85 40 50 0.50 0.50 - GI308  GI321 117 HMO009
802D-40-80-532 40 80.00 175 115 60 90 32 42 0.20 0.50 EP324058 GI309 GI322 091  HMO009
802D-40-80-540 40 80.00 183 115 68 90 40 50 020  0.50 - G309 GI322 125 HMO009
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GI300
GI301
GI302
GI303
GI304
GI305
GI306
GI307
GI308
GI309
GI313
GI314
GI315
GI316
G317
GI318
GI319
GI320
GI321
GI322

?

7=
HM001
HM002
HMO003
HMO004
HMO005
HMO006
HMO007
HMO008
HMO009

ke

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P

)

XPET 0502AP
XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 11T3AP
XPET 11T3AP
XPET 12T3AP
XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD

Q

0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
2.0
20
3.0
3.0

44

v

US 2245-T07P
US 2245-107P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P
US 3508-T15P
US 5012-T15P

Bl

SCET 050204-UD
SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET 09T308-UD
SCET097308-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 050204-SD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD
SCET 097308-SD
SCET 09T308-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD

)

0.9
0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0

e
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P
FLAGT15P
FLAGT15P



M4

I R s

3xD 803D valtolapkas furé belsé hiitéssel
Nagy teljesitmény(i valtélapkas flr6test, dtmend- és zsékfuratokhoz. Tovabbd alkalmazhatd: szoghen firdsra, tobb darab atflraséra, siillyesztésre,
helikus interpoldcio, szakitott feliiletek furdsara. Elérhetd: @15-t6l @58 mm-ig, 3xD dolgozd hosszon.

L LU |

N -~ [
) w

o I I N
a o T ] 5| °

O

J o

LPR LS
OAL

3xD @ P

&

(4 £ 4

E
=

= o o« = . = gt ;
Product = § = = - = § = D D * @ @g eg d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
803D-15-45-525 15 4500 136 80 56 49.5 25 35 0.25 0.35 EP253253 GI300 GI313 031  HMOO1
803D-15,5-46,5-525 155  47.00 1375 815 56 51.2 25 35 030 035 EP253253 GI300 GI313 031  HMOO1
803D-16-48-525 16 48.00 139 83 56 53 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI300 GI313 032 HMOO1
803D-16,5-49,5-525 16.5 50.00 140.5 845 56 54.7 25 35 0.15 0.40 EP253253 GI300 GI313 032 HMOO1
803D-17-51-S25 17 51.00 142 86 56 56.5 25 35 0.10  0.50 EP253253 GI300 GI313 032 HMOO1
803D-17,5-52,5-525 175 53.00 1435 875 56 58.2 25 35 050  0.50 EP253253 GI301 GI314 032  HMO02
803D-18-54-525 18 5400 145 89 56 60 25 35 0.35 0.25 EP253253 GI301 G314 033 HMO002
803D-18,5-55,5-525 185 56.00 1465  90.5 56 61.2 25 35 0.35 0.25 EP253253 GI301 GI314 034  HM002
803D-19-57-525 19 57.00 148 92 56 63.5 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI301 GI314 034  HM002
803D-19,5-58,5-525 195  59.00 1495 935 56 63.7 25 35 0.25 0.40 EP253253 GI302 GI315 034  HMO03
803D-20-60-525 20 60.00 151 95 56 67 25 35 0.10 0.45 EP253253 GI302 GI315 035 HMOO03
803D-20,5-61,5-525 205 6200 1525  96.5 56 67.2 25 35 0.10 0.50 EP253253 GI302 GI315 036  HMO03
803D-21-63-525 21 63.00 154 98 56 70.5 25 35 0.10 0.50 EP253253 GI302 GI315 036  HMOO3
803D-21,5-64,5-525 215 6500 1555 995 56 70.8 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI303 GI316 037  HMO004
803D-22-66-525 22 66.00 157 101 56 74 25 35 0.45 0.50 EP253253 GI303  GI316  0.38  HMO004
803D-22,5-67,5-525 225 68.00 1585 1025 56 743 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI304 GI317 039  HMO005
803D-23-69-525 23 69.00 160 104 56 77.5 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI304 GI317  0.40  HMOO5
803D-23,5-70,5-525 235 7100 1615 1055 56 77.6 25 35 010 0.0 EP253253 GI304 GI3177  0.40  HMOO5
803D-24-72-525 24 7200 163 107 56 81 25 35 0.15 0.50 EP253253 GI304 GI317  0.41  HMO005
803D-24,5-73,5-525 245 7400 1685 108.5 60 78.7 25 35 0.10  0.50 EP253253 GI304 GI317  0.42  HMOO5
803D-25-75-532 25 75.00 170 110 60 82 32 42 0.15 050 EP324058 GI304 GI317  0.62  HMOO05
803D-25,5-76,5-532 255 7700 1715 1115 60 82.2 32 42 0.50 0.10  EP324058 GI304 GI317  0.63  HMOO05
803D-26-78-532 26 78.00 173 13 60 85.5 32 42 0.10 0.50  EP324058 GI304 GI317  0.64  HMOO05
803D-26,5-79,5-532 265 80.00 1745 1145 60 85.7 32 42 0.50 0.10  EP324058 GI305 GI318  0.65 HMO006
803D-27-81-532 27 81.00 176 116 60 89 32 42 0.50 030 EP324058 GI305 GI318  0.65 HMO06
803D-28-84-532 28 84.00 179 119 60 92.5 32 42 030  0.50 EP324058 GI306 GI319  0.68  HMO007
803D-29-87-532 29 87.00 182 122 60 96 32 42 020  0.50 EP324058 GI306 GI319  0.70  HMO0O7

315



O

GI300
GI301
GI302
GI303
GI304
GI305
GI306
GI307
GI308
GI309
GI310
GI3N
G312
GI313
GI314
GI315
GI316
GI317
GI318
GI319

Product

803D-30-90-532

803D-31-93-532

803D-32-96-532

803D-32-96-540

803D-33-99-532

803D-33-99-540

803D-34-102-532
803D-34-102-540
803D-35-105-532
803D-35-105-540
803D-36-108-532
803D-36-108-540
803D-37-111-532
803D-37-111-540
803D-38-114-532
803D-38-114-540
803D-39-117-532
803D-39-117-540
803D-40-120-532
803D-40-120-540
803D-41-123-540
803D-42-126-540
803D-43-129-540
803D-44-132-540
803D-45-135-540
803D-46-138-540
803D-47-141-540
803D-48-144-540
803D-49-147-540
803D-50-150-540
803D-51-153-540
803D-52-156-540
803D-53-159-540
803D-54-162-540
803D-55-165-540
803D-56-168-540
803D-57-171-540
803D-58-174-540

DC

(mm)

APMX
OAL

(mm) (mm)
90.00 185
93.00 188
96.00 191
96.00 199
99.00 194
99.00 202
102.00 197
102.00 205
105.00 200
105.00 208
108.00 203
108.00 211
111.00 206
111.00 214
114.00 199
114.00 217
114.00 209
117.00 220
120.00 215
120.00 223
123.00 219
126.00 221.5
129.00 224
132.00 226.5
135.00 230.5
138.00 235
141.00 237.5
14400 240
147.00 2425
150.00 246.5
153.00 249
156.00 251.5
159.00 254
162.00 257.5
165.00 260
168.00 264
171.00  266.5
17400 270

)

XPET 0502AP
XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 11T3AP
XPET 11T3AP
XPET 12T3AP
XPET 1504AP
XPET 1504AP
XPET 1904AP
XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 0903AP-SD

LPR

(mm)
125
128
131
131
134
134
137
137
140
140
143
143
146
146
139
149
149
152
155
155
149
152
154
157
161
165
168
170
173
177
179
182
184
188
190
194
197
200

LS

(mm)
60
60
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

M4

LU

(mm)
99.5
103
102
102
105.5
105.5
109
109
1125
1125
116
116
119.5
119.5
124.5
123
123
126.5
130
130
133
136
139
142
144
148
151
154
157
160
163
166
169
173
176
179
182
186

DCON MS

w
N

DF

(mm)
42
42
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
58
58
58
58

(mm)
0.15
0.15
0.50
0.50
0.50
0.50
0.25
0.25
0.25
0.25
0.10
0.10
0.10
0.10
0.50
0.50
0.40
0.40
0.20
0.20
0.20
0.15
0.10
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.30
0.15
0.15
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.35
0.15

D":
(mm)

0.50
0.50
0.30
0.30
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50

& &

EP324058
EP324058  GI306
EP324058  GI307
- GI307
EP324058  GI307
- GI307
EP324058  GI307
- GI307
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI309
- GI309
EP324058  GI309
- GI309
- GI309
- GI309
- GI309
- GI310
- GI3N
- GI3N
- GI3N
- GI31
- G311
- GI3MN
- GI3MN
- G312
- GI312
- GI312
- GI312
- GI312
- GI312
- GI312

GI306

El[

SCET 050204-UD
SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET097308-UD
SCET097308-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 150512-UD
SCET 150512-UD
SCET 050204-SD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD
SCET 09T308-SD

GI319
GI319
@I320
GI320
GI320
GI320
GI320
GI320
GI321
GI321
G321
GI321
GI321
Gi321
Gi321
GI321
GI322
GI322
GI322
GI322
GI322
GI322
GI322
GI323
GI324
GI324
GI324
GI324
GI324
GI324
GI324
GI325
GI325
GI325
GI325
GI325
GI325
GI325

0.73
0.76
0.79
1.14
0.83
1.18
0.86
1.12
0.90
1.24
0.91
1.25
0.95
1.29
1.00
1.34
1.06
1.40
1.12
1.46
1.48
1.52
1.58
1.63
173
1.82
1.90
1.98
2.06
2.18
2.24
2.20
2.29
2.39
2.46
2.59
2.70
2.83

HMO007
HM007
HMO008
HMO008
HMO008
HMO008
HM008
HM008
HM009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO009
HM009
HMO009
HMO009
HM009
HM009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HM010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HM010
HMO010



R

GI320
Gi321
GI322
GI323
GI324
GI325

D¥
=

HMO001
HM002
HMO003
HMO004
HMO005
HMO006
HMO07
HMO008
HMO009
HMO010

v

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P
US 4011-T15P

()

XPET 11T3AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1904AP-SD

Q)

0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
20
2.0
3.0
3.0
35

44

v

US 2245-107P
US 2245-107P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P
US 3508-T15P
US5012-T15P
US 5012-T15P

[ole®

SCET 097308-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 150512-SD
SCET 150512-SD

)

0.9
0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
5.0

=

FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P
FLAGT15P
FLAGT15P
FLAGT15P

317
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/ 4xD 804D valtolapkas fiiré belsé hiitéssel
i Nagy teljesitmény(i valtélapkas far6test, dtmend- és zsékfuratokhoz. Tovabbd alkalmazhatd: szoghen firdsra, tobb darab &tflraséra, siillyesztésre,
helikus interpoldcid, szakitott feliiletek furdsdra. Elérhetd: @17-t6l @58 mm-ig, 4xD dolgozd hosszon.

L]

[ Is [ o4
Q - B -zl &
o (@ o
1 | S
ay
- LPR ole LS .
- OAL -

4xD @ =
1SO 9766

2 O

(L 4 4

mn o'm a2 | o'n) @ ([ (e i [ | o
o = - - - = - o ;
Product = é 3 = - = § = D D+ @ @E eg d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
804D-17-68-525 17 68.00 149 93 56 73 25 35 0.10 0.50 - GI300 GI313 034  HMOO1
804D-18-72-525 18 72.00 153 97 56 77 25 35 0.35 0.25 - GI301  GI314 035 HMO02
804D-19-76-S25 19 76.00 157 101 56 815 25 35 0.15 0.45 - G301  GI314 036  HM002
804D-20-80-525 20 80.00 161 105 56 85 25 35 0.10 0.45 - G302 GI315 037  HMO03
804D-21-84-525 21 84.00 165 109 56 89.5 25 35 0.10 0.50 - GI302  GI315 039  HMO003
804D-22-88-525 22 88.00 169 113 56 94 25 35 0.45 0.50 - GI303  GI316  0.41  HMO04
804D-23-92-525 23 92.00 173 n7 56 98.5 25 35 0.35 0.50 - GI304  GI317  0.44  HMOO05
804D-24-96-525 24 96.00 177 121 56 103 25 35 0.15 0.50 - GI304  GI317  0.45  HMO05
804D-25-100-532 25 100.00 185 125 60 105 32 42 0.15 0.50 - GI304 GI317  0.67 HMOO5
804D-26-104-532 26 104.00 189 129 60 109.5 32 42 0.10 0.50 - GI304 GI317 070  HMOO5
804D-27-108-532 27 108.00 193 133 60 114 32 42 0.50 0.30 - GI305 GI318  0.71  HMOO06
804D-28-112-532 28 112.00 197 137 60 1185 32 42 0.30 0.50 - G306 GI319  0.75 HMOO07
804D-29-116-532 29 116.00 201 141 60 123 32 42 0.20 0.50 - GI306  GI319  0.78  HMOO07
804D-30-120-532 30 120.00 205 145 60 1275 32 42 0.15 0.50 - GI306 GI319  0.82  HMO07
804D-31-124-532 31 12400 209 149 60 132 32 42 0.15 0.50 - GI306  GI319  0.85 HMO07
804D-32-128-532 32 128.00 213 153 60 136.5 32 42 0.50 0.30 - G307 GI320 090 HMO08
804D-33-132-532 33 132.00 217 157 60 141 32 42 0.50 0.50 - GI307 GI320  0.95 HMO008
804D-34-136-532 34 136.00 221 161 60 145.5 32 42 0.25 0.50 - GI307 GI320 099 HMOO08
804D-35-140-532 35 140.00 225 165 60 149 32 42 0.25 0.50 - GI308  GI321 1.04  HMO009
804D-36-144-532 36 14400 229 169 60 153.5 32 42 0.10 0.50 - GI308  GI321  1.05 HMO09
804D-37-148-532 37 148.00 233 173 60 158 32 42 0.10 0.50 - GI308  GI321  1.11  HMO09
804D-38-152-532 38 152.00 237 177 60 162.5 32 42 0.50 0.50 - GI308  GI321  1.18  HMO09
804D-39-156-532 39 156.00 241 181 60 167 32 42 0.40 0.50 - G309 GI322 125 HMO09
804D-40-160-532 40 160.00 245 185 60 171.5 32 42 0.20 0.50 - G309 GI322 133  HMO009
804D-41-164-540 4 164.00 259 189 70 172 40 50 0.20 0.50 - GI309 GI322  1.68 HMO009
804D-42-168-540 42 168.00 263 193 70 176.5 40 50 0.15 0.50 - GI309 GI322 176  HMO09
804D-43-172-540 43 17200 267 197 70 181 40 50 0.10 0.50 - G309 GI322  1.83  HMO09



GI300
GI301
Gl302
G303
GI304
GI305
GI306
GI307
GI308
GI309
GI310
Gi3Nn
GI312
G313
GI314
GI315
GI316
GI317
GI318
GI319
GI320
GI321
GI322
GI323
GI324
GI325

?

[
HMO001
HM002
HMO003
HMO004
HMO005
HMO006
HM007
HMO008
HMO009
HMO010

Product

804D-44-176-540
804D-45-180-540
804D-46-184-540
804D-47-188-540
804D-48-192-540
804D-49-196-540
804D-50-200-540
804D-51-204-540
804D-52-208-540
804D-53-212-540
804D-54-216-540
804D-55-220-540
804D-56-224-540
804D-57-228-540
804D-58-232-540

v

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P
US 4011-T15P

DC

(mm)
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58

APMX

(mm)

176.00
180.00
184.00
188.00
192.00
196.00
200.00
204.00
208.00
212.00
216.00
220.00
224.00
228.00
232.00

)

OAL

(mm)
271
275
279
283
287
291
295
299
303
307
3N
315
319
323
327

XPET 0502AP
XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 11T3AP
XPET 11T3AP
XPET 12T3AP
XPET 1504AP
XPET 1504AP
XPET 1904AP
XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1904AP-SD

Q

0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
2.0
2.0
3.0
3.0
35

LPR

(mm)
201
205
209
213
217
21
225
229
233
237
241
245
249
253
257

LS

(mm)
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

M4

£
3 =
=
(mm) (mm)
185.5 40
187.5 40
192 40
196.5 40
201 40
205.5 40
208.5 40
213 40
217.5 40
222 40
226.5 40
231 40
2355 40
240 40
2445 40
'
US 2245-T07P
US 2245-107P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P
US 3508-T15P
US 5012-T15P
US 5012-T15P

DF

(mm)
50
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
58
58
58
58

(mm)
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.30
0.15
0.15
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.35
0.15

D":
(mm)

0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50

%

GI310
GI3MN
GI3MN
Gi3Nn
Gi3NM
Gi3N"
Gi3N"
GI3N
GI312
GI312
GI312
G312
GI312
G312
GI312

SCET 050204-UD
SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET097308-UD
SCET 09T308-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 150512-UD
SCET 150512-UD
SCET 050204-SD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD
SCET 09T308-SD
SCET09T308-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 150512-SD
SCET 150512-SD

)

0.9
0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
5.0

%R |

G323 191
G324 2.02
G324 212
G324 2.2
G324 233
G324 245
G324 2.58
G324 2.68
G325  2.64
G325 276
G325 290
G325 3.00
G325 3.5
G325 330
G325 3.46
e
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P
FLAGT15P
FLAGT15P
FLAGT15P

HMO010
HM010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HM010
HM010

319
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5xD 805D valtolapkas furé belsé hiitéssel
Nagy teljesitmény(i valtélapkas far6test, dtmend- és zsékfuratokhoz. Tovabbd alkalmazhatd: szoghen firdsra, tobb darab &tflraséra, siillyesztésre,
helikus interpoldcio, szakitott feliiletek furdsdra. Elérhetd: @19-t6l @31 mm-ig, 5xD dolgozd hosszon.

|
|
|
|
|
|
DCON MS
DF

LPR LS
OAL

5xD @ =
1SO 9766

2 O
et e o ey oy o'y )

(L 4 4

-

L

= - - - = - o ;
Product = é 3 = - = § = D D * @ @E eg d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

805D-19-95-525 19 95.00 176 120 56 100.5 25 35 0.15 0.45 - GI301T  GI314 038  HM002
805D-20-100-525 20 100.00 181 125 56 105 25 35 0.10 0.45 - GI302  GI315 040  HMO03
805D-21-105-525 21 105.00 186 130 56 110.5 25 35 0.10 0.50 - G302 GI315 042  HMO03
805D-22-110-525 22 110.00 191 135 56 116 25 35 0.45 0.50 - G303  GI316  0.45 HMO004
805D-23-115-525 23 115.00 196 140 56 121.5 25 35 0.35 0.50 - GI304 GI317  0.48  HMO005
805D-24-120-525 24 120.00 201 145 56 127 25 35 0.15 0.50 - GI304  GI317  0.49  HMO05
805D-25-125-532 25 125.00 210 150 60 130 32 42 0.15 0.50 - GI304  GI317  0.72  HMO05
805D-26-130-532 26 130.00 215 155 60 135.5 32 42 0.10 0.50 - GI304  GI317 075  HMO05
805D-27-135-532 27 135.00 220 160 60 141 32 42 0.50 0.30 - GI305 GI318  0.78  HMOO06
805D-28-140-532 28 140.00 225 165 60 146.5 32 42 0.30 0.50 - GI306  GI319  0.82  HMO07
805D-29-145-532 29 145.00 230 170 60 152 32 42 0.20 0.50 - GI306 GI319  0.86  HMOO07
805D-30-150-532 30 150.00 235 175 60 157.5 32 42 0.15 0.50 - G306 GI319 090  HMOO07
805D-31-155-532 31 155.00 240 180 60 163 32 42 0.15 0.50 - GI306  GI319  0.95  HMO07

el L)% 6

GI301 XPET 0602AP SCET 050204-UD

GI302 XPET 0602AP SCET 060204-UD

G303 XPET 0703AP SCET 060204-UD

G304 XPET 0703AP SCET 070308-UD

GI305 XPET 0903AP SCET 070308-UD

GI306 XPET 0903AP SCET 09T308-UD

GI314 XPET 0602AP-SD SCET 050204-SD

G315 XPET 0602AP-SD SCET 060204-SD

GI316 XPET 0703AP-SD SCET 060204-SD

GI317 XPET 0703AP-SD SCET 070308-SD

GI318 XPET 0903AP-SD SCET 070308-SD
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US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P

()

XPET 0903AP-SD

Q)

0.9
0.9
1.2
1.2
2.0
2.0

44

ke

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P

[ole®

SCET 097308-SD

)

0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0

=

FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P

321



Atméré allitési tartomany 0.4 - -0.2; kdzpont magassg allitasi tartomany 0.2 - -0.15.

DCON WS DCON MS
Product
(mm) (mm)
EP253253 25.00 32.00
EP324058 32.00 40.00

322
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EP- valtolapkas fiird allito hiively
Allité hiively valtélapkas szerszamhoz. @32 vagy @40 mm-es weldon tartokndl alkalmazhato. A kiils6 &tmérd a hiively forgatésaval allithaté.

OAL

LCOL

DCON MS

BD

(mm)
53.00
58.00

e

OAL LCOL
(mm) (mm)
53.0 43
58.0 53

D/PRAMET

0.15
0.20



0502
0602
0703
0913
1204
1505

Product

S

/@

SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 09T308-UD
SCET 120408-UD

SCET 150512-UD

SCET 050204-SD

SCET 060204-SD

SCET 070308-SD

SCET 09T308-SD

SCET 120408-SD

SCET 150512-SD

(mm)
5.556
6.350
7937
9.525
12.700
15.875

(mm)
240
2.90
3.50
4.50
5.60
5.60

RE

(mm)

(mm)
5.56
6.35
7.94
9.53
12.70
15.88

Ve

P

f

(mm)
2.38
2.38
3.18
3.97
4.76
5.56

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

Ty U

SCET 050204-UD

SCET 060204-UD 0,15
SCET 070308-UD 0,15
SCET097308-UD 0,15
SCET 120408-UD 0,20
SCET 150512-UD 0,20

D8330
D9335
D8330
D9335
D8330
D9335
D8330
D9335
D8330
D9335
D8330
D9335

57 a

SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 09T308-SD
SCET 120408-SD
SCET 150512-SD

D8330
D9335
D8330
D9335
D8330
D9335
D8330
D9335
D8330
D9335
D8330
D9335

0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2

0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2

165
240
165
240
165
240
165
240
165
240
165
240

165
240
165
240
165
240
165
240
165
240
165
240

% \S

0.08
0.08
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16
0.18
0.18

(s

a
o0s SD geometria, pozitiv kialakitas kiils6 lapkakhoz.
0,06
0,08
0,10
0,10
0,10

0.08
0.08
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16
0.18
0.18

Ve

(m/min)

95
140
95
140
95
140
95
140
95
140
95
140

M

f

(mm/rev)

0.07
0.07
0.09
0.09
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16

44

ap Ve

(mm) (m/min)

Oiz UD geometria, univerzalis kialakitds kiilsé lapkakhoz.

155
225
155
225
155
225
155
225
155
225
155
225

155
225
155
225
155
225
155
225
155
225
155
225

f

(mm/rev)

0.08
0.08
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16
0.18
0.18

0.08
0.08
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16
0.18
0.18

IC

(mm)

f

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

NNNNNNNNNNNN

Ve

40
60
40
60
40
60
40
60
40
60
40
60

S

f

(m/min) ~ (mm/rev)

0.06
0.06
0.07
0.07
0.09
0.09
0.10
0.10
0.11
0.11
0.12
0.12

(m/min)

D/PRAMET

H

f

(mm/rev)

ap

(mm)

323
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D/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
0502 5.556 2.40 5.56 2.38
0602 6.350 2.60 6.35 2.38
0703 7.937 2.90 7.94 3.18
0903 9.525 3.50 9.53 3.18
13 11.509 3.90 11.50 3.97
1213 12.700 3.90 12.70 3.97
1504 15.875 4.50 15.88 4.76
1904 19.050 4.50 19.05 476

P M N S H
Prod RE
roduct Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
a R
EpE
Ty Vil ©
a
xPET 05024 0,10 Univerzdlis geometria, kdzponti lapkdkhoz.
XPET 0602AP 0,10
XPET0703AP 0,15
XPET0903AP 0,25
XPET11T3AP 0,25
XPET12T3AP 0,25
XPET 1504AP 0,25
XPET1904AP 0,25
XPET 0502AP D8345 - W 165 008 - = = = . 155 008 - = = = = = = - - -
XPET 0602AP D8345 - W 165 011 - = = = . 155 011 - = = = = = = - - -
XPET 0703AP D8345 - W 165 013 - = = = . 155 013 - = = = = = = = = =
XPET 0903AP D8345 - W 165 014 - = = = . 155 014 - = = = = = = = = =
XPET 11T3AP D8345 - M 165 016 - = = = . 155 016 - = = = = = = - - -
XPET 12T3AP D8345 - M 165 016 - = = = . 155 016 - = = = = = = - - -
XPET 1504AP D8345 - W 165 018 - = = = . 155 018 - = = = = = = = = =
XPET 1904AP D8345 - W 165 018 - = = = . 155 018 - = = = = = = > = =
a
/\ 16°;SF/ \ ®
O/ XPET 0502AP-SD 024 SD geometria, pozitiv kialakités kdzponti lapkakhoz.
R XPET 0602AP-SD 0,05
' XPET 0703AP-SD 0,08
XPET 0903AP-SD 0,10
XPET 11T3AP-SD 0,10
XPET 12T3AP-SD 0,10
XPET 1504AP-SD 0,10
XPET 1904AP-SD 0,12
XPET 0502AP-SD D8345 - W 165 008 - W 9 007 - u 155 0.08 - - - - B 4 006 - > = =
XPET 0602AP-SD D8345 - M6 011 - M 9% 009 - ! 155 011 - - - - ®/ 4 007 - = = =
XPET 0703AP-SD D8345 - 165 013 - W 9% 011 - ! 155 013 - - - - P 4 009 - = = =
XPET 0903AP-SD D8345 - W 165 014 - W 95 013 - !155 014 - - - - ® 4 010 - = = =
XPET 11T3AP-SD D8345 - MW 165 016 - W 9% 014 - u155 016 - - - - ®B 4 0mn - = = =
XPET 12T3AP-SD D8345 - M165 016 - W 95 014 - !155 016 - - - - ®B 4 011 - = = =
XPET 1504AP-SD D8345 - 165 018 - W 95 016 - !155 018 - - - - PB4 012 - = = =
XPET 1904AP-SD D8345 - W 165 018 - W 95 016 - !155 018 - - - - ®B 4 012 - = = =
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WCMT-ID 2PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0402 6.350 2.90 430 2.38
0503 7.938 3.50 5.40 3.18
0613 9.525 440 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 476

Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitasokhoz

- P M N s H
Product Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

Ut 8

45-6s geometria simitastol nagyoldsig alkalmazhatd, folyamatos vagy megszakitott feliileteken.

Q9
L

WCMT 06T308E-45 D8330 08 W 165 015 - ® 95 014 - . 155 015 - = = = = = = = = =

v WU §

46-0s geometria simitastdl nagyoldsig alkalmazhatd, folyamatos vagy megszakitott feliileteken.

ﬁ

WCMT 040208E-46 D8330 08 W 165 015 - ® 95 014 - . 155 015 - = = = = = = > = =

o1 ris SU% (S

47-es geometria simitdstdl el6nagyolasig alkalmazhatd, folyamatos vagy megszakitott felileteken.

F

WCMT 050308E-47 D8330 08 W 165 020 - ® 95 018 - . 155 020 - = = = = = = = = =

o1 s CU% (§]

48-as geometria simitastdl eldnagyolasig alkalmazhatd, folyamatos vagy megszakitott feliileteken.

WCMT 080412E-48 12 M5 02 - m 95 02 - W15 022 - - = - - = - - = -

vosos 80 (§]

17,52

=4
(=]
w
w
o

4

UM geometria simitdstdl elénagyoldsig alkalmazhatd, folyamatos vagy enyhén megszakitott feliileteken.

WCMT 040208E-UM D8330 08 W 165 020 - P 95 018 - . 155 020 - = = = = = = > = =
WCMT 050308E-UM D8330 08 W 165 020 - P 95 018 - . 155 020 - = = = = = = > = =

325



44

D/PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) 80°
0302 5.556 2.85 3.80 2.38 RE
0402 6.350 3.15 430 2.38
0503 7.938 3.20 5.40 3.18
06T3 9.525 3.72 6.50 3.97 ) .
0804 12.700 430 8.70 4.76
NS
Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, eltolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitdsokhoz
M N S H
Prod RE
roduct Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
-D 45-9s geometria simitastol nagyoldsig alkalmazhatd, folyamatos vagy megszakitott feliileteken.
WCMX 06T308E-45 D8330 038 .165 015 - »®m 9 014 - .155 015 - - - - - - - - - -
o U
% 46-0s geometria simitastol nagyoldsig alkalmazhatd, folyamatos vagy megszakitott feliileteken.
WCMX 030208E-46 D8330 03 M 165 015 - w95 014 - M 15 015 - =0 =0 -
WCMX 040208E-46 D8330 0.8 .165 015 - ®m 9 014 - .155 015 - = = = = = = = = =
i o 208 (@
% 47-es geometria simitastdl elénagyoldsig alkalmazhatd, folyamatos vagy megszakitott feliileteken.
WCMX 050308E-47 D8330 03 M 165 020 - ® 95 018 - M 15 020 - =0 =0 =
01 r2s SUS (S
% 48-as geometria simitéstdl elénagyoldsig alkalmazhatd, folyamatos vagy megszakitott feliileteken.
WCMX 080412E-48 D8330 12 . 165 022 - m 95 020 - . 155 022 - - - - - - - - - -
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FURAS
MUSZAKI RESZ




Altalanos meghatarozas
pl. acél, rozsdamentes acél stb.

P v@nN s H

Meghatarozas

szerkezet/6sszetétel szerint
pl. sima szénacél, acélotvozet stb.

44

MUNKADARAB ANYAGANAK CSOPORTJAI (WMG)

Meghatarozas keménység/maximalis
szakitdszilardsag szerint
pl. 160 < 220HB, 620 < 900 n/mm? stb.

P
2 | ]|
2 BEE
s HEE
4 BN

A DORMER PRAMET MUNKADARAB-ALAPANYAGOK OSZTALYOZASA

A munkadarab anyaganak csoportjai (,Workpiece Material Group”,
WMG) segitségével konnyen és megbizhatdan kivalaszthaté a meg-
felel6 forgacsoldszerszam, valamint az adott alkalmazasokra jellemzd
megmunkalasi feltételek szerinti kezdGértékek.

A Dormer Pramet hat kiilénb6z6 szinnel jel6lt csoportba sorolja a
munkadarabok anyagait;

o Kék: Acél és acélontvény (P csoport)

¢ Sarga: Rozsdamentes acél (M csoport)

* Piros: Ontéttvas (K csoport)

® Z6ld: Nemvas fémek (N csoport)

e Barna: HG4ll6 és Szuperotvozetek (S csoport)

e Sziirke: Edzett anyagok (H csoport)

328

Ezek mindegyike alcsoportokra oszlik szerkezet és/vagy Osszetétel
alapjan. Példaul a P csoportba tartozd acél és ontottacél a kovetkezd
négy alcsoportot tartalmazza:

¢ P1— Automata acél

® P2 —Sima szénacél

® P3 — Acélotvozet

® P4 —Szerszamacél

A legrészletesebb felosztas az anyagjellemzék (keménység és maxi-
malis szakitdszilardsag) szerint torténik. igy tgyfeleinknek teljes kord
szerszamjavaslatokat teszlink, a forgacsolasi sebességre és el6tolasra
vonatkozo kezdGértékeket is beleértve.

A kovetkezé oldalon Iévé tdblazatban taldlhaté a munkadarabok
anyagcsoportjainak leirasa, néhany leggyakrabban hasznalt megne-
vezéssel
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VALTOLAPKA GEOMETRIAK

M N S H

| 4 |

.:];; Ldsd diagram

=
0 2 2 8 8 8 8 8 8§ @ WCMT 06, WCMX 06

oooooooo

M
| 4 |

f z .
o Lasd diagram

el
(W1

i seeees
<
v = 2 8 % 3 8 8 8§ @ WCMT 04, WCMX 03, WCMX 04

M BBl N s H
Yy =

,:]; Lasd diagram

s © ¢ @ € T3

=>
0 2 2 18 8 8 8 8 R @ WCMT 05, WCMX 05
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W v R N s w
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VALTOLAPKA GEOMETRIAK

= v B N s
' E 7 =
,:]; Ldsd diagram
§ *
~0,08-0,1 ]
%2> IO JE
f
=>
© £ £ 8 £ & 8 § § @ WCMT 04, WCMT 05
P m B N s
| [ |
,:]; Ldsd diagram
(o]
? R ] SCET 050204-UD
: 4 - SCET 060204-UD *
’w | | [ sceT 070308-UD |
- a | | [SCET 09T308-UD Q C /( i { L 3
'('j SCET 050204-UD 0,12 I | .| SCET 120408-UD
W | SCET060204-UD 0,15 | s ezl
SCET 070308-UD 0,15 T - ¢
SCET 09T308-UD 0,15 v g 28588 zzs = [ sam..-w
SCET 120408-UD 0,20
SCET 150512-UD 0,20
P m B N s
' [ | [ |
; f o
= Ldsd diagram
"""" XPET 05024P
& a R £ XPET 0602AP
. | 1+ XPET 0703AP |
: [ ] XPET 0903AP P
| yeeroson 010 o L QO C O € & 3
e : | T XPET 123AP
> | XPET06024P 0,10 | XPETLZTSAP |
XPET0703AP 0,15 L XPET 1504AP_|
XPET 0903AP 0,25 | ‘XPET ‘1904A‘P
XPET11T3AP 0,25 v = = 8§ 5 2 8 T 8 b @ XPET....AP
XPET 12T3AP 0,25
XPET 1504AP 0,25
XPET 1904AP 0,25
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SCET......-SD

XPET....AP-SD

5 a

SCET 050204-5D
SCET 060204-5D
SCET 070308-SD
SCET 09T308-SD
SCET 120408-5D
SCET 150512-5D

/&)
m%i/

XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1904AP-SD

a
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0,06
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a
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XPET 0602AP-SD

XPET 0703AP-SD

XPET 0903AP-SD

[ XPET 1173AP5D |

XPET 12T3AP-SD

XPET 1504AP-SD

XPET 1904AP-SD

=
S

©
S

wn
N
=

=) ) =)
= el =
S = -

)
2

2.50

f
=

VALTOLAPKA GEOMETRIAK

Lasd diagram

-

Tl v RN

| | 4

=f:> Ldsd diagram

——

© ¢ @ ¢

@ XPET....AP-SD

Nw

N wn

&

H

337



44

FURASI MINOSEGEK

8 3 3 0

Mivelet Bevonat/alapréteg Generacié ISO szerinti tartomany
p gzxg zﬁ(ea?riwigiésokhoz I=e =
M  Maras : E:llg Szabad felhasznalas O 01-05
T  Esztergdlas :Egg K, H anyagmindség O 05-10
= iiifjl:;is és g zzg M, S anyagminség (' 10-20
gzzg Univerzalis t 20-30
B CBN 8 30-40
C Keramia 3 40 - 50
D PCD
T Cermet
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FURASI MINOSEGEK

Mindség leirasa

Mindségek azonositasa
Alkalmazasi teriilet
H B | Alkalmazas
Elotolas
Forgacsolasi sebesség
Ellenallas a kedvezétlen
munkakoriilményekkel
szemben
Bevonat
Hordozo
Hiitési elony

Ez a mindséq ajénlott a keriileti lapkakhoz valtélapkas furékban, jobban megfelel a
nagyobb forgécsoldsi sebességekhez és el6tolésokhoz.

I s
Foi

M15 - M30
D9335 eyl w el __al( _Laf(] w0
4

- M30 é . Ez egy univerzalis mindséq a valtélapkas fardk keriileti lapkaihoz, a legtobb anyag-

D8330 m . “-.l ] _amdl] Pe £ 7 "7 hozhasznalhats, és kiemelkedik mikidési megbizhatdsagaval.
. =

- M40 g Ez a mindség egy univerzélis mindség a valtolapkds furdk kozponti lapkdihoz,

D8345 m . “-.l ] _aml@  re 57 "7 rendkiviil szivés, a legtbb anyaghoz megfelels.
Alapréteg Bevonat
submicronH  Finomszemcsés WC-Co alapu alapréteg (< 1 mm) MT-CVD  Kémiailag elgallitott bevonat
FGM Funkciondlis alapréteg PVD Fizikai iton eldallitott bevonat

Hiités elnye

+++ Hiités alkalmazésa elengedhetetlen

339



44

VALTOLAPKAS FUROK — AJANLOTT FORGACSOLASI FELTETELEK

802D, 803D (XPET..AP, SCET..-UD) i
D9335 D8330 D8345 215 220 825 230 240 258
| | | 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
| u u 0.11 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
| u u 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.30
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| | | 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
802D, 803D (XPET..AP-SD, SCET..-SD) A,
D9335 D8330 D8345 215 220 225 230 240 o 58
u | | 0.08 0.09 0.10 0.1 0.14 0.18
| | | 0.1 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
u | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | - = - - = -
4 4 4 0.08 0.09 0.10 0.1 0.14 0.18
4 L4 L4 0.1 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
4 L4 L4 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.24
4 4 4 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
4 L4 L4 0.14 0.16 0.19 0.21 0.25 0.33
u | | 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.30
| | | 0.11 0.13 0.15 017 0.21 0.28
| | | 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
u | | 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
4 4 4 0.08 0.09 0.10 0.1 0.14 0.18
S2 4 L4 L4 0.08 0.09 0.10 0.11 0.14 0.18
S3 4 L4 L4 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
S4 4 4 4 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
804D (XPET..AP, SCET..-UD) e
D9335 D8330 D8345 215 220 25 230 240 258
| | | 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.14
u u | 0.10 0.12 0.14 0.16 0.19 0.25
| | | 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.30
u u | 0.1 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
u u | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
u u | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32

3
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VALTOLAPKAS FUROK — AJANLOTT FORGACSOLASI FELTETELEK

804D (XPET..AP-SD, SCET..-SD)

D9335 D8330 D8345

===
w N =

=
=
NNNNEEEENNNNNEETR

NNNNEEEENNNNNEETR
N NNNEEEENNNNNEETR®

805D (XPET..AP, SCET..-UD)

D9335 D8330 D8345

805D (XPET..AP-SD, SCET..-SD)

D9335 D8330 D8345
M1 | ] | | | |
M2 | ] | | | |
M3 || | ] ||
M4 | ] | | | |
S1 4] .4 | 4]
S2 |4 4] | 4
S3 4] .4 .4
S4 4] .4 | 4]

215
0.07
0.10
0.12

0.07
0.10
0.1
0.12
0.14
0.11
0.10
0.06
0.06
0.07
0.07
0.06
0.06

215
0.06
0.10
0.12
0.11
0.13
0.13
0.13
0.13
0.13

215
0.07
0.10
0.12

0.07
0.10
0.11
0.12
0.12
0.11
0.10
0.06
0.06
0.07
0.07
0.06
0.06

220
0.08
0.12
0.14

0.08
0.12
0.13
0.14
0.16
0.13
0.12
0.07
0.07
0.08
0.08
0.07
0.07

220
0.07
0.12
0.14
0.13
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

220
0.08
0.12
0.14

0.08
0.12
0.13
0.14
0.14
0.13
0.12
0.07
0.07
0.08
0.08
0.07
0.07

225
0.09
0.14
0.16

0.09
0.14
0.15
0.16
0.19
0.15
0.14
0.08
0.08
0.09
0.09
0.08
0.08

225
0.08
0.14
0.16
0.15
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

225
0.09
0.14
0.16

0.09
0.14
0.15
0.16
0.16
0.15
0.14
0.08
0.08
0.09
0.09
0.08
0.08

230
0.10
0.16
0.18

0.10
0.16
0.17
0.18
0.21
0.17
0.16
0.09
0.09
0.10
0.10
0.09
0.09

230
0.09
0.16
0.18
017
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

230
0.10
0.16
0.18

0.10
0.16
0.17
0.18
0.18
0.17
0.16
0.09
0.09
0.10
0.10
0.09
0.09

240
0.12
0.19
0.22

0.12
0.19
0.20
0.22
0.25
0.21
0.19
0.10
0.10
0.12
0.12
0.10
0.10

240
0.10
0.19
0.22
0.21
0.24
0.24
0.24
0.24
0.24

240
0.12
0.19
0.22

0.12
0.19
0.20
0.22
0.22
0.21
0.19
0.10
0.10
0.12
0.12
0.10
0.10

258
0.16
0.25
0.30

0.16
0.25
0.27
0.30
0.33
0.28
0.25
0.14
0.14
0.16
0.16
0.14
0.14

258
0.14
0.25
0.30
0.28
0.32
0.32
0.32
0.32
0.32

258
0.16
0.25
0.30

0.16
0.25
0.27
0.30
0.30
0.28
0.25
0.14
0.14
0.16
0.16
0.14
0.14
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OSSZEFUGGESEK ES KEPLETEK A FORGACSOLASI PARAMETEREK MEGHATAROZASAHOZ

ELNEVEZES ES 0SSZEFUGGES

Paraméter Képlet Mértékegység
v_. 1000
Fordulatszam n= DC 7 (fordulat/perc)
v = n.DC.n (m/perc)
Vagdsebesség = 1000
Asztalelétolas/szanelétolas v,=n. f (mm/perc)
. DC?
Furat keresztmetszetének teriilete A= — (mm?)
v..A
Forgacsoldsi teljesitmény = _f (cm3/perc)
1000
L+h (perc/miivelet
Forgacsolasi idd T=— perc/miivele
¢ v
f
DC Firéatmérd (mm) h Tavolsdg a far6 hegye és a munkadarab kozott el6tolds (mm)
f  Fordulatonkénti elgtolds (mm/fordulat) megkezdése eltt
L Furatmélység (mm)

AJANLOTT CSAVARMEGHUZASI NYOMATEKOK

g /®) 2 = I i e

US 2245-T07P 0.9 FLAGTO7P M2.2 53 D-T7P MR-0.8-2.0 vario
US 2205-T07P 0.9 FLAGTO7P M2.2 5.4 D-T7P MR-0.8-2.0 vario
US 2506-T07P 1.2 FLAGTO7P M2.5 6 D-T7P MR-0.8-2.0 vario
US 2507-T08P 12 FLAGTO8P M2.5 7 D-T8P MR-0.8-2.0 vario
US 3007-T08P 2.0 FLAGTO8P M3 7 D-T8P MR-1.0-5.0 vario
US 3007-T09P 2.0 FLAGTO9P M3 74 D-T9P MR-1.0-5.0 vario
US 3009-T09P 2.0 FLAGTO9P M3 8.7 D-ToP MR-1.0-5.0 vario
US 3508-T15P 3.0 FLAGT15P M35 8.3 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
US 3510-T15P 3.0 FLAGT15P M3.5 10.6 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
US 4011-T15P 3.5 FLAGT15P M4 10.7 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
US 5012-T15P 50 FLAGT15P M5 12.2 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
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FORGACSOLASI ADATOK VALTOLAPKAS FUROKHOZ

Radialis allitas

Ajanlasok atméré allitashoz és szerszam beallitashoz

sebb vagy nagyobb atmérdgji furat készitéséhez.

A radialis allitasi lehet6ség adatai megtaldlhato a szerszdmhoz tarto-
z6 informacidknal.

All6 szerszamok

A furd beadllitdsa soran Ugyeljen a szerszam és a munkadarab
egytengelylségére.

Furatdtméré bévités esetén a szerszam kitolhatd a kozéptengelybdl,
igy a periferialis lapka pozitiv irdnyba elmozdul, vagy nagyobb fogast

vesz.
Hajtott, forgd szerszamok

IT10-es, vagy annal jobb tlirésosztalyu furat készitése esetén az ajan-

lott szerszamok a kovetkez6ek: 802D, 804D vagy 805D.

Szerszam élettartam
A lapkak cseréje javasolt, ha a homlokfellleten a kopas eléri a 0,2-0,4 mm-t. A jelen katalégusban kézolt technoldgiai paraméterekkel a cél
érték élettartam esetében: 7 méter 6sszesen furt furatmélység, vagy 20-30 perc tényleges forgacsolasi 6sszes idG.

ALLITHATO TARTOK

EP

Szar atméro Fiiré atméro Allitasi tartomany
25 15-24 +0.4 - -0.2
32 245-40 +0.4 - -0.2

Maroégépekhez és megmunkalé kézpontokhoz

Atmérd allitasa

(::7_9-8 mm

e
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EP ALLITHATO TARTOK
Szar atmérd Furé atméro Allitasi tartomany
25 15-24 +0.2 - -0.15
32 245-40 +0.2 - -0.15

Kozépvonal dllitasa
— esztergagépen

Allitas tartomanya

FORGACSOLASI ADATOK VALTOLAPKAS FUROKHOZ

Ajanlott hiit6folyadék nyomas

Hiitéfoyladék nyomasa
Furé atméro DC (mm) Furatmélység
2.0-2.5DC 3.0-5.0DC
15-25 6 bar 12 bar
26-40 4.5 bar 9 bar
>40 3 bar 6 bar
Hiitéfolyadék térfogataram sziikséglet Névleges orsételjesitmény igény
SZARAZ FURAS ¢ ¢ ¢
Surlte"tt Ie\fego aIkaIr:nazafa hiit6kozegként ajanlott furas esetén bizo- - = =018 - L - = 008
nyos ontvényekhez és acélokhoz.
60 25
50 20 / 7
// 15 = |
40 =
L—]
0
10

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Furatdtmérg DC (mm) Furatdtmérg DC (mm)
344
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M4

K6zO0S MEGMUNKALASI ADATOK

ZSAKFURAT FURAS
1D-nél mélyebb furatok esetén hiités sziikséges.

ATMENG FURAT FURASA
Vastag forgdcs, vagy vékony lemez csap6dhat ki a furat végén a furés befejeztével. Mindig bizonyosodjon meg a gép ajtajanak
zért dllapotardl, vagy véddszemiiveg hasznalatérél.

EXCENTRIKUS FURAS
Csokkentse az el6toldst a radialis eltolas fiiggvényében. Ajénlott el6toldsok az adott lapka adattablajandl.
Ne Iépje til az ajénlott maximalis radidlis allitast.

FURAS MEGKEZDESE ERDES FELULETEN, DURVA
ONTVENYEKEN
A szerszam belépésekkor csokkentse az el6toldst 50 %-kal.

ELOFURT FURAT BOVITESE FELFURASSAL, FURATKIESZTERGALASSAL
Ha az el6furat d&tmérdje nagyobb mint 1/4D, akkor csokkentse az elGtoldst.

MEGLEVO FURAT KERESZTULFURASA
Amikor a furd eléri a meglévd furatot, csokkentse az el6tolast 50 %-kal. A meglévd furat &tmérdje nem lehet nagyobb, mint
0,25xD.

SZAKITOTT FELULET, AXIALIS FURATMARAS
Csikkentse az el6tolast. Ertékeket lasd a lapka adattablajanal.

(VES FELULETEN VALO FURAS
Kilépés és belépés eldtt csokkentse az elGtoldst 50 %-kal.

FURAS SZOGBE ALLO FELULETEN
Amig mindkét lapka fogdst nem vett az anyagban, csdkkentse az el6toldst 50 %-kal, ha a feliilet d6lése nagyobb, mint 5 fok.

KILEPES SZOGBE ALLO FELULETEN
Ha a kilép6 feliilet d6lése nagyobb, mint 5 fok, csokkentse az eldtoldst 50 %-kal.

PONT HEGESZTETT VARRAT FURASA
Furds megkezdése el6tt a varrat legydkolése, lemunkalasa ajanlott. ElGtolds 50%-kal csékkentendd, ha a varratot farjuk.

RETEGES ANYAGOK FURASA
Keriilje a 0,2 mm-nél nagyobb tavolsdgokat a rétegek kozott. Az alkatrészt biztonségosan rogziteni kell. Sziikség esetén
csokkentse az elgtolast.
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ALACSONY ORSOMOTOR TELJESITMENY
(FOORSO MOTOR)

JELENTGS KOPAS A KULSG (PERIFERIALIS) LAPKAN

KULSO (PERIFERIALIS) LAPKA
REPEDEZESE, TOREDEZESE

K0zEPSO (BELSO) LAPKA TOREDEZESE, REPEDEZESE

FOLYTONOS, NEM TORT FORGACS KELETKEZESE

FORGACSELVEZETO HORNYOKBAN FORGACS
BOLTOZODAS
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HIBAELHARITAS VALTOLAPKAS FUROKNAL

a) vdgdsebesség csokkentése orsofordulatszam csdkkentéssel
b) el6tolds csokkentése

a) vdgosebesség csokkentése az orsofordulatszam csokkentésével
b) kopdsalld lapkamindség valasztasa
@ hitéfolyadék nyomds- és térfogatdram novelése

a) El6tolds csokkentése, mig a lapka teljesen nem vesz fogdst
b) szivésabb lapkamindség vélasztésa
¢) vagosebesség csokkentése

a) belépés sordn eldtolds csokkentése
b) flré és munkadarab rogzitésének ellendrzése

a) elGtolas allitasa
b) vdgésebesség ndvelése, eldtolds csokkentésével egyiitt

a) increase coolant volume and pressure
b) reduce cutting speed
¢) adjust feed rate



Metrikus ISO menetek
Menet Menetemelkedés
M16x 1.0 1.00
M16x0.75 0.75
M17x 1.0 1.00
M18 2.50
M18x2.0 2.00
M18x 1.5 1.50
M18x 1.0 1.00
M20 2.50
M20x 2.0 2.00
M20x 1.5 1.50
M20x 1.0 1.00
M22 2.50
M22 x2.0 2.00
M22x1.5 1.50
M22x1.0 1.00
M24 3.00
M24x2.0 2.00
M24x1.5 1.50
M27 3.00
M27 x 2.0 2.00
M30 3.50
M30x2.0 2.00
M33 3.50
M36 4.00
M36x3.0 3.00
M39 4.00
M42 4.50
M42 x3.0 3.00
M45 4.50
M48 5.00
M48%3.0 3.00
M52 5.00
M52x%3.0 3.00

UNF, inch-es menet

Menet

3/4"
7/8"
1
11/8"
11/4"
13/8"
112

Menetemelkedés

16
14
12
12
12
12
12

Ajanlott magatméro

Menetfdrékhoz

15.0
153
16.0
155
16.0
16.5
17.0
17.5
18.0
185
19.0
19.5
20.0
20.5
21.0
21.0
22.0
225
24.0
25.0
26.5
28.0
29.5
32.0
33.0
35.0
37.5
39.0
40.5
43.0
45.0
47.0
48.0

Horony nélkiili
menetftirokhoz

155

16.8

173

18.8

193

20.8

213

22,5

233

Ajanlott magatméro

Menetfiirokhoz

17.5
20.5
234
26.5
29.8
33.0
36.0

Horony nélkiili
menetfiirokhoz

183
213
243

44

MENETES FURATOK FURASAHOZ MAGATMEROK

UNC, inch-es menet

Menet Menetemelkedés
3/4" 10
7/8" 9
1” 8

11/8" 7

11/4 7

13/8" 6

112" 6

13/4" 5
2” 41/2

21/4" 410

212" 4
Whitworth pipe threads

Menet Menetemelkedés

G3/8" 19

G1/2" 14

G 5/8" 14

G3/4" 14

G7/8" 14
G1” 1

G11/8" 1

G11/4" 1"

G13/8" 1

G11/2“ 1"

G13/4" 1"
G2” n

Ajanlott magatméro

Menetfrékhoz

Horony nélkiili

menetftirékhoz
16.7 17.8
19.5 20.8
222 23.8
25.0 -
28.2 -
31.0 -
34.0 -
395 -
45.2 -
516 -
57.2 -
Ajanlott magatméré
o1
153 16.0
19.0 20.0
21.0 22.0
245 255
283 293
30.8 32.0
355 -
39.5 -
41.8 -
453 -
51.0 -
57.0 -
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FURATKESZITES — ALTALANOS TARTALOM

WMG ES I1SO 13399

UTASITASOK

TOMOR KEMENYFEM FUROK

HSS-FUROK

FORGACSOLO FOLYADEKOK

MUSZAKI INFORMACIOK

DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK

UTASITASOK

HYDRA FUROK

MUSZAKI INFORMACIOK

VALTOLAPKAS FUROK

MUSZAKI INFORMACIOK

UTASITASOK

KIESZTERGALO FEJEK

FUROTARTOZEKOK

LAPKAK

TUSKEK

KIESZTERGALO KESZLETEK

MUSZAKI INFORMACIOK
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LAPKAK — OLDAL ATTEKINTESE

0 2PRAMET
Q IC D1 L S

[mm] [mm] [mm] [mm]

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0602-SF3 6.350 2.80 6.40 2.58 A
0803-AL 7.940 3.40 8.10 3.43
0803-SF3 7.940 3.40 8.10 3.43

0913 9.525 4.40 9.70 3.97 U
0973-SF3 9.525 4.40 9.70 4.22

1204 12.700 5.50 12.90 4.76 s
1204-SF3 12.700 5.50 12.90 5.01

Alkalmazhatdsdg és forgacsoldsi sebesség (vc) kiindulo értékek, elGtolds (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovabbi szamitasokhoz

R P M N S H
Product ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap
[mm] [m/min] [mm/rey]  [mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm] [m/min] [mm/rey]  [mm] [m/min] [mm/rev]  [mm] [m/min] [mm/rev]  [mm] [m/min] [mm/rev]  [mm]

o 1 OF

@ AL er6sen pozitiv geometria, finom-simitastol nagyoldsig, folyamatostél enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhaté.

(CGT 60202F-AL HF7 02 - - = - - -B- - -m3x0 012 10 - - - - - -
% a Q - - - —— -@ - W30 012 10 - - - - - -
CCGT 060204F-AL ) s = = - - -= - ®m300 024 10 - - - = = =
T0315 04 - = = - - -F - - - m30 024 10 - - - - - -

(CGT 080302F-AL 0315 02 - - - - - - 02 0 - - - - - -
(CGT 080304F-AL HF7 04 - = - - - -B- - -m30 0410 - - - -
10315 04 = = = - - - B - - - m30 0410 - - - - - -

(CGT 09T302F-AL HF7 02 - = = - - -B- - -m3x0 01210 - - - - - -
10315 02 - - = - - -BF - - - m3%0 01210 - - - - - -

CCGT 09T304F-AL HF7 04 - - - - - - - - - m30 02415 - - - s
0.4 - = = - - -B- - -m30 0415 - - - _

(CGT 09T308F-AL 08 - - - - - -BF - - - mw0 048 15 - - - - - -
08 - - - - - -F - - - mx0 048 15 - - - - - -

0.4 - - - - - -F - - - m30 04 24 - - - - - -
0.4 - - - - - -F - - - m30 04 24 - - - - - -

CCGT 120408F-AL 0.8 = = = - - - - - - m2w0 048 24 - - - = = =
08 = = = == - - - W 200 048 24 = = = > = =

CCGT120404F'ALET0315 Rendeléskor hasznalja a teljes lapkaspecifikacids kodot!

L

Anyagmindség

Beleértve a kettéspontot

ISO-lapkakod

Furatkiesztergdlo lapka m(iszaki adatlapja- tényleges elrendezés termékektél fuggden valtozhat.
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Leiras

LAPKAK — OLDAL ATTEKINTESE

Leiras

A lapka megnevezése

A lapka sematikus rajza

Tabldzat a lapkaméretekkel (mm)

Kép eqy reprezentativ lapkérol

Af6 forgacsoldél profilja

Ikonok — kiilonleges jellemz6k és forgacsoléél-tipus

@ 6 6 0 O

150-lapkakdd

Anyagmindséq

Lapkasugarak (mm)

Geometriai leiras

Alapka alkalmazasi teriilete
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FURATKIESZTERGALO SZERSZAMOK ES BEFOGO KUPOK — OLDAL ATTEKINTES

REAEEEO e @

75° Roughing Boring Head, Large Bore - 3220 up to 500 mm
High performance 75 large boring head for roughing. Suited for through, blind and cross hole boring and chamfering. Available to utilise CC.., TC..
or CN... type inserts and for hole diameter range @220 up to @500 mm with arbor sizes from 300 up to 500 mm. High accuracy and repeatability. e

BDX

DCON MS
T

| |

= =

| | | | w

Y
I
Wlle:

DCN - DCX

)
®

DCON - B ? k i
broduct acws ov oo x OOy m & % (o (o [

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
D 30075300 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3(T75300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-T15P SDRTI5P HXK5 HXK4  9.40
D 30075 402 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3(CT75402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 9.37
D 30075 402N 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3CT75402N US0625 HXK5 CN..1204. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXK4 9.37
D 00 290.00 400 272 60.00  90.00 300 K 167, 4157 DR X 4
D 02 290.00 400 272 60.00  90.00 402 K 2 513 DR X 4
N ANN7E ANIN Ann Jannn 400 nn 7 ANNN 0NN ATTEANMN  1ISNAIE  HYKE (N 1904 HISNAT.HIE  HYKI & HYKE HYKA 1708

1 69871-BS 2/PRAMET

DIN 69871 Shank Tool Holder for Boring Heads

DIN 69871 highly rigid tool holder (for ATC) for boring heads, available in 30, 40 and 50 tapers. Different length arbors available. Coupling sizes
22-160 mm can be used with EXT-BS extenders, RED-BS reducers and LA-BS enlargers. Internal coolant available. For applications requiring high
accuracy and repeatability.

" o LF

LPR

BD

DCON WS|

LU

“
Product Q s BD DCON WS LF LPR W B ¥

mm] [mm] mm] [mm] mm]
AS 330022100 R 30 22 22.00 12.00 138.00 104 100.00 v US 0608 0.72
AS 330027 055R 30 27 27.00 15.00 90.00 48 55.00 v US 0609 0.56
AS 330027 100 R 30 27 27.00 15.00 138.00 9% 100.00 v US 0609 0.68
AS3 060 R 32.00 20.00 51 60.00
AS 3@ 00R @ @ 32.00 20.00 @ 93 100.00 @
AS 340 022 080 R 40 22 22.00 12.00 118.00 84 80.00 v US 0608 1.14

Furatkiesztergal6 fej és kiip mdszaki adatlapja- tényleges elrendezés termékektdl fiiggéen véltozhat.
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FURATKIESZTERGALO SZERSZAMOK ES BEFOGO KUPOK — OLDAL ATTEKINTES

Megnevezés

Furatkiesztergdlé fej/ befogd kip megnevezése

Munkadarab anyagmindség, amihez a haszndlata ajanlott

Lapka rogzitési mddja

lllusztrativ dbra

Szerszam leirasa

A szerszdm sematikus rajza

Elérhetd feliileti mindség

Termékjellemz6k

Termékalkalmazasok

Szerszam termékkodja "

Fej és rogzitdkap méret kodja ?

Szerszam méretek (mm)

Poz. Megnevezés

Patron/szorit6hiively

Rogzitd/allitd csavar

Rogzitd/allitd csavar kulcsa

Alkalmazhat6 lapkdk

Lapkacsavar

Lapkacsavar kulcsa

Allitdcsavar a fejhez

A fej rogzitd csavarjanak kulcsa

Tomeg (kg)

Szerszamon keresztiili hiités

Rogiztdcsavar a fejhez

O © 0 O 66 6 © 6 6 6 6

Befogdkup mérete *

U Szerszamkdd a technikai részben taldlhato.
2 Akiesztergaldfej és a befogd kipnak azonos méretkddinak kell lennie.
3 Lasd rogzités médjat.

353



DORMER _

44

PRAMET

=N

YAG

Acél, rozsdamentes acél, 6ntottvas, szuperodtvozetek vagy szinesfémek
megmunkaldsa — kalkulatoralkalmazasunk mindegyikhez hasznalhato.
Toltse le még ma alkalmazdasboltjabdl. Egyszeriien megbizhato.

Carbon steel
Free machining sulfurized
(HB < 220, Rm = 830 Njmm?)

Turiing diamiter

4.00

Cudliling spesd
345

90.00

L1
Faed per revolution

0.01

O@ﬂ.

il Facebook WhatsApp
Copy

Add Tags

www.dormerpramet.com

Download on the
' App Store

GETITON
® Google Play

Download on

AppGallery

2/DORMER O/PRAMET



ALTALANOS IKONOK

B Eis6dleges felhasznalas

P Lehetséges felhasznalas

ALTALANOS SZERSZAMJELLEMZOK

@ 1 dolgoz6 fog fordulatonként

@ 2 dolgoz6 fog fordulatonként

FURASI MUVELETEK

sdkfurat kiesztergalasa

| Kiesztergélds keresztfuratokon keresztiil

JELLEMZOK

ﬂ Elsd szdmu valasztds
il
= Rovid forgdcsti anyagokhoz

AL Szivos anyagokhoz (hosszt forgacs)

-_#. Nagy teljesitmény(i munkakdrilmények

EGYEB

Q Kapméret

44

KIESZTERGALAS — AZ IKONOK ATTEKINTESE

@ Simitds — nagyon j6 felileti mindség
@ Kozepes megmunkalds — jo feliileti mindség

!ﬁ Allithaté szerszdmatméré

Kiesztergdlds vallhoz

Elletorés

= B

HSC  Nagy sebességii forgacsolds

Nagy kinyulas

Vékony falti és vékony munkadarabok

S @

Univerzalis széles valasztéka opcid

TECHNOLOGIAI RESZ

Fordulatonkénti
eldtolas (mm/fordulat)

Nagyon magas vagdsebesség, kivélo befogdsi
merevség (stabil forgdcsoldsi kdriilmények)

Magas vagésebesség, kivald befogdsi merevség
(stabil forgdcsolasi kdriilmények)

2 O I~

Magas vagdsebesség, korldtozott befogdsi
merevség (vdltozo
fogdsmélységek)

S~
\, J

@ Nagyolds — korlatlan feliileti érdesség

@ Elletdrés furatban

CIT| Atmené furat kiesztergalasa

Fl feliilettel

Lekerekitett él

Lekerekitett él feliilettel

Fles él

T
\E
() ke gt
s
F

"

Nagyon alacsony vagdsebesség, gyenge

Alacsony vdgdsebesség, gyenge befogdsi
merevség (szakitott feliiletek megmunkaldsa)

Kozepes vagdsebesség, korlatozott befogési me-
revség (enyhén szakitott feliiletek megmunkéldsa)

X befogdsi merevség (kifejezetten kedvezétlen

forgacsoldsi koriilmények)

355
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FURATKIESZTERGALO SZERSZAMOK

NAGYOLO FEJEK

Megnevezés D75/D90 D75-C/D90-C D75-BB/D90-BB
Kiesztergalhaté atméré tartomany 24-82 80-220 220-500
Furat IT fokozata IT9 IT9 19
Max. kiesztergalhato furatmélység 5%xD 4xD 360 mm
Belépés szoge 75°/90° 75°/90° 75°/90°
Allitas pontossaga (mm/0) - - -
361,364 362,365 363, 366

a8y

FURATKIESZTERGALO KESZLETEK — 2 420 — 427
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FURATKIESZTERGALO SZERSZAMOK

SIMITO FEJEK MIKRO-KIESZTERGALO FEJEK

F75/F90 F75-C/F90-C F75-BB/F90-BB MB-H
24-82 80-220 220-500 8§-38
17 17 17 IT6

5xD 4xD - 104 mm
75°/90° 75°/90° 75°/90° -

0.002 0.002 0.002 0.002
367,370 368,371 369,372 373

FURATKIESZTERGALO RUDAK-KESEK

150 KIESZTERGALOK 150 KIESZTERGALOK A042 CHAM-BS CART-BS LAPKAK
374 375 380 378 388
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FURATKIESZTERGALO SZERSZAMOK

BEFOGO KUPOK

69871-BS BT-BS HSK-BS 2080-BS MOR-BS WEL-BS
150 30, 40, 50 150 30, 40, 50 50A, 63A, 100A 150 40, 50 MORSE WELDON
L1 406 ) 408 £ 410 a4 L q3 g4

TARTOZEKOK
EXT-BS RED-BS LA-BS
415 416 417

FURATKIESZTERGALO KESZLETEK — 2 420 — 427

358
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KIESZTERGALO FEJEK
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KIESZTERGALO FEJEK TERMEKKODJAI

HEEE EFEE BN ErEn
D 042 75 402N

- - 5 3 B ¢

Fej tipusa Méretkod Vagoél rahelyezési szoge Lapka termékkodja
022 75 300 TC..16T3.
027 90 400 (C..0602..
D Nagyolds
032 401 (C..0803..
042 402 (C..1204..
054 409 (€C..09T3..
068 402N (N..1204..
A Simits
085
100
200
300
400
500

360
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75°-0s nagyolo kiesztergalo fej, kis furatokhoz - 824-t6 82 mm-ig
75° -os kiesztergdld fej nagyolashoz. Alkalmas zsak- és atmend furatok, letorések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd CC..., TC..., CN...
tipust lapkakhoz. Elréhetd @24-t6l 382 mm-ig, 22-t6l 54 mm-es méretig.

BDX

DCON MS
-

DCN - DCX

2/PRAMET

S(P)

\AAL

=

=

Product

D 02275 400
D 02775 401
D 02775 409
D 03275 401
D 03275 409
D 04275 300
D 04275 402
D 04275 402N
D 05475300
D 05475 402
D 05475 402N

Zcms

DCN

(mm)
24.00
29.00
29.00
39.00
39.00
49.00
49.00
53.00
63.00
63.00
63.00

DCX

(mm)
30.00
40.00
40.00
50.00
50.00
65.00
65.00
65.00
82.00
82.00
82.00

BDX

(mm)

DCON MS LF
(mm) (mm)
12.00 34.00
15.00 42.00
15.00 42.00
20.00 45.00
20.00 45.00
24.00 56.00
24.00 56.00
24.00 56.00
28.00 66.00
28.00 66.00
28.00 66.00

& & <

.. 0602..
.. 0803..
.. 09T3..
.. 0803..
.. 09T3..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..

US 0206-T08P
US 0307-T10P
US 0408-T15P
US 0307-T10P
US 0408-T15P
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25

SDRTO8P
SDRT10P
SDRT15P
SDRT10P
SDRT15P
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5

s

HXK 2
HXK2
HXK 2
HXK 2.5
HXK 2.5
HXK 3
HXK 3
HXK 3
HXK 3
HXK3
HXK 3

s

HXK 3
HKX 4
HKX 4
HKX 4
HKX 4
HXK 5
HXK 5
HXK 5
HXK 6
HXK 6
HXK 6

0.10
0.17
0.17
0.27
0.27
0.54
0.54
0.53
1.07
1.07
1.03
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75°-o0s nagyolo kiesztergalé fej, kozepes furatokhoz - 380-tél 6220 mm-ig
75° -os kiesztergdld fej nagyolashoz. Alkalmas zsak- és atmend furatok, letorések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd CC..., TC..., CN...
tipust lapkakhoz. Elréhetd #80-t6l 3220 mm-ig, 68-t6l 200 mm-es méretig.

BDX

f— D e

DCON MS

2/PRAMET

S(P)

\AAd

=

Product

D 06875 300
D 06875 402
D 06875 402N
D 08575300
D 08575 402
D 08575 402N
D 10075300
D 10075 402
D 10075 402N
D 20075 300
D 20075 402
D 20075 402N

362

ZCcms

68
68
68
85
85
85
100
100
100
200
200
200

DCN

(mm)
80.00
80.00
80.00
100.00
100.00
100.00
125.00
125.00
125.00
160.00
160.00
160.00

DCX

(mm)
102.00
102.00
102.00
125.00
125.00
125.00
160.00
160.00
160.00
220.00
220.00
220.00

BDX

(mm)

DCON
MS

(mm)
36.00
36.00
36.00
50.00
50.00
50.00
60.00
60.00
60.00
60.00
60.00
60.00

LF

(mm)
86.00
86.00
86.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00

O%

20175300 US0616
20175402 US0616
2(T75402N US0616
3(T75300 USO0625
3(T75402  US0625
3CT75402N US 0625
3CT75300 US0625
3(T75402 US0625
3(T75402N  US 0625
3CT75300 US0625
3CT75402 US0625
3(T75402N US 0625

HXK 5
HXK 5
HXK'5
HXK 5
HXK 5
HXK 5
HXK 5
HXK 5
HXK 5
HXK'5
HXK 5
HXK 5

%

.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..
. 1613..
.. 1204..
.. 1204..
.. 16T3..
.. 1204..
.. 1204..

& £ (65

US 0408-T15P
US 0509-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25

SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5

HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 5
HXK 5
HXK'5
HXK 5
HXK 5
HXK 5
HXK'5
HXK 5
HXK 5

HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8

2.16
2.15
2.21
4.16
413
423
6.57
6.55
6.57
8.87
8.88
8.95
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75°-0s nagyolo kiesztergalo fej, nagy furatokhoz - 3220-tél 3500 mm-ig
75° -os kiesztergdld fej nagyolashoz. Alkalmas zsak- és atmend furatok, letorések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd CC..., TC..., CN...
tipust lapkakhoz. Elréhetd 8220-t6l 500 mm-ig, 300-t6l 500 mm-es méretig.

BDX
DCON MS

T
] ]

7= F=5

] ] ] ] w

-
E
@ 5

DCN - DCX

» e Ny )
broduct acws oon oox  Bx PO g @E o® £ m m
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D 30075 300 00 22000 32000 202 6000 9000 3CT75300 US0625 HXK5 TC.16T3. USO4I5TISP SDRTISP HXKS HXK4 9.40
D 30075 402 300 22000 32000 202 6000 9000 3CT75402 US0625 HXKS (C.1204. USOS13-T20P SDRT20P HXKS HXK4 937
D 30075 402N 300 22000 32000 202 6000 9000 3CT75402N US0625 HXKS CN.1204. USO6T3H25 HXK25 HXKS HXK4 937
D 40075 300 400 29000 40000 272 6000 9000 3CT75300 US0625 HXK5 TC.T6T3. USO41STISP SDRTISP HXK5 HXK4 1292
D 40075 402 400 29000 40000 272 6000 9000 3CT75402 USO625 HXK5 CC.1204. USOS13-T20P SDRT20P HXKS HXK4 1295
D 40075 402N 40 29000 40000 272 6000 9000 3CT7SA02N US0625 HXKS CN.1204. USO63-HZS HXK25 HXKS HXK4 1298
D 50075 300 500 37000 50000 352 6000 9000 3CT75300 US0625 HXKS TC.16T3. USO41STISP SDRTISP HXKS HXK4 1674
D 50075 402 500 37000 50000 352 6000 9000 3CT75402 US0625 HXKS CC.1204. USO513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 1674
D 50075 402N 500 37000 50000 352 6000 90.00 3CT75402N USO625 HXKS CN.1204. USO6I3-HZS HXK25 HXKS HXK4 1674
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90°-0s nagyolo kiesztergalo fej, kis furatokhoz - 324-t6l 82 mm-ig
90° -os kiesztergdld fej nagyolashoz. Alkalmas zsak- és atmend furatok, letorések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd CC..., TC..., CN...
tipust lapkakhoz. Elréhetd 324-t6l 382 mm-ig, 22-t6l 54 mm-es méretig.

BDX

DCON MS

I
DCN - DCX

2/PRAMET

S(P)

\AAd

=

=

[T 1] H B
— 8
e zCms DCN DCX BDX  DCONMS LF W /{ ﬂ% ﬂ%
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D 02290 400 by) 24.00 30.00 py) 12.00 3400  (C.0602. US0206-T08P SDTTO8P  HXK2 HXK 3 0.10
D 02790 401 27 29.00 40.00 2 15.00 4200 (C.0803. US0307-TIOP  SDRTIOP  HXK2 HXK 4 017
D 02790 409 27 29.00 40.00 27 15.00 4200 (C.09T3.. US0408-T15P  SDRTI5P  HXK2 HXK 4 0.17
D 03290 401 32 39.00 50.00 32 20.00 4500  (C.0803. US0307-TIOP  SDRTIOP  HXK2.5 HXK 4 0.03
D 03290 409 32 39.00 50.00 32 20.00 4500  (C.09T3. US0408-T15P  SDRTI5P  HXK2.5 HXK 4 027
D 04290 300 Iy) 49.00 65.00 Y] 24.00 5600  TC.16T3. US0415-T15P  SDRTI5P  HXK3 HXK 5 0.54
D 04290 402 Iy) 49.00 65.00 Y 24.00 56.00  (C.1204. US0513-T20P SDRT20P  HXK3 HXK 5 0.54
D 04290 402N Iy) 53.00 65.00 Iy) 24.00 56.00  (N.1204. US0613-H25  HXK2.5 HXK 3 HXK 5 0.53
D 05490 300 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00  TC.16T3. US0415-T15P  SDRTI5P  HXK3 HXK 6 1.06
D 05490 402 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00  (C.1204. US0513-T20P  SDRT20P  HXK3 HXK 6 1.06
D 05490 402N 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00  (N.1204. US0613-H25  HXK2.5 HXK 3 HXK 6 1.06
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90°-o0s nagyolo kiesztergalé fej, kozepes furatokhoz - @80-t6l 6220 mm-ig
90° -os kiesztergdld fej nagyolashoz. Alkalmas zsak- és atmend furatok, letorések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd CC..., TC..., CN...

tipust lapkakhoz. Elréhetd #80-t6l 3220 mm-ig, 68-t6l 200 mm-es méretig.

BDX

DCON MS

LF

2.
®

2/PRAMET

S(P)

\AAL

=

o EE (e

DCON = P
o (CMs DN DX BDX e LF o] . @E W A ﬂ m

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

D 06890 300 68  80.00 10200 68 3600 8600 20T90300 US0616 HXKS TC.16T3.. USO408-T15P SDRTISP HXK4 HXKS  2.17
D 06890 402 68 8000 10200 68 3600 86.00 2(T90402 US0616 HXK5 (C.1204.. US0509-T20P SDRT20P HXK4 HXK8 2.15
D 06890 402N 68 8000 10200 68 3600 8600 20T90402N US0616 HXKS CN.1204. US0613-H25 HXK2.5 HXK4 HXK8 218
D 08590 300 85 10000 12500 85 5000 100.00 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. USO415-T15P SDRTISP HXKS HXKS 4.5
D 08590 402 85 10000 12500 85  50.00 10000 3CT90402 US0625 HXKS (C.1204. USO0513-T20P SDRT20P HXK5 HXKS  4.12
D 08590402 N 85 10000 12500 85  50.00 100.00 3CT90402N US0625 HXK5 CN.1204. US0613-H25 HXK2.5 HXKS HXK8  4.17
D 10090 300 100 12500 160.00 110  60.00 10000 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-T1SP SDRTISP HXK5 HXKS  6.54
D 10090 402 100 12500 160.00 110  60.00 10000 3CT90402 US0625 HXK5 CC.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK8  6.56
D 10090 402N 100 12500 160.00 110  60.00 100.00 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXKS  6.40
D 20090 300 200 16000 22000 145  60.00 100.00 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-TISP SDRTISP HXK5 HXK8  8.90
D 20090 402 200 16000 22000 145  60.00 10000 3CT90402 US0625 HXK5 CC.1204. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXKS  8.89
D 20090 402 N 200 16000 22000 145  60.00 10000 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204. USO0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXKS 891
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ooz JCRVY YCNCCH

90°-os nagyolo kiesztergalo fej, nagy furatokhoz - 220-t6l 6500 mm-ig

90° -os kiesztergdld fej nagyolashoz. Alkalmas zsak- és atmend furatok, letorések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd CC..., TC..., CN...

tipust lapkakhoz. Elréhetd #80-t6l 3220 mm-ig, 68-t6l 200 mm-es méretig.

D/PRAMET

LF

.
@ A
DCN - DCX

S(P)

\AAd

=

T (=)
» = 8
broduct acMs by box Bk Do ﬂ @E o® < m ﬂ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D 30090 300 300 22000 32000 202 6000 9000 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3. USO415TISP SDRTISP HXKS HXK4 945
D 30090 402 300 2000 32000 202 6000 9000 3CT90402 US0625 HXKS CC.1204. USOS13-T20P SDRT20P HXKS HXK4 9.47
D 30090 402 N 300 2000 32000 202 6000 9000 3CT90402N US0625 HXKS CN.1204. USO6T3H25 HXK25 HXKS HXK4 956
D 40090 300 400 29000 40000 272 6000 90.00 3CT90300 US0625 HXKS TC.16T3. USO415-TISP SDRTISP HXKS HXK4 12.98
D 40090 402 400 29000 40000 272 6000 9000 3(T90402 US0625 HXKS (C.1204. USOS13-T20P SDRT20P HXKS HXK4 12.98
D 40090 402 N 400 29000 40000 272 6000 9000 3CT90402N US0625 HXKS CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXKS HXK4 1298
D 50090300 500 37000 50000 352 6000 90.00 3CT90300 USO625 HXKS TC.16T3. USO415TISP SDRTISP HXKS HXK4 1658
D 50090 402 500 37000 50000 352 6000 9000 3CT90402 USO625 HXKS (C.1204. USOST3-T20P SDRT20P HXKS HXK4 1674
D 50090 402 N 500 37000 50000 352 6000 90.00 3CT90402N US0625 HXKS CN.1204. USO6T3-H25S HXK25 HXKS HXK4 1663
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s QAT QO

75°-os simitd kiesztergalo fej, kis furatokhoz - 324-t6l 382 mm-ig
75° -os kiesztergalo fej simitashoz. Alkalmas zsdk- és dtmend furatok, letorések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd CC. .., TC.. .tipusd
lapkdkhoz. Elréhetd 024-t6l @82 mm-ig, 22-t6l 42 mm-es méretig.

BDX

DCON MS

T
\
@ 5
-
5
DCN - DCX

2/PRAMET

S

\AAL

=

& 6 e

Product

A 02275 400
A 02775 401
A 02775 409
A 03275 401
A 03275 409
A 04275300
A 05475300

ZCMms

22
27
27
32
32
42
54

DCN

(mm)
24.00
29.00
29.00
39.00
39.00
49.00
63.00

DCX

(mm)
30.00
40.00
40.00
50.00
50.00
65.00
82.00

BDX

(mm)
22
27
27
32
32
42
54

DCON MS

(mm)
12.00
15.00
15.00
20.00
20.00
24.00
28.00

LF

(mm)
34.00
42.00
42.00
45.00
45.00
56.00
66.00

%

(C.. 0602..
(C..0803..
(C.. 09T3..
(C..0803..
(C.. 09T3..
TC.. 16T3..
TC.. 16T3..

@ L5 e

US 0206-T08P
US 0307-T10P
US 0408-T15P
US 0307-T10P
US 0408-T15P
US 0307-T10P
US 0415-T15P

SDRT08P
SDRT10P
SDRT15P
SDRT10P
SDRT15P
SDRT10P
SDRT15P

HXK 2
HXK2
HXK 2
HXK 2.5
HXK 2.5
HXK3
HXK 3

HXK 3
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK 4
HXK'5
HXK 6

0.10
0.17
0.17
0.26
0.26
0.51
1.01
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__~sc JCRTY QO

75°-os simito kiesztergalo fej, kozepes furatokhoz - 380-tol 220 mm-ig
75° -os kiesztergdlo fej simitashoz. Alkalmas zsak- és dtmend furatok, letdrések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd (C..., TC..., (N...

tipust lapkakhoz. Elréhetd #80-t6l 3220 mm-ig, 68-t6l 200 mm-es méretig.

BDX

DCON MS

DCN - DCX

D/PRAMET

S(P)

\AAd

=

=

Product

A 06875300
A 06875 402
A 06875 402N
A 08575 300
A 08575 402
A08575402N
A 10075 300
A 10075 402
A 10075402 N
A 20075300
A 20075 402
A 20075 402N

368

Zcms

68
68
68
85
85
85
100
100
100
200
200
200

DCN

(mm)
80.00
80.00
80.00
100.00
100.00
100.00
125.00
125.00
125.00
160.00
160.00
160.00

DCX BDX

(mm) (mm)
102.00 68
102.00 68
102.00 68
125.00 85
125.00 85
125.00 85
160.00 110
160.00 110
160.00 110
220.00 145
220.00 145
220.00 145

DCON
MS

(mm)
36.00
36.00
36.00
50.00
50.00
50.00
60.00
60.00
60.00
60.00
60.00
60.00

LF

(mm)
86.00
86.00
86.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00

o1

2(T75300
2(T75 402
20775 402N
3(T75300
3(T75402
3CT75402N
3CT75300
3(T75402
3CT75402N
3CT75300
3CT 75402
3(T75402N

'\\‘\\\‘“\h

US 0616
US 0616
US 0616
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625
US 0625

en

HXK'5
HXK 5
HXK'5
HXK 5
HXK 5
HXK'5
HXK 5
HXK 5
HXK 5
HXK'5
HXK 5
HXK 5

O

TC.
.
N..
TC.
.
N..
TC.
(.
N..
TC.
.
N..

16T3..
1204..
1204..
1613..
1204..
1204..
1613..
1204..
1204..
16T3..
1204..
1204..

@ <%

US 0408-T15P
US 0509-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25
US 0415-T15P
US 0513-T20P
US 0613-H25

SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5
SDRT15P
SDRT20P
HXK 2.5

HXK 5
HXK'5
HXK 5
HXK 6
HXK 6
HXK 6
HXK 6
HXK 6
HXK 6
HXK 6
HXK 6
HXK 6

s

HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8
HXK 8

2,02
2,03
2.04
3.89
3.88
3.90
6.22
6.24
6.25
8.30
8.33
8.33



M4

B RN

75°-0s simitd kiesztergald fej, nagy furatokhoz - 9220-tél 500 mm-ig

75° -os kiesztergdlo fej simitashoz. Alkalmas zsak- és dtmend furatok, letdrések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd C..., TC..., (N...

tipust lapkakhoz. Elréhetd 8220-t6l 500 mm-ig, 300-t6l 500 mm-es méretig.

BDX ‘
DCON MS ‘
T
] ]
] ]
=) =
[ [ "
-
T
Wlep
DCN - DCX

2/PRAMET

S(P)

\AAL

=

@j nm |EE
DCON Z P
o (CMs DN DOX BDX e LF O] . @E W A ﬂ m
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A30075 300 300 22000 32000 202 60.00 90.00 3CT75300 USO0625 HXK5 TC.1673. USO415-T1SP SDRTISP HXK5 HXK4 8.75
A 30075 402 300 22000 32000 202 60.00 90.00 3CT75402 US0625 HXK5 (C.1204. USO0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 8.75
A30075402N 300 22000 32000 202 60.00 90.00 3CT75402N US0625 HXK5 CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXKS HXK4 8.30
A 40075 300 400 29000 40000 272 60.00 90.00 3CT75300 US0625 HXK5 TC.16T3.. USO415-T15P SDRTISP HXK5 HXK4 12.20
A 40075 402 400 29000 40000 272 60.00 90.00 3CT75402 USO0625 HXK5 CC.1204.. USO513-T20P SDRT20P HXKS HXK4 12.20
A 40075 402 N 400 29000 40000 272 60.00 90.00 3CT75402N US0625 HXK5 CN.1204. US0613-H25 HXK25 HXKS HXK4 12.15
A 50075 300 500 37000 50000 352  60.00 90.00 3CT75300 US0625 HXK5 TC.16T3.. USO415-T15P SDRTISP HXK5 HXK4 1631
A 50075 402 500 37000 50000 352 60.00 90.00 3CT75402 US0625 HXK5 (C.1204. USO0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4 16.31
A 50075 402 N 500 37000 50000 352  60.00 90.00 3CT75402N USO0625 HXK5 CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXKS HXK4 16.00
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o JCRTY QO

90°-0s simito kiesztergald fej, kis furatokhoz - 324-t61 682 mm-ig

D/PRAMET

S(P)

90° -os kiesztergdlo fej simitashoz. Alkalmas zsak- és dtmend furatok, letdrések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd C..., TC..., (N...
tipust lapkakhoz. Elréhetd 324-t6l 382 mm-ig, 22-t6l 54 mm-es méretig.

BDX

DCON MS

\AAd

i R

(ZCMS DN DX BDX  DCONMS  LF cl o s F F

Product 7\ ® O O
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

A 02290 400 22 24.00 30.00 22 12.00 34.00 (C..0602..  US0206-TO8P SDRTO8P HXK 2 HXK 3 0.10
A 02790 401 27 29.00 40.00 27 15.00 42.00 (C..0803..  US0307-T10P SDRT10P HXK 2 HXK 4 0.17
A 02790 409 27 29.00 40.00 27 15.00 42.00 (C..09T3..  US0408-T15P SDRT15P HXK 2 HXK 4 0.16
A 03290300 32 39.00 50.00 32 20.00 45.00 TC..16T3..  US0408-T15P SDRT15P HXK 2.5 HXK 4 0.26
A 03290 401 32 39.00 50.00 32 20.00 45,00 (C..0803..  US0206-TO8P SDRTO8P HXK 2.5 HXK 4 0.26
A 03290 409 32 39.00 50.00 32 20.00 45,00 (C..09T3..  US0408-T15P SDRT15P HXK 2.5 HXK 4 0.26
A 04290 300 42 49.00 65.00 42 24.00 56.00 TC..16T3..  US0415-T15P SDRT15P HXK 3 HXK 5 0.51
A 04290 402 42 49.00 65.00 42 24.00 56.00 (C..1204..  US0513-T20P SDRT20P HXK 3 HXK 5 0.51
A 04290 402N 42 49.00 65.00 4) 24.00 56.00 CN.. 1204.. US 0613-H25 HXK 2.5 HXK 3 HXK 5 0.50
A 05490 300 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00 TC.16T3..  US0415-T15P SDRT15P HXK 3 HXK 6 1.01
A 05490 402 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00 (C.1204..  US0513-T20P SDRT20P HXK 3 HXK 6 1.03
A 05490402 N 54 63.00 82.00 54 28.00 66.00 (CN..1204.. US 0613-H25 HXK 2.5 HXK 3 HXK 6 1.01
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CLEED 5

90°-os simito kiesztergalo fej, kozepes furatokhoz - 380-t6l 220 mm-ig
90° -os kiesztergdlo fej simitashoz. Alkalmas zsak- és dtmend furatok, letdrések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd (C..., TC..., (N...
tipust lapkakhoz. Elréhetd #80-t6l 3220 mm-ig, 68-t6l 145 mm-es méretig.

BDX

DCON MS

®

@4

9
@ e ‘\fo
L 4 4 v DCN - DCX

LB = I 5 ==

\AAL

S P 8
roduct acMs ooN bk Box DL ﬂ @E o® < ﬂ m
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
106890300 68 8000 10200 68 3600 8600 20790300 USO616 HXK5 TC.16T3. USO408TISP SDRTISP HXK5 HXKS 203
106890 402 68 8000 10200 68 3600 8600 2T90402 USO616 HXKS CC.1204. USOS09-TISP SDRTISP HXKS HXKS 203
106890 402 N 68 8000 10200 68 3600 8600 2CT90402N USO616 HXK5 CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXKS HXKS 260
108590300 8 10000 12500 85 5000 10000 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3. USO415TISP SDRTISP HXK6 HXKS 3.90
A08590 402 85 10000 12500 85 5000 10000 3CT90402 USO625 HXKS (C.1204. USOST3-T20P SDRT20P HXK6 HXKS 3.88
A08590 402 N 85 10000 12500 85 5000 10000 3CT90402N US0625 HXKS CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXK6 HXKS 404
A10090300 100 12500 16000 100 6000 10000 3CT90300 US0625 HXKS TC.T6T3. USO415TISP SORTISP HXK6 HXKS 624
A10090 402 100 12500 16000 100 6000 10000 3CT90402 US0625 HXK5 CC.1204. USOST3T20P SDRT20P HXK6 HXKS 624
A10090 402 N 100 12500 16000 100 6000 10000 3CT90402N US0625 HXK5 CN.1204. USO613-H25 HXK25 HXK6 HXK8 6.26
A20090300 200 16000 22000 145 6000 10000 3CT90300 US0625 HXKS TC.16T3. USO415TISP SDRTISP HXKG HXKS 830
A20090 402 200 16000 22000 145 6000 10000 3CT90402 US0625 HXKS (C.1204. USOST3T20P SDRT20P HXKG HXKS 829
A20090 402 N 200 16000 22000 145 6000 10000 3CT90402N US0625 HXKS CN.1204. USO6T3-H25 HXK25 HXK6 HXKS 833
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tipust lapkakhoz. Elréhetd 8220-t6l 500 mm-ig, 202-t6l 352 mm-es méretig.

M4

__rsoce  JCHVH QCNCCH

90°-os simitd kiesztergald fej, nagy furatokhoz - 9220-t6l 500 mm-ig

90° -os kiesztergdlo fej simitashoz. Alkalmas zsak- és dtmend furatok, letdrések és helikus megmunkalasokhoz. Elérhetd C..., TC..., (N...

2/PRAMET

S(P)

BDX
DCON MS
P
i i
=5 P=5
[ [ 4
4
WA ¢
DCN - DCX
v
) | | |G
DCON — (o] F F
Product CZCMS  DCN DCX BDX NS LF o QA W % o o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A 30090300 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3(T90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-T15P SDRT15P HXK5 HXK4  8.74
A 30090402 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3(T90402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4  8.82
A 30090402 N 300 220.00 320.00 202 60.00 90.00 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204.. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXK4 875
A 40090 300 400  290.00 400.00 272 60.00 90.00 3CT90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-T15P SDRT15P HXK5  HXK4  12.19
A 40090 402 400  290.00 400.00 272 60.00 90.00 3(T90402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5  HXK4  12.50
A 40090402 N 400  290.00 400.00 272 60.00 90.00 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204.. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXK4  12.20
A 50090 300 500 370.00 500.00 352 60.00 90.00 3(T90300 US0625 HXK5 TC.16T3.. US0415-T15P SDRT15P HXK5 HXK4  16.08
A 50090 402 500 370.00 500.00 352 60.00 90.00 3CT90402 US0625 HXK5 (C.1204.. US0513-T20P SDRT20P HXK5 HXK4  16.20
A 50090402 N 500 370.00 500.00 352 60.00 90.00 3CT90402N US0625 HXK5 CN..1204.. US0613-H25 HXK2.5 HXK5 HXK4  16.00
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e EL PEE —_

Mikro kiesztergalo fej, ultra kicsi furatokhoz, 08-t6l 38 mm-ig
Nagy teljesitmény(, nagy pontossagu mikro kiesztergald fej. Alkalmas dtmend- és zsakfurat illetve vall kimunkélashoz. @6.0-t6l #16.0 mm-ig,
27-t61 42 mm-ig.

o)
o
x

o
Q
o
=
=
wn

=0}
-]

&

DCON WS

95°
DCN - DCX 954/

i oh gE (G

\AAL

- ]
Product ZCcms DCN DCX BDX DCON MS DCON WS LB m m

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A 027 006 27 8.00 20.00 27 15.00 6.00 50.00 HXK 2 HXK 4 0.20
A 027008 27 10.00 21.00 27 15.00 8.00 50.00 HXK 2 HXK 4 0.19
A 032008 32 10.00 21.00 32 20.00 8.00 58.00 HXK 2.5 HXK 4 0.32
A 032010 32 13.00 25.00 32 20.00 10.00 58.00 HXK 2.5 HXK 4 0.32
A 042010 42 13.00 29.00 42 24.00 10.00 70.00 HXK 3 HXK 5 0.64
A 042012 42 16.00 34.00 42 24.00 12.00 70.00 HXK 3 HXK 5 0.64
A 042016 42 20.00 38.00 42 24.00 16.00 70.00 HXK 3 HXK 5 0.62
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ISO BARS

Product

SO6E SELPR 05-B
SO8F SCLCR 06-B
$10G SCLCR 06-B
S12H SCLCR 06-B
$16J SCLCR 09-B
$16J STFCR 09-B
$16J STFCR 16-B
(08G SCLCR 06
(10J SCLCR 06
(12K SCLCR 06
C16L SCLCR 09

374

DCON MS

(mm)
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
16.00
16.00
8.00
10.00
12.00
16.00

Kiesztergalo rudak mikro kiesztergalo fejekhez, szaratmérdé @6-t6l 316 mm-ig

44

Alkalmas dtmend- zsékfurat vagy keresztfurat kiesztergalashoz. Elérhet6 EP... ., TC..., CC... lapkdkkal.

DC

(mm)
8.00
10.00
13.00
16.00
20.00
20.00
20.00
10.00
13.00
16.00
20.00

OAL

(mm)
70.0
80.0
90.0
100.0
110.0
110.0
110.0
90.0
110.0
125.0
140.0

LPR

(mm)
46
50
54
64
74
74
74
60
74
89
104

DCON MS

N O

EP. 0502..
0602..
0602..
0602..
09T3..
0902..
1613..
0602..
0602..
0602..
09T3..

(C.
(C.
(C.
.
TC.
TC.
(C.
C.
(C.
(C.

US 0205-T07P
US 0205-T08P
US 0206-T08P
US 0206-T08P
US 0408-T15P
US 0206-T07P
US 0408-T15P
US 0205-T08P
US 0206-T08P
US 0206-T08P
US 0408-T15P

SDRTO7P
SDRT08P
SDRTO8P
SDRTO8P
SDRT15P
SDRTO7P
SDRT15P
SDRTO8P
SDRTO8P
SDRTO8P
SDRT15P

(arbide

D/PRAMET

0.04
0.04
0.06
0.11
0.18
0.18
0.18
1.00
0.13
0.20
0.38



44

ISO BARS A042 2PRAMET

Kiesztergalo rud, Micro A042 kiesztergald fejhez
@ Kiesztergdld rdd, tdlméretezett szardtmérdvel, @16 mm. Alkalmahatd zsak- és dtmend furat kiesztergdlashoz, véll- és letdrés kimunkélashoz.
‘i & Elérhet6 EP..., TC... és CC... tipust lapkakkal.

=
| E—

P

R
Product peN Dk v QA W A2

(mm) (mm) (mm)
$06/16 SELPR 05 8.00 26.00 25.00 EP. 0502.. US 0205-T07P SDRTO7P 0.08
S06/16 STFCR 06 8.00 26.00 25.00 TC..06T1.. US 0405-T06P SDRTO6P 0.08
$08/16 SCLCR 06 10.00 28.00 35.00 (C..0602.. US 0205-T08P SDRTO8P 0.09
$08/16 STFCR 06 10.00 28.00 35.00 TC.. 06T1.. US 0405-T06P SDRTO6P 0.07
$10/16 SCLCR 06 13.00 31.00 45.00 (C.. 0602.. US 0206-T08P SDRTO8P 0.10
$10/16 STFCR 09 13.00 31.00 45.00 TC.. 0902.. US 0206-107P SDRTO7P 0.10
$12/16 SCLCR 06 16.00 34.00 57.00 (C..0602.. US 0206-T08P SDRTO8P 0.13
$12/16 STFCR 09 16.00 34.00 57.00 TC.. 0902.. US 0206-T07P SDRTO7P 0.13
$16/16 SCLCR 09 20.00 38.00 73.00 (CC..09T3.. US 0408-T15P SDRT15P 0.18
$16/16 STFCR 09 20.00 38.00 73.00 TC..0902.. US 0206-107P SDRTO7P 0.18
$16/16 STFCR 16 20.00 38.00 73.00 TC..0902.. US 0408-T15P SDRT15P 0.18
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TARTOZEKOK




M4

LAPKATARTO ELNEVEZESE

1 2 3
2CT 90 402 N S

5 > 5 s J + |

Szerszam tipusa Vagoél rahelyezés Lapka zseb mérete Véltozat
2CT 30 300 TC..16T3.
3T 45 402 (C..1204.. S Eltolt elhelyezkedés(i
75 402N (N..1204..
920
Szimmetrikus lapkaelhelyezés Eltolt lapkaelhelyezés
© [
i
o 1 )|®fo i
77777 0.5 mm
|
D1 B
D2
D3
2CT 0O 000 + 2€¢T 0O 000 2CT OO0 00OOS + 2¢T OO0 000
3CT 00000 + 3CT OO 00o 3CT OO 0O0OOs + 3CT OO0 000
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CART-BS-SPC . [I\] . @ @ @ 2PRAMET

Specialis kiesztergalo fej 2CT és 3(T kazettakhoz
Specidlis kiesztergald fej kazettdk, elérhetdk 2CT és 3CT méretben, 30° vagy 45°-os rdhelyezési szoggel. TC..., CC..., CN... lapkdkhoz,
nagyolashoz vagy simitdshoz.

@ v
30 300 45 300

4.

0
B

Product W LF o W K W »/e

(mm) (mm)
2(T30300 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 TC.16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.59
2(T 45300 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 TC..16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.05
2(T90300S 23 33.00 US0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 TC..16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.05
2(T90402NS 23 33.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (N..1204..L  US0613-H25 HXK 2.5 0.07
2(T90402S 23 33.00 US 0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (C..1204..  US0509-T20P  SDRT20P 0.05
3(T30300 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC.16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.10
3(T 45300 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC..16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.10
3(T90300S 28.5 37.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC..16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.10
3C(T90402NS 285 37.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (N..1204..L  US0613-H25 HXK 2.5 0.11
3(T90402S 285 37.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (C.1204..  US0513-T20P  SDRT20P 0.09
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TLITE

Standard kiesztergalofej 2CT és 3CT kazettakhoz
A}

standard kiesztergald fej kazettdk, elérhet6k 2CT és 3CT mérethen, 75° vagy 90°-os réhelyezési szoggel. TC..., CC..., CN... lapkdkhoz,
nagyolashoz vagy simitdshoz.

S

A
O
75 300 q 90 300

@
75402 q 90 402

£

0
S

Product W LF o W K W //gg

(mm) (mm)
2(T75300 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 TC.16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.06
2(T75 402 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (C..1204..  US0509-T20P  SDRT20P 0.06
2(T75402N 225 35.00 US0616 HXK'5 US 0430 HXK 2 (N..1204..R  US0613-H25 HXK 2.5 0.07
2(T90300 225 35.00 US0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 TC..16T3..  US0408-T15P  SDRT15P 0.05
2(T 90 402 225 35.00 US 0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (C..1204..  US0509-T20P  SDRT20P 0.05
2(T90402N 225 35.00 US 0616 HXK 5 US 0430 HXK 2 (N..1204..L  US0613-H25 HXK 2.5 0.07
3CT 75300 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC.16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.10
3(T 75402 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (C..1204..  US0509-T20p  SDRT20P 0.10
3CT75402N 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (N..1204..R  US0613-H25 HXK 2.5 0.12
3(T 90300 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 TC.16T3..  US0415-T15P  SDRT15P 0.11
3(T 90 402 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (C..1204..  US0509-T20P  SDRT20P 0.10
3(T90402N 28 39.00 US 0625 HXK 5 US 0635 HXK 3 (N..1204..L  US0613-H25 HXK 2.5 0.12
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ELITE

CH-BS letord gyiirii kiesztergalo fejekhez
45°-0s letdréshez gy(ir( kiesztergald fejekhez, 22-t61 42 mm-ig, DC..11T3.. lapkékhoz, 54-t61 200 mm-ig DC. ..1504. . .lapkékhoz.

DCON MS

®

" .

R (e
roduct acms DCON MS B 0AL G el P g

(mm) (mm) (mm)
CHo022 22 22.00 43.00 24.0 DC. 11T3.. US 0408-T15P SDRT15P HXK 4 0.11
CH o027 27 27.00 48.00 24.0 DC. 11T3.. US 0408-T15P SDRT15P HXK 4 0.13
CHO032 32 32.00 62.00 30.0 DC. 11T3.. US 0408-T15P SDRT15P HXK 5 0.29
CH 042 42 42.00 72.00 30.0 DC.. 11T3.. US 0408-T15P SDRT15P HXK 5 0.38
CHo54 54 54.00 94.00 40.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 6 0.89
CH 068 68 68.00 110.00 40.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 8 1.23
CH 085 85 85.00 145.00 55.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 10 2.70
CH100 100 100.00 170.00 60.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 14 4.14
CH200 200 100.00 200.00 60.0 DC.. 1504.. US 0513-T20P SDRT20P HXK 14 5.80
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KIESZTERGALO LAPKAK
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KIESZTERGALO LAPKAK — NAVIGATOR

CCGT CCGW CBN CCMT ccmMw
0 388 0 390 o0 390 0 393
CNGA CBN (d\'[c]c] CNMA CNMG
394 395 L 395 396
DCMT DCMW DCMW PCD
0 398 0 399 0 399
| EPGX | EPMT
400 400
TCGT TCMT TCMW

O\

V-

o

401

402

403

w

82
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VALTOLAPKAK

Alak Zseb Lapka IS0 kédja

A 300 TC..16T3..
400 (C.. 0602..

401 (C.. 0803..

40 (C..1204..

409 (C..09T3..

' EP. 0502..
DC.11T3..

DC..1504..

Alapkdkrol bévebb informdciok az Esztergalas fejezetben talalhatdak. A lapkageometridk jellemzése is ezen fejezetben talalhatd meg.
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Mindségek azonositasa

E Alkalmazasi teriilet

T9315

T9325

T9335

17325

17335

15305

15315

18315

18330

16310

384

M10 - M30
M15 - M40
M10 - M25
M20 - M40
Mo5 - M20
K05 - K25
M20 - M35
K20 - K40
Mol - M15
K05 - K20

Alkalmazas

N H N N EE N N

H H N EH B )\

N

A

EEEEEEANMAMANENEEELANEENERN

Elotolas

A‘l.l

A‘lll

Aal.l

Aal.l

Aal.l

‘al.l

‘al.l

‘al.U

‘al.l

‘al.U

Forgacsolasi sebesség

Agﬂ.l

Aaiﬂﬂ

Aalﬂﬂ

Agl.U

A-lﬂﬂ

Agl.l

Aal.l

‘alﬂﬂ

‘-ﬂﬂﬂ

‘alﬂﬂ

munkakoriilményekkel

Ellenallas a kedvezétlen
szemben

A

A
[
Y
[

‘al.U

‘aiil

‘alﬂﬂ

‘al.l

‘gﬂﬂﬂ

‘-ﬂﬂﬂ

‘al.U

‘al.l

‘alﬂﬂ

Bevonat

[ I N N N sin

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

PVD

PVD

PVD

Hordozd

FaM

FaM

FaM

FGM

submicron H submicron H

ultra submicron H

M4

Hiitési elony

++

+++

+++

+++

+++

+++

KIESZTERGALASI MINOSEGEK — NAVIGATOR

Mindség leirasa

Sokoldaltan felhasznélhatd, még intenziv forgdcsoldsi koriilmények kozott is kivald
jéré miiveletekhez is haszndlhat. Kiegyenstlyozott tulajdonsdgai révén ez a
mindséq az elsd valasztas lehet az esztergaldsi miiveletek széles skdldjdhoz. Nem
alkalmas kis forgacsoldsi sebességhez.

Technoldgiai szemponthdl ez egy rendkiviil sokoldaldan felhasznalhaté anyag,
amely kedvezétlen forgacsoldsi kdriilmények kozétt is nagymértékben ellendll a
mechanikai sériiléseknek, és kivdld kopasallésagot biztosit. Ennek az anyagnak a
megfeleld alkalmazdsahoz nagy forgécsoldsi sebességre van sziikség.

Az egyik legszivésabb mindség, amely kiildndsen alkalmas kedvezdtlen forgécsoldsi
feltételekhez kozepes és magas eldtoldsok és kozepes forgacsoldsi sebességek
esetén. Az elddeihez (M15—-M40) képest nemcsak szivésabb, de kopésélldbb is, ami
jol haszndlhatd intenziv forgacsoldsi kdriilmények kozott.

Az egyik legdltaldnosabb esztergalyozasi mindséq. Kifejezetten rozsdamentes acél
megmunkélésahoz tervezték. Optimalis egyensuly a kopasallésag és a megbizhatd
teljesitmény kozott. Megfelel6 az esztergdldsi miveletek széles koréhez.

Funkcionalisan kivald hordozéval rendelkezd mindség, igen jo megbizhatdsaggal
és j6 kopasalldsaggal. A legjobban hasznélhatd igen szivés M20—M40 anyagok
megmunkéldsdra.

Nagyon magas kémiai kopdséllésdggal rendelkezé mindség; megfeleld simitd
miiveletekhez, nagy forgdcsolasi sebességek esetén. Nagy kopdséllésaga miatt
alkalmazhato edzett és kezelt anyagok termelékeny K01-K15 megmunkaélaséra.

Elsésorban termelékeny megmunkaldsra sz&nt mindség, amely jo kopdsallésaggal
és lizemi megbizhatdsaggal rendelkezik. A jellemzéinek kdszonhetden az anyag
kiilondsen alkalmas nagyoldsi és simitdsi miveletekhez, j és enyhén kedvezétlen
forgdcsoldsi feltételekhez.

Kivélé kopasalldsaggal, ugyanakkor atlagon feliili izembiztonsaggal rendelkezd
mindség, amely alkalmas kozepes és nagy forgacsoldsi sebességgel végzett meg-
munkaélashoz rovid forgécsd, keményebb anyagokndl.

Kétségteleniil a legsokoldaltibb forgdcsoléanyag, alkalmas mindenféle anyag
megmunkaéléséra, és gyakorlatilag mindenféle tipusd esztergalasi mdveletben
hasznélhatd. F6 el6nye az iizemi megbizhatdséga és a j6 strléddsi tulajdonsdgai;
ezért haszndlhatd kozepes és kis forgdcsoldsi sebességekhez.

Magas kopdsallésdgu esztergaldsi mindség, felsé PVD bevonattal. Alkalmas simitési
miiveletekhez és olyan alkalmazésokhoz, ahol az éles forgacsoldél és a magas
kopésallésag egyiittesen nagy jelentéséggel bir



Mindségek azonositasa
Alkalmazasi teriilet

T0315

HF7 JEtRS

K10 -

HO7

11310

M15 -

11010

Mol -

PD1

TB310

H
submicron H
ultra submicron H
FGM
Cermet
PCD

(BN

- M15

Forgacsolasi sebesség

8
B
£ =
S s
=<
B _ g _ ]
Y |
o W ‘al.l ‘aﬂﬂﬂ
|
d
ks I
- ‘-l.l ‘aiﬂﬂ
|
|

‘gﬂﬂﬂ Agﬂﬂl

M25 4

‘gﬂﬂﬂ Agﬂﬂl

M10 4

u ‘-ﬂﬂﬂ Agﬂﬂi

“ ‘aﬂﬂﬂ Agﬂﬂi

Alapréteg
WC-Co alapu alapréteg

Finomszemcsés WC-Co alapd alapréteg (< 1 mm)

munkakoriilményekkel

Ellenallas a kedvezétlen
szemben

A

A
A
[\
[

‘-l.U

‘aiﬂﬂ

‘gﬂﬂﬂ

‘gﬂﬂﬂ

‘gﬂﬂﬂ

‘gﬂﬂﬂ

Bevonat

PVD

Szin

Kifejezetten finomszemcsés WC-Co alapu alapréteg (< 0,5 mm)

Funkciondlis alapréteg
Cementalt karbid, WC nélkiil
Polikristalyos gyémént

Kobds bornitrid

M4

Hordozo

submicron H

cermet submicron H

cermet

PCD

(BN

Hiitési elony

+/-

+/-

KIESZTERGALASI MINOSEGEK — NAVIGATOR

Mindség leirasa

Szubmikronos mindség nemvas fémek és otvozeteik esztergalasara, kopasalldsag-
gal és szivdssaggal egyszerre. Egyedi bevonattal és kivald sirl6dasi tulajdonségok-
kal rendelkezik.

Bevonat nélkiili mindség, elsésorban nemvas fémek megmunkalasahoz; amely
azonban haszndlhaté mas anyagokhoz is (kivéve az acélt). Ez az anyag hasznélhatd
esztergalashoz, mardshoz és flrashoz is.

Bevonat nélkiili esztergdldsi mindség, amely olyan megmunkaéldsi alkalmazasokhoz
haszndlhat6, ahol az oxidacidval szembeni ellendllds nem meghatérozé szempont a
szerszam éltartama szempontjabdl. Titanalapu dtvozetek megmunkélasdra tervez-
ték. A mindséget nagy szildrdsagu forgacsoldél és j6 kopasalldsag jellemazi.

Bevonatos cermet szénacélok és acélotvozetek (és rozsdamentes acélok) finom és
simit6 esztergaldsdhoz. Kivald strlddasi tulajdonsdgait tovabb javitja a PVD-eljards-
sal késziilt bevonat.

Bevonat nélkiili cermet, amely mindenféle tipusd acél (és rozsdamentes acél)
finom megmunkdlasara alkalmas alacsony el6tolasokkal. F elénye a forgacsoldél
minimalis sugara és a nagy ellendlld-képessége a fizikai és vegyi kopasi mechaniz-
musokkal szemben.

PKD-mindség nemvas anyagok esztergaldsahoz. Idedlis valasztds nagy forgdcsoldsi
sebességekhez és kis el6tolassal végzett munkahoz stabil koriilmények kozott.

(BN-mindség edzett anyagok megmunkaldsahoz. Megfelel6 nagy forgdcsoldsi
sebességekhez és kis el6tolassal végzett munkahoz, stabil koriilmények kozott.

Bevonat

MT-CVD  Kémiailag el6allitott bevonat

PVD Fizikai iton el6allitott bevonat

X Bevonat nélkiili lapkamindség

Hiités eldnyei

+++ Hiités alkalmazdsa elengedhetetlen

++ Erdsen javasolt
+/- Opciondlis

== Ne alkalmazzon hiitést

385



44

LAPKAK — 1SO SZABVANY SZERINTI MEGNEVEZESEK

I e e e
C C M T

ANSI

Lapkaalak Lapka oldalszdge, lapka élrahelyezése Lapka tipusa

H 0 p R A B N 2 ‘ez
= \E v A
© ® 0 0O s
; ) \  HE UHE
s T C D \P \E M A an
7 15 G %z
B AN & B
E F 1L O A
E M v W ZZE 25;’& QCﬂ A
] %=
B B = & ° " o Em
B - WL R
L A B K - cCﬂ e
P 0 ) %=
Specidlis
3
Mérettiirések
(mm) (")
M) S() IC(+) M) &) IC(+)
A 0.005 0.025 0.025 0002 001" .0010"
F 0.005 0.025 0.013 0002 001" .0005"
C 0.013 0.025 0.025 .0005” 001" 0010
H 0.013 0.025 0.013 .0005" 001" .0005"
E 0.025 0.025 0.025 0010 001" 0010
G 0.025 0130 0.025 .0010” 005" 0010
) 0.005 0.025 0.05-0.13 .0002" 001" .002-0.005"
K 0.013 0.025 0.05-0.13 .0005" 001" .002-0.005"
L 0.025 0.025 0.05-0.13 0010 001" .002-0.005"
M 0.08-0.18 0.130 0.05-0.13 .003-0.007" 005" .002-0.005"
N 0.08-0.18 0.025 0.05-0.13 .003-0.007" 001" .002-0.005"
U 0.05-0.38 0.130 0.05-0.13 .005-0.015" 005" .003-0.010"
&
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LAPKAK — 1SO SZABVANY SZERINTI MEGNEVEZESEK

s s e o
06 02 04 E - M

r s 1 e [ [z [  [_8 | [ 9 ] [ 10 |
2 1.5 1 E - MM

e 5 R

Lapka vagoél hossza (lapka mérete Lapka vastagsaga Lapkaradiusz

d=Ic D M vV W K RE

Y
. w0
b 1 Qg!!&!!!!{ﬁ.ﬂ | | 00 0 v
5/32" 1.2 ! ! 04 04 1/64"

4.76 e 04 08 0415 05 04 04 08 L3 s 08 08 V3
5.56 5 09 05 06 05 05 09 03 om0 L 1.2 3/64"
7/32" 18 16 1.6 116"
6.35 03 02 04 08 1 06 07 08 08 11 04 06 01 159 e 24 24 3/32"
/4" 2 " 32 32 1/8”
7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07 UL 198 | S
5/16” 25 02 238 33
9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 16 N
3/8" 3 03 318 /8 Korlapkak
127 . 07 05 09 12 2 124 5 13 12 2 08 12 = 397 | 5327
15.875 09 06 1M 15 27 16 19 16 15 27 10 15 04 476 316"
5/8" 5 ) d=1C
19.05 n o 1B 19 3/19 B 19 19 33 13 1 05 556 732
3/ 6 06 635 14 i
25.40 10 18 25 44 25 31|26 25 44 1 25 (") 00
1 8 07 794 5/16"
1.7 18 1B B 31 %4 3R 2031 s o 3
31.75 - 8 13 B 3N 54 3 | 33 032 315 3 0 052 | s (mm) MO
| ANSI e 8
| 5 | | 6 | | 7 | Lapka végoél profilkialakitds
Belé irhato kor Lapka vastagsaga Lapkaradiusz

UF ) Fleskialakitds (B ) Lekerekitett élkialakitas

O = "j n
) Letoréses élkialakitas (US) Letoréses élkialakitds, lekerekitéssel

m RE
& ﬂ -j symbol oy 1
0 0 0 Kettds letorési élkialakitds, lekereki-
Symbol o ¢ ’
_— i=IC y (mm) a O 0 | e - Kettds let6résd élkialakitds téssel
(mm) () 11588 /16 0.5 0198 | 1/128"
:: iggz gﬁz 15 2381 | 330 2 ot | 13
) ' . 2 5 | W 3 19| e Elétolas iranya
18 5556 | I3 .
PR a5 3969 | 532 . ECERT
2 630 4 T :
25 7938 | 5/l 335 :Zie b 5 1984 | s/64" R e .
3 9ss | = 6 238 | 3 Elgtolds «— ) e
s e 4 630 - : N
: ; 108 | 5he 7 2778 | 764 =7 «— —
5 15.875 | 5/8" ’ 8 3975 1/8" — El6tolds Elgtolas ElGtolas
6 9525 | 38 :
6 | 19050 | W . / 0 3969 | 532
R ' S e 10 |
8 25.400 I 8 12.700 12" 12 4.763 3/16
0 31750 | 54 9 28 96 M0 536 | 13 Forgdcstoré megnevezése
12 38100 6/ 0 15875 | 58 16 6350 14
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D/PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0602-SF3 6.350 2.80 6.40 2.58
0803-AL 7.940 3.40 8.10 3.43
0803-SF3 7.940 3.40 8.10 3.43
0913 9.525 4.40 9.70 3.97
09T3-SF3 9.525 440 9.70 4.22
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 s
1204-SF3 12.700 5.50 12.90 5.01 ~~

Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, eltolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitdsokhoz

- P M N S H
Product Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
gt l
AL erdsen pozitiv geometria, finom-simitastdl nagyoldsig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhatd.
(CGT 060202F-AL HF7 0.2 - - - - - - - - - m3x 01210 - - - - - -
T0315 02 - - - - - -B- - -®m30012 10 - - - - - -
(CGT 060204F-AL HF7 0.4 - - - - - - 04 0 - - - - - -
T0315 04 e - - - - - - m30 04 10 - - - =0
(CGT 080302F-AL 10315 02 - - - - - - - - - m3%0 01210 - - - - - -
CCGT 080304F-AL HF7 0.4 - = - - - -0 - - - m3 0410 - - - - - -
T0315 04 - - - - - - - - - m30 0410 - - - - = =
(CGT 09T302F-AL HF7 0.2 === - - - - - - m3%0 012 10 - - - - - -
T0315 02 - - - - - - - - - m3% 01210 - - - - - -
CCGT 09T304F-AL HF7 0.4 - = - - - - - - - m3 0415 - - - -
T0315 04 - - - - - - H - - - m30 0415 - - - - = =
(CGT 09T308F-AL HF7 08 - - - - - -H- - - m2x 08 15 - - - - - -
T0315 08 - - - - - -M- - - mx0 o048 15 - - - - - -
CCGT 120404F-AL HF7 0.4 - = - - - -l - - - m30 04 24 - - - - -
T0315 04 - - - - - - B - - - m30 04 24 - - - - = =
(CGT 120408F-AL HF7 08 - - - - - - H - - - m2x0 048 24 - - - - - -
10315 08 - - - - - -l - - - muo 048 24 - - - - - -
2%\ #ij ﬁ
i % FF2 pozitiv geometria, finom-simitéstdl simitasig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhato.
(CGT 09T302E-FF2 7325 02 ®150 005 10 - - - M - - - - - - - - - - -
T9325 02 W 150 0.05 1.0 - - = u 15 005 1.0 - - - - - - - - -
o, 503 M (B
il
NF1 pozitiv geometria, finom-simitastol kézepes megmunkalasokig, folyamatos feliileteken alkalmazhat.
(CGT 060204E-NF1 T6310 04 M 140 010 08 m 110 009 08 B - - — » 360 012 08 M 38 007 06 ® 25 015 1.0
17325 04 ® 140 070 0.8 W 110 0.09 0.8 . - - - - - - W 45 007 06 - - -
(CGT 060208E-NF1 T6310 08 M 140 072 0.8 M 110 0.11 0.8 . - - - P30 014 08 WM 45 011 06 P 30 015 1.0
17325 08 ® 140 0.2 0.8 W 110 0.11 0.8 . = = = - - - W 4 011 06 = = =
CCGT 09T304E-NF1 T6310 04 M 140 070 1.2 W 170 0.09 1.2 . - - - P30 012 12 W 38 007 1.0 ®m 25 015 10
17325 04 ' 140 010 1.2 W 110 0.09 1.2 . = = = - - - W 45 007 10 = = =
CCGT 09T308E-NF1 T6310 08 M 140 014 1.2 W 100 013 1.2 . - - - P33 017 12 ®m 41 013 1.0 ®m 25 015 10
17325 08 ® 140 074 1.2 W 100 013 1.2 . = = = - - - W 4 013 10 = = =
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Alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolas (f) és fogasmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitasokhoz

— P M K N S H
Product % Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
P20
SF3 geometria, ersen pozitiv geometridval, finom-simitastol simitdsig, folyamatos feliileteken alkalmazhato.
(CGT 060202E-SF3 HO7 0.2 - - - ?m110 005 08 P 115 0.05 0.8 M 360 0.06 08 M 45 0.04 06 = = =
T6310 02 ® 150 0.05 08 M 110 0.05 08 ® 115 0.05 08 M 360 0.06 08 M 45 004 06 P 30 0.15 1.0
T8315 02 ® 150 0.05 08 W 110 0.05 0.8 ® 115 0.05 0.8 M 360 006 08 P 38 004 06 P 30 015 1.0
CCGT 060204E-SF3 Ho7 0.4 - - - m 9 009 08 P 115 0.0 0.8 M 360 0.2 08 W 34 007 06 = = =
T6310 04 ® 140 0.10 08 W 110 009 08 ® 115 010 08 M 360 0.2 0.8 M 38 007 06 P 26 0.15 1.0
18315 04 » 140 070 0.8 W 110 0.09 0.8 ® 115 0.10 0.8 M 360 012 08 P 34 007 06 P 26 015 1.0
(CGT 080302E-SF3 T6310 02 ® 150 0.05 08 M 110 0.05 08 ® 115 0.05 08 M 360 0.06 08 M 45 004 06 P 30 015 1.0
18315 02 ® 150 0.05 08 W 110 0.05 0.8 I 115 0.05 0.8 M 360 006 08 P 38 004 06 P 30 015 1.0
CCGT 080304E-SF3 HO7 0.4 - - - m9 009 1.0 # 115 070 1.0 W 360 012 1.0 W 34 007 08 = = =
T6310 04 ® 140 0.0 10 M 110 0.09 10 ® 115 0.0 10 M 360 012 10 W 383 007 08 P 26 0.15 1.0
18315 04 ® 140 070 1.0 = 110 0.09 1.0 ® 115 0.10 1.0 W 360 012 10 P 34 007 08 ® 26 015 1.0
CCGT 09T302E-SF3 HO7 0.2 - - - P10 005 08 ® 115 0.05 0.8 M 360 006 08 M 45 004 06 = = =
T6310 02 ® 150 0.05 08 M 110 005 08 ® 115 005 08 M 360 006 08 M 45 004 06 P 30 0.15 1.0
18315 02 ® 150 0.05 0.8 M 110 0.05 0.8 ® 115 0.05 0.8 M 360 006 08 P 38 004 06 P 30 015 1.0
CCGT 09T304E-SF3 HO7 0.4 - - - m9 009 1.0 ® 115 070 1.0 W 360 012 1.0 W 34 007 08 = = =
T6310 04 ® 140 0.0 10 M 110 0.09 10 ® 115 0.0 10 M 360 012 10 W 38 007 08 ® 26 0.15 1.0
T8315 04 ® 140 010 1.0 W 110 0.09 1.0 ® 115 0.0 1.0 MW 360 012 10 P 34 007 08 ® 26 015 1.0
CCGT 09T308E-SF3 Ho7 0.8 - - - m10 009 1.0 # 115 0.0 1.0 M 360 012 10 W 41 008 038 = = =
T6310 08 ® 140 0.0 10 M 110 0.09 10 ® 115 0.0 10 M 360 012 10 W 45 008 08 P 30 0.15 1.0
18315 08 ® 140 0.0 1.0 W 170 0.09 1.0 ® 115 0.10 1.0 M 360 012 10 2 41 008 08 P 34 015 1.0
CCGT 120408E-SF3 HO7 0.8 - - - m105 012 1.0 # 110 072 1.0 W 360 0.4 1.0 W 38 011 08 = = =
T6310 08 ® 140 012 10 M 110 072 1.0 ® 110 012 10 M 360 014 10 W 45 011 08 P 30 015 1.0
18315 08 ® 140 072 1.0 W 110 072 1.0 #1710 032 1.0 W 360 014 10 P 38 011 08 P 30 015 1.0

o '
% 6 W
b EL-SI pozitiv geometria, balos kialakitds, finom-simitashoz, folyamatos feliiletekhez alkalmazhaté.

(CGT 060202EL-SI T8330 02 W 140 010 08 M 110 0.09 08 P 115 0.10 0.8 - - - | 38 008 06 > = =
T8430 02 W 140 010 08 W 110 0.09 08 P 115 0.10 0.8 - - - /38 008 0.6 > = =
(CGT 060204EL-SI T8315 04 » 140 012 08 M 110 011 08 ® 110 0.12 08 - - - 4 01 06 = = =
78330 04 MW 140 012 08 W 110 0.11 08 ® 110 0.12 08 - - - 38 010 06 = = =
T8430 04 MW 140 072 08 W 110 0.11 08 ® 110 0.12 08 - - - m 38 010 06 > = =
CCGT 09T304EL-SI T8315 04 ® 130 017 08 M 100 0.15 08 P 105 0.17 08 - - - m 38 015 06 > = =
T8330 04 M 130 017 08 M 100 0.15 08 ® 105 0.17 08 - - - 34 015 06 = = =
T8430 04 W 130 017 08 M 100 0.15 08 ® 105 0.17 08 - - - 1| 34 015 06 = = =
CCGT 120408EL-SI 78330 08 W 130 023 10 W 9 021 10 ® 9 023 10 - - - 38 021 08 > = =
T8430 08 M 130 024 10 W 95 022 1.0 ® 95 024 1.0 - - - /34 022 08 = o =
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CCGW CBN 2PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0973 9.525 4.50 9.70 3.97

M N S H
Prod RE
roduct Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
c
Simitd megmunkéldsokhoz.
(CGW 060204E-B TB310 04 . = = = = = = u 15 010 04 - - - ®m 9 007 03 m 70 015 1.0
CCGW 09T304E-B B30 04 - - - - - - PEMns 010 04 - - - w9 007 03 M 70 015 10
— o
- &l @
Simitd megmunkéldsokhoz.
(CGW 060204501020B  TB310 0.4 . - = = - - = u 15 010 04 - - - ®m 9% 007 03 W 70 015 1.0
((GW 0973045010208 TB310 04 | - - - - - — P 115010 04 - - - ® 9 007 03 M 70 015 10
CCMT OPRAMET
g ¢ D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 1
0803 7.940 3.40 8.10 3.18
0913 9.525 440 9.70 3.97 O -
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 - o
Y NS
%, L S

Product
Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
o1 ¥03¥]1 B

1@ FF pozitiv geometria, finom-simitstdl simitdsig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhato.
(CMT 060202€-FF 78330 02 M 140 010 10 m 110 009 10 [ - - - - = - - = - - - -
T8430 02 M 140 010 10 W 110 009 10 || - - - - - =
CCMT 060204E-FF 78330 04 M 140 012 10 ® 110 011 10 | - - - - - - - - - - - -
T8430 04 M 140 012 10 W 110 011 10 | - - - - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-FF 78330 04 M 140 012 12 ®m 110 011 12 || - - - - - - - - - - - -
T8430 04 M 140 012 12 W 110 011 12 ) - - - === === ===
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Alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolas (f) és fogasmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitasokhoz

— P M K N S H
Product @ Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

@\iﬁ?:ﬂﬁﬁ

FF2 pozitiv geometria, finom-simitastdl simitdsig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhato.

CCMT 060202E-FF2 T8330 0.2

W 150 005 08 - - - m 115 005 08 - - - - - = -~ _

T8430 02 M 150 005 038 - - - 115 005 08 = = = - - - - - _

79325 02 M 150 005 038 - - - 115 005 08 = o = - - - - - _

TT010 02 W 150 0.05 05 - - - - - - - - _ - -~ _

CCMT 060204E-FF2 T8330 04 W 140 0.12 1.0 - - - W10 012 10 - - - - - - - _
T8430 04 M 140 072 10 - - - ®m10 012 10 - - - - - - - - _

79325 04 M 140 072 10 - - - 110 012 10 = o = - - - - - _

11010 04 M 140 0.12 05 - - - - - _ - - - - -

(CMT 080302E-FF2 78330 02 M 150 005 038 - - - m 115 005 08 = = = = = = - - -
T8430 02 M 150 005 038 - - - 115 005 08 = = o= - - = - - _

79325 02 M 150 005 038 - - - 115 005 08 = = = - - - - - _

TT010 02 W 150 0.05 05 - - - - - _ - - - - -

(CMT 080304E-FF2 78330 04 M 140 012 1.0 - - - m110 012 10 = = = = = = - - -
T8430 04 W 140 0.12 1.0 - - - ®m10 012 10 - - - - - = - - _

79325 04 M 140 072 10 - - - 110 012 10 = = = - - - - - _

11010 04 W 150 0.06 0.5 - - - - - _ - - - - -

CCMT 080308E-FF2 78330 08 MW 130 0.17 1.0 - - - W 105 017 10 - - - - - - - _
T8430 08 M 130 0.17 1.0 - - - ®m 105 017 10 - - - - - = - - _

79325 08 M 130 017 10 - - - 105 017 10 = = = - - - - - _

CCMT 09T304E-FF2 78330 04 M 140 012 12 - - - m110 012 12 = = o = = = = = =
T8430 04 M 140 012 12 - - - P10 012 12 - - - - - = -~ _

T9325 04 M 140 012 1.2 - - - P10 012 12 - - - - - = - - _

11010 04 m 150 0.06 0.5 = = = - - - - - - - -~ _

CCMT 09T308E-FF2 78330 0.8 M 130 017 12 - - - W05 017 12 = = o = = = = = =
T8430 0.8 MW 130 017 12 - - - 105 017 12 - - - - - = -~ _

T9325 08 M 130 017 1.2 - - - 105 017 12 - - - - - = - - _

TT010 08 M 140 0.0 038 - - - - - - - - - - - _

) E

FM geometria, simitéstol elénagyoldsig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhato.

CCMT 060202E-FM 78330 02 MW 140 0.0 10 M 110 0.09 10 ® 115 010 1.0 2 360 0.12 1.0 - = = - - -
T8430 02 MW 140 0.0 10 M 110 0.09 10 ® 115 0.10 1.0 P 360 0.12 1.0 = = = - - -
T9325 02 M 140 010 1.0 M 110 0.09 1.0 P 115 0.10 1.0 = = = - - - - - -
CCMT 060204E-FM T8330 04 M 140 015 1.0 M 100 014 1.0 P 110 015 1.0 P 330 0.18 1.0 = = = - - -
T8430 04 MW 140 015 1.0 M 100 0.14 10 ® 110 015 1.0 P 330 0.18 1.0 - = = - - -
T9325 04 MW 140 015 1.0 M 100 0.15 1.0 ® 110 0.15 1.0 = = = - - - - - -
CCMT 060208E-FM T8330 08 M 130 020 1.0 M 100 018 1.0 P 100 020 1.0 P 300 024 1.0 = = = - - -
T8430 08 W 130 020 1.0 M 100 0.18 1.0 P 100 020 1.0 P 300 024 1.0 = = = - - -
T9325 08 W 130 020 1.0 M 100 0.18 1.0 # 100 0.20 1.0 - = = - - - - - -
CCMT 09T302E-FM T8330 02 W 140 0.0 12 M 105 0.09 12 ® 115 010 12 P 360 0.12 1.2 - - - - - -
T8430 02 M 140 070 12 W 110 0.09 12 ® 115 010 12 ® 360 012 1.2 = = = - - -
T9325 02 M 140 010 1.2 W 110 0.09 12 P 115 0.10 1.2 = = = - - - - - -
CCMT 09T304E-FM 78330 04 MW 140 015 12 MW 100 0.14 12 ® 110 015 12 P 330 018 1.2 = = = - - -
T8430 04 MW 140 015 12 M 100 0.14 12 ® 110 015 12 P 330 018 1.2 - - - - - -
T9325 04 W 140 015 12 W 100 015 12 ® 110 0.15 1.2 = = = - - - - - -
CCMT 09T308E-FM T8330 08 W 130 020 1.2 M 100 018 1.2 P 100 020 1.2 P 300 024 1.2 = = = - - -
T8430 08 W 130 020 12 M 100 0.18 1.2 # 100 020 12 P 300 024 1.2 = = = - - -
T9325 08 W 130 020 12 W 100 0.18 1.2 ¥ 100 020 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 120404E-FM T8330 04 W 140 015 17 W 95 0714 17 ® 110 015 17 ® 330 018 1.7 = = = - - -
T8430 04 M 140 015 17 M 100 014 17 ® 110 015 1.7 ® 330 018 1.7 = = = - - -
T9325 04 W 140 015 17 W 100 0.15 17 ® 110 0.15 17 = = = - - - - - -
CCMT 120408E-FM T8330 08 W 130 020 17 M 100 0.18 1.7 ® 100 020 17 P 300 024 1.7 = = = - - -
T8430 08 M 130 020 1.7 M 100 018 1.7 P 100 020 1.7 P 300 024 1.7 = = = - - -
T9325 08 W 130 020 17 M 100 0.18 1.7 | 100 020 1.7 = = = - - - - - -
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Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolds (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovabbi szamitésokhoz

— P M K N S H
Product % Ve f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

A

18" EM2 geometria, simitastol kizepes megmunkalasokig folyamatostol megszakitott feliiletekig alkalmazhato.

CCMT 080304E-FM2 T8330 04 W 140 012 10 ® 95 011 10 M 10 012 1.0 - - - - - - - - -
T8430 04 W 140 072 1.0 ® 105 011 1.0 ® 110 012 1.0 = = = - - - - - -
T9325 04 M 140 012 1.0 P 110 011 1.0 ® 110 012 1.0 = = = = = = - - -
CCMT 080308E-FM2 T8330 08 W 130 017 1.0 P 100 015 1.0 M 105 017 1.0 = = = - = = - - -
T8430 08 W 130 0.17 1.0 ® 100 0.15 1.0 # 105 0.17 1.0 - - - - - - - - -
T9325 08 M 130 017 1.0 P 100 015 1.0 ® 105 017 1.0 = = = - - - - - -
CCMT 09T304E-FM2 T8330 04 M 140 012 1.0 P 95 011 1.0 M 110 012 1.0 = = = = = = - - -
T8430 04 W 140 012 1.0 P 105 011 1.0 ® 110 012 1.0 = = = = = = - - -
T9325 04 W 140 012 10 ® 110 011 1.0 # 110 0.12 1.0 - = = - - - - - -
C(CMT 09T308E-FM2 T8330 08 M 130 017 1.0 P 100 015 1.0 M 105 017 1.0 = = = - - - - - -
T8430 08 W 130 017 1.0 P 100 015 1.0 ® 105 017 1.0 = = = = = = - - -
T9325 08 W 130 017 1.0 P 100 015 1.0 ® 105 0.17 1.0 = = = = = = - - -
CCMT 120408E-FM2 78330 08 W 130 020 15 ® 95 0.8 15 M 100 020 1.5 - = = - - - - - -
T8430 08 W 130 020 15 P 95 018 1.5 P 100 020 15 = = = - - - - - -
T9325 08 W 130 020 15 P 100 0.18 1.5 ® 100 020 15 = = = = = = - - -

R Lol -

NF2 pozitiv geometria, finom-simitéstol eldnagyolasig, folyamatos feliileteken alkalmazhato.

(CMT 060202E-NF2 T6310 02 # 140 0.10 08

M| 110 0.09 08 # 115 0.0 08 ® 360 012 08 M 38 0.08 0.6 = = =
T9325 02 ® 140 0.0 08 W 110 0.09 0.8 P 115 0.10 0.8 - - - ®B 4 008 06 = = =
CCMT 060204E-NF2 Ho7 0.4 - - - m 8 011 08 P 110 012 08 P 360 0.14 08 W 34 011 06 = = =
T6310 04 ® 140 012 08 W 110 0.11 0.8 ® 110 0.12 0.8 P 360 0.14 08 M 38 0.11 06 - - -
T9325 04 ® 140 012 08 M 110 011 0.8 ® 110 0.12 0.8 - - - B 4 011 06 = = =
(CMT 080304E-NF2 T9325 04 ® 140 012 1.0 W 110 011 1.0 ® 110 0.12 1.0 - - - B 4 011 08 = = =
CCMT 080308E-NF2 T9325 08 ® 130 017 1.0 W 100 015 1.0 ® 105 0.17 1.0 - - - ®Z 4 014 08 = = =
CCMT 09T304E-NF2 HO7 0.4 = = - 8 011 12 P 110 012 12 ® 360 014 1.2 W 30 011 1.0 = = =
T6310 04 » 140 012 12 W 110 011 12 ® 110 012 12 » 360 014 1.2 W 34 011 1.0 = = =
T9325 04 ® 140 012 1.2 W 110 011 1.2 P 110 0.12 1.2 - - - B4 011 10 = = =
CCMT 09T308E-NF2 T6310 08 ® 140 014 12 W 100 013 1.2 ® 110 014 12 P 330 017 12 W 41 013 1.0 = = =
T9325 08 ® 140 014 12 W 100 013 1.2 P 110 0.14 1.2 - - - ® 45 013 1.0 - - -
=) e '@
| C Ic. R
| = [ g::is 12 RF geometria, elénagyoldstol nagyoldsig, folyamatos és megszakitott feliileteken alkalmazhaté.
12,7 25
CCMT 060202E-RF 17335 02 ® 140 015 1.0 2 100 0.14 1.0 - - - - - - - - - - -
CCMT 060204E-RF T5315 04 ® 140 0.15 1.0 - - - | 110 015 1.0 - - = = = - 35 015 1.0
17335 04 ® 140 015 1.0 P 100 015 1.0 = = = = = = > = © > = =
CCMT 09T304E-RF 17335 04 ® 130 020 15 » 100 018 15 = = = = = = - - - - - _
CCMT 09T308E-RF T5315 08 ® 130 020 1.5 - - - 1100 020 15 - = = - - - m 3 015 10
17335 08 ® 130 020 1.5 P 100 0.18 1.5 - - = = = = = = = = = =
CCMT 120408E-RF 15315 08 » 130 022 22 - - - W10 022 22 = = = - - - PB 3 015 10
17335 08 ® 130 022 22 ?m 95 022 22 = = = > = o > = o = = =

027§ ﬂ'l @

17°

RM geometria, elénagyolastdl nagyolasig, folyamatos és megszakitott feliileteken alkalmazhato.

C(CMT 09T304E-RM T8330 04

W 120 027 22 W 8 024 22 W 9 027 22 - - - ®m 2 019 1.8 W 20 015 1.0

T8430 04 W 120 027 22 M 75 024 22 # 95 027 22 - - - &b 23 019 1.8 m 19 015 1.0

T9325 04 M 120 027 22 M 95 024 22 ® 95 027 22 - - - B3 019 18 = = =

CCMT 09T308E-RM 78330 08 W 120 030 22 W 9% 027 22 W 9% 030 22 - - - ®m 3 024 18 m 23 015 1.0
T8430 08 W 120 030 22 W 9 027 22 # 9 030 22 - - - ®m 26 024 1.8 W 23 015 1.0

T9325 08 M 120 030 22 M 90 027 22 # 9 030 22 - - - B34 024 18 = o =
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Product

CCMT 120408E-RM

(CMT 120404E-RM3
CCMT 120408E-RM3

(CMT 060202E-UR

(CMT 060204E-UR

(CMT 060208E-UR
CCMT 09T302E-UR
C(CMT 09T304E-UR

C(CMT 09T308E-UR

CCMT 120404E-UR
(CMT 120408E-UR

(mm)
0602 6.350
0913 9.525
1204 12.700

Product

C(CMW 060204
C(CMW 097304
(CMW 097308
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Alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolas (f) és fogasmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitasokhoz

- P M N s
Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)
0,278 ﬂl is
(=)
L RM geometria, elénagyoldstdl nagyolasig, folyamatos és megszakitott feliileteken alkalmazhat.
T8330 08 M 120 030 27 W 9 027 27 . 9 030 27 - - - 1M 3 024
T8430 08 M 120 030 27 W 90 027 27 u 9 030 27 - - - M2 024
T9325 08 M 120 030 27 W 90 027 27 ! 9 030 27 - - - P 34 024
0,25 il:]} -i. S
il |
RM3 geometria, elénagyoldstdl nagyolasig, folyamatos és megszakitott feliileteken alkalmazhato.
T9325 04 W 120 025 25 ® 95 025 25 u 95 025 25 - - - - -
T6310 08 W 120 027 25 ® 90 027 25 . 95 027 25 - - - - -
T9325 08 W 120 027 25 ® 90 027 25 u 95 027 25 - - - - -
¥
a laoll -
1.0 _*30°
[ 115° 7 UR geometria, finom-simitéstdl simitdsig, folyamatos és enyhén megszakitott feliileteken alkalmazhato.
T8330 02 M 140 0.0 08 ® 95 0.09 0.8 . 115 0.10 0.8 - - - - -
11310 02 M 140 0.0 05 P 110 0.09 0.5 . - - - - - - - -
T8330 04 W 140 015 1.0 P 90 014 1.0 . 110 015 1.0 - - - - -
T1310 04 M 140 015 05 P 100 0.14 05 . - - - - - - - -
T8330 08 W 130 020 1.0 » 95 0.18 1.0 . 100 020 1.0 - - - - -
11310 02 M 140 0.0 1.0 2 110 0.09 1.0 . - - - - - - - -
T8330 04 M 140 015 1.2 ® 90 0.14 1.2 . 110 015 1.2 - - - - -
T1310 04 W 140 015 12 2 100 0.14 1.2 . - - - - - - - -
T8330 08 W 130 020 1.2 » 95 0.18 1.2 . 100 020 1.2 - - - - -
11310 08 W 130 020 1.2 ® 100 0.18 1.2 . - - - - - - - -
T8330 04 M 140 015 1.7 2 8 014 1.7 . 110 015 1.7 - - - - -
T8330 08 M 130 020 1.7 m 90 0.8 1.7 . 100 020 1.7 - - - - -
D1 L S
(mm) (mm) (mm)
2.80 6.40 2.38
440 9.70 3.97 A
5.50 12.90 476
©
Y
®, S

ap

(mm)

2.2
2.2
2.2

vC

(m/min)

P 23
7 23

H

f

(mm/rev)

0.15
0.15

0.15

ap

(mm)

1.0
1.0

1.0

O PRAMET

Alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, eldtolas (f) és fogasmélység (ap). Utalas a Machining Calculator app-ra tovabbi szamitasokhoz

— @ P M N
% Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)

<€

Finom-simitastél elénagyoldsig, folyamatos és enyhén megszakitott feliileteken alkalmazhato.

5315 0.4 - = - - - - W o00 20 - - - B
5315 0.4 = = = - - -Mm o0 30 - - - -
15315 08 - - - - - - m1w00 02 30 - - - -

S

f

(mm/rev)

ap
(mm)

Ve

(m/min)

7 30
7 30
P 26

H

f

(mm/rev)

0.15
0.15
0.15

ap
(mm)

1.0
1.0
1.0
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Alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, eldtolas (f) és fogasmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitasokhoz

M N S H
Product RE
roduc Ve f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
= B
Finom-simitastol elénagyoldsig, folyamatos és enyhén megszakitott feliileteken alkalmazhato.
(CMW 120404 15315 04 . = = = = = = .115 0.10 4.0 = = = - - - m26 015 10
(CMW 120408 15315 038 . = = = = = = . 100 020 4.0 = = = - - - m26 015 10
D/PRAMET

CNGA CBN

Q IC D1 L )
(mm) (mm) (mm) (mm) Q,

1204 12.700 5.16 12.90 4.76

IC
D1
L

Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, el6tolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovabbi szamitdsokhoz

- M N s H
Product
Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
.
Cd®
Simitashoz, folyamatos feliileteken alkalmazhato.
(NGA 120404501020B  TB310 0.4 . = = = = = = u 15 010 04 - - - ®m 100 007 03 W 8 015 1.0
(NGA 120408501020B  TB310 0.8 . = = = = = = u 110 015 06 - - - ® 10 011 05 W 8 015 1.0
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O PRAMET

Q IC D1 L S .

(mm) (mm) (mm) (mm) Q"
1204 12.700 5.16 12.90 4.76

IC
D1
|

- M N s H
Product
Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
e, ¥ ol
14,@ SF pozitiv geometria, finom-simitdshoz és vékony bordék megmunkélésahoz, folyamatos feliileteken alkalmazhato.
CNGG 120402E-SF HO7 0.2 . - - - P15 009 1.0 . 115 010 1.0 2 360 012 1.0 W 38 008 0.8 = = =
T6310 0.2 . 140 0.0 10 B 110 0.09 1.0 . 115 010 1.0 ® 360 012 1.0 W 41 008 08 M 26 015 1.0
T8330 0.2 . 140 0.0 1.0 W 110 0.09 1.0 . 15 010 1.0 ® 360 012 10 ®m 34 008 08 ®m 26 0.15 1.0
T8430 0.2 . 140 0.0 1.0 W 110 0.09 1.0 u 15 010 10 P 360 012 10 P 34 008 08 ®m 30 015 1.0
CNMA 2PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qfo
1204 12.700 5.16 12.90 4.76

IC
D1
L

Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitdsokhoz

M N S H
Prod RE
roduct ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

== E

Finom-simitdstol elénagyoldsig, folyamatos és enyhén megszakitott feliileteken alkalmazhatd.
CNMA 120404 T5315 04 . - - - - - - .115 0.10 4.0 - - - - - - m3 015 10
CNMA 120408 15315 08 - - - - - - m1w00 020 40 - - - - - - ®m30 015 10
(NMA 120412 1315 12 0 - - - - - - m9o 03 40 - - - - - - w25 015 10
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Q IC

(mm)

1204 12.700

Product

CNMG 120404E-FF

CNMG 120408E-FF

CNMG 120404E-FM

CNMG 120408E-FM

C(NMG 120404E-M

CNMG 120408E-M

CNMG 120404E-NF

CNMG 120408E-NF

CNMG 120404E-NM

396

D1

(mm)

5.16

0,0
75 \'22

@
=
[S)

(mm)

17325 0.4
T8315 0.4
17325 0.8
18315 0.8
1

107 20°

b

S
T9325 0.4
11310 0.4
T9325 0.8
T1310 0.8

0,3

0.1 16°

10°
5o

15315 0.4
T9325 0.4
15315 0.8
T9325 0.8

25° 0,15
12°

17325 0.4
T8330 0.4
T8430 0.4
17325 0.8
T8330 0.8
T8430 0.8
30, 0,25

17325
T8330
18430

0.4
0.4
0.4

44

L S
(mm) (mm)
12.90 4.76
o
%, || L | 1 S|,

Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap
(m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

U §

=7 FF erGsen pozitiv geometria, finom-simitdstdl simitasig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliletekig alkalmazhatd.

¥ 140 012 10 W 110 0.11 10 - - - - - - - - -
¥ 140 012 10 M 110 011 1.0 P 110 012 10
7 140 015 10 W 100 0.14 l SN - - - - -

” 140 0.15 1.0 B 100 0.14 10 015 1.0 - - - - -

B

FM pozitiv geometria, simitdstdl el6nagyolasig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhato.

W 130 020 21 ® 100 018 2.1 ! 100 020 2.1 - - - ® 38 016 17
W 130 020 21 ® 100 0.18 . = = = = = = = =
W 130 020 21 ® 100 0.18 u 100 020 2.1 - - - B4 016 17

W 130 020 2.1 P 100 0.8
mw %

M geometria, simitdstdl elénagyoldsig, folyamatostdl megszakitott feliiletekig alkalmazhato.

1300220 21 - - - M1w0 020 21 - - - - - -
W 130 020 21 - - - 00 02 21 - - - -~
» 120 032 21 - - - m 9% 032 2 - - -
H 120 032 21 - - - P#\w 032 2 - - -

=

NF erdsen pozitiv geometria, finom-simitastdl kzepes megmunkalasokig, folyamatos feliileteken alkalmazhat.

¥ 130 0.18 1.7 W 100 0.16 17 . = = = - - - ;45 016 14
W 130 017 17 MW 100 0.5 u 105 017 1.7 ® 330 020 1.7 P& 34 014 14
W 130 017 17 M 100 0.5 u 105 017 1.7 ®m 330 020 1.7 & 30 014 14
¥ 130 0.19 17 W 100 0.17 '|.7 . = = = - - - ;45 015 14
W 130 019 17 W 100 017 17 u 100 019 1.7 ® 300 023 1.7 & 38 015 14
W 130 019 1.7 W 100 017 17 u 100 019 1.7 ® 300 023 1.7 B 34 015 14

S

s
<
-

D/PRAMET

Ve

(m/min)

35

38

H

f

(mm/rev)

0.15

0.15

NM erdsen pozitiv geometria, finom-simitéshoz, kdzepes megmunkalasokhoz és nagyolashoz, folyamatos feliileteken alkalmazhatd.

” 130 020 21 B 100 018 2.1 . = = = - - - W 4 01 17
W 130 020 21 MW 100 0.18 2.1 . - - - m|m300 024 21 30 016 17
W 130 020 21 M 100 0.18 2.1 . - - - P30 024 21 ® 30 016 17

ap

(mm)

1.0

1.0
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Alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolas (f) és fogasmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitasokhoz

P M N S H
Prod RE
roduct Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
oz #k:U: 8
10° NM erdsen pozitiv geometria, finom-simitashoz, kdzepes megmunkaldsokhoz és nagyolashoz, folyamatos feliileteken alkalmazhatd.
CNMG 120408E-NM 17325 08 ® 120 025 21 W 95 023 21 . = = = - - - W45 020 17 = = =
T8330 08 W 120 025 21 W 95 023 21 . - - - P20 030 21 »®W 34 020 17 = = =
T8430 08 MW 120 025 21 W 95 023 21 . - - - ®B2/0 03 21 m 30 020 17 = = =

0,31 Z_AL @

’ NMR pozitiv geometria, kizepes megmunkaldsokhoz és nagyolashoz, folyamatos feliileteken alkalmazhato.

N
N
O%w

CNMG 120404E-NMR T7325 04 w120 025 27 m 95 023 27 . - - - - - - W 38 020 22 - - -
78330 04 W 120 025 20 m 8 023 20 . - - - - - - »m 26 020 16 - - -
T8430 04 W 120 025 27 m 75 023 27 . - - - - - - »m23 020 2 - - -
CNMG 120408E-NMR T7325 08 ® 120 035 27 W 90 032 27 . - - - - - - B 4 025 22 - - -
T8330 08 M 120 035 27 W 90 032 27 . - - - - - - P 2% 025 22 - - -
T8430 08 W 120 035 27 m 8 032 27 . - - - - - - »?m 23 025 2 - - -
i ol ®
04 C
5°
R geometria, elénagyoldstél nagyoldsig, folyamatos és szakitott feliileteken alkalmazhato.
CNMG 120408E-R T5315 08 P 120 040 4.0 - - - . 80 040 40 - - - - - - ®B3 015 10
T9325 08 W 120 040 4.0 - - - ! 80 040 40 - - - - - - - - -
1,94 :jij AL \E
14,5° SF pozitiv geometria, finom-simitdshoz és vékony bordak megmunkélésahoz, folyamatos feliileteken alkalmazhato.
CNMG 120404E-SF Ho7 0.4 - - - B 9% 014 10 . 110 015 1.0 ® 330 0.18 10 MW 34 012 08 - - -
T6310 04 W 140 015 1.0 m 100 0.14 1.0 . 110 015 1.0 #7330 0.18 1.0 W 38 0.12 08 W 26 015 1.0
CNMG 120408E-SF Ho7 0.8 - - - w9 018 10 . 100 020 1.0 ®7 300 024 10 m 38 0.14 08 - - -
T6310 08 W 130 020 1.0 W 100 0.18 1.0 . 100 020 1.0 #1300 024 10 W 45 014 08 W 30 015 1.0

13 0,25 l ; S
5 SM pozitiv geometria, kizepes megmunkélésokhoz, folyamatos és szakitott feliileteken alkalmazhat.

CNMG 120404E-SM T6310 04 W 130 022 20 W 9 020 20 . 100 022 20 ® 300 026 20 W 34 020 16 P 23 015 1.0
17325 04 #2130 022 20 W 9 020 20 . = = = - - - B 4 02 16 = = =
C(NMG 120408E-SM T6310 08 M 120 025 20 W 95 023 20 . 95 025 20 m 270 030 20 W 38 020 16 & 26 015 10
T7325 08 #1120 025 20 W 95 023 20 . = = = - - - W 45 020 16 = = =

. / 15182 EL-SI pozitiv geometria, balos kialakitas, finom-simitastdl elénagyoldsig, folyamatos feliiletekhez alkalmazhato.

CNMG 120404EL-SI T7325 04 » 130 020 1.7 m 100 0.8 17 . - - - - - - »m 45 018 14 - - -
78330 04 W 130 020 17 W 100 0.8 17 . - - — 300 024 17 »m 34 018 14 - - -
T8430 04 W 130 020 17 W 100 0.18 17 . - - - 300 024 17 »m 34 018 14 - - -

CNMG 120408EL-SI T7325 08 ® 120 035 17 W 9 032 17 . - - - - - - P45 025 14 - - -
T8330 08 W 120 035 17 m 9 032 17 . - - - P20 04 17 »m 34 025 14 - - -
T8430 08 W 120 035 17 W 9 032 17 . - - - Zm20 042 17 m 30 025 14 - - -
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D/PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/
"t 9.525 4.40 11.60 3.97 B
1504 12.700 5.50 15.50 476 A
e a
y R~
[$)3
Oy L S
Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, eltolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitdsokhoz
M N S H
Prod RE
roduct Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

DCMT 11T308E-FF2

DCMT 150408E-FM2

DCMT 11T308E-RF

398

v, U E

% FF2 pozitiv geometria, finom-simitastdl simitdsig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhato.

7325 08 w130 017 08 - - - M - - - - - - - - - - - -
78330 08 M 130 017 08 - - - W15 017 08 - - - e e
78430 03 M 130 017 08 - - - @105 017 08 - - - - = - - = -

e 20

8" FM2 geometria, simitastol kizepes megmunkalasokig folyamatostol megszakitott feliiletekig alkalmazhato.

T9325 08 M 130 020 15 w100 018 15 P 100 020 15 - - - - - - - - -
T9335 08 M 130 020 15 ® 95 018 15 | - - - - - - - - - - - -

o s PU% (8

RF geometria, elénagyoldstdl nagyoldsig, folyamatos és megszakitott feliileteken alkalmazhato.

TS315 08 ® 130 020 08 - - - M0 020 08 - - - - - - ®m30 015 10
7335 08 ® 130 020 08 ® 100 018 08 || - - - - = - - = - -
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O PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

113 9.525 440 11.60 3.97

IC

Sl

-

Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitasokhoz

- M N s H
Product Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
= B

Finom-simitdstol elénagyoldsig, folyamatos és enyhén megszakitott feliileteken alkalmazhatd.
DCMW 117304 15315 04 . = = = = = = . 15 010 1.2 = = = - - - m26 015 10
T6310 04 = - - - - - — ms 010 12 - - - - - - ®m 5015 10
DCMW 117308 T35 08 - - - - - -Bws 08 12 - - - - - - BB 01510
T6310 08 - - - - - - ms 01812 - - - - - - ®m 15 015 10

DCMW PCD 2 PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

113 9.525 4.40 11.60 3.97

IC

Ll
—

Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitdsokhoz

M N S H
Prod RE
roduct ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
(Hsc ‘
Simitdshoz, nagy vagdsebességekhez és kedvez6 forgdcsoldsi koriilményekhez.
DCMW 11T304FN PD1 04 | - - - - - - - - m3x0 01205 - - - -
DCMW 11T308FN PD1 8 - - - - - -B- - -m3x%0 0210 - - - - = -
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O PRAMET

Q IC D1 L S .

(mm) (mm) (mm) (mm) Q‘
0502 5.560 2.50 5.70 238 1
S 5
Y =
> L S

Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, eltolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitdsokhoz

i M N s H
Product Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

\ .. TE

% FL-JZ pozitiv balos geometria, finom-simitasokhoz, folyamatos feliileteken alkalmazhato.

EPGX 050202FL-)2 010 02 M 150 006 05 w10 005 oS - - - - - - - - - o -
2PRAMET
EPMT
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0502 5.560 250 570 238 !
©
Y
o L

Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, el6tolas (f) és fogasmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitdsokhoz

Ve f ap Ve f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 7 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

T

Product

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

NF2 pozitiv geometria, finom-simitéstol elénagyoldsig, folyamatos feliileteken alkalmazhato.

EPMT 050202E-NF2 H7 02 | - - - w 8 009 08 #1115 010 08 ® 360 012 08 W 30 007 06 - - -
7325 02 W 150 007 08 M 110 006 08 || - - - - - - ®m 4 006 06 - - -
17335 02 ® 150 007 08 W 110 006 08 || - - - - - - m 45 006 06 - - -
T9315 02 ® 150 005 08 - - - P15 005 08 - - - - -
T9325 02 ® 150 007 08 M 110 006 08 P 115 007 08 - - - ®w 45 006 06 - - -
T9335 02 W 140 010 08 M 110 009 08 || - - - - - - w34 007 06 - - -
010 02 ® 150 005 05 ® 110 005 05 || - - - - - - - - - - - -

400



=y
(mm)
06T1 3.970
0902 5.560
1102-SF3 6.350
16T3 9.525
16T3-SF3 9.525
Product
TCGT 090202F-AL
TCGT 090204F-AL
TCGT 16T304F-AL
TCGT 16T308F-AL

TCGT 06T102E-FF2

TCGT 090202E-FF2

TCGT 110204E-SF3

TCGT 16T308E-SF3

D1

(mm)
2.20
2.50
2.80
4.40
4.40

RE

(mm)

(mm)
6.90
9.60
11.00
16.50
16.50

Ve

P

f

(mm)
1.98
238
2.58
3.97
4.22

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

44

M

74 f ap Ve

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)

e T E

AL ergsen pozitiv geometria, finom-simitdstdl nagyoldsig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhaté.

HF7
T0315
HF7
T0315
HF7
T0315
HF7
T0315

0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8

T8330 0.2
T8430 0.2
17010 0.2
TT010 0.2

©

o

20|
HO7 0.4
T6310 0.4
HO7 0.8
T6310 0.8

e 2

150
150
H 150
H 150

'

FF2 pozitiv geometria, finom-simitdstdl simitdsig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhato.

0.05
0.05
0.05
0.05

0.8
0.8
0.5
0.5

- - - m 15 005 08
115 005 08

an

SF3 geometria, erdsen pozitiv geometridval, finom-simitdstél simitdsig, folyamatos feliileteken alkalmazhato.

» 140 0.10 0.8 M 110 0.09

¥ 140

0.10

1.2

w 80 009 08 P 115
08 P 115
90 009 12 P 115
127

| 110 0.09 15

IC

f

(mm/rev)

0.10
0.10
0.10
0.10

ap v

(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

360
360
300
300
300
300
200
200

0.8 W 360
0.8 M 360
12 W 360
1.2 W 360

f

0.12
0.12
0.24
0.24
0.24
0.24
0.48
0.48

0.12
0.12
0.12
0.12

ap Ve

1.0 =
1.0 =
1.0 =
1.0 =
24 =
24 =
24 =
24 =

08 W 30
08 W 34
12 W 34
1.2 W 38

S

f

(m/min) ~ (mm/rev)

0.07
0.07
0.08
0.08

ap

(mm)

0.6
06 ®
1.0
1.0 7

D/PRAMET

H

ve f

(m/min)  (mm/rev)

23 015

26 0.15

ap

(mm)

1.0

1.0

401
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D/PRAMET

Q IC D1 L S 60°
(mm) (mm) (mm) (mm)
06T1 3.970 2.20 6.90 1.98 RE
0902 5.560 2.50 9.60 2.38 37
1613 9.525 440 16.50 3.97 i .
| ?\7%
L oS
Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, eltolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitdsokhoz
P M N S H
Prod RE
roduct Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
= W E
FF2 pozitiv geometria, finom-simitéstdl simitésig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhat.
TCMT 06T102E-FF2 T8330 0.2 W 150 0.05 038 - . 115 0.05 038 - - - - - - - - -
T8430 0.2 M 150 0.05 038 - u 115 0.05 038 - - - - - - - - -
T9315 02 W 150 0.05 0.8 - ! 115 0.05 038 - - - - - - - - -
TCMT 06T104E-FF2 T8330 04 W 140 0.2 038 - . 110 0.12 038 - - - - - - - - -
T8430 04 W 140 0.12 038 - u 110 0.12 038 - - - - - - - - -
T9325 04 M 140 0.12 038 - w1 012 08 - - - - - - - - -
TCMT 090204E-FF2 T8330 04 W 140 0.2 1.0 - . 10 012 1.0 - - - - - - - - -
T8430 04 W 140 012 1.0 - u 10 012 1.0 - - - - - - - - -
T9325 04 M 140 012 1.0 - u 110 0.12 1.0 - - - - - - - - -
TCMT 16T304E-FF2 T8330 04 M 140 0.2 038 - . 10 012 038 - - - - - - - - -
T8430 04 W 140 0.2 038 - u 110 0.12 0.8 - - - - - - - - -
T9325 04 W 140 012 0.8 - ! 110 0.12 038 - - - - - - - - -
TT010 04 M 150 0.06 0.5 - . - - - - - - - - - - - -
TCMT 16T308E-FF2 T8330 0.8 M 130 0.17 038 - . 105 0.17 038 - - - - - - - - -
T8430 0.8 W 130 0.17 038 - u 105 0.17 0.8 - - - - - - - - -
T9325 08 W 130 017 0.8 - ! 105 0.17 038 - - - - - - - - -
¥
15°
FM geometria, simitstol elénagyolasig, folyamatostdl enyhén megszakitott feliiletekig alkalmazhato.
TCMT 16T304E-FM 17325 04 ® 130 019 17 W 100 017 17 . - - - - - - - - - - - -
T8330 04 W 140 012 17 W 90 011 17 ! 10 012 17 ® 360 0.14 17 - - - - - -
T8430 04 W 140 012 17 W 9 011 17 u 10 012 17 ® 360 0.14 17 - - - - - -
0,75
o 2U% (S
18° FM2 geometria, simitéstol kozepes megmunkalasokig folyamatostdl megszakitott feliiletekig alkalmazhato.
TCMT 16T308E-FM2 T8330 0.8 W 130 020 1.0 » 85 0.18 1.0 . 100 020 1.0 - - - - - - - - -
T8430 0.8 W 130 020 1.0 » 8 0.18 1.0 ! 100 020 1.0 - - - - - - - - -
T9325 08 M 130 020 1.0 » 100 0.18 1.0 u 100 020 1.0 - - - - - - - - -
0.278 ﬂ'l QS
o,
&8 s RM geometria, elénagyoldstdl nagyolasig, folyamatos és megszakitott feliileteken alkalmazhat.
TCMT 16T308E-RM T5315 08 »m 120 027 19 - - - . 95 027 19 - - - - - - m 3 015 10
T8330 0.8 W 120 027 19 WM 8 024 19 . 95 027 19 - - - m26 019 15 m 20 015 1.0
T8430 03 W 120 027 19 WM 8 024 19 u 95 027 19 - - - ®m 23 019 15 ®m 19 015 1.0
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44

Alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, elGtolas (f) és fogasmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitasokhoz

RE P M N S H
Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

11§

1,0 30°
UR geometria, finom-simitastdl simitdsig, folyamatos és enyhén megszakitott felileteken alkalmazhato.

TCMT 16T304E-UR T8330 04 M 135 012 08 » 8 0.11 0.8 . 110 0.12 0.8 - - - - - - - - -
T8430 04 M 140 012 08 ® 8 0.11 0.8 ! 110 0.12 0.8 - - - - - - - - -

T9325 04 W 130 018 08 ® 100 0.16 0.8 ! 105 0.18 0.8 - - - - - - - - -

11310 04 M 140 012 08 P 110 0.11 0.8 . - - - - - - - - - - - -

TCMT 16T308E-UR T8330 08 W 130 017 08 P 90 0.15 0.8 . 105 0.17 0.8 - - - - - - - - -
T8430 08 M 130 017 08 P 90 0.15 0.8 ! 105 0.17 0.8 - - - - - - - - -

T9325 08 W 130 0.17 08 P 100 0.15 0.8 ! 105 0.17 0.8 - - - - - - - - -

2/PRAMET

Q D1 L S 60°
(mm) (mm) (mm) (mm) E
16T3 9.525 440 16.50 3.97 R
] 77\
Q 4 @ ,: a)
\\\ // o'\
vt s
Alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (vc) kiinduld értékek, eltolas (f) és fogdsmélység (ap). Utalds a Machining Calculator app-ra tovébbi szamitésokhoz
- P M N s H
Product

Ve f ap Ve f ap /d f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap

(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

Finom-simitstdl elénagyoldsig, folyamatos és enyhén megszakitott feliileteken alkalmazhato.

TCMW 167304 T5305 0.4 - - - - - - . 115 010 15 - - - - - - m 3 015 10
15315 0.4 - - - - - - . 115 010 15 - - - - - - m 26 015 10

T6310 0.4 - - - - - - . 85 0.10 1.5 - - - - - - P15 015 10

TCMW 167308 15305 0.8 - - - - - - . 105 0.18 15 - - - - - - P 3 015 10
15315 0.8 - - - - - - . 105 0.18 1.5 - - - - - - m 26 015 10

T6310 0.8 - - - - - - . 85 0.18 15 - - - - - - m15 015 10
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BEFOGO KUP ELNEVEZESE

AS 3

30

022

100

R

AS3

BT3

HSK

0TT3

ADT

Kup tipusa

DIN 69871

MAS BT

HSK

DIN 2080

MORSE

WELDON

KUPMERET BOVITO

KUPMERET REDUKTOR

KUP ADAPTER

Kip mérete

30

40

63A

50

05

25

Méretkod

022

027

032

042

054

068

085

100

200

300

400

500

Dolgozéhossz/kinytilas

055

100

55mm

100 mm

Valtozat

Szerszamon keresztiili hiitéssel
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69871-BS 2 PRANET

DIN 69871 szarii szerszambefogo kiesztergalo fejekhez
DIN 69871-es szerszambefogd, kiesztergéld fejekhez, 30-as, 40-es vagy 50-es kippal. Szdmos tengelyhosszal elérhetd. Csatlakozd méret 22 -tél
160 mm-ig, hasznélhaté EXT-BS, RED-BS és LA-BS adapterekkel. Belsd hiitéssel is elérhetd. Nagy pontossagu alkalmazasokhoz.

'_:.: LF
LPR
o |@
ol o

= a

% m

]

LU
Product Q (ZCMmS BD DCON WS LF LPR W N W
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

AS330022100R 30 22 22.00 12.00 138.00 104 100.00 v US 0608 0.72
AS 330027 055R 30 27 27.00 15.00 90.00 48 55.00 v US 0609 0.56
AS 330027 100 R 30 27 27.00 15.00 138.00 96 100.00 v US 0609 0.68
AS 330032060 R 30 32 32.00 20.00 96.00 51 60.00 v US 0810 0.51
AS330032100R 30 32 32.00 20.00 138.00 93 100.00 v Us 0810 0.74
AS 340022 080 R 40 22 22.00 12.00 118.00 84 80.00 v US 0608 1.14
AS 340022 100 R 40 22 22.00 12.00 138.00 104 100.00 v US 0608 1.24
AS 340 027 055 R 40 27 27.00 15.00 90.00 48 55.00 v US 0609 1.05
AS 340027 100R 40 27 27.00 15.00 138.00 96 100.00 v US 0609 1.30
AS 340027 130R 40 27 27.00 15.00 168.00 126 130.00 v US 0609 1.43
AS 340032060 R 40 32 32.00 20.00 96.00 51 60.00 v US 0810 1.10
AS 340032 100R 40 32 32.00 20.00 138.00 93 100.00 v US 0810 1.35
AS 340032 130R 40 32 32.00 20.00 168.00 123 130.00 v Us 0810 1.52
AS 340042 075R 40 42 42.00 24.00 112.00 56 75.00 v Us1014 1.16
AS 340042160 R 40 42 42.00 24.00 182.00 126 160.00 4 Us1014 1.90
AS 340 042 200 R 40 42 42.00 24.00 222.00 166 200.00 v Us1014 2.37
AS 340054 120R 40 54 54.00 28.00 142.00 76 120.00 v US 1219 1.58
AS 340054160 R 40 54 54.00 28.00 182.00 116 160.00 v Us1219 2.28
AS 340054 200 R 40 54 54.00 28.00 222.00 156 200.00 v Us1219 293
AS 340 068 160 R 40 68 68.00 36.00 183.00 97 160.00 v US 1625 2.36
AS 340 068 200 R 40 68 68.00 36.00 223.00 137 200.00 v US 1625 3.50
AS 340 085200 R 40 85 85.00 50.00 224.00 124 200.00 v US 1630 3.96
AS 340100200 R 40 100, 200 100.00 60.00 224.00 124 200.00 v US 2032 5.21
AS 350 022 080 R 50 22 22.00 12.00 118.00 84 80.00 v US 0608 3.43
AS 350022 100R 50 22 22.00 12.00 138.00 104 100.00 4 US 0608 3.40
AS 350 027 055 R 50 27 27.00 15.00 90.00 48 55.00 4 US 0609 3.30
AS 350 027 100 R 50 27 27.00 15.00 138.00 96 100.00 v US 0609 3.48
AS 350027 130R 50 27 27.00 15.00 168.00 126 130.00 v US 0609 3.48
AS 350032060 R 50 32 32.00 20.00 96.00 51 60.00 v Us 0810 2.98
AS350032130R 50 32 32.00 20.00 168.00 123 130.00 v Us 0810 371
AS 350032160 R 50 32 32.00 20.00 198.00 153 160.00 v Us 0810 3.95
AS 350042 075R 50 42 42.00 24.00 112.00 56 75.00 v US 1014 332
AS 350042 160 R 50 42 42.00 24.00 198.00 142 160.00 v US 1014 4.26
AS 350042 200 R 50 42 42.00 24.00 238.00 182 200.00 v Us1014 474
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AS350054090R
AS350054160 R
AS 350054200 R
AS350068115R
AS 350068 200 R
AS 350068 260 R
AS 350085200 R
AS 350085260 R
AS350085320R
AS350100190R
AS350100260 R
AS350100320R
AS 550160

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

ZCMms

54

54

54

68

68

68

85

85

85
100, 200
100, 200
100, 200

300, 400, 500

BD

(mm)
54.00
54.00
54.00
68.00
68.00
68.00
85.00
85.00
85.00
100.00
100.00
100.00
100.00

DCON WS

(mm)
28.00
28.00
28.00
36.00
36.00
36.00
50.00
50.00
50.00
60.00
60.00
60.00
60.00

M4

LF

(mm)
128.00
198.00
238.00
151.00
223.00
283.00
224.00
284.00
344.00
214.00
284.00
344.00
160.00

LPR

(mm)
62
132
172
65
137
197
124
184
244
14
184
244
70

LU

(mm)
90.00
160.00
200.00
115.00
200.00
260.00
200.00
260.00
320.00
190.00
260.00
320.00
125.00

NENENENENENENENENENANEN E

7

Us 1219
Us1219
Us1219
US 1625
US 1625
US 1625
US 1630
US 1630
US 1630
US 2032
US 2032
US 2032
US 1240

3.39
4.74
5.48
3.66
5.81
7.48
6.21
8.91
11.50
6.52
10.85
14.47
5.55
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BT-BS D/PRAMET

MAS 403-BT szerszambefogo kiesztergalé fejekhez
MAS 403-BT szerszambefogd kiesztergdld fejhez, elérhet6 30, 40 és 50-es méretekben, Csatlakozé méret 22-160 mm, alkalmazhatd EXT-BS,
RED-BS és LA-BS adapterekkel. Belsd hiitéssel elérhetd.

LF

LPR
© |®|
el 2
2 8
2
LU
Product Q (ZCMmS BD DCON WS LF LPR W N W
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
BT330022100R 30 22 22.00 12.00 125.00 91 100.00 v US 0608 0.56
BT 330027 055R 30 27 27.00 15.00 77.00 35 55.00 4 US 0609 0.41
BT 330027 100 R 30 27 27.00 15.00 125.00 83 100.00 v US 0609 0.69
BT 330032060 R 30 32 32.00 20.00 83.00 38 60.00 v US 0810 0.47
BT330032100R 30 32 32.00 20.00 125.00 80 100.00 v Us 0810 0.70
BT330042075R 30 42 42.00 24.00 100.00 44 75.00 v Us1014 0.56
BT 340022 050 R 40 22 22.00 12.00 80.00 46 50.00 v US 0608 1.02
BT 340022080 R 40 22 22.00 12.00 110.00 76 80.00 v US 0608 1.16
BT 340022 100R 40 22 22.00 12.00 130.00 96 100.00 4 US 0608 1.14
BT 340027 055R 40 27 27.00 15.00 82.00 40 55.00 v US 0609 1.06
BT 340027 100 R 40 27 27.00 15.00 130.00 88 100.00 v US 0609 1.26
BT 340027 130R 40 27 27.00 15.00 160.00 118 130.00 v US 0609 1.39
BT 340032 060 R 40 32 32.00 20.00 88.00 43 60.00 v Us 0810 1.00
BT340032100R 40 32 32.00 20.00 130.00 85 100.00 4 Us 0810 1.31
BT340032130R 40 32 32.00 20.00 160.00 115 130.00 4 Us 0810 1.50
BT 340042 075R 40 42 42.00 24.00 104.00 48 75.00 4 US1014 1.14
BT 340042 160 R 40 42 42.00 24.00 190.00 134 160.00 v Us1014 2.05
BT 340042 200 R 40 42 42.00 24.00 230.00 174 200.00 v Us1014 239
BT 340054090 R 40 54 54.00 28.00 120.00 54 90.00 v Us1219 1.13
BT 340 054 160 R 40 54 54.00 28.00 190.00 124 160.00 v US 1219 2.55
BT 340054 200R 40 54 54.00 28.00 230.00 164 200.00 v Us1219 3.10
BT 340068 160 R 40 68 68.00 36.00 181.00 95 160.00 v US 1625 246
BT 340068 200 R 40 68 68.00 36.00 221.00 135 200.00 v US 1625 3.64
BT 340 085 200 R 40 85 85.00 50.00 220.00 120 200.00 v US 1630 4.04
BT 340100200 R 40 100 100.00 60.00 220.00 120 200.00 4 US 2032 4.95
BT 350022 080 R 50 22 22.00 12.00 121.00 87 80.00 4 US 0608 3.95
BT 350022 100 R 50 22 22.00 12.00 141.00 107 100.00 4 US 0608 3.50
BT 350027 055R 50 27 27.00 15.00 93.00 51 55.00 v US 0609 3.68
BT 350027 100 R 50 27 27.00 15.00 141.00 9 100.00 v US 0609 4.00
BT350027 130R 50 27 27.00 15.00 171.00 129 130.00 4 US 0609 4.14
BT 350032 060 R 50 32 32.00 20.00 99.00 54 60.00 v Us 0810 3.67
BT 350032 130R 50 32 32.00 20.00 171.00 126 130.00 v USs 0810 4.24
BT350032 160 R 50 32 32.00 20.00 201.00 156 160.00 4 Us 0810 4.56
BT 350042 075R 50 42 42.00 24.00 115.00 59 75.00 v US1014 3.84
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Product

BT 350042160 R
BT 350042200 R
BT 350054090 R
BT 350054160 R
BT 350054200 R
BT 350068 115R
BT 350068 200 R
BT 350 068 260 R
BT 350085 200 R
BT 350085 260 R
BT 350085 320R
BT350100170R
BT 350100260 R
BT 350100320R
BT 550160

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

ZCMms

Lyl

4

54

54

54

68

68

68

85

85

85
100, 200
100, 200
100, 200

300, 400, 500

BD

(mm)
42.00
42.00
54.00
54.00
54.00
68.00
68.00
68.00
85.00
85.00
85.00
100.00
100.00
100.00
100.00

DCON WS

(mm)
24.00
24.00
28.00
28.00
28.00
36.00
36.00
36.00
50.00
50.00
50.00
60.00
60.00
60.00
60.00

M4

LF

(mm)
201.00
241.00
131.00
201.00
241.00
154.00
242.00
302.00
242.00
302.00
362.00
195.00
302.00
362.00
160.00

LPR

(mm)
145
185
65

135
175
68

156
216
142
202
262
95

202
262
70

LU

(mm)
160.00
200.00

90.00
160.00
200.00
115.00
200.00
260.00
200.00
260.00
320.00
170.00
260.00
320.00
125.00

SN RN N N N N N NENENENAN

7

Us1014
US 1014
Us1219
Us1219
Us 1219
US 1625
US 1625
US 1625
US 1630
US 1630
US 1630
US 2032
US 2032
US 2032
US 1240

4.89
5.25
3.90
539
5.98
4.09
6.66
8.18
7.40
9.89
12.76
51
12.34
14.50
6.05
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D/PRAMET

HSK szerszambefogo kiesztergalo fejekhez
HSK szerszambefogd kiesztergald fejekhez, elérhetd 50A, 63A és 100A méretekben. Csatlakozé méret 22-t61 160 mm, alkalmazhatd EXT-BS, RED-
BS és LA-BS adaptorokkal. Belsd hitéssel elérhetd. Nagy pontossagd megmunkalasokhoz.

LU

DCON WS
BD

LF

)
Product Q ZCms BD DCONWS LF LPR Il B ¥

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
HSK 050A 022 055 50 22 22.00 12.00 81.00 47 55.00 - US 0608 0.49
HSK 050A 027 065 50 27 27.00 15.00 91.00 49 65.00 - US 0609 0.49
HSK 050A 032 075 50 32 32.00 20.00 101.00 56 75.00 - Us 0810 0.66
HSK 050A 042 090 50 42 42.00 24.00 116.00 60 90.00 - Us 1014 0.71
HSK 063A 022 055 63 22 22.00 12.00 81.00 47 55.00 - US 0608 0.07
HSK 063A 027 065 63 27 27.00 15.00 91.00 49 65.00 - US 0609 0.76
HSK 063A 032 075 63 32 32.00 20.00 101.00 56 75.00 - Us 0810 0.82
HSK 063A 042 090 63 42 42.00 24.00 116.00 60 90.00 - Us 1014 0.96
HSK 063A 054110 63 54 54.00 28.00 136.00 70 110.00 - Us1219 1.26
HSK 063A 068 145 63 68 68.00 36.00 171.00 85 145.00 - US 1625 1.81
HSK 100A 022 055 100 22 22.00 12.00 89.00 55 55.00 - US 0608 2.28
HSK 100A 027 065 100 27 27.00 15.00 99.00 57 65.00 - US 0609 234
HSK 100A 032 075 100 32 32.00 20.00 104.00 59 75.00 - Us 0810 2.73
HSK 100A 042 090 100 42 42.00 24.00 119.00 63 90.00 - Us1014 245
HSK 100A 054 110 100 54 54.00 28.00 139.00 73 110.00 - Us 1219 2.79
HSK 100A 068 145 100 68 68.00 36.00 174.00 88 145.00 - US 1625 3.52
HSK 100A 085 165 100 85 85.00 50.00 194.00 94 165.00 - US 1630 415
HSK 100A 100 185 100 100, 200 100.00 60.00 214.00 14 185.00 - US 2032 5.63
HSK 550 160 100 300, 400, 500 100.00 60.00 170.00 80 140.00 - US 1240 5.24
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2080-BS D/PRAMET

DIN 2080 szaru szerszambefogo kiesztergalo fejekhez
DIN 2080-as szerszambefogd, kiesztergald fejekhez, 40-es vagy 50-es kiippal. Szdmos tengelyhosszal elérhetd. Csatlakozd méret 22 -t6l 160 mm-
ig, hasznélhatd EXT-BS, RED-BS és LA-BS adapterekkel. Belsd hiitéssel is elérhetd. Nagy pontossagu alkalmazasokhoz.

LF

LPR
© ® |
D

g 3

3 -

g

LU |
Product Q ZCMS BD DCONWS LF LPR W N W
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0TT 340022 080 R 40 22 22.00 12.00 95.00 61 80.00 v US 0608 0.88
0TT 340022100 R 40 22 22.00 12.00 115.00 81 100.00 v US 0608 0.94
0TT 340027 055 R 40 27 27.00 15.00 67.00 25 55.00 v US 0609 0.86
0TT340027 100 R 40 27 27.00 15.00 115.00 73 100.00 v US 0609 1.00
0TT340027130R 40 27 27.00 15.00 145.00 103 130.00 4 US 0609 1.12
0TT 340032 060 R 40 32 32.00 20.00 73.00 28 60.00 v Us 0810 0.90
0TT340032100R 40 32 32.00 20.00 115.00 70 100.00 v Us 0810 1.10
0TT340032130R 40 32 32.00 20.00 145.00 100 130.00 v US 0810 1.22
0TT 340 042 075R 40 42 42.00 24.00 89.00 33 75.00 4 US1014 0.89
0TT 340042 160 R 40 42 42.00 24.00 175.00 119 160.00 4 Us1014 1.73
0TT 340 042 200R 40 42 42.00 24.00 215.00 159 200.00 4 Us1014 2.30
0TT 340 054 090 R 40 54 54.00 28.00 105.00 39 90.00 v Us1219 1.08
0TT 340054160 R 40 54 54.00 28.00 175.00 109 160.00 v Us1219 2.23
0TT 340 054200 R 40 54 54.00 28.00 215.00 149 200.00 4 Us 1219 3.06
0TT 340 068 160 R 40 68 68.00 36.00 175.00 90 160.00 v US 1625 240
0TT 340068 200 R 40 68 68.00 36.00 216.00 130 200.00 v US 1625 3.73
0TT 340 085 200 R 40 85 85.00 50.00 211.00 m 200.00 v US 1630 4.03
0TT 340100 200 R 40 100, 200 100.00 60.00 211.00 m 200.00 v US 2032 5.05
0TT 350022 080 R 50 22 22.00 12.00 99.00 65 80.00 v US 0608 298
0TT350022 100 R 50 22 22.00 12.00 119.00 85 100.00 v US 0608 297
0TT 350027 055 R 50 27 27.00 15.00 71.00 29 55.00 4 US 0609 293
0TT 350027 100 R 50 27 27.00 15.00 119.00 77 100.00 v US 0609 3.01
0TT 350027 130R 50 27 27.00 15.00 149.00 107 130.00 v US 0609 3.10
0TT 350032 060 R 50 32 32.00 20.00 77.00 32 60.00 v US 0810 2.81
0TT350032130R 50 32 32.00 20.00 149.00 104 130.00 4 Us 0810 3.24
0TT 350032160 R 50 32 32.00 20.00 179.00 134 160.00 4 Us 0810 3.26
0TT 350042 075R 50 42 42.00 24.00 93.00 37 75.00 4 Us1014 2.74
0TT 350042160 R 50 42 42.00 24.00 179.00 123 160.00 v Us1014 3.64
0TT 350 042 200 R 50 42 42.00 24.00 219.00 163 200.00 v Us1014 4.05
0TT 350 054 090 R 50 54 54.00 28.00 109.00 43 90.00 v Us1219 3.02
0TT 350054160 R 50 54 54.00 28.00 179.00 13 160.00 v Us1219 415
0TT 350054200 R 50 54 54.00 28.00 219.00 153 200.00 v US 1219 5.08
0TT 350068 115R 50 68 68.00 36.00 132.00 46 115.00 v US 1625 3.20
0TT 350 068 200 R 50 68 68.00 36.00 220.00 134 200.00 v US 1625 5.54

4n



Product

0TT 350 068 260 R
0TT350085200R
0TT 350085 260 R
0TT350085320R
0TT350100170R
0TT 350100 260 R
0TT350100320R
0TT 550 160

50
50
50
50
50
50
50
50

ZCMS

68

85

85

85
100, 200
100, 200
100, 200

300, 400, 500

BD

(mm)
68.00
85.00
85.00
85.00
100.00
100.00
100.00
100.00

DCONWS

(mm)
36.00
50.00
50.00
50.00
60.00
60.00
60.00
60.00

M4

LF

(mm)
280.00
221.00
281.00
341.00
193.00
281.00
341.00
160.00

LPR

(mm)
194
121
181
241
93
181
241
70

LU

(mm)
260.00
200.00
260.00
320.00
170.00
260.00
320.00
125.00

ANENENENENENEN

7

US 1625
US 1630
US 1630
US 1630
US 2032
US 2032
US 2032
US 1240

1.22
6.21
9.07
11.84
5.60
10.78
15.10
5.90
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MOR-BS PRAMET

Morse kiipos befogo kiesztergalo fejekhez

Merev, Morse kupos befogd kiesztergald fejekhez. Kiilonbozd tengelyekkel elérhetd. Csatlakozé méret tekintetében 22-t61 160 mm-ig lehet
alkalmazni EXT-BS-sel, RED-BS csokkentdvel és LA-BS noveldvel. Belsd hiités lehetséges. Nagy pontossagot is ismétlési pontossagot igényld
miiveletekhez.

LF
LPR
,,,,,, 3 —
o == : T
g q
= o
[}
(@]
[a]
LU

)
B, CCT™S cZeMs BD DCON WS LF LPR Il B P

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

305022 100 5 22 22.00 12.00 112.00 78 100.00 - US 0608 1.64
305022130 5 22 22.00 12.00 142.00 108 130.00 - US 0608 1.76
305 027 055 5 27 27.00 15.00 65.00 23 55.00 - US 0609 1.58
305027 100 5 27 27.00 15.00 113.00 Al 100.00 - US 0609 1.69
305027130 5 27 27.00 15.00 143.00 101 130.00 - US 0609 1.84
305032060 5 32 32.00 20.00 70.00 25 60.00 - Us 0810 1.54
305032130 5 32 32.00 20.00 143.00 98 130.00 - Us 0810 1.95
305032160 5 32 32.00 20.00 173.00 128 160.00 - US 0810 2.13
305 042 075 5 42 42.00 24.00 83.00 27 75.00 - Us1014 1.50
305042130 5 42 42.00 24.00 188.00 86 130.00 - Us1014 218
305042160 5 42 42.00 24.00 218.00 116 160.00 - Us1014 2.51

305054160 5 54 54.00 28.00 172.00 106 160.00 - Us 1219 3.00
305054 200 5 54 54.00 28.00 212.00 146 200.00 - Us1219 3.63

305 068 140 5 68 68.00 36.00 146.00 60 140.00 - US 1625 2.53

305 068 200 5 68 68.00 36.00 212.00 126 200.00 - US 1625 447
305 068 260 5 68 68.00 36.00 272.00 186 260.00 - US 1625 6.20
305 085 200 5 85 85.00 50.00 216.00 116 200.00 - US 1630 5.40
305 085 260 5 85 85.00 50.00 276.00 176 260.00 - US 1630 8.45
305 085 320 5 85 85.00 50.00 336.00 236 320.00 - US 1630 0.01

305100 260 5 100, 200 100.00 60.00 276.00 176 260.00 - US 2032 7.95
305100320 5 100, 200 100.00 60.00 336.00 236 320.00 - US 2032 11.39
505160 5 300, 400, 500 100.00 60.00 146.00 56 140.00 - US 2032 470
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WEL-BS D/PRAMET

WELDON szerszambefogo kiesztergalo fejekhez
Weldon befogd kiesztergald fejekhez, szardtmérd 20-t6l 40 mm-ig. Tobb tengelyhosszal elérhetd. Csatlakozd méret 22-42 mm-ig, alkalmazhaté
EXT-BS és RED-BS adapterekkel. Belsé hiitéssel is elérhetd. Nagy pontossagé megmunkélésokhoz.

LF

SOmAN_

CCTMS

DCON WS
BD

q
Product T™s Zcms BD DCON WS LU Bﬁ** W

(mm) (mm) (mm)

B 020 022 050 20 22 22.00 12.00 50.00 - US 0608 0.17
B 020 022 100 20 22 22.00 12.00 100.00 - US 0608 0.34
B 025 027 055 25 27 27.00 15.00 55.00 - US 0609 0.17
B 025 027 100 25 27 27.00 15.00 95.00 - US 0609 0.46
B 032032 060 32 32 32.00 20.00 60.00 - US 0810 0.43
B 032032100 32 32 32.00 20.00 100.00 - US 0810 0.69
B 032032160 32 32 32.00 20.00 160.00 - Us 0810 m
B 032042090 32 32 32.00 24.00 90.00 - US 0810 0.71
B 040 042 090 40 42 42.00 24.00 90.00 - US 1014 0.98
B 040 042160 40 4 42.00 24.00 160.00 - US 1014 1.79



Product

P022030R
P 027 030R
P032035R
P 042040R
P054050R
P 068 060 R
P 085070 R
P 100080 R
P 022020
P 022030
P 027 030
P 027 045
P 032035
P 032052
P 042040
P 042060
P 054050
P 054075
P 068 060
P 068 090
P 085070
P 085 105
P 100080
P 100120

EXT-BS

ZCMS

22

27

32

42

54

68

85
100, 200

22

22

27

27

32

32

L)

Ly}

54

54

68

68

85

85
100, 200
100, 200
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EXT-BS kiesztergalé hosszabitd tengely

D/PRAMET

Kieszterglé fej meghosszabitd. 22-t6l 200 mm-es csatlakozé mérettel, kiilonbozd hosszokkal elérhetd. Kiilsé vagy belsé hitéssel. Kivaldan

alkalmas nagy pontossagii megmunkélasokhoz.

¢ | : o
: 1 © @2 | ©®
oy | 1 oy | imtel
:’ ____::::;::::‘i,:
LB
BD DCON MS DCON'WS LB Bq%
(mm) (mm) (mm) (mm)
22.00 12.00 12.00 30.00 v
27.00 15.00 15.00 30.00 4
32.00 20.00 20.00 35.00 v
42.00 24.00 24.00 40.00 4
54.00 28.00 28.00 50.00 v
68.00 36.00 36.00 60.00 v
85.00 50.00 50.00 70.00 v
100.00 60.00 60.00 80.00 4
22.00 12.00 12.00 20.00 -
22.00 12.00 12.00 30.00 -
27.00 15.00 15.00 30.00 -
27.00 15.00 15.00 45.00 -
32.00 20.00 20.00 35.00 -
32.00 20.00 20.00 52.00 -
42.00 24.00 24.00 40.00 -
42.00 24.00 24.00 60.00 -
54.00 28.00 28.00 50.00 -
54.00 28.00 28.00 75.00 -
68.00 36.00 36.00 60.00 -
68.00 36.00 36.00 90.00 -
85.00 50.00 50.00 70.00 -
85.00 50.00 50.00 105.00 -
100.00 60.00 60.00 80.00 -
100.00 60.00 60.00 120.00 -

g

US 0608
US 0609
US 0810
US 1014
Us1219
US 1625
US 1630
US 2032
US 0608
US 0608
US 0609
US 0609
US 0810
US 0810
US 1014
Us 1014
Us1219
Us1219
US 1625
US 1625
US 1630
US 1630
US 2032
US 2032

0.09
0.13
0.20
0.40
0.85
1.61
2.88
4.48
0.06
0.09
0.13
0.19
0.20
0.30
0.40
0.60
0.87
130
1.63
2.44
2.86
4.46
4.44
6.91
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RED-BS D/PRAMET

RED-BS kiesztergalé csokkentd tengely
Kiesztergdld fej csokkentd. 27-t6l 100 mm-es csatlakozé mérettel, kiilonbdz8 hosszokkal elérhetd. Csak kiilsé hiitéssel. Kivéléan alkalmas nagy
pontossagd megmunkalasokhoz.

BD
DCON WS
N\
@
DCON MS
BDX

LB

)
R, zcms BDX DCON MS BD DCONWS 1B FLGT B ¥

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

R027 022 036 22 27.00 15.00 22 12.00 26.00 10 - US 0608 0.11
R 042 022 058 22 42.00 24.00 22 12.00 48.00 10 - US 0608 0.31
R 032022 040 22 32.00 20.00 22 12.00 30.00 10 - US 0608 0.17
R 054 022 086 22 54.00 28.00 22 12.00 76.00 10 - US 0608 0.51
R 068 022 102 22 68.00 36.00 22 12.00 90.00 12 - US 0608 0.90
R 054027 080 27 54.00 28.00 27 15.00 70.00 10 - US 0609 0.63
R032027 034 27 32.00 20.00 27 15.00 24.00 10 - US 0609 0.18
R 042027 050 27 42.00 24.00 27 15.00 40.00 10 - US 0609 0.33
R 068 027 095 27 68.00 36.00 27 15.00 83.00 12 - US 0609 0.97
R 042 032 046 32 42.00 24.00 32 20.00 36.00 10 - US 0810 0.36
R 054032076 32 54.00 28.00 32 20.00 66.00 10 - US 0810 0.63
R068 032090 32 68.00 36.00 32 20.00 78.00 12 - US 0810 1.08
R 054042070 4 54.00 28.00 4 24.00 60.00 10 - US 1014 0.81
R 068 042 082 4 68.00 36.00 4 24.00 70.00 12 - US 1014 1.26
R 085 042 095 42 85.00 50.00 42 24.00 83.00 12 - US 1014 2.06
R 068 054 072 54 68.00 36.00 54 28.00 60.00 12 - Us 1219 1.51
R 085 054 090 54 85.00 50.00 54 28.00 78.00 12 - Us1219 2.44
R 085 068 100 68 85.00 50.00 68 36.00 88.00 12 - US 1625 332
R 100 085 100 85 100.00 60.00 85 50.00 88.00 12 - US 1630 5.05
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LA-BS D/PRAMET

La-BS kiesztergalo hosszabité adapter
Kiesztergélé fej meghosszabitd. 100 mm-es csatlakozé mérettel, kiilonbozd hosszokkal elérhetd. Csak kiilsé hiitéssel. Kivaldan alkalmas nagy
pontossagd megmunkalasokhoz.

DCON MS

LB
o

BD

@)

“
Product acms BD DCON MS LB B P

(mm) (mm) (mm)

ADT 100 050 300, 400, 500 100.00 60.00 50.00 - US 1240 435
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FURATKIESZTERGALO KESZLETEK
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FURATKIESZTERGALO KESZLET ELNEVEZESE

1 2 B 3 N 4 N 5

BS 54 KIT RC

8-43

-+ 5 > 4 33 J 4 ] 5

Szerszam tipusa

BS Kiesztergald rendszer

-tol

Atmérs
tartomany
@8~@a3
@8~@100

$8~@170

P8~@210

Méretkod Tipus 1S0 rudak méretei
54 KIT Szerszam szett RC ¢ Iapkaalak? o
k=95
T lapkaalakhoz
I K =90°

Sy =NE

08 ?38 @56 @ 85 @125 @165
043 @59 © 100 ©130 ?170 @210

Alkatrészek

Furatatméro tartomany

8—43 (mm)
8—100 (mm)
8—170 (mm)
8210 (mm)

Termékszam 1]

420

424

421

425

422

426

423

427

419
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FURATKIESZTERGALO KESZLETEK

BS 54 KIT RC 8-043

“ ©08-43

e

2

TERMEKSZAM:

0

B

@]
U _
® =]
——— ] T

Megnevezés Termékkaod Lapka darab

. Kiesztergdld fej BS054 16 - 1
. Kiesztergdld rid 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Kiesztergdld rid 8 mm BS 0816 R03 (C.. 0602.. 1

Kiesztergald rid 10 mm BS1016 R03 (C.. 0602.. 1

Kiesztergdld rid 12 mm BS 1216 R03 (C.. 0602.. 1

Kiesztergald rid 16 mm BS 16 16 R04 (CC..09T3.. 1

. Imbuszkulcs, méret: 3 HK 03 - 1
Imbuszkulcs, méret: 5 HK 05 - 1

Imbuszkulcs, méret: 6 HK 06 - 1

. Torx kulcs, méret: 7 TKO7 - 1
Torx kulcs, méret: 8 TK08 - 1

Torx kulcs, méret: 15 TK15 - 1

420



BS 54 KIT RC 8-100

“ 98-100

TERMEKSZAM:

44

FURATKIESZTERGALO KESZLETEK

Megnevezés Termékkdd Lapka darab
Kiesztergdld fej BS05416 - 1
Kiesztergdl6 rid 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Kiesztergdl6 rid 8 mm BS 0816 R03 (C.. 0602.. 1
Kiesztergdld rad 10 mm BS 1016 R03 (C.. 0602.. 1
Kiesztergald rid 12 mm BS 1216 R03 (C.. 0602.. 1
Kiesztergald rid 16 mm BS16 16 R04 (C.. 09T3.. 1
Kiesztergald rid 34 mm BS 3416 R04 (C.. 09T3.. 2
Lapkatarté BS 2CT R04 (C..09T3.. 1
Allité hiively BS 16 M10 - 1
Imbuszkulcs, méret: 3 HK 03 - 1
Imbuszkulcs, méret: 5 HK 05 - 1
Imbuszkulcs, méret: 6 HK 06 - 1
Imbuszkulcs, méret: 8 HK 08 - 1
Torx kulcs, méret: 7 TK07 - 1
Torx kulcs, méret: 8 TK08 - 1
Torx kulcs, méret: 15 TK15 - 1
Rogzitd csavar (51025 - 1

421
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BS 54 KIT RC 8-170 FURATKIESZTERGALO KESZLETEK

“ #8-170

TERMEKSZAM:

Megnevezés Termékkod Lapka darab

. Kiesztergdlo fej BS 05416 - 1
2 Kiesztergal6 rid 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Kieszterglé rid 8 mm BS 0816 RO3 (C.. 0602.. 1

Kiesztergald rid 10 mm BS 1016 RO3 (C.. 0602.. 1

Kiesztergald rid 12 mm BS 1216 RO3 (C.. 0602.. 1

Kiesztergald rid 16 mm BS 16 16 R04 (C..09T3.. 1

. Kiesztergdld rid 34 mm BS 3416 R04 (C..09T3.. 2
a4 Lapkatarto BS 2T R04 (C..09T3.. 1
5 Ellensily BS 2(W - 1
- Kis méretii szerel6lap BSSP 85130 - 1
. Kozepes méreti szerel6lap BSSP 125170 - 1
'8 Alits hiively BS 16 M10 - 1
. Allit6 csavarhoz kulcs AK03 - 1
. Imbuszkulcs, méret: 4 HK 04 - 1
Imbuszkulcs, méret: 5 HK 05 - 1

Imbuszkulcs, méret: 6 HK 06 - 1

Imbuszkulcs, méret: 8 HK 08 - 1

. Torx kulcs, méret: 7 TK07 - 1
Torx kulcs, méret: 8 TK08 - 1

Torx kulcs, méret: 15 TK15 - 1

. Lapkacsavarok D2721 - 4
. Lapkatart csavar (51025 - 1
- Ellensuly csavarja (50825 - 1
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BS 54 KIT RC 8-210

“ @8-210

TERMEKSZAM:

44

FURATKIESZTERGALO KESZLETEK

Megnevezés Termékkod Lapka darab
Kiesztergdld fej BS 05416 - 1
Kiesztergald rid 6 mm BS 06 16 R02 EP. 0502.. 1
Kiesztergdl6 rid 8 mm BS08 16 R03 (C.. 0602.. 1
Kiesztergald rid 10 mm BS 1016 R03 (C.. 0602.. 1
Kiesztergdld rid 12 mm BS 1216 R03 (C..0602.. 1
Kiesztergdld rid 16 mm BS 1616 R04 (C..09T3.. 1
Kiesztergald rid 34 mm BS3416 R04 (C.. 09T3.. 2
Lapkatarté BS 2(T R04 (C..09T3.. 1
Ellensuly BS 2C(W - 1
Kis méretd szereldlap BS SP 85130 - 1
Kozepes méret szerellap BSSP 125170 - 1
Nagy méret(i szerel6lap BSSP 165210 - 1
Allité hiively BS16 M10 - 1
Allit6 csavarhoz kulcs AK03 - 1
Imbuszkulcs, méret: 4 HK 04 - 1
Imbuszkulcs, méret: 5 HK 05 - 1
Imbuszkulcs, méret: 6 HK 06 - 1
Imbuszkulcs, méret: 8 HK 08 - 1
Torx kulcs, méret: 7 TK07 - 1
Torx kulcs, méret: 8 TK08 - 1
Torx kulcs, méret: 15 TK15 - 1
Lapkacsavarok D27 21 - 4
Lapkatartd csavar (51025 - 1
Ellenstily csavarja (50825 - 1
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BS 54 KIT TC 8-043 FURATKIESZTERGALO KESZLETEK

4 @8-43

e

2

TERMEKSZAM:

Megnevezés Termékkdd Lapka darab
1 Kiesztergald fej BS 05416 - 1
. Kiesztergdld rid 6 mm BS0616T01 TC.. 06T1.. 1
Kiesztergdld rid 8 mm BS0816T01 TC.. 06T1.. 1
Kiesztergald rid 10 mm BS 10 16 T02 TC.. 0902.. 1
Kiesztergdlé rid 12 mm BS 1216 T02 TC.. 0902.. 1
Kiesztergald rid 16 mm BS16 16 T02 TC.. 0902.. 1
3 Imbuszkules, méret: 3 HK 03 - 1
Imbuszkulcs, méret: 5 HK 05 - 1
Imbuszkulcs, méret: 6 HK 06 - 1
- Torx kulcs, méret: 6 TK06 - 1
Torx kulcs, méret: 7 TK07 - 1
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BS 54 KIT TC 8-100

“ #8-100

TERMEKSZAM:

44

FURATKIESZTERGALO KESZLETEK

Megnevezés Termékkod Lapka darab
Kiesztergdlo fej BS 05416 - 1
Kiesztergald rid 6 mm BS0616T01 TC.. 06T1.. 1
Kiesztergdl6 rid 8 mm BS0816T01 TC.. 06T1.. 1
Kiesztergald rid 10 mm BS 1016 T02 TC.. 0902.. 1
Kiesztergdlé rid 12 mm BS 1216 T02 TC..0902.. 1
Kiesztergdld rid 16 mm BS 16 16 T02 TC.. 0902.. 1
Kiesztergald rid 34 mm BS3416T04 TC..16T3.. 1
Lapkatarté BS 2(TT04 TC.. 16T3.. 1
Allito hiively BS 16 M10 - 1
Imbuszkulcs, méret: 3 HK 03 - 1
Imbuszkulcs, méret: 5 HK 05 - 1
Imbuszkulcs, méret: 6 HK 06 - 1
Imbuszkulcs, méret: 8 HK 08 - 1
Torx kulcs, méret: 6 TK06 - 1
Torx kulcs, méret: 7 TK07 - 1
Torx kulcs, méret: 15 TK15 - 1
Lapkatartd csavar (51025 - 1
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BS 54 KIT TC 8-170 FURATKIESZTERGALO KESZLETEK

4 @#8-170

TERMEKSZAM:

Megnevezés Termékkod Lapka darab

. Kiesztergdlo fej BS054 16 - 1
- Kiesztergald rid 6 mm BS0616T01 TC.. 06T1.. 1
Kiesztergdl6 rid 8 mm BS08 16 T01 TC.. 06T1.. 1

Kiesztergald rid 10 mm BS1016T02 TC..0902.. 1

Kiesztergdld rad 12 mm BS 1216 T02 TC.. 0902.. 1

Kiesztergdld rid 16 mm BS 1616 T02 TC.. 0902.. 1

3 Kiesztergal6 rid 34 mm BS 3416704 TC. 16T3.. 1
4 Lapkatarts BS 2TT04 TC. 163.. 1
5 Ellensily BS 2(W - 1
- Kis méret( szereldlap BS SP 85 130 - 1
. Kozepes méret szerellap BSSP 125170 - 1
8 Al hiively BS16M10 - 1
9 Al csavarhoz kulcs AK03 - 1
- Imbuszkulcs, méret: 4 HK 04 - 1
Imbuszkulcs, méret: 5 HK 05 - 1

Imbuszkulcs, méret: 6 HK 06 - 1

Imbuszkulcs, méret: 8 HK 08 - 1

- Torx kulcs, méret: 6 TK06 - 1
Torx kulcs, méret: 7 TK07 - 1

Torx kulcs, méret: 15 TK15 - 1

- Lapkacsavarok D2721 - 4
- Lapkatarté csavar (51025 - 1
. Ellensdly csavarja (50825 - 1

426



BS 54 KIT TC 8-210

4 (#8-210

TERMEKSZAM:

44

FURATKIESZTERGALO KESZLETEK

Megnevezés Termékkod Lapka darab
Bohrstar head BS054 16 - 1
Kiesztergdld rid 6 mm BS0616T01 TC.. 06T1.. 1
Kiesztergdl6 rad 8 mm BS0816T01 TC.. 06T1.. 1
Kiesztergélé rad 10 mm BS 1016 T02 TC.. 0902.. 1
Kiesztergdld rid 12 mm BS 1216 T02 TC.. 0902.. 1
Kiesztergdld rid 16 mm BS 1616102 TC.. 0902.. 1
Kiesztergdl6 rad 34 mm BS3416T04 TC.. 16T3.. 1
Lapkatarto BS 2(TT04 TC..16T3.. 1
Ellensuly BS 2CW - 1
Kis méret(i szereldlap BSSP 85130 - 1
Kozepes méret( szerel6lap BSSP 125170 - 1
Nagy méret(i szerel6lap BSSP 165210 - 1
Allit6 hiively BS16 M10 - 1
Allit6 csavarhoz kulcs AK03 - 1
Imbuszkulcs, méret: 4 HK 04 - 1
Imbuszkulcs, méret: 5 HK 05 - 1
Imbuszkulcs, méret: 6 HK 06 - 1
Imbuszkulcs, méret: 8 HK 08 - 1
Torx kulcs, méret: 6 TK06 - 1
Torx kulcs, méret: 7 TKo7 - 1
Torx kulcs, méret: 15 TK15 - 1
Lapkacsavarok D27 21 - 4
Lapkatarto csavar (51025 - 1
Ellensuly csavarja (50825 - 1
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DORMER JPRAMET

KAPCSOLATE

Nincs Wi-Fi- vagy internetkapcsolata? A megmunkaldsi kalkuldtor akkor is tokéletesen m(ikédik, amikor On offline, igy mindig
rendelkezésre all, ha szliksége van ra. Egyszeriien megbizhato.

f DORMER JPRAMET

< ISO Turning

Carbon steel

Free machining sulfurized

[HB < 220, Rm < 830 N/mm?)
Turning cameter Cutting speed

4.00 245

D | mm ¥G | m/min

Aevolutions per minute, APM Entry angle
27454 90.00

n | AP k|*
Depth of cut Feed per revolution

0.20 0.01

- attachment

of=);Jo

Messages Mail Facebaok WhatsApp

Copy

Add Tags

Save 10 Filpse——

[ GETITON ownload on

2 Download on the
' App Store " Google Play Y% AppGallery
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FURATKIESZTERGALAS
MUSZAKI RESZ




Altalanos meghatarozas
pl. acél, rozsdamentes acél stb.

P v@nN s H

Meghatarozas

szerkezet/6sszetétel szerint
pl. sima szénacél, acélotvozet stb.

44

MUNKADARAB ANYAGANAK CSOPORTJAI (WMG)

Meghatarozas keménység/maximalis
szakitdszilardsag szerint
pl. 160 < 220HB, 620 < 900 n/mm? stb.

P
2 | ]|
2 BEE
s HEE
4 BN

A DORMER PRAMET MUNKADARAB-ALAPANYAGOK OSZTALYOZASA

A munkadarab anyaganak csoportjai (,Workpiece Material Group”,
WMG) segitségével konnyen és megbizhatdan kivalaszthaté a meg-
felel6 forgacsoldszerszam, valamint az adott alkalmazasokra jellemzd
megmunkalasi feltételek szerinti kezdGértékek.

A Dormer Pramet hat kiilénb6z6 szinnel jel6lt csoportba sorolja a
munkadarabok anyagait;

o Kék: Acél és acélontvény (P csoport)

¢ Sarga: Rozsdamentes acél (M csoport)

* Piros: Ontéttvas (K csoport)

® Z6ld: Nemvas fémek (N csoport)

e Barna: HG4ll6 és Szuperotvozetek (S csoport)

e Sziirke: Edzett anyagok (H csoport)

430

Ezek mindegyike alcsoportokra oszlik szerkezet és/vagy Osszetétel
alapjan. Példaul a P csoportba tartozd acél és ontottacél a kovetkezd
négy alcsoportot tartalmazza:

¢ P1— Automata acél

® P2 —Sima szénacél

® P3 — Acélotvozet

® P4 —Szerszamacél

A legrészletesebb felosztas az anyagjellemzék (keménység és maxi-
malis szakitdszilardsag) szerint torténik. igy tgyfeleinknek teljes kord
szerszamjavaslatokat teszlink, a forgacsolasi sebességre és el6tolasra
vonatkozo kezdGértékeket is beleértve.

A kovetkezé oldalon Iévé tdblazatban taldlhaté a munkadarabok
anyagcsoportjainak leirasa, néhany leggyakrabban hasznalt megne-
vezéssel
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KIESZTERGALASI MINOSEGEK

Mindség leirasa

Sokoldaltan felhasznélhatd, még intenziv forgdcsoldsi koriilmények kozott is kivald
jéré miveletekhez is haszndlhat. Kiegyenstlyozott tulajdonsdgai révén ez a
mindséq az elsd valasztds lehet az esztergaldsi miiveletek széles skdldjdhoz. Nem
alkalmas kis forgacsoldsi sebességhez.

Technoldgiai szemponthdl ez egy rendkiviil sokoldaldan felhasznalhatd anyag,
amely kedvezétlen forgacsoldsi kdriilmények kozétt is nagymértékben ellendll a
mechanikai sériiléseknek, és kivdld kopasallésagot biztosit. Ennek az anyagnak a
megfeleld alkalmazdsahoz nagy forgécsoldsi sebességre van sziikség.

Az egyik legszivésabb mindség, amely kiildndsen alkalmas kedvezétlen forgacsoldsi
feltételekhez kozepes és magas eldtoldsok és kozepes forgdcsoldsi sebességek
esetén. Az elddeihez (M15—-M40) képest nemcsak szivésabb, de kopéséllobb is, ami
jol haszndlhatd intenziv forgacsoldsi koriilmények kozott.

Az egyik legdltaldnosabb esztergalyozasi mindséq. Kifejezetten rozsdamentes acél
megmunkaélésahoz tervezték. Optimalis egyensuly a kopasallésag és a megbizhatd
teljesitmény kozott. Megfeleld az esztergdlasi miveletek széles koréhez.

Funkcionalisan kivald hordozéval rendelkezd mindség, igen jo megbizhatdsaggal
és j6 kopasalldsaggal. A legjobban hasznélhatd igen szivés M20—M40 anyagok
megmunkéldsdra.

Nagyon magas kémiai kopdséllésaggal rendelkezé mindség; megfeleld simitd
miiveletekhez, nagy forgdcsoldsi sebességek esetén. Nagy kopdsdllésaga miatt
alkalmazhato edzett és kezelt anyagok termelékeny K01-K15 megmunkaéldséra.

Elssorban termelékeny megmunkaldsra szdnt mindség, amely jo kopdsallésaggal
és lizemi megbizhatdséggal rendelkezik. A jellemzdinek kdszonhetden az anyag
kiilondsen alkalmas nagyoldsi és simitasi miveletekhez, j6 és enyhén kedvezétlen
forgdcsoldsi feltételekhez.

Szubmikronos mindség nemvas fémek és otvozeteik esztergalsara, kopdsalldsag-
gal és szivéssdggal egyszerre. Egyedi bevonattal és kivald strlddasi tulajdonségok-
kal rendelkezik.

Magas kopdsallosagu esztergalasi mindség, felsé PVD bevonattal. Alkalmas simitdsi
miiveletekhez és olyan alkalmazésokhoz, ahol az éles forgécsoldél és a magas
kopdséllésag egyiittesen nagy jelentdséggel bir

Kivélé kopasalldsaggal, ugyanakkor étlagon feliili izembiztonséggal rendelkezd
mindség, amely alkalmas kozepes és nagy forgacsoldsi sebességgel végzett meg-
munkaélashoz rovid forgécsd, keményebb anyagokndl.
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KIESZTERGALASI MINOSEGEK

Mindség leirasa

Kétségteleniil a legsokoldaltibb forgacsoléanyag, alkalmas mindenféle anyag
megmunkaldséra, és gyakorlatilag mindenféle tipus esztergalasi miveletben
haszndlhato. F6 el6nye az iizemi megbizhatésaga és a jo surlédasi tulajdonsagai;
ezért haszndlhato kozepes és kis forgdcsolasi sebességekhez.

Kétségteleniil a legsokoldaltibb forgdcsoléanyag, alkalmas mindenféle anyag
megmunkaéldséra, és gyakorlatilag mindenféle tipusd esztergaldsi miveletben
hasznélhato. F6 elnye az iizemi megbizhatéséga és a j6 surlédasi tulajdonsagai;
ezért hasznalhatd kozepes és kis forgécsolasi sebességekhez.

Bevonat nélkiili mindség, elsdsorban nemvas fémek megmunkéléséhoz; amely
azonban haszndlhaté mas anyagokhoz is (kivéve az acélt). Ez az anyag haszndlhatd
esztergaldshoz, mardshoz és firdshoz is.

Bevonat nélkiili esztergdldsi mindség, amely olyan megmunkaélési alkalmazasokhoz
hasznélhatd, ahol az oxidaciéval szembeni ellendllds nem meghatdrozd szempont a
szerszam éltartama szempontjabl. Titdnalapd 6tvozetek megmunkalasara tervez-

ték. A mindséget nagy szildrdsagu forgacsoldél és j6 kopdsalldsag jellemazi.

Bevonatos cermet szénacélok és acélotvozetek (és rozsdamentes acélok) finom és
simitd esztergalasahoz. Kivalé strlédasi tulajdonsagait tovabb javitja a PVD-eljards-
sal késziilt bevonat.

Bevonat nélkiili cermet, amely mindenféle tipus acél (és rozsdamentes acél)
finom megmunkdlasara alkalmas alacsony el6tolasokkal. F elénye a forgacsoldél
minimalis sugara és a nagy ellendlld-képessége a fizikai és vegyi kopasi mechaniz-
musokkal szemben.

PKD-mindség nemvas anyagok esztergaldsahoz. Idedlis valasztds nagy forgdcsoldsi
sebességekhez és kis el6toldssal végzett munkahoz stabil korilmények kozott.

(BN-mindség edzett anyagok megmunkdlasahoz. Megfeleld nagy forgécsoldsi
sebességekhez és kis el6toldssal végzett munkahoz, stabil korilmények kozott.

Bevonat

MT-CVD  Kémiailag el6allitott bevonat

PVD Fizikai aton el6allitott bevonat

X Bevonat nélkiili lapkamindség

A hiité-kend folyadék elnyei

+++ Hit6kozeg hasznélata elengedhetetlen

++ Erdsen ajénlott
+/- Opciondlis

-- Ne hasznéljon hiitékozeget
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FORGACSOLASI PARAMETEREK FURAT KIESZTERGALASHOZ

A kiesztergdloszerszamokban normal esztergalapkak hasznélatosak, de az esztergdlashoz ajanlott feltételek itt nem érvényesek (a dobozokon megadott adatok), ezért a
forgacsolasi feltételeket az aldbbi tablazat szerint valassza ki.

Anyagmindség

Simité kiesztergalas

Nagyolo kiesztergalas

Atméré Végosebesség v Elftoldsf,  Fogdsmélység a, Atmérd Végosebesség v, El6tolasf, fogs Smf;gg“; max
']
24-30 110- 140 24-30 110-140 0.15-0.25 4.2
0.05-0.30
29-40 0.05-0.15 29-40 105 - 140 0.15-0.30 57
39-50 39-50 0.20-0.30
0.06-0.35
49-102 115-150 49-102 0.25-0.35
105 - 150
100-220 0.10-0.20 100-220 6.3
0.07-0.50 0.30-0.40
220- 500 220- 500
24-30 70-110 24-30 69-90 0.12-0.20 42
0.12-0.35
29-40 0.07-0.15 29-40
0.15-0.25 57
39-50 39-50
0.20-0.50
49-102 80-110 0.10-0.20 49-102 70-100 0.20-0.30
100 - 220 100 - 220 6.3
0.12-0.20 0.25-0.75 0.25-0.35
220-500 220-500
24-30 70-110 24-30 0.20-0.30 4.2
0.12-0.35
29-40 0.07-0.15 29-40
0.25-0.35 57
39-50 39-50
0.20-0.50 60-110
49-102 80-115 49-102 0.30-0.40
100-220 0.12-0.20 100-220 6.3
0.25-0.75 0.30—-0.45
220-500 220-500
24-30 150 - 300 0.05-0.15 24-30 120 - 300 0.20-0.30 42
0.12-035
29-40 29-40
0.25-0.35 57
39-50 0.10-0.20 39-50
0.20-0.50
49-102 150 - 360 49-102 150 - 370 0.30-0.40
100—-220 100 - 220 0.30—-0.45 6.3
0.10-0.25 0.25-0.75
220-500 220-500 0.30-0.40
24-30 30-40 24-30 25-35 0.12-0.20 4.2
0.12-0.35
29-40 0.07-0.15 29-40
0.15-0.25 57
39-50 39-50
0.20-0.50
49-102 30-45 49-102 30-40 0.20-0.30
100 - 220 0.10-0.20 100 - 220 6.3
0.25-0.75 0.20-0.35
220-500 220-500
24-30 30-40 24-30 25-35 0.12-0.20 42
0.12-0.35
29-40 0.07-0.15 29-40
0.15-0.25 57
39-50 39-50
0.20-0.50
49-102 30-45 49-102 30-40 0.20-0.30
100 - 220 30-45 100 - 220 6.3
0.25-0.75 0.20-0.35
220-500 220-500
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Szerelje fel a lapkdakat.

Az oldalsé lapkatartdkat rogzité csavarokat oldja ki, majd fino-
man szoritsa meg.

Az allitd csavarral a sziikséges atmérénél kisebbre allitsa be a fej
atmérgjét.

Oldalso6 lapkatarté
allité csavarja

Oldalsé lapkatartd

mm-nél nagyobb atmérdgjii fejeknél

A lapkatartdknak kiilonallé allitd csavarjai vannak.
Egyszerre csak egy lapkatartot allitson be.
By turning the adjusting (socket head By turning the adjusting (so-

Allitasi Gtmutato - simité fejek

448

Az 6sszes simitd és mikro fej 0,002 mm-es allitasi skalazassal ren-
delkezik.

Helyezze be a lapkakat a lapkatartdkba.

A bedllitdst méréora vagy szerszambemérd segitségével végezze.
Engedje ki a rogzit6 csavarokat, majd nagyon gyengéden feszitse
vissza Gket.

Az Allitd csavarral dllitsa be a kivant atmérdénél kisebbre a fejet.
Az allitd csavarral vegye fel a pontos atmérd értéket.

Oldalsé lapkatarté
allito csavarja

Oldalso lapkatarté
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HASZNALATI UTMUTATO

A rogzit6 csavarral rogzitse az oldalsé lapkatartdkat.

A beadllitas elvégezhets fGorsdba szerelve, vagy a gépen kivil is.
Véglegesen rogzitse az allitd csavarokat az ajanlott meghuzasi nyo-
maték értékekkel.

Allité csavar

cket head set) screw, set the cartridge until both inserts are cen-
tered. (R1 =R2)

Feszitse vissza a rogzitd csavart.

Ha a kiesztergdlni kivant furat atméré tlrése nagyon finom, ta-
nacsos el8szor kisebb atmérdre venni a fejet, majd a préba meg-
munkalds utan mikrométerrel, vagy mérédraval visszaellenGrizni
a furatot.

Allité csavar
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HASZNALATI UTMUTATO

Elrdhelyezési szog valasztasaGiris agisi segimi

75° 90°

e Atmend furatokhoz. o Zsakfuratokhoz, sillyesztett furatokhoz.

¢ Nehéz megmunkalasokhoz, nagyoldsokhoz, kozepes elGtolasokkal. ¢ Vallak kimunkalasahoz.

e Furatok felbdvitéséhez (el6furt furatok, minimalis excentricitasi e ROvid furatokhoz, akar nagyobb excentricitasi hibaval.
hibaval). e 68 vagy annal nagyobb atmérgjli furatok esetén.

e Hosszu furatokhoz (k6zpontositd hatas segit).

A kiesztergalo fejek tobbségéhez egy szimmetrikus és egy radidlisan eltolhato lapkatarté tartozik. A radialisan eltolhato lapkatartok termék-
kodjainak a végén egy ,,S“ bet( van.
Példaul: 2CT 90402 N S; 2CT 90300 S; 2CT 90402 S

Szimmetrikus fejkialakitas Eltolt fejkialakitas

T
N1 : O\ o
—————— 0.5 mm
;
[ = —
D2
Ds
2CT OO0 00O + 2CT 00O 0OOO 2CTOO O00OS + 2CT OO0 OO0O
3CTU0 000 + 3CT 00000 3CcTUOO00OS + 3CcTO0O 00O

Oldal iranyba eltolt lapkaelrendezés esetén D1 és D3 atmérd kozott 4-6 mm-el nagyobb a maximalisan vehet6 fogas, mint szimmetrikus elren-
dezés esetén igy novelhet6 a forgacsolasi teljesitmény.
Megjegyzendd, oldal iranyba eltolt elrendezés esetén az elGtolast az egy fogu szerszammal végzett megmunkaldashoz tartozo képlettel kell
kiszamitani.
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Figyelem: A teljes szerelési m(ivelet alatt a 2-es pozicional6 csavaro-
kat ki kell engedni.

Kiesztergalo fej rogzitése a befogd kiipon

Az 1-es poziciondld csavar eltavolitdsa utan helyezze a szerel6 lapot
ugy, hogy a 4 db. rogzité csavarnak a furatai latszédjanak. A 4 db.
M12-es rogzits csavarral rogzitse a szereld lapot.

SIMITO FEJ

M12X40

Vagosebességek és elGtolasok

A végleges, megfelel§ technoldgiai paraméterek gépfliggbek, tovab-
ba fliggenek a szerszam kilégasatdl és a munkadarab anyagmingsé-
gétdl. A technoldgia optimalizalasa majdnem elkerilhetetlen, jelen
katalégusban kozolt értékek irdnyaddak csupan.

Kiesztergalasi mélység - szerszamkildgas simitd és nagyold fejeknél
Optimadlis esetben a nagyold fejekkel 5D, a simité fejekkel 3D mélysé-
gig lehet dolgozni. A kilégds névelésével a befogés stabilitasa csokken.
A tulsdgosan nagy szerszamkilogas fellileti érdesség romlast, akar
chattering jelenséget okozhat. A rezgések a fejben talalhato alkatrés-
zek kilazulasat eredményezhetik.

A rezgések a legtobb esetben az elStolas ndvelésével és/vagy a vagd-
sebesség csokkentésével csokkenthetbek.

Megjegyzendd, a kiesztergdld fej rezgései az oldalso lapkatartdk kild-
gdasatol is figgenek.

Kiesztergalasi mélység - kiesztergalé rudaknal és mikro fejeknél
Acél kiesztergald rudaknal a mélység nem haladhatja meg az 5D ér-
téket, tomor keményfém rudaknal a 7D értéket. Ajanlott a kildgast a
lehet6 legkisebb értékre beallitani.

75 vagy 90 fokos nagyold fej valasztasa

A 75 fokos fej nagyolasokhoz, nagy teljesitmény(i forgacsolasokhoz
javasolt. A 75 fokos fejek kozpontositjak magukat az el6fart furatban.
Ha az el6furatnak nagy az excentricitasa, a 90 fokos fej alkalmazasa a
javasolt.
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1-es pozicionald csavar

2-es pozicionald csavar

1-es pozicionalé csavar
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NAGY MERETU KIESZTERGALO FEJEK SZERELESE

Lapkatartok rogzitése a szerel6 lapon

Helyezze mindkét lapkatartét a szerelGlapon kialakitott fecskefarkas
megvezetésekbe (itkdzésig. Rogzitse az 1-es poziciondlé csavart. A
csavar funkcidja kettGs, a kiphoz szoritjaa szerel lapot, illetve rogziti
az oldalsé tartdkat.

NAGYOLO FEJ

2-es poziciondlé csavar

Forgacsolasi teljesitmény
Az elérhet6 maximalis forgacsolasi teljesitmény az anyag szivossag-
aval forditottan ardnyos, fligg a szerszam és a lapkak kilégasatol.

Lapkavalasztas

Nagy teljesitmény(i forgacsolas, nagyolas esetén a lehet6 legnagyobb
radiuszu lapka valasztasa javasolt. Kis teljesitmény( forgacsolas, simi-
tas esetén a lehetd legkisebb lapka radiusz valasztasa javasolt. Tov-
abba nagy szerszamkildgas esetén is el6nyben részesitendek a kis
radiuszu lapkak.

Nagy teljesitmény(i forgacsolas, nagyolas esetén a lehet6 legnagyobb
radiuszu lapka valasztasa javasolt. Kis teljesitmény( forgacsolas, simi-
tds esetén a lehet§ legkisebb lapka radiusz valasztasa javasolt.

Lapkanként 4 vagoél

Lapkavalasztds esetén, mind 70, mind 90 fokos fejeknél a fejhez meg-
felelS lapkaméretet kell valasztani. A fej alkalmazésa sorén a 80 fokos
négyszog lapkak mind a 4 éle alkalmazhaté.
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RELIABLE

Az ember szakért6ként a forgacsot szemlélve meg tudja
itéIni a munka min&ségét. A forgdcs egy tiszta, egyszerU
forma, ami képes elmondani a sajat torténetét.

Egy érthetd és ellentmondds mentes jelzés, ezért
hasznaljuk az egyszer(i megbizhatésag szimbdlumaként.

DORMER ) PRAMET

Austria
T:+31 10 2080 240
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T:+32 3 440 59 01
info.be@dormerpramet.com

Brazil
T: +55 11 5660 3000
info.or@dormerpramet.com

Canada
T: (888) 336 7637
En Frangais: (888) 368 8457

cs.canada@dormerpramet.com

China
T: +86 21 2416 0508
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic
T: +420583 381 111
info.cz@dormerpramet.com

Denmark
T: 808 82106
info.se@dormerpramet.com

Finland
T: 0205 44 7003
info.fi@dormerpramet.com

France
T: +33 (0)2 47 62 57 01
info.fr@dormerpramet.com

www.dormerpramet.com

youtube.com/dormerpramet

Germany
T: +49 9131 933 08 70
info.de@dormerpramet.com

Hungary
T: +36-96 / 522-846
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy
T:+3902 307054 44
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 771 305 11 45
info.kz@dormerpramet.com

Mexico
T: +52 (555) 7293981

cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands
T:+31 10 2080 240
info.nl@dormerpramet.com

Norway
T:80010 113
info.se@dormerpramet.com

Poland
T: +48 32 78-15-890
info.pl@dormerpramet.com

Portugal
T:+3512142454 21
info.pt@dormerpramet.com

facebook.com/dormerprametsocial

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia
T: +7 (495) 775 10 28
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia
T: +421 (41) 764 54 60
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain
T: +34 935717722
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96
info.se@dormerpramet.com

Switzerland
T:+31 10 2080 240
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T:+90 533 212 45 47
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine

T: +38 067 566 38 80

T: +38 067 566 81 51
info.ua@dormerpramet.com

linkedin.com/company/dormerpramet

United Kingdom
responsible for Ireland

T: 0870 850 4466
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745
cs@dormerpramet.com

instagram.com/dormerprametsocial

Other countries

South America
T: +55 11 5660 3000
info.bor@dormerpramet.com

Adria
T: +420 583 381 527
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
info.int.cz@dormerpramet.com

DP-CAT-HOLEMAKING-2021-HU

My
i

twitter.com/dormerpramet
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https://twitter.com/dormerpramet
www.dormerpramet.com
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