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Altalanos informaciok — maras

Szamitdsi képletek mardshoz

Fordulatszam

v, x 1000

Dcxm

Forgacsolasi sebesség

D.xmxn
Ve=————
¢ 1000

El6tolasi sebesség

vi=f,xzxn

Fogankénti elGtolas

Levalasztott anyagmennyiség

aexavaf

9= "Tou0
Teljesitményigény

Q x k¢
~ 60000 x n

mot

Atlagos forgacsvastagsag

. ae
(114,7 x f, x sink x (D—))

©

05
Am % @s
. dg

1147 x sink x (—)
D

C
a
vagy hp=f, x MD—'Z

Kozelits keplet —2 < 30°
D,

Forgdcslevalasztasi iv szoge
kdzpontos mardbeallitasnal

@5 = 2 x arcsin (%)

©

kdzponton kiviili mardbeallitasnal

D

- (3]
%)
2

@s = 90° + arcsin

Fajlagos forgacsoldéerd

_1-001xyy

ke = hme x Ker

C 668

[min-1]

[m/min]

[mm/min]

[mm/z]

[cm3/min]

(kW]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[°]

(°]

[N/mm2]

ke1.1*

mc*
y

Fordulatszam

Forgdcsolasi atmérd
Fogasmélység

Forgdcsolasi szélesség
Tulnydlas

Fogszam

Forgdcsolasi sebesség
El6tolasi sebesség
Fogankénti el6tolas
Levdlasztott anyagmennyiség
Hajtételjesitmény

Atlagos forgacsvastagsag

A gép hatésfoka (0,7-0,95)
F6él elhelyezési szég
Forgacslevalasztasi iv szége
Ellenirdnyt marasi tartomany
Egyen irany( marasi tartomany
Fajlagos forgacsoléerd
Fajlagos forgacsoléerd

1 mm? forgacskeresztmetszetre
ke gorbe meredekség
Fogésszélesség elleniranyban

m/min
mm/min
mm
cm?/min
kW

mm

mm

*mc és ke 1 értékek, lasd a tablazatot a C 671 oldalon
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Fogasi viszony cirkuldris kiils6 maras esetén

Kiils6 kontur
D, , Dy
Vg =1+ ———| + v¢ [mm/min]
Dy + D,
Egy teljes fordulat ideje cirkularis marasnal
DpxT .
e [min]
nxf,xz
T (Dy + D,) D, x 2 x 60 [s]
= S
T v x f,x 2 x 1000
L, . L. ., Kiils6 kontur
Fogasszélesség kiilso cirkularis marasnal o ) )
vi  El6tolasi sebesség [mm/min]
(DZ _ DZ) Via A szerszamtengely el6tolasi sebessége [mm/min]
= VY i/ D,  Maro kiilsé 4tmérs [mm]
S [mm] a
€ A(DW + Da) D, Kozéppont palyaatmérs [mm]
Dy  Munkadarab megmunkalatlan atméré [mm]
Dy Munkadarab kész atmerg [mm]
ae  Réhagyés [mm]
n Fordulatszam [min~]
f,  Fogankénti el6tolds [mm]
z Fogszam
Trev Egy teljes fordulat ideje cirkuldris marasnal [s]
Fogasi viszony furatok cirkularis marasnal
Bels6 kontur
—Qe~— Dy
Dc — T T~
— ; -~ N
Vi =[1- O X Vg [mm/min] y N
w 7/ xn
|Da
Egy teljes fordulat ideje cirkularis marasnal -
DpxT . \ v,
rev = — [min] f
nxf,xz Drm e
fi
(D, - D,) D, x T2 x 60
Trev = [s]
Ve x f, x 2 x 1000
L L . L Belsd kontir
Fogasszélesség cirkularis marasnal v Elbtoldsi sebesség (mm/min]
Vii A szerszamtengely el6tolasi sebessége [mm/min]
(D2 - D2) o
_ w v Da  Mard kiils6 atmérd [mm]
Q=" [mm] s ey A
A(DW _ Da) Dm  Kozéppont palyadtmérd [mm]
Dy  Munkadarab megmunkalatlan &tmér6 [mm]
Dy Munkadarab kész atméré [mm]
3. Rahagyas [mm]
n Fordulatszam [min-!]
f,  Fogankeénti el6tolas [mm]
z Fogszam
Trev Egy teljes fordulat ideje cirkuldris marasnal [s]
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